UP-PULVER

708GB

EIGENSCHAFTEN KLASSIFIZIERUNG
= Glattes Nahtbild Pulver ‘ ENISO 14174:SAAR 199 ACH10
= Initially design for gas bottle welding
= \ery suitable as well for high speed fillet weld RUlErpraht ‘ EN1S014171-A AWS AS.17
708GB / L-60 S420ARS1 F7A0 - EL12
708GB / L-61 S 42 0 AR S2Si F7A0 - EM12K
CHEMISCHE ANALYSE (IN %), TYPISCHE WERTE, REINES SCHWEISSGUT
Drahttyp C Mn Si P S
L-60 0.08 14 0.75 0023 0.02
L-61 0.09 1.6 0.9 0.023 0.02

MECHANISCHE GUTEWERTE, TYPISCHE WERTE, REINES SCHWEISSGUT

Streckgrenze Zugfestigkeit Dehnung Kerbschlagzahigkeit 1ISO-V (J)
Drahttyp Zustand (MPa) (MPa) (%) -18°C
L-60 MR 440 570 33 30
L-61 MR | 430 | 630 30 | 50
MR = Multi-Run
PULVEREIGENSCHAFTEN
Stromart | DC(+/-)/AC
Erstarrungsgeschwindigkeit Hoch
Basizitat nach Boniszewski 0.65
Dichte (kg/dm?) | 13
KorngroRe (IS0 14174) | 2-20
VERPACKUNG UND LIEFERFORMEN
Gewicht
Verpackun Artikel-Nr.
P g (kg)
PE Beutel 25.0 BRL708GBS25
Sahara ReadyBag 25.0 111552

Verfahren fiir bestimmte Anwendungen bestatigen

TESTERGEBNISSE

Testergebnis flir mechanische Giitewerte, Abschmelzleistung oder Elektrodenzusammensetzung und diffusiblen Wasserstoff ergeben sich aus Schweilproben, die
normgerecht hergestellt und geprift werden. Sie kénnen bei speziellen Anwendungen und Schweilungen nicht als Ergebnisse erwartet werden. Die tatsachlichen
Ergebnisse hangen von zahlreichen Faktoren ab, wie zum Beispiel dem SchweiBverfahren, der chemischen Zusammensetzung und der Temperatur des Grundwerkstoffes,
der Nahtform und den Fertigungsprozessen. Anwender sollten durch Qualifizierungsprifungen oder andere geeignete MaBnahmen die Eignung von Zusatzwerkstoffen und

Sicherheitsdatenblatter (SDB) finden Sie hier:

Siehe www.lincolnelectric.com fiir aktualisierte Informationen

Anderungen vorbehalten. Diese Informationen sind nach unserem besten Wissen zum Zeitpunkt der Drucklegung korrekt.
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https://www.lincolnelectric.com/de-de/Products/Filler-Metals

