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A gyarté halas azért a bizalomért, amit On ennek a berendezésének a
megvasarlasaval fejezett ki. Reméljik, hogy amennyiben koéveti a gép jelen
hasznalati és karbantartasi utasitasat, teljes mértékben meg lesz vele elégedve.

A berendezés koncepciéja, alkotérészeinek specifikaciéja és gyartasa
megfelel a kovetendd eurdpai iranyelveknek.

A berendezésre vonatkozo iranyelvek felsorolasa a csatolt EK megfeleldségi
nyilatkozatban talalhaté.

A gyarté nem visel felel6sséget azokért az esetekért, amikor nem ajanlott
tételeket kapcsolnak dssze ezzel a géppel.

Az On biztonsagéat szolgaléan itt egy nem korlatozé ajanlas-gyiijtemény,
illetve kovetelménylista kovetkezik, amelynek nagy része a foglalkoztatasi
kédban is szerepel.

Végezetill arra kérjiik, sziveskedjen informalni az On szallitéjat barmilyen
hibarol, amelyet ebben a hasznalati utasitasban talalna.
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A - BIZTONSAGI UTASITASOK

Az altalanos biztonsagi utasitasokat a berendezéshez tartoz6 biztonsagi tajékoztatd
tartalmazza.

Védoégazt alkalmazé elektromos ivhegeszté berendezés

A faklyan végzett minden beavatkozas el6tt ellenérizze, hogy a
generator fesziiltségmentes allapotban legyen.

A FREEZCOOL HULLADEKKEZELESE: (285-6s rdzsaszin héatado
folyadék)

= WO000010167 (9,6L)
= W000010168 (19,3L)

» A freezcool-t nem szabad nagy mennyiségben
természeti kdrnyezetbe dnteni. Meg kell felelnie a helyi
kibocsatasi szabvanyoknak a kovetkezék terén: DCO
(%)

Barmilyen kibocsatas elé6tt tajékozodjon a
vizszolgaltatonal, hogy megtudja, milyen eldirasok
érvényesek az adott régidban.
Adja meg a kovetkezdket:

« afreezcool DCO értéke (741000 mg/kg)

« akibocséatani kivant mennyiség kg-ban

A vizszolgaltaté meg fogja adni a kévetendd eljarast, és
kialéonodsen:

< ahelyet
< amennyiséget
< az idoépontot stb.

* A DCO (kémiai oxigénigény) a termék azon részét jelenti, amely oxigént
igényel,
pl.: oxidalhat6 dsvéanyi sok és a legtdbb szerves vegyilet.
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A - BIZTONSAGI UTASITASOK
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1 - KORNYEZETI ZAJSZINT

H s A legmagasabb
angnyomasszint a h AR
~ ) angnyomasszint a L .
legkozelebbi leakézelebbi Hangteljesitményszint
Beallitasi paraméterek munkadllomésokon 9K ,
munkaéllomésokon L
wa
Laeq.lmin LPC

Hegesztés :TIG/ Véaltakozva /

Sima 69.2 - 73.6 dB(A) 102.6 dB(C) 90 dB(A)

300 A ; 50 Hz ;Nac 70%

Hegesztés :TIG/ Véaltakozva /

Sima 68.6 - 75.3 dB(A) 101.8 dB(C) 97 dB(A)

300 A ; 80 Hz ;Nac 70%

Hegesztés :TIG/ Valtakozva /

Pulzélé

69.3 - 72.1 dB(A) 99.8 dB(C) 95 dB(A)

300 A ; 50 Hz ;Nac 70% ; Pulzal6

5Hz

Hegesztés :TIG/ Egyenaram /

Sima 68.7 - 71.4 dB(A) 103.7 dB(C) 87 dB(A)

200 A

Hegesztés :TIG/ Egyenaram /

Pulzalé

68.4 - 70.4 dB(A) 98.7 dB(C) 85 dB(A)
200 A
A hegesztés soran sisak viselése KOTELEZO.
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B - LEIRAS

1 - BEMUTATAS

A MEC4 faklya kifejezetten automatikus TIG hegesztésre lett tervezve inert gaz
atmoszféra alatt, volfram elektrédaval.

Figyelembe veszi a minéségi hegesztési munka és a magas termelékenység altal
tamasztott dsszes kdvetelményt barmilyen fémrél legyen is sz6:

Szénacélok vagy kis mértékben 6tvézott acélok
Rozsdamentes acélok

Koénnylfém 6tvozetek

Réz

Titan

Cirkonium stb.

YVVVYVYYVYYVY

Kialakitasa:

= egyenes valtozat: a kabelkdteg parhuzamos a faklyatesttel

= kdnydk valtozat: a kabelkdteg meréleges a faklyatestre

igy maximalis hozzaférhetdéséget kinal az elkészitend® kotésekhez.

EGYENES VALTOZAT KONYOK VALTOZAT
» WO000315606 : Csavaros csatlakozokkal » WO000315607 : Csavaros csatlakozokkal
rendelkez6 valtozat rendelkez6 valtozat
» WO000315611 : Quick Connector (QC) valtozat » W000315612 : Quick Connector (QC) valtozat

» WO000315610 : Valtozat kézi generator esetén

MEC 4 - B-3
‘ ELECTRIC




B - LEIRAS

A 2 valtozat a kdvetkezb lehetéségeket kinalja:

» Az elektrodatarté konny( leszerelése a faklyatest tetejérdl, hogy a miivelet gyorsan elvégezhet6
legyen a faklya mechanikus eldllitasa nélkdl.

8695 9007 / F

» Az elektroda kimeneti hosszanak el6zetes beallitasa (a faklyan kivil) a védéfuvoka végéhez
képest. Ezt az el6beallitast a faklyaval egytitt szallitott allithatdé szerszam segitségével kell
végrehajtani.

» A faklya kuls6 testének parhuzamos formaja lehet6veé teszi a pozicionalasi referencia felvételét.

» A vizkeringéssel hitétt MEC4 faklya probléma nélkiil ellenall a legkomolyabb
igénybevételeknek akar 500 A esetén 100%-on (kivéve a W000315610 valtozatot, amely 100%-on
250 A-re van korlatozva).

» Opcioként az egyenes vagy konyok MEC4 faklya azonnal megkapja a kovetkez0 kiegészitSket:
Fuvéka elektromagneses aramkoérrel az ELTERITESSEL vagy IV OSZCILLACIOVAL

torténd hegesztéshez

Nagy atméréji elektrodtarté 6,0, 6,4 vagy 7 mm konnyifém 6tvozetek nagy intenzitasu
valtakozé aramui hegesztésére.
A favokat kiegészité gazvédelem kiterjeszté egység minden olyan alkalmazashoz, amely
az olvadt fém magas foku gazvédelmét igényli. Ez a kiterjesztd egység opcié kompatibilis

az iv oszcillacioval.

2 - A MEC4 FAKLYA TULAJDONSAGAI

Csavaros Quick
csatlakozokkal Connector (QC) Kézi valtozat
rendelkezé valtozat valtozat
Egyenes W000315606 W000315611 W000315610
Referencia
Konyok W000315607 W000315612
Maximalis aramerdsség 500A / 100% 250A / 100%
Kizarolag a hegesztésre kész faklya sulya 2,6 Kg
A kabelkéteg hossza 1.1m 2m 8m
1 .
1 vizkér 1 db % fordulatd

Aramkér szama

(oda - vissza)

Ureges csatlakozas

Hités a kézi allashoz
Min. aramlas 2,5 I/perc 3,5 bar alatt
Gyujtas Alapelv Kettés nagyfrekvencias kibocsatassal

Argon

Argon /H2

Gylrlképz6 gaz 10 - 38 I/min

Argon / He

Hélium

B-4
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B - LEIRAS

3 - AFAKLYA HUTESE

A MEC4 faklya zart kérben torténd hiitésére hbéatado folyadékként hasznalhatoé:

> Vagy LINCOLN ELECTRIC folyadék
> Vagy demineralizalt viz

> SPECIALIS FOLYADEK LINCOLN ELECTRIC

SOHA NE ADJON HOZZA VIZET

Ez hasznélatra kész:
» WO000010167 9,6 literes kanna
» WO000010168 19,3 literes kanna

Ez a termék:

Fagyallo

Algéasodasgatlo

Korrdzidgatlé

Nem mérgezd

Nem gyulékony

YVVVYVYVY

> DEMINERALIZALT Viz

Ennek a kévetkez6 tulajdonsagokkal kell rendelkeznie:
» nagy elektromos ellenallas
> 7 koruli PH

FIGYELEM, viz esetén ligyeljen a kdvetkezére: FAGYAS

VESZELYE

Ha a kérnyezeti h6mérséklet alacsonyabb, mint +5°C (a berendezés allé helyzetében),
akkor a faklya hitérendszerét ebben az id6szakban védeni kell a fagyas ellen.

A fagyas elkerllése érdekében ajanlott a hiitéegységet mikdodtetni (éjszaka és a
hétvégén is), elektromos vizmelegitdé rendszert hozzaadva a vizkérhoz.

Ehhez a hiitéegység és a vizmelegit6 rendszer csatlakoztathaté egy olyan elektromos
hél6zathoz, amely éjszaka és hétvégén sem szakad meg.

SOHA NE ADJON HOZZA FAGYALLOT

Rendszeres id6k6zénként ellenérizni kell a hiit6folyadék szintjét
a tartalyban.

MEC 4 -
ELECTRIC
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B - LEIRAS

Folyadékveszteség fordulhat el6 a hasznalat soran (alkatrészek cseréje a faklyan)
vagy parolgas kdvetkeztében.
Ha pétlasra van sziikség, ezeket az alabbiak szerint kell elvégezni:
> kizarolag LINCOLN ELECTRIC folyadékkal, amennyiben az van alkalmazva
» vagy kizarélag demineralizalt vizzel, amennyiben az van alkalmazva

8695 9007 / F

4 - A FAKLYATEST LEIRASA

B-6

A fém faklya testének alja ,F”, amely menetes és két tomitéssel ,G” és ,H”
rendelkezik, fogadja a fém védégaz fuvokat ,J”.

Ez ra van nyomva a két tomitésre ,G” és ,H” a faklyatest ,F’” menetére illesztett
favoka anyanak ,K” kdszonhetéen. A hitéviz a két tomités ,G” és ,H” kozott kering és
kozvetlentl érintkezik a védéfavoka belsé falaval.

Az elektrodatarto egy rovatkolt régzitésapkabal ,A” all, amely szabadon forog[
az elektrédatarté ,B” testén.

Ez utdbbi a bels6 részén fogadja az elektroda fogéelemet ,D”, és
a menetének készonhetéen, a szoritéelem talapzatat ,E”.

A talp ,E” testen ,F” torténé meghulzasakor, a fogoelem talpanak belsé kupjall
,E” nyomast gyakorol a fogéelem bevagott kipjara ,D”, amely razarodik az elektrédara
,C” és hatékonyan rogziti azt.

A felllrél a faklyatestbe ,F” behelyezett elektrédatartd egységet a sapka ,A”
meghuzasabodl adodo tolderd tartja 6sszenyomva.

A nagyfrekvencidju gyujté aramkor a féelektroda és a kiegészitd elektroda oldalan
talalhato.

Szoritd sapka

Elektrodatarté egység
Elektréda

Elektréda szoritd fogéelem

A fogéelem talapzata

Faklyatest

Tomités

IO M|mM|O|O|®|>

Kiegészit6 elektroda

[

Gazvédo fuvoka

Fuvéka anyédja

ELECTRIC

MEC 4



B-7

MEC 4

ELECTRIC




B - LEIRAS
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5- SZALLITASI ALLAPOT

B-8

» A W000315606, W000315607, W000315611 et W000315612 valtozatok

esetén

A MEC4 faklya miikédéképes allapotban kertl kiszallitasra a kdvetkezdk
kiséretében :

5 db fogéelem 1,6 - 2,4 - 3,2 - 4,0 - 4,8 mm-es elektrodahoz
3 db védofavoka, atmérd 11 - 13 - 18 mm
1 db kiegészitd begyujté elektroda

3 db NERTAL volfram elektréda, 2% lantan, hossz:150 mm, atméré
24-3,2-4,0mm

1 db el6zetes beallitd hosszmérték az elektrédahoz 10-es kulccsal.

> A WO000315610 valtozat esetén

AMEC4 faklya miikddéképes allapotban kertl kiszallitasra kizarélag a
kovetkezdkkel:

1 db fog6elem a 3,2 mm-es elektr6dahoz
1 db védéfuvoka, atméré 18 mm
1 db kiegészit begyuijté elektroda

1 db NERTAL volfram elektroda, 2% lantan, hossz:150 mm, atméro
3,2 mm

1 db el6zetes beallité hosszmérték az elektrédahoz 10-es kulccsal.

ELECTRIC

MEC 4
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B - LEIRAS

6 - MERETEK ES ROGZITES

MEC 4

EGYENES FAKLYA
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C - HASZNALAT

1 - VOLFRAM ELEKTRODA

A MEC4 faklya NERTAL volfram elektrédaval van szallitva, 2% lantan tartalommal.
Az atmérénként atlagosan megengedett aramerdsségek egyenaramban, kézvetlen
polaritassal a kovetkezok:

> @ 1,6 maximum 150A
> @ 2,4 maximum 230A
> @ 3,2 maximum 320A
> @ 4,0 maximum 400A
> @ 4,8 maximum 450A

A legjobb ivstabilitdés a megadott maximalis értékhez kozeli aramerdsséggel érhetd
el. Mivel a volfram forrén kdnnyen oxidalddik, az elektrédakat folyamatosan semleges
gazzal kell védeni, beleértve a hegesztés befejezését kdvetd hiitési idészakot is.
Barmely kék vagy fekete elszinez6dés utélagos védelmi hibat jelez

2 - AZ ELEKTRODAK KOSZORULESE

Az élezést kdszorlvel kell elvégezni.

Kivanatos, hogy a milvelet elvégzése ne kézben tartott elektrédan toérténjen.

Gondoskodjon arrél is, hogy megtorténjen a szemcsék eltivolitasa az élezési kap
kialakitasa utén; ez a tényez6 csdkkenti a hasznalatban [évd volfram erozidjat.

Az élezést finom szemcséjli csiszoldval célszerl befejezni, mert a hasznalatban
lévd elektroda ellenallasa elényds, ha a kibocsato rész fellilete megfeleléen le van
munkalva.

Ugyeljen arra, hogy a készériikorong ne legyen tébbcéld, ami szennyezd
részecskéket juttathat az elektrodara.

A deformalédott vagy szennyezett csucs Ujraélezés el6tt torténd eltavolitasa
esetén keriilje az elektréda beszoritasat fogéba vagy satuba, és keriilje a kalapaccsal
vagy egyéb szerszammal torténd Utését.

Ez a mlvelet azzal a kockazattal jar, hogy mikrorepedések keletkeznek a
szemcsehatarokon, vagy akar a szerkezet olyan modon deformélédhat, ami magas
hémérsékleten repedésekhez vezethet, amelyek csokkentik az elektroda élettartamat.
Az elektroda hosszanak csokkentése érdekében ajanlatos hornyot késziteni egy
kdszdriikoronggal.

3 - ELEZESI SZOG

Ez a sz6g nem abszolut paraméter; de a csucson lévd elektronikus emisszios
feluletet jellemzi. Ezért az egyenletes hegesztési eredmények elérése érdekében
ajanlatos biztositani ennek a szégnek az allandd helyreallitdsét. A 40°-o0s
csucsszognek kielégitének kell lennie. Ugyeljen arra, hogy a gyujtaskor sériilékeny
széls6 hegyet hasznalat el6tt eltavolitja (finomszemcséji csiszoldval).

C-10 2 MEC 4
ELECTRIC
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4 - AZ ELEKTRODA BEALLITASA A FAKLYABAN MEC4

Az elektroda hegyének hegesztés kdzbeni erdzidjat jelentésen meghatarozza a
gazvédelem tisztasaga, és ez lényegében a faklya favokéjanak nyilasatdl viszonylag
kis tavolsagban idealis.

Minél nagyobb az elektr6da kimeneti hossza (amihez hozza kell adni az iv
hosszat), annal nagyobbnak kell lennie a gazaramlasnak, és megzavarhatja azt a
levegd aramlasa a kérnyezetben:

» afaklya mozgasa
> a kdzelben lévé szerszamok mozgasa
> szell6ztetés vagy szell6zés a hegesztéberendezés kbzelében.

A gyakorlatban ajanlott ugy bedllitani a MEC4 faklyahoz kapott szerszamot, hogy
az elektréda a favokabdl 2-3 mm-rel emelkedjen ki.
Ennek az eszk®dznek a bedllitdsa utan az elektrodacserék gyorsan, beallitas nélkiil
elvégezhet6k, ugyanazon helyzet biztos megtalalasaval.
Ehhez:
» rogzitse az elektrédabeallité szerszamot példaul egy satuba
> helyezze az elektrodat az elektrodatartoba anélkll, hogy er6sen meghuzna a
fogbelem talapzatat, hogy az elektréda még mindig elcslszhasson
> helyezze be az elektrédatartét a szerszamba Ugy, hogy teljesen beilleszti a 2
lelapolast, majd hizza meg az elektrédatartét a 10 mm-es kulcs segitségével.
Ezutéan az elektréda hegyének fel kell itkoznie a beallité csavarra.
Az elektroda kimeneti hossza a fuvokahoz viszonyitva el6sz6r az ellenanyaval
rogzitett csavar egymas utani beallitasaval érhetd el.

26 | Elektréda beallitd eszkodz

27 | Bedllitas

MEC 4 2 C-11
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5-0PCIO6-6,4-7 MM MERETU VOLFRAM ESETEN

Elektrodatartd nagy atmérdji volfram elektrédahoz, konnylifém 6tvozetek nagy
aramerdsségu valtakozé aramu hegesztésére.

Ebben az 6sszeallitasban a volfram nem allithaté be a faklyan kivil. A beallitas és
a meghuzas kézvetlenil a faklyatestben torténik.

V

12 | Fogéelem tartd

13 | 6 - 6,4 - 7 4&tmérdji fogdelem

14 | 6-6,4 - 7 4&tmérdjl elektroda

6 - FUVOKAK

A MEC4 faklya fuvokai 6tféle tipusuak lehetnek, amelyeket a védényilas belsé
atmérdgje jellemzi:
» @ 11 nem hasznalhat6 150A felett a megfelel6 biztonsag garantalasa
érdekében
» @ 13 maximum 250A
» @ 18 hasznalhaté 500A-ig.

C-12 2
ELECTRIC

MEC 4



8695 9007 / F

C - HASZNALAT

7 - KITERJESZTO EGYSEG OPCIO MEC4 ,,W000315603”

Az MEC4 kiterjeszt6 egység lehetévé teszi a gazvédelem kiterjesztését az
oxidaciora érzékeny anyagok esetén vagy a rozsdamentes acél jobb minéségének

elérése érdekében.

Csak az @18 fuvoka teszi lehetévé a kiegészito kiterjesztd egység hasznalatat.

Hitése egy kiegészit6 vizkorrel torténik, amely kozvetlenll csatlakozik a faklya

interfész egységéhez.
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8 - MAGNESES POLUSOK OPCIO

Ez egy specialis @18 fuvoka integralt magneses polusokkal, amely lehetévé teszi az iv
eltéritésével vagy oszcillacidjaval torténé munkavégzést.

A TIG iv eltéritése lehetéve teszi:
» a munkadarabra térténé energiaatadas ellenérzésének javitasat.
» a fellleti hibdk megjelenési kiiszobének csokkentését.
» anem tokéletesen illeszked alkatrészek hegesztésének megkdnnyitését.
» a munkadarab TIG iv h6aramanak kitett feliletének ndvelését.

Azonos teljesitmény mellett a behatolas csokken a stabil TIG ivekhez képest; ez
kulénosen elényds lehet, ha az értékes anyagok alacsony higitasu lerakddasa a cél,
tobbmenetes hegesztésre, vagy a rozsdamentes fémmunkak lathaté hegesztéseinél csak
nagyon finom fellileti masodik menetre van sziikség.

A TIG iv el6re torténé magneses eltéritése meghosszabbitja annak hatasat, és lehetévé
teszi az alkalmazott elektromos teljesitmény névelését.

igy a végrehajtasi sebesség jelentés névekedése érheté el. Ezenkivill az igy
kondicionalt iv akkor is stabilabb lesz, ha az elektréda végén mikodési erdzié jelenik meg.

A MAGNESES FUVOKA OSSZESZERELESE

15 | Magneses polussal rendelkezé fuvoka

16 | Magneses kor

17 | Henger

C-14 = MEC 4
‘ ELECTRIC




8695 9007 / F C - HASZNALAT

A MAGNESES KOR FELSZERELESE A FAKLYARA

Eltérités: A polusok tengelye meréleges a hegesztendd kotés tengelyére. Az iv
kitérésének meg kell eléznie a hegesztést, ellenkezé esetben a két ,A” és ,B”
csatlakoz6 felcserélésével megfordithatja az induktor aramanak iranyat.

MEC 4 2 C-15
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A fuvokaba integralt pélusok magneses aramkort fogadnak, amely viszont fogadja
az indukcios tekercset. Ez a tipusu polusokkal ellatott fuvoka kompatibilis a kiterjeszté
védbegyseg opcioval. Ez kizarélag a ,magneses oszcillacié” poziciot teszi lehetbvé.

C-16 2 MEC 4
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D - CSATLAKOZTATAS A MEC4 FAKLYA ESETEN

1 - A MEC4 W000315606 / W000315607 CSATLAKOZTATASA

Ez a csatlakozas a blokkon (referencia S92576544) keresztil térténik (a csavaros
csatlakozékkal rendelkezé faklya esetén), amely interfész egységet képez a faklya
kabelkdtege és a berendezés kozott

HF elektroda m23)

HF kabel
952 (minusz)

d).;_. —- =9 Viz visszatérés

@

Faklya oldal

Kiterieszt6 gaz 12x100
Gylriképzé gaz 12x100

Viz kimenet 14x100 Viz bemenet 14x100

Kabelkoteg feldli oldal

MEC 4 -
ELECTRIC




D - CSATLAKOZTATAS A MEC4 FAKLYA ESETEN

8695 9007 / G
2 - A MEC4 W000315611 / W000315612 CSATLAKOZTATASA
A csatlakoztatas kozvetlenil a BRT 450 egységen vagy a Quick Connector
interfészen jon létre az alabbi abra szerint:
| ] / ANNULAR GAS / GAZ ANNULARE (tuyou PVC 6x12) c:jm@:m @
’v'f/ SERE 21 L1 W
| j / BECKING GAS / GAZ TRAINARD (tuyou PVC 6x12) ﬂﬂ @ g
j’/ (12x100) i e
| ,i / ELECTRODE WATER RETURN / RETOUR EAU ELECTRODE (tuyou PVC 10x16) E:jﬂm::l] %E 2
/ RACCORD EAU =
+ ELECTRICITE 5
| J” / ELECTRODE WATER INLET / ENTREE EAU ELECTRODE (tuyau PVC 10x16) Cjﬂm @ ,nc’:
]_j SERIE 23 °
qdjj B £

Quick Connector (QC) interfész esetén

Ez a csatlakozas a blokkon (referencia W000315574 ) keresztil torténik a Quick

Connector faklyak esetén, amely interfész egységet képez a faklya kabelkétege és a
berendezés kozott.

D-18 2 MEC 4
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BRT 450 esetén

A BRT 450 hasznélata egy NERTAMATIC 450 vagy LINC-MASTER.
berendezéssel torténik

NERTAMATIC BRT 450

Csatlakoztatas a faklya feldli oldalon

12 Gylrliképz6 gaz

13 Kiterjeszt6 gaz

16 Elektréda viz kimenete

17 Elektr6da viz bemenete

HF csatlakoztatas

MEC 4 2 D-19
ELECTRIC
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3 - A MEC4 W000315610 CSATLAKOZTATASA

Ez a csatlakoztatas egy V4 fordulatu csatlakoz6 segitségével torténik a gyliriiképz6
gazzal egyltt. Ha a gaz a generator feldli oldalon le van valasztva, hasznalja az
adaptert W000306140.

Eau / Water

D-20 2 MEC 4
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E - KARBANTARTAS

Minden beavatkozas elétt allitsa le a hegesztéberendezés

1 - KARBANTARTAS

A MEC4 hegeszt6 faklya az elektromos ivet Iétrehozé kiilénb6z6 jelenségek
helyszine. Ezért a kbdvetkez6kkel van taplalva:
> elektromos energia
> gylriképz6 gaz
» hitéviz
egy csovekbdl és vezetékekbdl allé kabelkdtegen keresztiil.

MEGJEGYZESEK:

» A szerelési hibak vagy a hianyz6 alkatrészek karosan befolyasoljak a faklya
Elettartamat.

» A faklya alkatrészeinek szétszerelésekor vagy 6sszeszerelésekor dvatosan
banjon veliik, nehogy eltérje, megkarcolja vagy beszennyezze azokat.

» Mindig eredeti alkatrészeket hasznéljon LINCOLN ELECTRIC.
KABELKOTEG:

> A kabelkoteget ugy kell telepiteni, hogy védve legyen a mechanikai, kémiai és
termikus karos hatasok ellen.

Ugyeljen a kabelkdteget dsszefogd védécsé allapotara.
Ha hibas, vizsgalja meg a kabelkoteget alkotd kildnb6zé csévek allapotat.

Szintén ellendrizze a munkadarabhoz vezet6 kabelt (testkabel)

YV V V V

A hészigetel6 rétegek, csdvek és burkolatok karbantartasat és javitdsat nem
szabad rogténzott médon végezni.

» Rendszeresen ellenérizze hogy az dsszes csatlakozé megfeleléen meg van-e
hazva, és hogy nem melegszik-e.

ELLENORIZZE RENDSZERESEN:

» az O-gylriket, ha sérlltek, cserélje ki azokat, Gigyelve arra, hogy ne karcolja
meg a hazukat.

TISZTITSA MEG RENDSZERESEN:

» szaraz ruhaval a faklya testének elérhetd részeit. Ha viz kifolyt, az
0sszeszerelés el6tt szaritsa meg.

MEGJEGYZES: Az aluminium-oxid kupakot kézzel kell felcsavarni
és meghuzni.

A sapka minden felszerelése elé6tt tisztitsa meg a faklya testének
meneteit.

MEC 4 2 E-21
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2 - HIBAELHARITAS

HIBAK ‘ MEGOLDASOK

- Ellenérizze a gylriképzd gaz hozaméat

Az v elftjasa a begyujtaskor. - Ellenérizze az el8hegesztés és a hegesztési aram szintjét

- Ellenérizze a munkadarabhoz vezet6 elektromos kabel
csatlakoztatasat (testkabel).

- Ellenérizze az elektréda aramkaorét

- Ellenérizze a kiegészitd elektréda aramkorét

Nehéz begyujtas

- Novelje a gylriképzd gaz hozamat

Az elektréda megsemmisiilése vagy gyors - Ellenérizze az utélagos gaz idejét

elhasznélodasa. - Ellenérizze a hitékort.

- Tul nagy aramerdsség az elektroda atmérdjéhez viszonyitva.

E-22 2 MEC 4
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3 - CSEREALKATRESZEK

Rendelés menete:

A fényképek vagy a rajzos abrak a késziilék vagy gépi berendezés csaknem minden fontos alkotéelemét és
alkatrészét bemutatjak.

A leir6 tablazatok &ltal bemutatott termékek 3 tipusba sorolhatok:

* altaldban készleten tartott termékek:y/
*  készleten nem tartott termékek: ¥

* igény szerinti termékek: jelzések nélkil

(Utébbiak megrendeléséhez kérjik, kildjenek masolatot a pontosan kitoltott alkatrész-listat
tartalmazo oldalrél!) A C oszlopban kérjuk feltlintetni az igényelt darabszamot, a gép tipusat és
regisztracios térzslapszamat.)

A fényképeken vagy rajzokon szerepld, viszont a tablazatban fel nem tintetett termékekrél kérjuk,
sziveskedjen masolatot kildeni, kimasolva az érintett oldalt és bekarikazva a sz6ban forgé terméket.

Példa:

altaldban készleten tartott termékek.
nincs készleten

X<

igény szerint rendelheté.

Ref. kod Készlet 0 Megnevezés
El WOOOXXXXXX v Gép interfész kartya
G2 | WOOOXXXXXX | X Aramlasméré
A3 P9357 XXXX A Elulsé nyomott fémburkolat

»  Alkatrészrendeléshez kérjik, jeldlje be a mennyiséget és irja be a gépe szamat az alabbi rubrikaba!.

CGEW ‘ —,_> TIPUS:

» | TOrzsszam:

Matricul

MEC 4 2 E-23
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altalaban készleten tartott termékek.
nincs készleten
igény szerint rendelhetd.

xS

Ref. kod Készlet ¢ Megnevezés

W000315611 v Egyenes faklya MEC4 2m (gyorscsatlakozok)
W000315612 v Kodnyok faklya MEC4 2m (gyorscsatlakozék)
W000315606 v Egyenes faklya MEC4 1m (csavarozott csatlakozok)
W000315607 v Kodnyok faklya MEC4 1m (csavarozott csatlakozok)
W000315610 v Egyenes faklya MEC4 8m
1 S92579720 v Faklyatest MEC4 , egyenes (+ 2 tomités 4,45 x 1,78)
2 S92579721 X Faklyatest MEC4 , konyok (+ 2 tomités 4,45 x 1,78)
31'3' S92579124 v Elektroda fogoelem tarté @1,6 a 4,8mm
4 $91211125 v Elektréda fogéelem talapzata
5 S03710651 4 Elektroda @1,6mm 2% Lantan NERTAL
S03710653 v Elektroda @2,4mm 2% Lantan NERTAL
S03710655 4 Elektroda @3,2mm 2% Lantan NERTAL
S03710656 4 Elektroda @4,0mm 2% Lantan NERTAL
W000381291 v Elektroda @4,8mm 2% Lantan NERTAL
6 S91211124 v Elektroda fogéelem @1,6mm
S$91211115 v Elektréda fogéelem @2,4mm
S91211116 v Elektroda fogéelem @3,2mm
S91211117 v Elektroda fogéelem @4,0mm
$91211118 v Elektroda fogéelem @4,8mm
7 S92579701 v Flivéka MEC4 @11mm
8 $92579698 v Favoka MEC4 @13mm
9 S92579696 v Flivéka MEC4 @18mm
10 S03710176 v Favoka meghtzé gytri MEC4
11 W000315760 v Kiegészité begyujtd elektroda
12 $92579146 v Elektroda fogoelem tarté @6,0 a 7,0mm
13 W000315631 4 Elektroda fogéelem @6,0mm
S92579144 v Elektroda fogéelem @6,4mm
S92579145 v Elektroda fogéelem @7,0mm
14 S03710256 v Tiszta volfrdm elektréda @6,0mm
15 W000315766 v Favoka MEC4 @18mm (magneses polusok)
16 W000315604 v Magneses kor MEC4
17 $92572688 v Linearis er@sit6 magneses tekercs (OSCILLARC)
S92572514 v Forgo transzforméatoros méagneses tekercs
18 W000315603 v Kiterjeszt6 egység MEC4 (gyorscsatlakozok)
S$91211128 v Tomitések és tartozékok készlete MEC4 :
19 5 db tdmités 15,6x1,78 az alkatrészhez 3 és 12
20 5 db témités 20x6 az alkatrészhez 1 és 2
21 S92579747 v 5 db tdmités 16x5,5 az alkatrészhez 1 és 2
22 5 db rug6 az alkatrészhez 13
23 S92579711 v 1 persely
24 504081237 4 5 db tomités a faklyatesthez 4,48x1,78
25 S92579628 X Muanyag csoportosité védécsd
26 S92579350 v Elektrodabeallitd hosszmérték 10-es kulccsal
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A KABELKOTEG RESZLETES ISMERTETESE A FAKLYA ESETEN
W000315606 / W000315607 / W000315610

E-26

Ism

Ref. kéd

Készlet

altalaban készleten tartott termékek.

X<

nincs készleten

igény szerint rendelheté.

Kéd Megnevezés

30 S92579723 v Viz cs6vezeték/elektromos aram
31 Elektroda viz bemeneti cséve
32 Véddgaz bevezet6 csdve
33 HF kabel
34 S04080936 X Viz/elektromos &ram csatlakoz6 védelme
35 Viz/elektromos aram csatlakozé
36 S07300001 v Csatlakozégyri

S07301001 v Anya
37 W000352152 v Csatlakozégyri

S33760211 v Anya

W000147372 v Tomités

ELECTRIC

8695 9007 / F
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A KABELKOTEG RESZLETES ISMERTETESE A FAKLYA ESETEN
W000315611 / W000315612

altalaban készleten tartott termékek.
nincs készleten
igény szerint rendelheté.

X<

Készlet 5 Megnevezés
40 W000235282 v Viz cs6vezeték/elektromos aram
41 Védbgaz bevezetd csdve
42 Elektroda viz bemeneti cséve
43 HF kabel
44 Soros csatlakoz6 21 9223 2106
45 Soros végzddés 23 9085 2306
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SZEMELYES MEGJEGYZESEK

Lincoln Electric France S.A.S.

Avenue Franklin Roosevelt 76120 Le Grand Quevilly
76121 Le Grand Quevilly cedex
www.lincolnelectriceurope.com
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