Kobatek T-546Co0

Sertdolgu Uygulamalari igin Ozlii Kaynak Teli

Genel Ozellikleri l

"Fe-Cr-Co-Mo" igeren ve sahip oldugu disik sirtinme katsayisi sayesinde
metal-metal aginmasina kars! yilksek dayanim saglayan, ozel alagimii ve gaz | Basing Dayanimi
korumali sertdolgu 6zli kaynak telidir. Kaynak metali metal-metal aginmasinin
yaninda; oksidasyona, yorulmaya, kavitasyona ve yiksek galigma sicaklik-
larinda olusan korozyon aginmasina karsi da yiiksek dayanimi saglar.

Elde edilen kaynak metali catlak icermemekle birlikte ilk pasoda istenilen sertlik
degerine ulagllir. Sicaklik Dayanimi

Darbe Dayanimi

Abrazyon Direnci

Korozyon Direnci

| | Kiasifikasyonu ve Mekani zellikieri []

DIN 8555 : MF5-GF-45 CRST
Sertlik  :46 - 48 HRC (kaynaktan sonra ve tek pasoda)

. Koruyucu Gazlar (EN 439) l

1 - Ar (%100)

. Kullanim Alanlan ve Uygulamalar l

- Gemi pistonlan ve siipaplar

- Segman yuvalari

- Sicak kesme bigaklan

- Gapak temizleme takimlari

- Sicak dévme takimlari ve kaliplari

- Pres takimlan

- Finn pargalar

- Gelik boru ekstriizyonunda kullanilan delici zmbalar
- Pompa elemanlar

- Sicak i takimlaninin dolgu yiizeyleri

- Siirekli dokiimde kullanilan yonlendirme makaralari ve siiriicti makaralar

Gemi Pistonlari

Kaynak edilecek yizey temiz olmalidir. Kalin kesitli pargalara 300-500°C
oOntav uygulanmali ve bu sicaklik dolgu islemi siiresince korunmalidir. Kaynak
islemi tamamlandiktan sonra parcalar yavas olarak sogutulmalidr.

l Kaynak Parametreleri - Ambalaj ve Gap Bilgileri

Akim Tipi : DC(+)

Gap Kaynak Akimi Makara Agirhgi
(mm) (Amper) (k)
1,60 150 - 250 15

6nceden haber verilmeden revize edilebilir ya da degistirilebilir. Katalog bilgileri kaynakg! icin genel bir tiriin segim kilavuzu niteligi tasimaktadir. Kaynak dikisinden

Dikkat : Katalogda yer alan bitiin diriin agiklamalari elde edilen en yeni bilgiler dogrultusunda hazirlanmig olup Kaynak Teknigi Sanayi ve Ticaret A.S. tarafindan
m ve dolgu metalinden beklenen mekanik degerlerin elde edilebilmesiigin ilgili Griintin klasifikasyonu incelenmelidir.




