Kobatek T-365

Sertdolgu Uygulamalari igin Ozlii Kaynak Teli

ll

Ozellikle % 12-14 Mn'l ostenitik tip manganez celiklerinin, diisiik ve yiiksek
alagimh geliklerin, karbon celiklerinin sert dolgu 6ncesi tampon dolgu ve Basing Dayanimi
birlestirme islemlerinde kullanilir.

Darbe Dayanimi

Yiiksek oranda "Cr-Mn" alagiml paslanmaz dolgu metali verir. Siddetli darbeye ve
basinca karsi yiiksek dayanim ve gatlama direnci gosterir. Abrazyon Direnci

% 12-14 Mn'li ostenitik tip manganez celiklerinin kaynaginda parga sicakliginin
250°C'1 gegmemesine 6zen gosterilmeli, soguk kaynak islemi uygulanmalidir.
Kaynak metali alevle kesme yontemi kullanilarak kesilemez. Kaynak sirasinda Erozyon Direnci
koruyucu gaz kullanmaya gerek yoktur.

| | mekanik zetikieri []

Gekme Dayanimi : 760 - 820 N/mm?
Uzama (L=5d) : 25-30 %

Sicaklik Dayanimi

Sertlik : 200 - 240 HB  (kaynak sonras)
450-550 HB  (darbe sonrasi)
Darbe Dayanimi : 80 Joule (+20°C)
l Kullanim Alanlari ve Uygulamalar l

- Giroskopik konkasor gémleklerinin darbe yiizeyleri
- Hadde tahrik millerinin muylular, kaplinler

- Gezer ving tekerlekleri ve raylari

- Raylarin makas noktalari

- Darbeli galisan kirici silindirler \
- Kepge digleri

Muylu ve Kaplinler

l Kaynak Parametreleri - Ambalaj ve Gap Bilgileri

Akim Tipi : DC(+)

Gap Kaynak Akimi (Yontem-A) Kaynak Akimi (Yontem-B) Makara Agirligi
(mm) (Amper) (Amper) (kg)
1,60 190 - 220 150- 170 15
2,80 350 - 375 250 - 300 15

6nceden haber verilmeden revize edilebilir ya da degistirilebilir. Katalog bilgileri kaynakg! igin genel bir tiriin se¢im kilavuzu niteligi tasimaktadir. Kaynak dikisinden
ve dolgu metalinden beklenen mekanik degerlerin elde edilebilmesiiginilgili iriinin klasifikasyonu incelenmelidir.

Dikkat : Katalogda yer alan biitin driin agiklamalari elde edilen en yeni bilgiler dogrultusunda hazirlanmig olup Kaynak Teknigi Sanayi ve Ticaret A.S. tarafindan E




