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E "‘@ CUTTING TORCHES, ATTACHMENTS AND HANDLES
FOR WELDING / CUTTING / HEATING

Congratulations on your choice of equipment. Harris Calorific has been specialist manufacturers for over 100 years, so this product reflects
that accumulated experience and quality. It is covered by a 1-year warranty against defective materials or faulty workmanship.

IMPORTANT SAFETY AND OPERATING INSTRUCTIONS

Ensure each operator reads and understands these Instructions.
Do not try to use this equipment, unless you are a professional user, trained in its proper use.

SAFETY INSTRUCTIONS

You must understand and comply with safety regulations and practices for your country, also the following:

+ READ AND UNDERSTAND REGULATOR INSTRUCTIONS. Cylinder regulators should only be operated as the manufacturers
instructions.

«  ALWAYS USE APPROVED FLASHBACK ARRESTORS on both oxygen and gas hoses.

- WEAR PROTECTIVE ATTIRE. Always welding goggles to protect eyes from sparks and light rays. Use gloves and protective
clothing. Do not wear oily gloves. Wear approved industrial boots.

+ HANDLE CYLINDERS WITH CARE. Secure cylinder to wall, post or cart so it will not slip or fall. Use only cylinders in vertical position
(do not lay them down).

« ENSURE WORK-AREA IS SAFE. Keep cutting sparks and flame away from combustibles and hoses. Work only in a well-ventilated
area.

* CHECK HOSE CONDITION. Ensure hose has no visible damage or splits.

« BE SURE ALL CONNECTIONS ARE TIGHT. Do not force connections. Leak- test them with a an approved leak-detection solution.
Do not leak-test with a flame.

+ BEFORE LIGHTING, PURGE OXYGEN AND FUEL GAS HOSE SEPARATELY. This reduces mixed-gas burn-backs. Purge only in a
well-ventilated area, away from any flame, lighted cigarette, or ignition source. Open one gas valve, about 2 turn for approximately
5 seconds, close the valve. Repeat with the other valve.

« USE CORRECT FLINT LIGHTER TO IGNITE FLAME. Never use cigarette or cigarette lighter.

« DO NOT HANG OR SUSPEND THIS TORCH OR ITS HOSE FROM A REGULATOR. Only the correct flashback arrestor or hose
should be connected, correctly, to the regulator outlet.

+ NEVER USE OXYGEN TO BLOW-OFF WORK OR CLOTHING. Pure oxygen supports combustion and a spark can ignite oxygen-
saturated clothing.

* NEVER USE TORCH AS A HAMMER, or to knock slag from work.

*  WHEN WORKING WITH ACETYLENE, never use at pressures over 1.5 bar (22 psi or 140 kPa) or over the maximum allowed under
local regulations. Note: Heating tips J63-3, J63-4 & J143-5 to be used only with manifold system.

« NEVER TAMPER WITH THIS TORCH. Internal parts and material are carefully selected for compatibility with specific gases.
+ ALWAYS USE CORRECT PROCEDURE when lighting or closing down equipment.

Emergency:

If the flame burns inside the torch (called a sustained backfire), immediately close the oxygen valve, followed by the fuel valve.
Otherwise, internal damage can occur. A flashback makes a shrill whistling noise and the torch quickly gets very hot just in front
of the mixer. Check for damage the torch, tip and the other connected equipment, including the flashback arrestor.

SUITABLE GASES
Gases which can be used according to model:
MODEL GAS TO BE USED
62-E; 242; 42-E; 142-E; 980; 572; 73; 72; 36; 273;
VH24; V2460 MULTIGAS (acetylene, propane, natural gas)
62; 42; 142; 49; 573; 187 Acetylene

62-F; 42-F; 142-F; 980-F; 49-F; 573-F; 189-2; 6000;

6075R: 136; V2460F Propane and natural gas

Tip mix torches (tip 8290 ANME - acetylene and 8290 PNME - propane /

980-NM; 242-NM; NM-250; 59; 273-NM; 45
natural gas)

H28; 28 Tip mix torches (tip 2890-F - acetylene and 2890-P - propane / natural gas)
L-43; L-19 (all size) Acetylene

L-0090 (all size) Acetylene

L-63 (all size) Acetylene

E-43; E-19-2E; D85 MULTIGAS (acetylene, propane, natural gas)

F-43; B-43-N; B-15-3F; H-19-2S Propane and natural gas

E2-43; E3-43; B-15-3 Acetylene

NOTE: please save these instructions for the next user. 3
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TIP CHARTS
With each torch, Harris supply a separate convenient ,Tip Chart” which shows the mm. thickness, gas pressures, and consumptions for
gases for that torch.

HOW TO PUT YOUR EQUIPMENT INTO SERVICE

Read and understand the suppliers instructions for that equipment, before use.

All fuel connections are left-hand threaded and can be recognised by a groove on the hexagon nut.

Check contents of your cylinder is the gas you wish to use

Check that Harris torch and cutting tip agree with that fuel gas.

Connect and tighten regulator, safety device (see below) and hose with the correct wrench only.

Attach fuel gas hose to torch inlet fuel valve (red identification, it has a left-hand thread). Tighten firmly.

Attach oxygen gas hose to torch inlet oxygen valve (blue identification, it has a right-hand thread). Tighten firmly.

Test all connections for leaks by using an approved leak detector solution. Never use a flame. Do not proceed unless all leaks are

removed.

Cutting torches

From separate , Tip Chart” select tip suitable for that thickness.

Ensure tip seat is free of nicks or burrs.

Tighten tip to torch head.

> Cutting attachment

Ensure marked with correct gas identification and fits to handle used.

Hand tighten firmly to handle.

From separate , Tip Chart” select tip suitable for that thickness.

Ensure tip seat is free of nicks or burrs.

Tighten tip to torch head.

> Mixers and tips for welding, brazing or heating.

Ensure mixer marked with correct gas identification and fits to handle used.

Hand tighten firmly to handle.

From separate , Tip Chart”, select tip. Note: Heating tips J63-3, J63-4 & J143-5 to be used only with manifold system.

Tighten to mixer, firmly hand-tight (for some models, a tip-tube is first screwed into the mixer and the tip is then firmly

tightened into the tip-tube).

> With torch or handle valves closed, set pressures (shown on separate , Tip Chart”) on regulator, then check and adjust the working
pressure, keeping the torch lit.

VYYYVYVYVYY

\

USING THE EQUIPMENT
> Ensure you are fully trained in welding, or cutting, or heating techniques, before using the equipment.
Note. With cutting attachments. always open torch handle oxygen valve fully. Only adjust oxygen flame with valve on cutting
attachment.
> Lighting oxy/acetylene
First read and follow herein ,Safety Instructions”
Open torch fuel gas (red identification) valve approx. % turn and ignite fuel gas.
Continue opening until flame no longer gives off soot.
Open oxygen valve (blue identification) until the bright inner cone only is visible.
Note: the point at which the feathered edges of flame disappear and only the sharp inner-cone is visible is called the ,neutral flame”.
> Lighting oxy/other fuel gas (propane, methane, propylene, etc).
« First read and follow herein ,Safety Instructions”.
« Open torch fuel gas (red identification) valve approx. ¥ turn and ignite fuel gas. Close valve slightly if flame leaves tip face. Crack
open the oxy valve until feathery secondary flame disappears.
« Open each valve alternately until desired intensity is reached.
Note: neutral flame has a short, sharply defined inner cone, light blue in colour, with a high pitched whistling sound.

CLOSING DOWN

> Release cutting lever, close first the oxygen valve, then the pre-heat fuel valve.

> Close both cylinder valves.

> Open torch pre-heat valves to release all gas pressure (never near an ignition source), then close.

> Disconnect torch from hoses and remove cutting tip.

> Release all tension on the regulator pressure adjusting knob or ,T” bar, by turning anticlockwise until slack.
MAINTENANCE

> Store in a clean, dry and safe place.
> Repairs should only be undertaken by qualified repairers and genuine Harris parts should always be used.

WARNING

It is essential to respect the above instructions to use the equipment in conditions of complete safety.
The manufacturer accepts no responsibility for consequences deriving from incorrect or improper use of the equipment.

4 NOTE: please save these instructions for the next user.
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@ CHALUMEAUX COUPEURS, ACCESSOIRES ET MATERIELS
RS pOUR LE SOUDAGE, LE COUPAGE ET LA CHAUFFER

Nous vous félicitons de votre choix pour ce matériel. Harris Calorific est un spécialiste de la soudure a la flamme depuis plus d’un siécle et
vous fait profiter de son expérience acquise pendant toutes ses années tant sur la qualité de ses produits que sur les techniques de mises
en oeuvre. Tous les produits bénéficient d’ une garantie contractuelle d’'un an concernant chaque défaut et/ou conduite défectueuse.

INSTRUCTIONS IMPORTANTES SUR L’EMPLOI ET LA SECURITE

Assurez-vous que les utilisateurs respectent les instructions suivantes et les appliquent apres les avoir lues et bien comprises.
N’essayez pas d'utiliser ce matériel si vous n’étes pas un expert ou professionnel averti en la matiére.

INSTRUCTIONS DE SECURITE
Vérifier les instructions de sécurité et les reglements spécifiques de mise en oeuvre propre a votre pays en tenant également compte des
prescriptions suivantes:

+ LIRE ATTENTIVEMENT LES INSTRUCTIONS DONNEES: Les manodétenteurs des cylindres/bouteilles peuvent seulement étre
employés selon les instructions du fabriquant.

+ EMPLOYER TOUJOURS DES ANTI-RETOURS HOMOLOGUES, sur les tuyaux et sur les matériels et équipements d’oxygéne et
gaz.

+ PORTER TOUJOURS DES VETEMENTS DE PROTECTION INDIVIDUEL. Employer des lunettes afin de protéger les yeux contre
des étincelles, les projections et la conjonction actinique. Des gants et des vétements adaptés donneront une protection totale.
N’employer jamais de gants huilés. Porter également des chaussures de sécurité.

+ PRENDRE SOIN DES CYLINDRES/BOUTEILLES : Fixer les cylindres/bouteilles contre le mur ou dans un chariot adapté afin que
les cylindres/bouteilles ne puissent pas tomber ni glisser. Tenir les cylindres/bouteilles toujours dans une position verticale (ne jamais
les mettre en position couchée).

« ASSUREZ-VOUS DE TRAVAILLER EN SECURITE. Vérifier que , dans I'endroit ol vous travaillez, des étincelles et des flammes ne
puissent atteindre des combustibles et les tuyaux. Travailler toujours dans un endroit bien ventilé.

+ CONTROLER L’ETAT DES TUYAUX. Vérifier qu'ils ne présentent pas de dégradations, déchirures, coupures ou fissures.

+ VERIFIER QUE TOUTES LES CONNECTIONS SONT BIEN FIXEES. Ne jamais forcer sur les connections. Contréler les tuyaux et
détecter les fuites éventuelles a I'aide de produits appropriés. Ne jamais utiliser une flamme, briquet, allumette, cigarettes allumées
ou d'autres sources d’inflammation.

+ AVANT D’ALLUMER LE CHALUMEAU, PURGER SEPAREMENT LES TUYAUX D’OXYGENE ET DU GAZ COMBUSTIBLE. Cette
action préviendra un retour de mélange de gaz. Purger dans un endroit bien ventilé, loin de toute flamme, de cigarettes allumées
ou d’autres sources d’inflammation. Ouvrer une vanne a demi tour pendant + 5 secondes pour un gaz puis refermer la vanne et
recommencer I'opération pour l'autre gaz.

+ EMPLOYER UN ALLUME GAZ APPROPRIE. Ne jamais utiliser de cigarettes incandescentes, de briquet ou d’allumettes.

+  NE JAMAIS ACCROCHER DE CHALUMEAU NI ENROULER LES TUYAUX AUTOUR DES DETENDEURS. N'utiliser que des anti-
retour et tuyaux homologués a la sortie du détendeur.

+  NE JAMAIS UTILISER L'OXYGENE POUR DEPOQUSSIERER VOS VETEMENTS. L'oxygéne pur, étant trés inflammable, peut par la
moindre étincelle enflammer spontanément vos vétements saturés d’oxygéne.

«  NE JAMAIS UTILISER UN CHALUMEAU COMME UN MARTEAU, pour enlever des scories.

+ NE PAS TRAVAILLER EN ACETYLENE AVEC DES PRESSIONS SUPERIEURES A 1,5 BAR (22 psi ou 140 kPa) ou en conformité
aux prescriptions de votre pays. Note: Les buses de chauffe mod. J63-3, J63-4, & J143-5 sont a employer uniquement avec rampe de

« distribution de gaz.

+  NE JAMAIS MODIFIER VOUS MEME UN CHALUMEAU. Les piéces d’usure sont rigoureusement sélectionnées pour la compatibilité
des gaz spéciaux.

+  APPLIQUER TOUJOURS LES PROCEDURES CORRECTES en allumant ou en arrétant votre chalumeau.

EN CAS D’URGENCE

Si la flamme rentre dans le chalumeau (ce qu’on appelle un retour de flamme) fermer immédiatement la vanne d’oxygene, puis
la vanne du gaz combustible, sinon un dégat interne peut se produire. Un retour de flamme s’entend par un sifflement aigu
et le chalumeau devient trés chaud, précisément au début du mélangeur. Vérifier le chalumeau, la buse, et toutes les autres
connections en cas de retour de flamme y compris tous les anti-retours.

GAZ APPROPRIES
Gaz qui peuvent étre employés selon le modéle:

MODEL GAZ A UTILISER
62-E; 242; 42-E; 142-E; 980; 572; 73; 72; 36; 273; .
VH24; V2460 MULTIGAZ (Acétyléne, propane, gaz naturel)

62; 42; 142; 49; 573; 187 Acétylene
62-F; 42-F; 142-F; 980-F; 49-F; 573-F; 189-2; 6000;
6075R; 136; V2460F

Propane, gaz naturel

980-NM; 242-NM; NM-250; 59; 273-NM; 45 Bouse mélangeurs IC (8290 -acétyléne et 8290 -propane/gaz naturel
H28; 28 Bouse mélangeurs IC (2890-F -acétyléne et 2890-P -propane/gaz naturel
L-43; L-19 (tous épasseurs) Acétylene

L-0090 (tous épasseurs) Acétylene

L-63 (tous épasseurs) Acétylene

E-43; E-19-2E; D85 MULTIGAZ (Acétylene, propane, gaz naturel)

F-43; B-43-N; B-15-3F; H-19-2S Propane, gaz naturel

E2-43; E3-43; B-15-3 Acétyléne

NOTE: Veuillez conserver ces instructions pour le prochain utilisateur 5



[FRA]
TABLEAU (CARTE) DE BUSE
Chaque chalumeau ,Harris” est livré avec un tableau spécialement congu pour le type du modéle mis en oeuvre, précisant I'épaisseur
en mm, les pressions et les consommations de gaz appropriées au type de chalumeau mis en oeuvre.

APPLICATION

> Avant toute utilisation de ces matériels, lire attentivement le manuel d’instructions.

> Tous les raccords de gaz combustibles ont un filetage a gauche. lls sont reconnaissables par une rainure sur I'écrou hexagonal.

> Contrdler si la capacité du cylindre/bouteille est conforme au gaz que vous désirez.

> Controler si le chalumeau ,Harris” et la buse de coupe sont conformes au gaz combustible (c.a.d. marqué ,A” acétylene - ou ,P”
propane).

> Raccorder et régler le détendeur, I'appareil de sécurité (voir en bas) et les tuyaux a I'aide d’une clef a la bonne dimension de I'écrou.

> Raccorder le tuyau de gaz combustible a la vanne d’entrée de gaz combustible du chalumeau -(identification rouge; puis la vanne
dans le sens du filetage a gauche); Fermez fermement.

> Raccorder le tuyau de gaz oxygene a la vanne d’entrée de gaz comburant du chalumeau - (identification bleue; puis la vanne dans
le sens du filetage a droite); Fermez fermement.

> Effectuer le test des fuites au moyen d’une solution pour fuites homologuée. N'employer ni feu ni flamme. Ne commencer a travailler
que si toutes les fuites ont été réparées.

> Chalumeau

Choisir la buse exacte qui convient a I'épaisseur indiquée (voir carte de buses).

Vérifier qu'il n’y a pas d’encoches ni d’autres dégats sur le siége de la buse de coupe.

Monter la buse de coupe sur la téte du chalumeau.

> Dispositif de coupe

Vérifier que vous utiliser le gaz qui convient au type de chalumeau.

Raccorder le tout fermement au chalumeau.

Choisir la buse exacte qui convient a I'épaisseur indiquée (voir carte de buses).

Vérifier qu'il n’y a pas d’encoches ni d’autres dégats sur le siége de la buse de coupe.

Monter la buse de coupe sur la téte du chalumeau.

> Meélangeurs , buses de soudure, de brasure et de chauffe.

Vérifier que le mélangeur utilisé est compatible avec le type de chalumeau.

Raccorder le tout fermement au chalumeau.

Choisir la buse exacte qui convient a I'épaisseur indiquée (voir carte de buses). Note: Buses de chauffe mod. J63-3, J63-4, &
J143-5 sont a employer uniquement avec rampe de distribution de gaz.

Raccorder fortement au mélangeur (Sur certains modeéles, la buse est vissée directement dans le mélangeur et la buse est raccordée
fermement).

> Avec le chalumeau ou la poignée a vannes fermées, régler la pression exacte du débit du détendeur (voir carte incluse des buses)

EMPLOI DE L'INSTALLATION

> L'installation ne peut étre employée que par des personnes formées professionnellement pour le soudage, le découpage ou le
chauffage. Note: Pour le coupage avec le dispositif de coupe, ouvrer toujours la vanne d’oxygéne totalement. Régler la
flamme d’oxygéne avec la vanne sur le systéme de découpage.

> Allumage: Oxygéne/Acétyléne.

Lire d’abord les instructions de sécurité et suivre ces instructions.

Ouvrir la vanne du gaz combustible (identification rouge), tourner la vanne approx. un demi-tour et allumer le gaz combustible.

Ouvrir un peu plus jusqu’a ce que la flamme ne donne plus de fumée (particules de suie).

Ouvrir la vanne d’oxygéne (identification bleue) jusqu’a ce que le dard intérieur de la flamme illuminé soit visible.

Note: Le point ol le contour emplumé disparait pendant que le cone intérieur illuminé est visible clairement s’appelle ,la flamme neutre”.

> Allumage oxygéne/ d’autre gaz combustibles (propane, méthane, propyléne, etc.)

Lire d’abord les instructions de sécurité et suivre celles-ci.

Ouvrir la vanne de gaz combustible du chalumeau (identification rouge) Tournez la vanne approx. un demi-tour et allumer le gaz

combustible.

Fermer la vanne un petit peu quand la flamme décolle de la buse.

Ouvrir la vanne d’oxygéne fermement jusqu’a ce qu’'une seconde flamme emplumée disparaisse.

Ouvrir chaque vanne alternativement jusqu’a l'intensité de flamme désirée.

Note: Une flamme neutre est courte, avec un dard intérieur bien défini, de couleur bleu clair, émettant un léger sifflement.

ARRET

> Dégager le levier de découpe, fermer en premier la vanne d’oxygene puis la vanne de préchauffe du gaz combustible.

> Fermer les deux vannes du cylindre/bouteille.

> Ouvrir les vannes de préchauffe du chalumeau afin de libérer toute pression des gaz. (Ne jamais ouvrir dans un environnement
inflammable) - puis fermer.

Déconnecter le chalumeau des tuyaux et démonter les buses de coupe.

Détendre la vis de réglage de la pression du détendeur - bar ,T” - en tournant dans le sens inverse des aiguilles d'une montre jusqu’a
la détente compléte.

G

> Ranger les chalumeaux & détendeurs dans un endroit bien propre et sécurisé.
> Les réparations doivent étre effectuées uniquement par des professionnels qualifiés et seulement les piéces de rechange d’origine
,Harris” peuvent étre utilisées.

Il est important de respecter les instructions de sécurité ci-dessus si vous employez I'équipement.
Le producteur n’est pas responsable des conséquences dérivées suite a un emploi incorrect ou fautif de I'équipement.

6 NOTE: Veuillez conserver ces instructions pour le prochain utilisateur
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HANDSCHNEIDBRENNER, SCHNEIDEINSATZE UND
HANDGRIFFE ZUM SCHWEIREN / SCHNEIDEN / ANWARMEN

Wir mochten Sie zu lhrer guten Wahl begliickwiinschen. Harris Calorific ist seit fast 100 Jahren Fachhersteller und so spiegeln
diese Produkte langjéhrige Erfahrung und hochwertige Qualitat wieder. Wir gewahren lhnen ein Jahr Garantie auf Materialfehler und
Verarbeitungsfehler.

WICHTIGE SICHERHEITS - UND ANWENDUNGSVORSCHRIFTEN
Vergewissern Sie sich, dass diese von jedem Anwender gelesen und verstanden werden.
Versuchen Sie nicht, diese Gerate zu bedienen, wenn Sie nicht professioneller Anwender sind, der auf deren ordnungsgemafie Verwendung
geschult worden ist.

<>

ALINGOLN ELECTRIC COMPANY

SICHERHEITSVORSCHRIFTEN

Folgende fur Ihr Land gltigen Sicherheitsvorkehrungen missen verstanden und eingehalten werden:
LESEN UND VERSTEHEN DER VORSCHRIFTEN FUR DRUCKMINDERER. Flaschendruckminderer diirfen nur gemaR den hierfiir
geltenden Vorschriften verwendet werden.

+ VERWENDEN SIE IMMER GEPRUFTE RUCKSCHLAGSICHERUNGEN sowohl fiir Sauerstoff- als auch fiir Gasschlduche.

+ TRAGEN VON SCHUTZKLEIDUNG. Tragen Sie immer Schutzbrillen, um die Augen vor Funken und Lichtstrahlen zu schiitzen.
Benutzen Sie Handschuhe und Schutzkleidung. Tragen Sie niemals 6lige Handschuhe. Ziehen Sie gepriifte Arbeitsschuhe an.

+ SORGFALTIGE HANDHABUNG DER FLASCHEN. Sichern Sie die Flaschen an der Wand, die Flaschen miissen gegen Umfallen
und Beschadigungen gesichert sein.

+ VERGEWISSERN SIE SICH. DASS IHR ARBEITSBEREICH SICHER IST. Halten Sie Schneidfunken und Flammen fern von
entzlindlichen Materialien und Schlduchen. Arbeiten Sie nur in gut belifteten Raumlichkeiten.

« PRUFEN SIE DIE SCHLAUCHBESCHAFFENHEIT. Vergewissern Sie sich, dass die Schlduche keine sichtbaren Beschadigungen
oder Risse aufweisen.

* VERGEWISSERN SIE SICH, DASS ALLE VERBINDUNGEN DICHT SIND. Priifen Sie die Verbindungsschlduche. Zur Priifung
empfehlen wir ein flissiges Seifenspriihmittel. Niemals mit einer Flamme undichte Stellen suchen.

+ VOR DEM ANZUNDEN; SEPARATE REINIGUNG VOM SAUERSTOFF- UND GASSCHLAUCH. Dadurch werden gasemischende
Riickschlage minimiert. Reinigung nur in gut beliifteten Raumen, fern ab von jeglichen Flammen, angeziindeten Zigaretten oder
Feuerquellen. Offnen Sie ein Gasventil, ungefahr eine halbe Umdrehung fir finf Sekunden, dann wieder schlieRen. Den gleichen
Vorgang mit dem anderen Ventil wiederholen.

+ VERWENDEN SIE DEN RICHTIGEN GASANZUNDER . Niemals Zigaretten oder Feuerzeuge zum Anziinden verwenden.

+ HANGEN SIE DEN SCHNEIDBRENNER ODER DESSEN SCHLAUCH NIE AM DRUCKMINDERER AUF. Nur die passende
Riickschlagsicherung oder der passende Schlauch diirfen am Druckminderer angeschlossen werden.

+ SAUERSTOFF DARF NICHT ZUM AUSBLASEN VERWENDET WERDEN. Reiner Sauerstoff kann brennen und sauerstoffgetrankte
Kleidung entflammen.

+ VERWENDEN SIE EINEN SCHNEIDBRENNER NIE ALS HAMMER oder zum Wegschlagen von Schlacke.

* WENN SIE MIT ACETYLEN ARBEITEN, verwenden Sie nie einen Druck Uber 1,5 bar 22 psi oder 140 kPa) oder einen Druck Uber
den maximal erlaubten Vorschriften.

« BASTELN SIE NIEMALS AN DEM BRENNER HERUM. Die Bestandteile sind sorgfaltig auf die Verwendung spezifischer Gase
abgestimmt.

+ ALTEN SIE SICH IMMER AN DIE RICHTIGE REIHENFOLGE wenn Sie die Gerate an oder aus machen.

NOTFALL:

Wenn die Flamme innerhalb vom Brenner brennt (d.h. Dauerrilickschlag), schlieRen Sie sofort das Sauerstoffventil und dann
das Gasventil. Anderenfalls kann es zu einem inneren Schaden kommen. Ein Riickschlag verursacht einen schrillen Ton und
der Brenner wird vor dem Mischer schnell ganz hei8. Untersuchen Sie den Brenner, die Diisen und die anderen Gerateteile,
einschlieflich der Riickschlagsicherung auf Schaden

GEEIGNETE GASARTEN

Folgende Gase kénnen bei folgenden Brennertypen verwendet werden:
MODELL ZU VERWENDENDE GASART
62-E; 242; 42-E; 142-E; 980; 572; 73; 72; 36; 273; .
VH24: V2460 Multigas (Acetylen, Propan, Erdgas)

62; 42; 142; 49; 573; 187

62-F; 42-F; 142-F; 980-F; 49-F; 573-F; 189-2; 6000;
6075R; 136; V2460F

Acetylene

Propan und Erdgas

Handschneidbrenner ~ gasemischend  (gasemischende  Schneiddiisen

980-NM; 242-NM; NM-250; 59; 273-NM; 45 8290-AG - Acetylen und 8290-PM - Propan / Erdgas)

Handschneidbrenner gasemischend (gasemischende Schneiddiisen 2890-F

H28; 28 - Acetylen und 2890-P - Propan / Erdgas)
L-43; L-19 (all size) Acetylene
L-0090 (all size) Acetylene
L-63 (all size) Acetylene

E-43; E-19-2E; D85

Multigas (Acetylen, Propan, Erdgas)

F-43; B-43-N; B-15-3F; H-19-2S

Propan und Erdgas

E2-43; E3-43; B-15-3

Acetylene

HINWEIS: Bitte bewahren Sie diese

Sicherheitsvorschriften fiir den ndchsten Anwender auf.
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SCHNEIDTABELLEN
Mit jedem Brenner, erhalten Sie von Harris eine passende Schneidtabelle, welche die Dicke in mm, den Gasdruck und den Gasverbrauch
fur diesen Brenner aufzeigt.

INBETRIEBNAHME IHRER GERATE

Lesen und verstehen Sie vor Gebrauch die Liefervorschriften fiir Ihre Gerate.

Alle Gasverbindungen sind mit Linksgewinde und kénnen an der sechseckigen Nut erkannt werden.

Kontrollieren Sie, ob sich in Ihrer Flasche das Gas befindet, welches Sie benutzen mochten.

Kontrollieren Sie, ob der Harris Brenner und die Schneiddiise mit dem Gas Uibereinstimmen.

Schliefen Sie den Druckminderer an und ziehen ihn am Schlauch fest, Sicherheitsvorkehrungen (siehe unten), aber nur mit dem

passenden Schraubenschliissel.

SchlieRen Sie den Gasschlauch an das Eingangsventil des Brenners (rote Markierung, mit Linksgewinde) an. Festziehen.

SchlieRen Sie den Sauerstoffschlauch an das Eingangssauerstoffventil des Brenners (blaue Markierung, mit Rechtsgewinde) an.

Festziehen.

Untersuchen Sie alle Verbindungen auf Lecks indem Sie eine zugelassene Ldsung verwenden. Verwenden Sie niemals Feuer.

Setzen Sie lhre Arbeit nicht fort bevor alle Lecks beseitigt sind.

Handschneidbrenner

Wabhlen Sie die dazugehdérige Schneiddiise aus der entsprechenden Schneidtabelle, welche fiir die Dicke zutrifft.

Vergewissern Sie sich, dass der Disensitz frei von Nickelrlickstdnden und Graten ist.

Befestigen Sie die Dise am Brennerkopf.

> Schneidzubehodr

Vergewissern Sie sich, dass Sie die richtige Gasart verwenden und dass der Handgriff passt.

Halten Sie den Brenner am Handgriff.

Wabhlen Sie fiir die entsprechende Werkstlickdicke die passende Schneiddiise aus. Vergewissern Sie sich, dass der Disensitz frei

von Nickelriickstanden und Graten ist.

Befestigen Sie die Dise am Brennerkopf.

>  Mischer und Diisen: zum SchweifRen, L6ten und Anwarmen.

Vergewissern Sie sich, dass der Mischer fiir die richtige Gasart geeignet ist und zum Handgriff passt. Halten Sie den Brenner am

Handgriff.

Wabhlen Sie die Dise von entsprechender Einstelltabelle. Befestigen Sie diese am Mischer, gut festziehen (bei manchen Modellen

wird zunéchst ein Mischrohr in den Mixer geschraubt und die Dise wird dann fest am Mixer befestigt).

> Mit festgezogenem Brenner oder Handgriffventilen, die Driicke (welche auf der Einstelltabellen ersichtlich sind) auf den Manometern
festsetzen.
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ARBEITEN MIT DEN GERATEN
> Bevor Sie mit den Geréaten arbeiten, miissen Sie sicher sein, dass Sie eine Ausbildung zum SchweiRen, Schneiden oder Anwarmen
haben. Wenn Sie mit Schneideinsatzen arbeiten, mussen Sie darauf achten, dass Sie das Sauerstoffventil am Brennerhandgriff ganz
aufmachen. Mit dem Ventil sollen Sie nur die Sauerstoffflamme verstellen.
> Ziinden von Sauerstoff/Acetylen
Lesen und befolgen Sie diese Sicherheitsvorschriften
Offnen Sie das Einstellventil fiir Brenngas (rote Markierung) etwa um eine viertel Drehung und ziinden Sie die Flamme.
Offnen Sie das Ventil weiter bis die Flamme keinen Ru mehr abgibt
Offnen Sie das Einstellventil fiir Sauerstoff (blaue Markierung) bis nur noch der leuchtende Flammenkegel sichtbar ist.
Hinweis: Der Punkt, wenn die federartigen Kanten der Flamme verschwinden und nur noch der scharf begrenzte Flammenkegel sichtbar
ist, nennt man ,neutrale Flamme".
> Ziinden von Sauerstoff und anderen Gasarten (Propan, Methan, Propylene, etc.)
« Lesen und befolgen Sie diese Sicherheitsvorschriften
« Offnen Sie das Einstellventil fiir Brenngas (rote Markierung) etwa um eine viertel Drehung und ziinden Sie die Flamme. Drehen Sie
das Ventil etwas zuriick, wenn die Flamme sich von der Diise entfernt. Offnen Sie das Sauerstoffventil bis die zweite federartige
Flamme verschwindet.
« Offnen Sie die Ventile wechselweise bis Sie die gewiinschte Intensitét erreicht haben.
Hinweis: Die neutrale Flamme hat einen kurzen, scharf begrenzten Flammenkegel, in klarer blauer Farbe, mit einem hohen schrillen Ton.

AUBERBETRIEBNAHME

> Beim Abstellen schliefen Sie zunachst das Einstellventil fiir Sauerstoff, dann das Ventil zum Vorwarmen.

> SchlieRen Sie beide Flaschenventile.

> Offnen Sie alle Anwarmventile am Brenner und drosseln Sie jeglichen Gasdruck (niemals in der Nahe einer Feuerquelle), dann

schlieBen.

SchlieRen Sie die Schlauche vom Brenner ab und demontieren Sie die Diise.

Entspannen Sie den Druckminderer indem Sie den Knopf auf ,T“ drehen, d.h. drehen gegen den Uhrzeigersinn bis Sie den
Druckpunkt genommen haben.

\4

WARTUNG
> Lagerung an einem sauberen, sicheren Platz
> Reparaturen sollten nur vom Fachpersonal durchgefiihrt werden und es sollten nur original Harris-Teile verwendet werden.

WARNUNG

Es ist wichtig, die 0.g. Sicherheitsvorkehrungen zu beachten, um absolute Sicherheit gewahrleisten zu kénnen. Der Hersteller Gbernimmt
keine Verantwortung fiir Folgeschéaden, die aufgrund von unsachgeméaRer Bedienung der Geréte entstehen.

8 HINWEIS: Bitte bewahren Sie diese Sicherheitsvorschriften fiir den ndchsten Anwender auf.



@ CANNELLI DA TAGLIO, LANCE E IMPUGNATURE

[ITA]

PER SALDATURA / TAGLIO / RISCALDO

Complimenti per aver scelto queste attrezzature. Harris Calorific € produttore specialista da oltre 100 anni, dunque questo prodotto riflette
I'esperienza e la qualita accumulate. L'attrezzatura & coperta da garanzia della durata di un anno contro lavorazioni o materiali difettosi.

IMPORTANTI ISTRUZIONI DI SICUREZZA E FUNZIONAMENTO

Assicurarsi che ogni operatore legga e comprenda queste Istruzioni.
Non tentare di utilizzare questa attrezzatura se non sei un professionista, addestrato per utilizzarla correttamente.

ISTRUZIONI DI SICUREZZA

E’ importante capire e seguire le normative sulla sicurezza e I'esercizio in vigore, comprese le seguenti regole:

LEGGERE E COMPRENDERE LE ISTRUZIONI SUI RIDUTTORL. | riduttori di pressione per bombole devono essere utilizzati
solamente come da istruzioni del produttore.

UTILIZZARE SEMPRE VALVOLE DI SICUREZZA APPROVATE sia su tubi per 'ossigeno che per il gas.

UTILIZZARE INDUMENTI PROTETTIVI. Utilizzare sempre maschere per saldatura per proteggere gli occhi da scintille e raggi di
luce. Utilizzare guanti e indumenti protettivi. Non utilizzare guanti sporchi di olio o grasso. Utilizzare calzature approvate per uso
indus triale.

MANEGGIARE LE BOMBOLE CON ATTENZIONE. Fissare la bombola al muro, sostegno o carrello per non farla scivolare o cadere.
Utilizzare solamente bombole in posizione verticale (non sdraiarle per terra).

ASSICURARSI CHE IL LUOGO DI LAVORO SIA SICURO. Tenere le scintille del taglio e la fiamma lontani da combustibili e tubi.
Lavorare solamente in un’area ben ventilata.

CONTROLLARE LA CONDIZIONE DEI TUBI DI GOMMA. Assicurarsi che i tubi non abbiano alcun danno o crepa visibile.
ASSICURARSI CHE TUTTI GLI ATTACCHI SIANO SERRATI. Non sforzate gli attacchi. Controllare I'esistenza di perdite utilizzando
una soluzione approvata per rilevare le perdite. Non controllare le perdite con una fiamma.

PRIMA DI ACCENDERE, SPURGARE IL TUBO DELL'OSSIGENO E DEL GAS SEPARATAMENTE Questo riduce le possibilita di
ritorni di fiamma dei gas miscelati. Spurgare solamente in un luogo ben ventilato, lontano da fiamme, sigarette accese o fonti di
accensione. Aprire la valvola del gas circa 1/2 giro per circa 5 secondi e chiudere la valvola. Ripetere con l'altra valvola (ossigeno).
UTILIZZARE L'ACCENDINO SPECIALE A TAZZA PER ACCENDERE LA FIAMMA. Non utilizzare mai una sigaretta o accendino..
NON APPENDERE IL CANNELLO O IL SUO TUBO SUL RIDUTTORE. Solamente la specifica valvola di sicurezza o tubo deve
essere collegato, in modo appropriato all'uscita del riduttore.

NON UTILIZZARE MAI OSSIGENO PER SOFFIARE VIA OGGETTI O PULIRE INDUMENTI. L'ossigeno puro favorisce la
combustione e una scintilla pud far incendiare indumenti saturati di ossigeno.

NON UTILIZZARE MAI IL CANNELLO COME MARTELLO, o per togliere le scorie.

QUANDO SI LAVORA CON L'ACETILENE. non usare mai pressioni oltre 1.5 bar (22 psi o 140 kPa) o al di sopra del livello massimo
consentito dai regolamenti locali. Nota: Le punte da riscaldo J63-3, J63-4, e J143-5 possono essere usate solo con pacchi bombola
o impianti gas centralizzati.

NON MANOMETTERE QUESTO CANNELLO. Le parti e i materiali interni sono accuratamente selezionati per la compatibilita con
gas specifici.

SEGUIRE SEMPRE LE CORRETTE ISTRUZIONI quando si accende o spegne |'attrezzatura.

Emergenza:

Se la fiamma brucia all'interno del cannello (viene chiamato ritorno di fiamma sostenuto), chiudere immediatamente la valvola
dell'ossigeno e subito dopo la valvola del combustibile. In caso contrario, pud verificarsi un danno all'interno. Il ritorno di fiamma
genera un fischio acuto e il cannello diventa immediatamente molto caldo davanti al miscelatore. Controllare che non ci siano
dei guasti al cannello, punta o altro componente collegato incluse le valvole di sicurezza.

AS UTILIZZABILI
| gas utilizzabili, a seconda del modello abbinato:
MODELLO GAS UTILIZZABILE
62-E; 242; 42-E; 142-E; 980; 572; 73; 72; 36; 273; )
VH24: V2460 MULTIGAS (acetilene, propano, metano)

62; 42; 142; 49; 573; 187 Acetilene

62-F; 42-F; 142-F; 980-F; 49-F; 573-F; 189-2; 6000;
6075R; 136; V2460F

Propano e metano

980-NM; 242-NM; NM-250; 59; 273-NM; 45

Cannelli per punte miscelanti. Il gas & in funzione della punta utilizzata (punte
8290-ANME - acetilene, punte 8290-PNME - propano e metano)

Cannelli per punte miscelanti. Il gas & in funzione della punta utilizzata

H28; 28 (punte 2890-F - acetilene, punte 2890-P - propano e metano)
L-43; L-19 (tutte le misure) Acetilene

L-0090 (tutte le misure) Acetilene

L-63 (tutte le misure) Acetilene

E-43; E-19-2E; D85 MULTIGAS (acetilene, propano, metano)

F-43; B-43-N; B-15-3F; H-19-2S Propano e metano

E2-43; E3-43; B-15-3 Acetilene

NOTA: tenere le presenti istruzioni a disposizione di tutti gli operatori addetti. 9
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TABELLA DELLE PUNTE
Con ogni cannello, Harris include un'utile , Tabella delle punte” che mostra lo spessore in mm., pressione dei gas e consumi per ciascuna
punta.

COME FARE FUNZIONARE LA VOSTRA ATTREZZATURA

Leggere e capire le istruzioni del fornitore per quell’attrezzatura, prima dell’'uso.

Tutti gli attacchi di gas combustibili sono prodotti con filettatura sinistrorsa e possono essere riconosciuti da una scanalatura

sull’esagono del dado.

Controllare che il gas contenuto nella bombola sia quello che si desidera utilizzare.

Controllare che il cannello Harris e la punta da taglio siano compatibili con il gas combustibile.

Collegare e serrare il riduttore, dispositivo di sicurezza (vedere sotto) e tubo solo con I'appropriata chiave inglese.

Fissare il tubo del gas combustibile al cannello al’entrata della valvola del gas combustibile (colore rosso, filettatura sinistrorsa).

Serrare appropriatamente.

Fissare il tubo dell'ossigeno all’entrata del cannello, che porta alla valvola di ossigeno (colore blu, filettatura destrorsa). Serrare

appropriatamente.

Controllare che non ci siano perdite in tutti gli attacchi, utilizzando una soluzione approvata per il rilevamento delle perdite. Non

utilizzare mai una fiamma. Non procedere finché tutte le perdite non vengono eliminate.

Cannelli da taglio

Dalla ,Tabella delle punte” selezionare la punta adatta allo spessore e al gas usato.

Assicurarsi che la sede del cannello sia priva di segni o bave.

Stringere la punta alla testa del cannello.

> Lancia da taglio

Assicurarsi che si monti correttamente sull'impugnatura utilizzata.

Serrare manualmente all'impugnatura (se il dado di connessione & di forma esagonale, € richiesto il serraggio con la chiave).

Dalla ,Tabella delle punte” selezionare la punta adatta per lo spessore e gas usato. Assicurarsi che la sede del cannello sia pr iva

di segni o bave.

Stringere la punta alla testa della lancia da taglio.

> Miscelatori e lance per saldatura , brasatura o riscaldo.

Assicurarsi che si monti correttamente sull'impugnatura utilizzata.

Serrare manualmente all'impugnatura (se il dado di connessione € di forma esagonale, ¢ richiesto il serraggio con la chiave).

Selezionare la punta adatta, se non & gia montata. Nota: Le punte da riscaldo J63-3, J63-4, e J143-5 possono essere usate solo con

pacchi bombola o impianti gas centralizzati

Serrare manualmente al miscelatore (per alcuni modelli, viene prima avvitato al miscelatore un tubo porta punte e poi la punta).

> Con le valvole del cannello o dell'impugnatura chiuse, regolare le pressioni (mostrate sulla ,Tabella delle punte”) sui riduttori, quindi,
con il cannello acceso, verificare ed, eventualmente, aggiustare, le corrette pressioni di utilizzo.
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L‘USO DELL’ATTREZZATURA
Assicurarsi che I'utilizzatore sia addestrato molto bene nelle tecniche di saldatura, nel taglio o nel riscaldo, prima di utilizzare
I'attrezzatur a. Nota. Con le lance da taglio. aprire sempre completamente la valvola di ossigeno all’impugnatura del cannello.
Regolare l'ossigeno della fiamma da riscaldo solamente con la valvola sulla lancia da taglio. (N.B. - la lancia mod. 572 non prevede
la valvola OX-r iscaldo).

> Accendere ossi/acetilene

Prima leggere e seguire le presenti ,Istruzioni di Sicurezza”.

Aprire la valvola di gas combustibile del cannello (color rosso) di circa 1/2 giro e accendere il gas combustibile.

Continuare ad aprire fino a che la fiamma non produca piu fuliggine.

Aprire la valvola del ossigeno (color blu) fino a che solamente il dardo interno sia visibile.

Nota: il punto dove il bordo della fiamma sparisce e solamente il dardo interno & visibile, viene chiamato ,fiamma neutra”.

> Accendere ossilaltri gas combustibili (propano, metano, propilene, ecc.).

» Prima leggere e seguire le presenti ,Istruzioni di Sicurezza”.

« Aprire la valvola di gas combustibile del cannello (color rosso) di circa 1/4 giro e accendere il gas combustibile. Chiudere leggermente
la valvola se la fiamma si distacca troppo dalla superficie della punta. Aprire la valvola dell’ossigeno finché non si riduce la lunghezza
della fiamma.

« Aprire ogni valvola in maniera alternata, fino ad arrivare all'intensita desiderata.

Nota: la fiamma neutra ha un dardo interno corto, di colore blu chiaro e leggermente rumoroso.

TAGLIO

> Con la fiamma di preriscaldo gia regolata, aprire I'ossigeno da taglio (premendo sulla leva o ruotando il volantino) e controllare la
pressione dell'ossigeno per accertarsi che corrisponda a quella indicata nella tabella a seconda della punta utilizzata.

> Alcuni modelli sono dotati di valvola dell'ossigeno di preriscaldo. In questo caso se ci fosse un cambiamento della fiamma di
preriscaldo, aprire la valvola dell'ossigeno di preriscaldo, fino al ripristino della fiamma corretta.

> Solo dopo questa verifica della pressione dell'ossigeno da taglio si pud incominciare a tagliare.

CHIUSURA

> Rilasciare la leva da taglio, poi chiudere prima la valvola di ossigeno e poi la valvola del gas combustibile del preriscaldo.
>  Chiudere le valvole sulla bombola dell'ossigeno e del gas combustibile

> Aprire le valvole di preriscaldo del cannello per rilasciare tutta la pressione (mai vicino a fonti di calore), e poi chiudere.

> Scollegare il cannello dai tubi e rimuovere la punta da taglio.

> Chiudere il riduttore girando in senso antiorario la manopola o la chiave di regolazione a ,T”, fino al completo allentamento.

MANUTENZIONE

> Conservare in un luogo pulito, asciutto e sicuro.

> Le riparazioni devono essere eseguite solamente da riparatori qualificati, utilizzando solo parti di ricambio originali Harris.

> Siraccomanda che i riduttori di pressione ed i dispositivi di sicurezza vengano sostituiti o revisionati almeno ogni 5 anni dal primo
utilizzo.

AVVISO

Il rispetto delle presenti istruzioni é condizione essenziale per 'uso delle apparecchiature in assoluta sicurezza.
Si declina ogni responsabilita dall’'utilizzo erroneo o improprio delle apparecchiature.

10 NOTA: tenere le presenti istruzioni a disposizione di tutti gli operatori addetti.
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@ SOPLETES DE CORTE, ACCESSORIOS
weron f EMPUNADURAS PARA SOLDAR/CORTAR/CALENTAR

Enhorabuena por su eleccién de aparatos. Harris Calorific es fabricante especialista desde hace mas de 100 afios, por lo que nuestros
productos son el resultado de la experiencia y la calidad acumulada. Esta cubierto durante 1 afio de garantia contra cualquier defecto del
material o fabricacion.

INSTRUCCIONES IMPORTANTES SOBRE SEGURIDAD Y FUNCIONAMIENTO

Aseglrese de que el operario lea y entienda las siguientes instrucciones.
No intentar utilizar este equipo, a menos que esté adiestrado en su manejo.

INSTRUCCIONES DE SEGURIDAD

Ademas de entender y cumplir el reglamento y normas de seguridad de su pais, debe hacer lo siguiente:

LEER Y ENTENDER LAS INSTRUCCIONES DEL REGULADOR: Los reguladores que se acoplan a las botellas, solamente seran
« utilizados segun las instrucciones del fabricante.

« USAR SIEMPRE VALVULAS ANTI-RETORNO HOMOLOGADAS en las mangueras de oxigeno y de gas.

« LLEVAR EQUIPO PROTECTOR. Siempre use gafas protectoras de soldar para proteger los ojos de chispas y rayos de luz. Usar
guantes y ropa protectora. No llevar solamente guantes. Utilizar botas industriales aprobadas.

MANEJAR LAS BOTELLAS CON CUIDADO. Asegurar las botellas a la pared, soporte o carretilla. Sujetarlas con cadenas para que
no se deslicen o caigan. Usar las botellas solamente en posicion vertical. (No tumbadas).

COMPROBAR QUE LA ZONA DE TRABAJO SEA SEGURA. Mantener la llama y las chispas de corte alejadas de combustibles y
mangueras. Trabajar solamente en zonas bien ventiladas.

COMPROBAR EL ESTADO DE LA MANGUERA. Asegurarse de que la manguera esta en buenas condiciones.

ASEGURARSE DE QUE TODAS LAS CONEXIONES ESTAN BIEN APRETADAS. No forzar las conexiones. Comprobar si hay fugas
con un detector apropiado. No comprobar su estanqueidad con una llama.

ANTES DE ENCENDER, PURGAR LAS MANGUERAS DE OXIGENO Y DE GAS POR SEPARADO. Esto reduce el peligro de que
se formen retrocesos por la mezcla de los gases. Purgar solamente en areas bien ventiladas, lejos de cualquier llama, cigarrillo
encendido o punto de encendido. Abrir la véalvula de gas, primero %z vuelta durante 5 segundos aproximadamente, Cerrar la valvula.
Repetir con la valvula de oxigeno.

USE UN MECHERO DE CHISPA ADECUADO PARA ENCENDER EL SOPLETE. Nunca usar un cigarrillo o mechero de cigarrillos.
NO COLGAR NI APOYAR EL SOPLETE O SU MANGUERA DEL REGULADOR. Solamente la valvula anti-retorno o la manguera
debe estar conectada correctamente a la salida del regulador.

NO USAR NUNCA OXIGENO PARA APAGAR UNA LLAMA EN EL TRABAJO O LA ROPA. El oxigeno puro favorece la combustion
y las chispas pueden encender la ropa saturada de oxigeno.

NO USAR NUNCA UN SOPLETE COMO MARTILLO o para separar la escoria de la pieza que se esta cortando.

CUANDO SE TRABAJA CON ACETILENO nunca usar una presion por encima de 1.5 bar (22 psi o 140 kPa) o de la maxima
permitida en las normas locales. Nota: Las boquillas de calentar J63-3,J63-4 & J63-5 se deben utilizar solamente en un colector
de botellas.

NUNCA MODIFIQUE ESTE SOPLETE. Las partes internas y el material son seleccionadas cuidadosamente para ser compatibles
con gases especificos.

USAR SIEMPRE EL PROCEDIMIENTO CORRECTO al encender o apagar el equipo.

Si la llama arde dentro del soplete, (retroceso de llama); Cerrar inmediatamente la véalvula de oxigeno, seguida por la valvula
de gas. En caso contrario, pueden ocurrir dafos internos. Un retroceso de llama produce un ruido como un silbido y el soplete
rapidamente se calienta mucho junto al mezclador. Comprobar el dafio en el soplete, boquilla y demas equipo conectado,
incluyendo la valvula anti-retorno de llama.

GASES INDICADOS
Gases que pueden ser usados de acuerdo al modelo:
MODEL GAS A USAR
62-E; 242; 42-E; 142-E; 980; 572; 73; 72; 36; 273; )
VH24: V2460 MULTIGAS (acetileno,propano,gas natural)
62; 42; 142; 49; 573; 187 Acetileno

62-F; 42-F; 142-F; 980-F; 49-F; 573-F; 189-2; 6000;

6075R: 136; V2460F Propano y gas natural

Sopletes con boquillas mezcladoras (boquilla 8290 ANME-acetileno

980-NM; 242-NM; NM-250; 59; 273-NM; 45 y 8290 PNME-propanolgas natural

Sopletes con boquillas mezcladoras  (boquilla  2890-F-acetileno

H28; 28 y 2890-P -propano/gas natural

L-43; L-19 (todos los tamafios) Acetileno

L-0090 (todos los tamafios) Acetileno

L-63 (todos los tamafios) Acetileno

E-43; E-19-2E; D85 MULTIGAS (acetileno,propano,gas natural)
F-43; B-43-N; B-15-3F; H-19-2S Propano y gas natural

E2-43; E3-43; B-15-3 Acetileno

NOTA: Por favor guarde estas instrucciones para el préximo usuario. 1



[ESP]
TABLAS DE BOQUILLAS
Con cada soplete, Harris suministra una “tabla de boquillas” distinta, la cual indica los mm de espesor, presion de gas y el consumo de los
gases para ese soplete.

MO PONER EN FUNCIONAMIENT EQUIP

> Leay comprenda las instrucciones que le da el fabricante para ese equipo antes de usarlo.

> Todas las conexiones de gas estan roscadas a izquierdas y se reconocen por una ranura en la tuerca hexagonal.

> Comprobar que la botella contiene el gas que desea usar.

> Comprobar que el soplete Harris y la boquilla de corte son los adecuados al gas que se va a usar.

> Conecte y apriete el regulador, el dispositivo de seguridad, (ver abajo) y la manguera unicamente con la herramienta apropiada.

> Conecte la manguera de gas al soplete en la entrada de la valvula de gas, (identificacion roja, tiene rosca a izquierdas). Apriete con
firmeza.

> Conecte la manguera de oxigeno al soplete en la entrada de la valvula de oxigeno, (identificacion azul, tiene rosca a derechas).
Apriete con firmeza.

> Comprobar todas las conexiones con una solucién detectora de gases adecuada para que no haya fugas. Nunca usar una llama. No
continuar con el trabajo hasta que todas las fugas se hayan subsanado.

> Sopletes de corte

De la “tabla de boquillas”, seleccionar la boquilla indicada para cada grosor.

Asegurese que el asiento de la boquilla esta libre de mella.

Conectar y ajustar firmemente la boquilla a la cabeza del soplete.

> Accesorios de corte

Asegurese que estan marcados con la correcta identificacion de gas y que es el adecuado a la empufadura que se usa.

Sujételos a mano firmemente.

De la “tabla de boquillas” seleccionar la boquilla indicada para cada grosor. Asegurese que el asiento de la boquilla esta libre de
mella.

Conectar la boquilla firmemente a la cabeza del soplete.

> Mezcladores y boquillas de soldadura blanda, dura y de calentar.

Asegurese que el mezclador esta marcado con la correcta identificacion de gas y que se adapta a la empufiadura.

Conéctelo manualmente con firmeza.

De la “tabla de boquillas” seleccione la boquilla. Nota: Las boquillas de calentar J63-3.J63-4 & J63-5 se deben utilizar solamente
en un colector de botellas.

Conectarlas al mezclador firmemente con la mano. (en algunos modelos, es roscado primeramente un tubo portaboquillas dentro del
mezclador, y a continuacion, la boquilla se ajusta a mano firmemente al tubo portaboquillas.

> Con las vélvulas del soplete o empufiadura cerradas, ajuste las presiones (mostradas en la “tabla de boquillas”) en los manémetros
del regulador.

USO DEL EQUIPO
> Antes de usar el equipo. asegurese que estd Vd. Perfectamente cualificado en técnicas de soldadura, corte o calentamiento,
Nota: Con accesorios de corte. siempre abrir completamente la valvula de oxigeno de la empuiiadura del soplete. Solamente
ajustar la llama de oxigeno con la valvula del accesorio de corte..
> Encendido oxigeno/acetileno
Primeramente leer y seguir las “instrucciones de seguridad” aqui escritas.
Abrir la valvula de gas del soplete (identificacion roja) 1/2 vuelta aproximadamente y encender el gas combustible.
Continuar abriendo hasta que la llama empieza a formar pavesas.
Abrir la valvula de oxigeno (identificacion azul) hasta que solamente se vea un cono brillante interno.
Nota: El punto en que la envolvente de la llama desaparece y solamente el cono interior es visible, se denomina “llama neutra”.
> Encendido oxigeno/otro gas combustible (propano, metano, propileno etc.).
« Primeramente leer y seguir las “instrucciones de seguridad” aqui escritas.
« Abrir la valvula de gas combustible del soplete (identificacion roja) 1/4 de vuelta aproximadamente y encender el gas combustible.
Cerrar la valvula ligeramente si la llama se desprende de la boquilla.
« Abrir la valvula de oxigeno hasta que la llama envolvente desaparezca.
* Abrir cada valvula alternativamente hasta alcanzar la intensidad deseada.
Nota: La llama neutra tiene un cono interior corto y perfectamente definido, de color azul claro, con un sonido como un silbido agudo.

APAGAR

> Soltar la palanca de corte, cerrar primeramente la valvula de oxigeno y después la véalvula de combustible de pre-calentamiento.
> Cerrar ambas valvulas de las botellas.

> Abrir las valvulas del soplete para soltar toda la presién de gas (nunca cerca de una fuente de encendido), luego cerrar.

> Desconectar el soplete de las mangueras y quitar las boquillas de corte.

> Soltar toda la presién del regulador ajustando el mando o “T” a 0 bar, en sentido contrario a las agujas del reloj, hasta aflojarse.

MANTENIMIENTO

> Guardar en lugar limpio y seguro.

> Las reparaciones solamente seran realizadas por técnicos cualificados, y siempre seran usadas piezas de recambio originales
Harris.

ADVERTENCIA

Es esencial respetar las instrucciones arriba indicadas para usar el equipo con completa seguridad. El fabricante no se responsabiliza de
las consecuencias derivadas por el uso incorrecto del equipo.

12 NOTA: Por favor guarde estas instrucciones para el préximo usuario.



[PRT]
E "‘@ MAGARICOS DE CORTE, ACESSORIOS E PUNHOS
PARA SOLDA / CORTE E AQUECIMENTO

Parabéns pela sua escolha ao adquirir este equipamento. A Harris Calorific € um fabricante especializado por mais de 100 anos, por
conseguinte este produto reflecte essa mesma experiéncia e qualidade acumulada. Este produto apresenta uma garantia de 1 ano
respeitante a qualquer material defeituoso / ndo conforme ou a qualquer anomalia de origem.

INSTRUGOES IMPORTANTES DE SEGURANGA E OPERAGAO

Certifique-se de que cada operador leia e entenda estas instrugoes.
Néo tente usar este equipamento, a menos que vocé seja um profissional treinado apropriadamente para uso do mesmo.

INSTRUCOES DE SEGURANCA

You must understand and comply with safety regulations and practices for your country, also the following:

LEIA E ENTENDAAS INSTRUCOES DOS REGULADORES: - Os reguladores de cilindro somente devem ser operados de acordo
com as instrugdes do fabricante.

SEMPRE USE VALVULAS DE SEGURANCA (corta chama com vedag&o térmica) nos reguladores dos cilindros de oxigénio e gas
combustivel.

USE EQUIPAMENTOS DE PROTECAQ. Sempre que estiver soldando ou cortando use 6culos/mascara para proteger os olhos
contra faiscas ou raios de luz. Use avental e luvas. Nao use luvas sujas de 6leo ou graxa. Use botas industriais com C.A. (Certificado
de Aprovagao).

MANUSEIE O CILINDRO COM CUIDADO: Prenda o cilindro na parede, em uma coluna ou carrinho para que ele nao escorregue ou
caia. Use os cilindros somente em posigéo vertical (ndo deite os cilindros).

CERTIFIQUE-SE QUE A AREA DE TRABALHO E SEGURA - mantenha faiscas de corte e chamas longe de combustiveis e
mangueiras. Trabalhe somente em areas bem ventiladas.

VERIFIQUE AS CONDICOES DA MANGUEIRA: Certifique-se de que a mangueira ndo esteja danificada ou com ruptura.

TENHA CERTEZA DE QUE AS CONEXOES ESTEJAM BEM ABERTADAS: Nao force as conexdes. Faga teste de vazamento com
uma solugéo prépria para detectar vazamento. Nao faga teste de vazamento com chama.

ANTES DE ACENDER, PURGUE A MANGUEIRA DO OXIGENIO E DO GAS COMBUSTIVEL SEPARADAMENTE: Isto reduz o
retorno de chamas na mistura de gases. Purgue somente em area bem ventilada, longe de qualquer chama, cigarro aceso ou
fonte de combustéo. Abra uma valvula de gas, cerca de meia volta por aproximadamente 5 segundos, feche a valvula. Repita o
procedimento com a outra valvula.

USE O ACENDEDOR CORRETO PARA ACENDER A CHAMA: Nunca use cigarro ou isqueiro de cigarro.

NAO PENDURE OU SUSPENDA MACARICO/MANGUEIRA NO SEU REGULADOR. Somente valvula corta chama ou mangueira
podem ser conectadas na saida do regulador.

NUNCA USE OXIGENIO PARA SOPRAR (OU LIMPAR) LOCAL DE TRABALHO OU AVENTAL, pois oxigénio em contato com
superficie saturada de graxa pode ocasionar combustao.

NUNCA USE O MACARICO COMO MARTELO - ou para retirar a rebarba produzida no trabalho.

QUANDO ESTIVER TRABALHANDO COM ACETILENO nunca use pressdes acima de 1,5 bar (22 Psi ou 140 Kpa). * Os bicos de
aquecimento referéncia J63-3, J63-4 e J143-5, devem ser usados somente com sistema de ,manifold”.

NUNCAALTERE (MODIFIQUE) O USO DO SEU MACARICO. As pegas internas de seu equipamento sao fabricadas de acordo com
o gas combustivel. Portanto magaricos para acetileno use somente acetileno, macaricos para G.L.P. use somente G.L.P. As pegas
internas sdo compativeis com o gas especificado.

USE SEMPRE OS PROCEDIMENTOS CORRETOS QUANDO acender ou fechar o seu equipamento.

EMERGENCIA:

Se a chama queimar dentro do magarico (diz-se que sofreu um retorno de chamas) imediatamente feche a valvula de oxigénio,
seguida pela valvula de gas combustivel. De outro modo, podera ocorrer danos internos. O retorno de chamas faz um barulho
tipo apito (assobio) agudo e o magarico fica muito quente rapidamente bem na frente do misturador. Verifique se ocorreram
danos no magarico, bicos e outros acessérios que estejam conectados no magarico inclusive na valvula corta chama.

Gases que podem ser usados de acordo com o modelo:

MODELO TIPO DE GAS A SER USADO

62-E; 242; 42-E; 142-E; 980; 572; 73; 72; 36; 273; ) . .

VH24: V2460 Multigases (Acetileno, Propano, Gas Natural)
62; 42; 142; 49; 573; 187 Acetileno

62-F; 42-F; 142-F; 980-F; 49-F; 573-F; 189-2; 6000;

6075R: 136; V2460F Propano e Gas Natural

Magarico com mistura no bico

980-NM; 242-NM; NM-250; 59; 273-NM; 45 (Bico 8290-ANME Acetileno; Bico 8290-PNME Propano / Gas Natural)

Magarico com mistura no bico

H28; 28 (Bico 2890-F Acstileno; Bico 2890-P Propano / Gas Natural)
L-43; L-19 (todos tamanhos) Acetileno

L-0090 (todos tamanhos) Acetileno

L-63 (todos tamanhos) Acetileno

E-43; E-19-2E; D85 Multigases (Acetileno, Propano, Gas Natural)

F-43; B-43-N; B-15-3F; H-19-2S Propano e Gas Natural

E2-43; E3-43; B-15-3 Acetileno

NOTA: Favor conservar essa instrugao para o préximo usuario 13



[PRT]
LISTA DE BI DE CORTE
Para cada macarico disponibiliza-se uma lista de bicos de corte na qual mostra as espessuras a serem cortadas, com a devida pressdo
e 0 consumo de gases.

COMO COLOCAR SEU EQUIPAMENTO EM SERVICO
Leia e entenda as instrugdes fornecidas para o equipamento antes de usa-lo.
Todas as conexdes de gas combustivel sdo de rosca esquerda e podem ser reconhecidas por um corte na porca hexagonal.
Cheque o contetdo do cilindro, se é o gas correto que vocé deseja usar.
Cheque se o Magarico Harris e o bico de corte estdo de acordo com o gas combustivel.
Conecte e aperte o regulador e a mangueira somente com a chave correta, esquema de seguranga (veja abaixo).
Conecte a mangueira do gas combustivel na valvula de entrada de gas combustivel (identificagdo vermelha, tem rosca esquerda).
erte firmemente.
Conecte a mangueira de oxigénio na valvula de entrada de oxigénio (identificagdo azul, tem rosca direita). Aperte firmemente.
Teste todas as conexdes utilizando solugdo apropriada para detectar vazamentos. Nunca use chama. N&o continue o procedimento
a menos que todos os vazamentos sejam removidos.
MAGCARICOS DE CORTE
Selecione o bico apropriado para a espessura desejada, utilize a tabela anexa.
Certifique-se que a sede do bico esteja livre de sujeiras ou rebarbas.
Aperte o bico na cabega do magarico.
> ACESSORIOS DE CORTE (CABEGA CORTADORA)
Marcado com o identificador de gas correto e ajusta-se ao punho usado.
Aperte-o firmemente com as méos ao punho.
Selecione o bico apropriado para a espessura desejada, utilize a tabela anexa.
Certifique-se que a sede do bico esteja livre de sujeiras ou rebarbas.
Aperte o bico na cabega do magarico.
> MISTURADORES E BICOS PARA SOLDAGEM, BRASAGEM OU AQUECIMENTO.
Certifique-se de que o misturador esteja identificado para o gas correto e ajusta-se ao punho usado.
Aperte o misturador firmemente com as m&os ao punho.
Selecione o bico na tabela anexa. Nota: Bicos de aquecimento modelo J63-3. J63-4 e J143-5 s6 poderdo ser usados com
sistema de ..manifold”.
Para alguns modelos, a extengéo é primeiro rosqueado no misturador e depois o bico é firmemente rosqueado na extenséao.
Com as valvulas fechadas do magarico ou punho, regule as pressées (de acordo com a tabela de bicos) pelos manémetros dos
reguladores.

VYZYYVYVYYY

\

USANDO O EQUIPAMENTO
> Certifique-se que vocé esteja totalmente treinado com técnicas de soldagem, corte e aquecimento antes de usar o equipamento.
Obs: Com as cabecas cortadoras. sempre abra totalmente a valvula de oxigénio do punho do macarico. Somente ajuste
a chama do oxigénio com a valvula na cabega cortadora.
> Acendendo Oxi-acetileno
Primeiro leia e siga a presente instrugdo de seguranca.
Abra a valvula de gas combustivel (identificagdo vermelha) aproximadamente 1/2 (meia) volta e acenda o gas.
Continue abrindo até que a chama pare de liberar fuligem.
Abra a valvula de oxigénio (identificagdo azul) somente até que o cone interno brilhante fique visivel.
Obs: O ponto em que o penacho atinge forma uniforme e somente a ponta aguda do cone interno esteja visivel é chamado de ,chama
neutra”.
> Acendendo Oxi/outros gases combustiveis (propano, metano, propileno etc...).
« Primeiro leia e siga a presente instrugao de seguranca.
« Abra a valvula do gas combustivel (identificagdo vermelha) aproximadamente 1/2 (meia) volta e acenda o gas. Feche a valvula
levemente se a chama - sair da face do bico. Abra a valvula de oxigénio até que a chama emplumada secundaria desapareca.
« Abra cada valvula alternadamente até obter a intensidade desejada.
Obs: A chama neutra tem um curto, pontiagudo e definido cone interno, mostra uma cor azulada, com som de assobio.

EECHANDO

> Libere a alavanca de corte, feche primeiro a valvula de oxigénio, entdo a valvula de pre-aquecimento de gas combustivel.

> Feche ambas as valvulas do cilindro.

> Abra as valvulas de pre-aquecimento do magarico para liberar toda a pressao do gas (nunca perto de fonte de combustéo), entdo
feche-as.

> Desconecte o magarico das mangueiras e tire o bico de corte.

> Libere toda tenséo na pressao do regulador ajustando a manopla ou a barra em , T"rodando no sentido anti horario até afrouxar.

MANUTENCAO

> Guarde o seu equipamento em lugar limpo e seguro.

> Reparos devem ser efetuados somente por pessoas qualificadas, e sempre use pegas originais da Harris.

ADVERTENCIA

E essencial respeitar as instrugdes acima para usar o equipamento em condicdes de total seguranca.
O fabricante ndo aceita qualquer responsabilidade pelas consequéncias decorrentes do uso incorrecto
ou inadequado do equipamento.

14 NOTA: Favor conservar essa instrugao para o préximo usuario



[GRC]
®AOIOKOMNTEZ, MAPEAKOMENA KAI XEIPOANABEZ
MNA ZYIT'KOAAHZH/KOMNMH/OEPMANZH

ZuyxapnTpia yia TV €mAoyr autol Tou epyaAgiou. H Harris Calorific gival e§eidikeupévog KaTaokeuaoTAg 3w kal 100 XpOvia, CUVETTWG
TO TTPOIGV AUTS AVTIKATOTITPICEI TN CUCCWPEUPEVN EUTTEIPIT Kal TToIdTNTA. O £E0TTAIOHOG KOAUTITETAI ATTO £yyUNon SIAPKEING EVOG £TOUG Yia
£TTEGEPYAOiEG 1} UNIKG EAATTWHATIKG.

ZHMANTIKEZ OAHIIEZ AZ®OAAEIAZ KAI AEITOYPTIAZ

BeBaiwbeite 6T kABE XEIPIOTAG €xel DIGBAOEI KAl KATAVONTEI TIG TTAPOUCESG OdNYiES.
Mnv TTpooTIaBrOETE Va XPNOIMOTIOINCETE QUTOV TOV £EOTTAIONO €dv dev €i0Te eTTAYYEAPATIAG, EKTTAIDEUPEVOG VIO TN CWOTH XPAON TOu.

OAHIIEZ A THN AZQAAEIA

Eival onpavTiké va KaTavonoeTe Kal va akoAOUBNOETE TIG IOXUOUOEG JIOTAEEIG yia TNV ao@AAEIa Kal TN XProN, CUMTTEPIAGUBAVOPEVWY TWV
KavOVwV TTou akoAouBolv:

AIABAZTE KAI KATANOHZTE TIZ OAHIIEZ A TOYE MEIQTHPEZ. O1 YelwTAPES TTHEONG VIO PIGAEG TIPETTEI VA XPNOIPOTIOI0UVTal
HOvo oUPPWVa pE TIG 0dNYiEg TOU KATAOKEUAOTH.

XPHZIMOMOIEITAI MANTA BAABIAEY AY®AAEIAY ETKEKPIMENES 1600 0TOUG CWArvEG 0§UuyGvou 600 Kal agpiou.
XPHZIMOMOIEITE NPOZTATEYTIKH ENAYZH. XpnoIPoTIOIETE TIAVTO HEOKEG CUYKOAANONG VIO VA TIPOCTATEWETE TA PATIO 0AG ATTO
TOUG OTTIVBRPEG Kal ATTO TIG OKTIVEG PWTAG. XPNOIUOTIOIEITE TIPOOTATEUTIKA YAVTIA Kal pouxa. Mn xpnoigotolgite yavTia Aepwpéva pe
AGd1 1) ypdoo. XpnOIYOTIOIEITE TIATTOUTAIN EYKEKPIPEVA Yia BIOUNXAVIKHA XPrion.

XEIPIZTEITE TIZ ®IAAEY ME MPOTOXH. ZTepewaTe T YIGAN OTOV TOIXO, OTO UTTOOTHPIYHA I} OTO KAPOTO! YA va PNy YAIOTPATE! 1
T€0€l. XpPNOIYOTIOIEITE HOVO PIGAEG O€ KABETN BEon (UNV TIG EOTTAWVETE OTO £50POG).

BEBAIQOEITE OTI O XOPO¥ EPTAZIA> EINAI AZDPAAHY. KpatioTe Toug OTTIVORPEG KOTIAG Kal TN GAGYa PaKPIA aTTé KaUaIa Kal
owAnveg. EpyadeaTe pévo o€ Kahd agpIOPEVO XWPO.

EAEF=TE THN KATASTAZH TON NAASTIKON YOAHNON. BeBaiwbeite 611 oI owArveg dev Trapoucidlouv eAATTwUA i opatd
payiopara.

BEBAIQOEITE OTI OAEX Ol YNAEZEIZ EINAI ZPITMENEZ. Mnv o@iyyete utrepBoAikd Ta pakop. EAEyETe av utrdpyxouv Siappoég
XPNOIMOTIOIWVTAG HIa EYKEKPIPEVN AUON yIa TOV EVTOTTIONG SIappowV. Mnv eAEyXeTe yia dlappoEg ue PAGya.

MPIN ANAWETE, EZAEPQIYTE TO ZOAHNA OZYFONOY KAI AEPIOY ZEXQPIZTA AuTO PEIWVEI TN SuvaTdTNTa ETICTPOPNG
NG PAGYag Tou peiyparog aspiwv. EGaepwaTe poévo amd kaAd agpi{Opevo Xwpo, HakpId atrd QAGYEG, TOIYEPA aVOPUEVA ) TTNYEG
avaAegng. Avoigte Tn BaABida Tou agpiou katd 1/2 aTpo@n yia TrepiTrou 5 deutepOAeTITa Kal KAEIOTE TN BaABida. ETravaAdBeTe pe Tnv
GAAN BaABida (oguydvo).

XPHZIMOMOIEITE TON EIAIKO ANAMTHPA A NA ANAWYETE TH ®AOTA. Mn XpnoldoTIoIEiTe TTOTE £va TOIYaPO 1) évav atrAd
QAvVaTITAPA.

MHN KPEMATE TON ®AOTOKOMTH ‘H TO YOAHNA TOY ¥TO MEIQTHPA. Mdvo n eidiki BaABida f o cwAfvag TTPETEr va
ouvdéovTal, pe Tov KaTdAAnAo TPATTO GTNV €000 TOU PEIWTAPA.

MH XPHZIMOMOIEITE MOTE TO O=YFONO 1A ®YYHMA ANTIKEIMENON 'H KAGAPIZMO POYXON. To ouydvo guvoei Tnv
Kauon Kal évag oTrverpag UTTopei va ava@Aégel Ta polxa Kopeouéva aTré o§uyovo.

NOTE MHN XPHZIMOMOIEITE TO ®AOIOKOMTH Q¥ Y®YPI A yia TNV KOTTA UTTOAEIMHATWY.

OTAN EPTAZEYTE ME AKETYAENIO(AZETYAINH), TTOT¢ pnv XpnoiyoTrolgite méoelg TTavw améd 1.5 bar (22 psif 140 kPa) i mévw
a1Té TO PEYIOTO ATTODEKTO ETTITIEDO ATTG TOUG TOTTIKOUG KAVOVIOUOUG. Znueiwon: Ta ptrek Béppavong J63-3, J63-4, kai J143-5 utmopouv
Va XPNOIPOTIOINBOUV UGVO UE CUOTOIXIES PIGAWY I} KEVTPIKEG EYKATAOTAOEIG OEPIOU.

MHN KANETE METATPOMEX YXTON PAOFOKOMTH. Ta eowtepikd pépn Kol UAIKG éxouv €TAeXOei TTPOOEKTIKG Adyw Tng
OUpBATETNTAG TOU HE €I8IKE aépIa.

AKOAOYOEITE MANTATIZ YQFTEY OAHIIEY étav avdBel i ofrivel o eE0TTAIGUOG.

<>

ALINGOLN ELECTRIC COMPANY

‘EKTOKTN avdykn:

Av n @Adya Kaiel 0To EOWTEPIKO TOU PAOYOKOTITN (OVOPAZETal ETTIOTPOPR PAOYAG), KAEiIOTE apéows Tn BaABida ofuydvou kai
apéowg PeTA TN BaABida Kauaoipou. Ze avTiBeTn TEPITTTWON evOEXETal va TTPOKANBEi eowTepikr) BAGRN. H emoTpopr) gAdyag
TTapdyel éva o§U o@UPIYPa Kol O QAOYOKOTITNG Bepuaivetal apéowg OTNV PTTPOCTIVA TTAEUPA Tou WeikTn. BeBaiwBeite o1
Oev uttapyxouv BAABEG 0TO AOYOKOTITN, OTn PUTN 1} 08 GAAO ouvdedepévo £§apTNUa CUPTTEPIAAUBAVOPEVWY TwV BaABIdwY
AoPaAEiag.

AEPIO MOY XPHZIMOMOIEITAI
Aépia TTou XpnaipoTroloUvTal avaAoya PE TO HOVTENO:

MONTEAO AEPIO 10Y XPHZIMOITOIEITAI
3&'542\;‘224302E 142-E; 980; 572; 73; 72; 36; 273; MULTIGAS (akeTuAévio, TTpOTIAvio, peBavio)

62; 42; 142; 49; 573; 187 AKETUAEVIO
62-F; 42-F; 142-F; 980-F; 49-F; 573-F; 189-2; 6000;
6075R; 136; V2460F

Mpotdvio kai pedavio

DAoyokdTITEG yia pUTEG avapeigng To aépio eival avaAoyo TwV WTTEK TTOU XPNOIHOTIOIETal

980-NM; 242-NM; NM-250; 59; 273-NM; 45 (urex 8290-ANME - akeTuAévio, pTrek 8290-PNME - TrpoTravio Kai JeBavio)

DAoyokdTITEG yIa pTTeK avapeigng To aépio eival avaAoyo PE TO PTTEK TTOU XPNOIHOTIOIEITE

H28; 28 (uTTEK 2890-F - akeTuAévIo, pTTek 2890-P - TpoTdvio kai pebdvio)
L-43; L-19 (6Aeg o1 SiaoTdoEIg) AKeTUAEVIO
L-0090 (6Aeg o1 diacTaoEIS) AKETUAEVIO
L-63 (6Aeg o1 diaoTAoEIG) AkeTUAEVIO

E-43; E-19-2E; D85

MULTIGAS (akeTuAévio, Trpotrdvio, HeBavio)

F-43; B-43-N; B-15-3F; H-19-2S

Mpotdvio kai pedavio

E2-43; E3-43; B-15-3

AKEeTUAEVIO

IHMEIQZH: @uAdgre autég Tig 0dnyieg diaBéoipeg yia 6Aoug Toug uTrEUOUVOUG XEIPIOTEG.
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NINAKES MOEK
Me kdBe pAoyokoTTn, n Harris mepiAapBdver éva xprioipo ,Mivaka utrek” mou deixvel To TIAX0G TOUG 0 mm, TNV TTECN TWV OEPIWV Kal TNV
KaTavaAwon yia KGO PTTek.

NQf GA XPHZIMOMOIHZETE TON EZONAIZMO FAY

AlaBdoTe Kal KATAVONOTE TIG 0dNYiEG TOU TIPOUNBEUTH YIa TO CUYKEKPIPEVO EEOTTAIONO, TTPIV aTTO TN Xpron.

‘OAa 1o pakOp agpiwV KAUoNG TTAPAYOVTal PE APIOTEPOTTPOPO OTTEIPWHA Kal avayvwpifovtal amd pia auAGKwan oTo e&dywvo Tou

Tragipadiou.

BeBaiwbeite 611 TO 0épio oTn QIGAN €ival auTd TToU BEAETE va xpnclpononncsTs

BeBaiwbeite 611 0 <p)\0y0K01'rTng Harris kai 7o pTreK gival oupBatd pe 1o aépio kalong.

ZuvdéoTe Kal oQigTE To PelwTAPQ, TN SidTagn ac@aAciag (BAETTE KATW) kal TO GWARVA POVO pE TO KATAAANAO ayyAIKO KAEISI.

2ZTEPEWOTE TO CWANVA agpiou kKauong 0To GAOYOKOTITN aTnV €icodo TNG BaABidag agpiou kaUoNG (KOKKIVO XPWHA, apIoTEPOCTPOPO

oTIEipWA). ZPIETE ETAPKWG.

ZTEPEWOTE TO OWAVa oguydvou aTnv €i00d0 Tou PAOYOKOTITN TTou 0dnyei oTn BaABida ofuydvou (UTTAE XpwHa, apIcTEPGATPOPO

OTTEIPWHA) ZQIETE ETTAPKWG.

BeBaiwbeite OTI dev UTTAPXOUV DIBPPOEG € OAX TO POKOP, XPNOIUOTIOIVTAG TNV EYKEKPINEVN AUoN yia TRV avixveuon Siappowv. Moté

Un Xpnoiyotroieite @AGya. Moté pnv TrpoxwpdTe av dev e€aAeipBoUV OAeG o1 DIapPOEG.

DAOYOKOTITEG

A6 TOV ,TTivaka PTTeK” ETTIAEETE TO KATAAANAO PTTEK avaAoya PE TO TTIEXOG Kal TO AéPIO TTOU XPNOIUOTIOIEITE.

BeBaiwbeite 611 n £€dpa TOU PAOYOKOTITN dev £xel onUAdIa 1) UTTOAEipPaTa.

ZQiETE TO TIEPIKOXAIO OTNV KEPAAT TOU PAOYOKOTITN.

PuUyxog kotrig

BeBaiwBeite o1 TOTTOOETABNKE CWOTA OTN AABr) TTOU XPNOIUOTTOIEITE.

Z@igTe TN Xe1poAafn) Ye To x€pI (av To TTagINAdI oUVOEDNG EXEI EGAYWVIKY HOP@PH, TIPETTEI VA TO OQIEETE HE TO KAEISI).

A6 Tov ,Mivaka pTTek” €TAEETE TO KATAAANAO TTEK OVAAOYQ pE TO TTEXOG Kal TO G€PIO TTOU XPnalpoTroleiTe. BeBaiwbeite 611 n £dpa

TOU PAOYOKOTTITN OeV €XEl ONUAdIA 1) UTTOAEIPpATA.

ZQigTE TO PTTEK OTNV KEPAAR TOU PUYXOUG KOTTAG.

> Avuusu('rr']pig(mixers) Kal pUyxn yia ouyk6AAnon , Szppoxé)\)\ncn n Béppavon.

BeBaiwBeire o1i ToTOBETABNKE CWOTG TN AABr| TIOU XPNCIUOTIOIEITE.

Z@itte TN AaPn pe 10 XEpI (QV TO na{lpuél ouvOEaNG Exel s&avwvmn uop(pr] TTPETTEI VO TO OQIEETE PE TO KAEIDI).

EmAEETE TO KOTOAANAO PTTEK, av Bev gival AdN ToTToBeTNEVO. EnuEiwon: Ta putrek Bépuavong J63-3, J63-4, kai J143-5 yropouv

VO XPNOIUOTIoIN6oUv HovVo Us CUTTOIXIES QUAAWY I} KEVTPIKEG EYKOTAOTAOEIS OEPIOU

ZQigTE TOV AVAPEIKTAPA HE TO XEPI (OE OPICUEVA HOVTEAQ, TTPWTA BISWVETAI OTOV AQVAUEIKTAPA £vag CWArvVAg TOTTOBETNONG HUTWV Kal

METG N pUTN)..

> Me mig BaABideg Tou @AoyokoTTn 1) TNG AaBAG KAEIOTEG, puBpioTe TIG MECelg (TTou avaypdovtal oTov [livaka PuTwv”) oToug
MEIWTAPEG, CUVETTWG, JE TO PAOYOKOTITN QVAMUEVO, BEBAIWOEITE KaI EVOEXOUEVWG PUBHIOTE TIG CWOTEG TIECEIG XPAONG.

YV V Y YVVY VY

\

XPHZH TOY EZOMNAIZMOY

> BsBaleslTa 6Tl 0 XpAoTNG eival eKTTaIOEUPEVOG TIOAU KaA& OTIG TE)(VIKEQ OuykOAANong, otV KoTh A amn Béppavon, _TpIv
Xpnoigotroioel Tov eoTAIOPS. Znueiwon. Me Ta pIrek Komns, avoiyere mavra evieAwg 1n BaABida ofuyévou atn AaBh Tou
©@AoyokdTTn. PubpioTe To o§uydvo Tng PAGyag poévo pe Tn BaABida ato pUyxog KOTG. (XHM. - To pUyXog povT. 572 dev TTPOBAETTE!
T BaABida OX-6¢puavong)

>  Avayrte o§uyovo/akeTUAEVIO

Mpwrta diaBacTe Kal akoAouBAoTe auTég TIG ,0dNyieg yia TNV ao@daAeia”

Avoigte T Bu)\ﬁiéu Qagpiou Kaang ToU QPAOYOKATITN (K()KKlvo xpu’upq) KaTd TTePITTou 1/2 oTPOPr| Kal avayTe TO aépio Kauong.

ZUVEXIOTE VO QVOIYETE £WG OTOU N GAGYX VA UNV TTAPAYE! KOTIVO.

AvoitTe Tn BaABida 0guy6vou (UTTAE Xpwa) Ewg 6TOU apXioE! va gaiveral N ogeIBwWTIKA PAGYA.

Inpeiwon: To onpeio 6TTOU TO AKPO TNG PASGYa eEaavieTal Kalr 6TTou gival opatr) YOVO n ECWTEPIKK OLEIBWTIKF QASGya ovopddeTal

L,OUBETEPN PAGYQ”.

> Evepyomroinon ofuyovou/dAAa aépia kalong (Trpotrdvio, ueBdvio, TTPOTTUAEVIO, KATT.).

* Mpwrta diofacTe Kal akoAouBAoTe auTég TIG ,OdNyieg yia TNV ao@dAeia”

« Avoi¢te Tn BaABida agpiou kalong Tou PAOYOKATITN (KOKKIVO Xpwpa) Katd Trepitou 1/4 atpo@r kai avayTte 1o aépio kauong. Av n
@AGYa atrokoAAGTal TTOAU aTré TV eTmi@aveia TN pUTNG KAgioTe Aiyo Tn BaABida. Avoifte Tn BaABida oguydvou péxpl va peiwdei To
HAKOG TNG PAGYAG.

« Avoigte Tn BaABida evaAAaKTIKG, YEXPI VO GTAOEI OTNV ETMOUMPNTA €viaon.

Znueiwon: H oudétepn GAGYa €xel Pia KOVTH EOWTEPIKN OZEIBWTIKF PAGYQ, PUTTAE QVOIXTOU XPWHATOG Kal KAvel évav ehagpl B6pufo.

KOMH

> Me ndn puBpiopévn TN @AGya TTpoBépuavang, avoigte To ofuydvo Kot (TTIECOVTaG OTO AEBIE 1) TTEPICTPEPOVTAG TOV TPOXIOKO)
Ko €AEyETE TNV TTiEan Tou oguyovou yia va BeBaiweite OTI avTioToIxei o€ auTrv Tou deixvel O TTivakag avahoya Pe TO PTTEK TTOU
XPNOILOTIOIEITE.

> Opiopéva povtéha gival epodlacpéva pe BaABida ofuydvou TTpoBéppavang. Ze auTrv TNV TTEPITITWAON, av UTTapgel aAhayr TNG eAdyag
TpoBépuavang, avoitte Tn BaABida ouydvou TTpoBEpuavang, Ewg 6Tou GTTOKATACTABE! N CwaoTh PASGya.

> MOvo peTd a1ré auTéV Tov EAEYXO TTIEONG O§UYOVOU KOTTHG MTTOPEITE VO §EKIVACETE TNV KOTIT.

KAEIZIMO

> AQNOTE TO AePIE KOTTAG, HETA KAEIOTE TTPWTA TN Ba)\Biﬁa o§uv0vou Kal YETa TN BaABida agpiou kauong TPoBEpuavong.

> KAeiote TIg BaABideg oTn QIGAN o§uydvou kail Tou agpiou kalong.

> Avoite TIG BaABideg TTPOBEPPAVONG TOU PAOYOKOTITN yia va EAEUBEPWBOET OAN TV TTiEoN (TTOTE KOVTA O€ TINYEG BEPPATNTAG) KAl PETA
KA€iOTE.

>  ATTOOUVO£OTE TO PAOYOKOTITN OTTO TOUG CWANRVEG KOl APAIPEDTE TO PTTEK.

> KA&ioTE TO PEIWTAPa TTEPIOTPEPOVTAG APIOTEPOOTPOPA TO DIAKATITN A TO KAEISI pUBUIONG € , T", HEXPI VO EECPIEEI EVTEAWG.

ZYNTHPHZH

>  QUAGETE TO O€ XWPO KaBapPd, OTEYVO Kal AOPOAR.

> Ol €mOoKeUEG TIPETTEN VO EKTEAOUVTAI HOVO aTTO €GEIDIKEUPEVOUG TEXVIKOUG, XPNOIMOTIOIWVTAG HOVO YVAOIX avTaAAaKTIKG Harris.

> ZUVIOTATaI Ol PEIWTAPEG TTHEONG Kal 01 JIATALEIG aoPaAEiag va avTikaBIoTwvTal i va yivetal g€pRIg TouAdyioTov KABe 5 xpovia ammd Tnv

TPWTN XPAonN.
NPOEIAOMNOIHZH
H mipnon Twv odnyiwv auTwyv atroTeAel aTrapaitnTn TTPOUTTO0E0N Yia TN XPAON TNG CUOKEUNG HE aTTOAUTN ao@AAEIa.
Aev avahapBdavoupe kapia euBOvVN yia AavBaopévn f akatdAAnAn Xprion TwY CUGKEUWV.
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@ GEBRUIKSAANWIJZING SNIJBRANDERS,
renezmeconr HANDGREPEN EN VOORSTUKKEN OM TE LASSEN,
SNIJDEN EN HEET TE STOKEN

Gefeliciteerd met uw keuze voor Harris apparatuur. Al bijna 100 jaar is Harris Calorific de specialist op het gebied van autogene las-
en snijbranders, lasbranders, heetstokers en reduceertoestellen. Uw zojuist aangekochte brander is een product van hoge kwaliteit,
gefabriceerd met veel ervaring en vakmanschap. Harris Calorific geeft u 1 jaar garantie op materiaal- en productiefouten.

BELANGRIJKE VEILIGHEIDS- EN GEBRUIKSINSTRUCTIES

Dit begint uiteraard met u te houden aan de regels van de arbo-wetgeving in het land van gebruik. Daarnaast moet u ook het volgende
weten :

LEES DE GEBRUIKSAANWIJZING VAN DE REDUCEERTOESTELLEN. Volg de instructies van de fabrikant.

GEBRUIK ALTIJD GOEDGEKEURDE VLAMDOVERS voor brandgas en zuurstof.

MAAK GEBRUIK VAN PERSOONLIJKE BESCHERMINGSMIDDELEN. Zet altijd een lasbril op om uw ogen te beschermen tegen
lasspetters en overmatig licht. Gebruik beschermende kleding, veiligheidsschoenen en lashandschoenen (geen vettel!).

GA VOORZICHTIG MET GASFLESSEN OM. Zorg ervoor dat de flessen niet kunnen omvallen. Gebruik de flessen alleen in verticale
positie.

ZORG VOOR EEN VEILIGE WERKOMGEVING. Zorg ervoor dat snijvonken niet op slangen of andere ontvlambare stoffen terecht
kunnen komen. Werk alleen in goed geventileerde ruimtes.

CONTROLEER DE STAAT VAN DE GAS- EN ZUURSTOFSLANGEN en de desbetreffende aansluitingen. Gebruik een goedgekeurde
vloeistof om lekken op te sporen en gebruik hiervoor geen aansteker.

SPOEL DE SLANGEN AFZONDERLIJK IN EEN GOED GEVENTILEERDE RUIMTE, ver weg van een vlam, brandende sigaret of
ontstekingsbron. Open de ene branderkraan gedurende 5 seconden en sluit. Herhaal dit met de andere kraan.

MAAK GEBRUIK VAN EEN SPECIAAL VOOR DIT DOEL ONTWIKKELDE BRANDERAANSTEKER. Gebruik nooit een sigaret of
sigarettenaansteker.

HANG GEEN BRANDERS OP AAN REDUCEERTOESTELLEN. Het enige wat aan een reduceertoestel mag worden verbonden is
een slang of een vlamdover.

GEBRUIK NOOIT ZUURSTOF OM KLEDING, WERKSTUK OF ANDERE ZAKEN SCHOON TE BLAZEN. Zuurstof is sterk
brandbevorderlijk. Een klein vonkje is genoeg om met zuurstof verzadigde kleding tot ontbranding te brengen.

GEBRUIK EEN BRANDER NIET ALS HAMER of als gereedschap om slak af te slaan.

GEBRUIK NOOIT EEN ACETYLEENDRUK HOGER DAN 1.5 BAR of hoger dan de wettelijk maximaal toegestane druk.
Notitie: heetstookvoorstukken J-63-3. J63-4 & J143-5 mogen slechts met gekoppelde cilinders of met een cilinderpakket
gebruikt worden.

KNOEI NIET MET DE BRANDER. Hij werd met zorg ontworpen en gefabriceerd. Voor specifiecke brandgassen zijn specifieke
onderdelen gemonteerd.

VOLG ALTIJD DE INSTRUCTIES als u een brander aansteekt of uitzet.

NOODGEVAL:

Als de vlam binnen in de brander brandt (dit wordt vlamterugslag genoemd), sluit dan direct eerst de zuurstofkraan, gevolgd
door de gaskraan om interne schade aan de brander te voorkomen. Een vlamterugslag maakt een schel geluid en de brander
wordt direct voor aan de mengkamer in korte tijd zeer heet.

GESCHIKTE GASSEN

MODEL

TE GEBRUIKEN GAS

62-E; 242; 42-E; 142-E; 980; 572; 73; 72; 36; 273;
VH24; V2460

MULTIGAS (acetyleen, propaan, propyleen, aardgas e.a.)

62; 42; 142; 49; 573; 187

Acetyleen

62-F; 42-F; 142-F; 980-F; 49-F; 573-F; 189-2; 6000;
6075R; 136; V2460F

Propaan, propyleen, aardgas

980-NM; 242-NM; NM-250; 59; 273-NM; 45

MULTIGAS (acetyleen, propaan, propyleen, aardgas e.a.)

H28; 28

MULTIGAS (acetyleen, propaan, propyleen, aardgas e.a.)

L-43; L-19 (all sizes) Acetyleen
L-0090 (all sizes) Acetyleen
L-63 (all sizes) Acetyleen

E-43; E-19-2E; D85

MULTIGAS (acetyleen, propaan, propyleen, aardgas e.a.)

F-43; B-43-N; B-15-3F; H-19-2S

Propaan, propyleen, aardgas e.a

E2-43; E3-43; B-15-3

Acetyleen

BELANGRIJK : bewaar deze instructies voor de volgende gebruiker



[NLD]
SNIJTABELLEN
In elke snijbranderverpakking is een snijtabel ingesloten, waarop de plaatdiktes, het te gebruiken snijmondstuktype, de gas- en
zuurstofdrukken en verbruikswaarden zijn vermeld.

HET IN GEBRUIK NEMEN VAN DE APPARATUUR
> Lees de gebruiksaanwijzing van Harris voor gebruik. Alle gasaansluitingen zijn uitgevoerd met linkse schroefdraad. Dit is te
herkennen aan de groef in de wartel.
Controleer zo mogelijk of in de gasfles inderdaad het gas zit wat u wilt gebruiken.
Controleer of het aangesloten Harris gereedschap is uitgevoerd voor het door u te gebruiken gas.
Sluit een reduceertoestel alleen aan met de juiste, goed passende steeksleutel.
Sluit de gasslang aan op de gaskraan van de brander (linkse aansluiting, rode kleur). Draai de wartelmoer vast met een steeksleutel.
Sluit de zuurstofslang aan op de zuurstofkraan van de brander (rechtse aansluiting, blauwe kleur). Draai de wartelmoer vast met een
steeksleutel.
Test alle aansluitingen op lekken, gebruik makend van een hiervoor bedoelde lekzoekspray. Gebruik nooit een aansteker. Ga niet
verder, voordat u alle lekken heeft “gedicht”.

+ SNIJBRANDERS -Kies een correct snijmondstuk uit de meegeleverde tabel. Zorg ervoor dat het snijmondstuk vrij is van beschadiging.
Bevestig het mondstuk aan de snijbranderkop.
SNIJVOORSTUKKEN -Verzeker u ervan, dat de juiste injecteur (gassoort) is gemonteerd en dat de juiste handgreep wordt gebruikt.
Schroef het voorstuk handvast, doch stevig op de handgreep. Zie verder bij SNIJBRANDERS.
MENGKAMERS EN VOORSTUKKEN VOOR LASSEN, SOLDEREN OF HEETSTOKEN. Verzeker u ervan, dat de juiste mengkamer
(gassoort) is gemonteerd en dat de juiste handgreep wordt gebruikt.Schroef de mengkamer of voorstuk handvast, doch stevig op
de handgreep. Kies een las-, soldeer- of heetstookmondstuk uit de mondstukkentabel. Bevestig deze handvast, doch stevig op de
mengkamer. (Bij sommige modellen moet eerst een voorstuk op de mengkamer worden gemonteerd, waarna het mondstuk op het
voorstuk wordt geschroefd.) Notitie: heetstookvoorstukken J-63-3, J63-4 & J143-5 mogen slechts met gekoppelde cilinders of met
een cilinderpakket gebruikt worden.
Stel nu de drukken in op het gas- en zuurstofreduceertoestel aan de hand van de tabel. Zorg dat de kranen op de handgreep of
snijbrander zijn gesloten.

VYVYYY

GEBRUIK VAN DE APPARATUUR

> Zorgdatubentopgeleid in het lassen, snijden en heetstoken, voordat u hieraan begint. Let op : Bij het gebruik van snijvoorstukken
moet u de zuurstofkraan op de handgreep geheel openen. Het afstellen van de voorwarmvlam moet u doen met de zuurstofkraan
op het snijvoorstuk.

> Het aansteken van een zuurstof/acetyleenmengsel

Lees en volg de veiligheidsinstructies.

Open de gaskraan (rood) een 'z slag en ontsteek het gas.

Draai de kraan zover open dat de vlam geen roet meer afgeeft.

Open nu de zuurstofkraan (blauw) totdat een scherp omrande binnenconus ontstaat en de veerachtige, secundaire vlam verdwijnt.
Dit noemen we de neutrale vlam.

> Het aansteken van een zuurstof/ander brandgasmengsel (propaan, propyleen, aardgas etc.)

Lees en volg de veiligheidsinstructies.

Open de gaskraan (rood) een Y slag en ontsteek het gas. Indien de vlam loskomt van het mondstukopperviak moet u de gaskraan
iets dichtdraaien. Open de zuurstofkraan (blauw) totdat de veerachtige vilam verdwijnt.

Om de door u gewenste vlamintensiteit te bereiken moet u de kranen om beurten verstellen. Een neutrale vlam is bereikt als een
scherp omrande binnenconus ontstaat.

> Het doven en opbergen van de brander.

Laat de snijzuurstofhevel los (in geval van een snijbrander). Sluit eerst de zuurstofkraan en daarna de gaskraan van de brander.
Sluit vervolgens beide fleskranen.

Ontlast vervolgens de druk van de slangen en reduceertoestellen door de kranen van de brander wederom open te draaien en
daarna weer te sluiten. Doe dit in een goed geventileerde ruimte en buiten het bereik van een vlam of ontsteker.

Neem de brander los van de slangen en eventueel het snijmondstuk van de brander.

Neem de spanning van de reduceertoestellen af door de drukinstelschroeven tegen de klok in terug te draaien tot de veer los is.

ONDERHOUD

> Berg uw apparatuur weg op een schone droge plaats.

> Reparaties mogen slechts worden uitgevoerd door daartoe opgeleid personeel in aangewezen werkplaatsen. Hierbij mogen
uitsluitend originele onderdelen worden gebruikt.

WAARSCHUWING

Voor uw veiligheid is het essentieel om deze instructies stipt op te volgen. De fabrikant accepteert geen enkele
verantwoordelijkheid die voortkomen uit verkeerd gebruik van de apparatuur.

18 BELANGRIJK : bewaar deze instructies voor de volgende gebruiker



(‘ o .. [SWE]
E"_Q SKARBRANNARE, MUNSTYCKEN OCH HANDTAG
FOR SVETSNING / SKARNING / UPPVARMNING

Gratulerar till ditt val av denna apparat. Harris Calorific &r sedan éver 100 ar tillbaka specialtillverkare av gas och skéarutrustning.
Apparaten speglar darfor Iang tids erfarenhet och kvalitetstankande. Apparaten tacks av en ettarig garanti mot fabrikations- eller materialfel.

VIKTIGA SAKERHETS- OCH ANVANDNINGSANVISNINGAR

Se till att samtliga operatorer laser och forstar anvisningarna.
Forsok inte att anvanda apparaten om du inte ar en fackman som har utbildats i korrekt anvandning.

SAKERHETSANVISNINGAR

Det ar viktigt att forsta och folja landets gallande sékerhets- och anvandningsanvisningar samt foljande foreskrifter:

LAS OCH FORSTA ANVISNINGARNA OM TRYCKREDUCERINGSVENTILERNA. Gasflaskornas tryckreduceringsventiler ska
endast anvandas enligt tillverkarens anvisningar.

ANVAND ALLTID GODKANDA SAKERHETSVENTILER béade pa syrgas- och gasslangar.

ANVAND SKYDDSKLADER. Anvénd alltid svetshjalm fér att skydda 6gonen mot gnistor och ljusstralar. Anvand skyddshandskar och
skyddsklader. Anvand inte handskar som ar nedsmutsade med olja eller fett. Anvand skyddsskor som &r godkanda for industribruk.
HANTERA GASFLASKORNA FORSIKTIGT. Fést gasflaskan pa véggen, hallaren eller vagnen sa att den inte kan glida eller ramla.
Anvand endast gasflaskor i uppratt lage (lagg dem inte ned).

KONTROLLERA ATT ARBETSPLATSEN AR SAKER. Hall skérgnistor och laga pa behérigt avstand fran brannbart material och
slangar. Arbeta endast i ett val ventilerat utrymme.

KONTROLLERA GUMMISLANGARNAS SKICK. Kontrollera att slangarna inte har nagon synlig skada eller spricka.
KONTROLLERA ATT SAMTLIGA KOPPLINGAR AR ATDRAGNA. Dra inte at kopplingarna fér hart. Kontrollera att det inte
forekommer lackage med hjélp av en godkand I6sning for lackagesokning. Anvand inte en 6ppen laga for lackagesokningen.

FORE TANDNINGEN SKA SYRGAS- OCH GASSLANGEN TOMMAS SEPARAT. Det reducerar risken fér bakslag med blandade
gaser. Utfér endast témningen i ett val ventilerat utrymme, langt fran lagor, tdnda cigaretter eller antandningskallor. Oppna gasventilen
med ca. 1/2 varv i ca. 5 sekunder och sténg sedan ventilen. Upprepa detta pa andra ventilen (syrgas).

ANVAND EN SPECIALTANDARE FOR ATT TANDA LAGAN. Anvand aldrig en cigarett eller cigarettéandare.

HANG INTE BRANNAREN ELLER DESS SLANG PA TRYCKREDUCERINGSVENTILEN. Endast den specifika sékerhetsventilen
eller slangen ska anslutas korrekt till tryckreduceringsventilens utlopp.

ANVAND ALDRIG SYRGAS FOR ATT BLASA BORT FOREMAL ELLER RENGORA KLADER. Syrgasen kan frémja férbranningen
och en gnista kan fa klader som ar mattade med syrgas att fatta eld.

ANVAND ALDRIG BRANNAREN SOM HAMMARE eller for att ta bort slagg.

VID ARBETE MED ACETYLEN ska det aldrig anvandas tryck pa éver 1,5 bar (140 kPa) eller 6ver max. tillaten niva enligt lokala
bestammelser.

OBS! Varmemunstyckena J63-3. J63-4 och J143-5 far endast anviandas med gasflaskepaket eller centraliserade gassystem.
MIXTRA INTE MED BRANNAREN. Delarna och de invéndiga materialen &r noggrant utvalda fér sin kompatibilitet med de aktuella
gaserna.

EOLJALLTID KORREKT ANVISNINGAR vid till- och franslaget av apparaten.

.

VID FARA!

Om lagan brinner inuti brannaren (s.k. odampat bakslag) ska du omedelbart stdnga syrgasventilen och direkt darefter
brénslegasventilen. | annat fall kan det bli en invandig skada. Bakslaget astadkommer ett skarpt visslande ljud och brannaren
blir omedelbart mycket varm framfor blandaren. Kontrollera att brannaren, munstycket eller annan ansluten del, inklusive
sakerhetsventilerna, inte ar defekta.

LAMPLIGA GASER

Lampliga gaser utifran aktuell modell:
MODELL LAMPLIG GAS
62-E; 242; 42-E; 142-; 980; 572; 73; 72; 36; 273; | \\ o wien. oroban. metan
VH24; V2460 ultigas (acetylen, propan, metan)
62; 42; 142; 49; 573; 187 Acetylen

62-F; 42-F; 142-F; 980-F; 49-F; 573-F; 189-2; 6000;

6075R; 136; V2460F Propan och metan

980; 62-E; 142-E; 42-3-EV Multigas (acetylen, propan, metan)
Brannare for blandarmunstycken. Gasen beror pa det anvéanda munstycket
980-NM; 242-NM; NM-250; 59; 273-NM; 45 (munstycken 8290-ANME - acetylen, munstycken 8290-PNME - propan och
metan).

Brannare for blandarmunstycken. Gasen beror pa det anvéanda munstycket

H28; 28 (munstycken 2890-F - acetylen, munstycken 2890-P - propan och metan).
L-43; L-19 (samtliga storlekar) Acetylen

L-0090 (samtliga storlekar) Acetylen

L-63 (samtliga storlekar) Acetylen

E-43; E-19-2E; D85 Multigas (acetylen, propan, metan)

F-43; B-43-N; B-15-3F; H-19-2S Propan och metan

E2-43; E3-43; B-15-3 Acetylen

OBS! Denna bruksanvisning ska finnas tillganglig for samtliga operatorer 19



[SWE]
TABELL OVER MUNSTYCKEN
Harris levererar en ,Tabell dver munstycken” tillsammans med varje brannare som visar tjockleken i mm, gastrycket och férbrukningen
for respektive munstycke.

ATT TA APPARATEN | BRUK

> Las och forsta tillverkarens anvisningar fér apparaten fére anvandningen.
> Samtliga branslegaskopplingar ar vanstergangade och gar att k&nna igen pa réafflan i sexkantmuttern.
> Kontrollera att gasen i gasflaskan ar den du vill anvanda.
> Kontrollera att Harris brannaren och skarmunstycket ar kompatibla med branslegasen.
> Anslut och dra at tryckreduceringsventilen, sékerhetsanordningen (se nedan) och slangen. Anvand alltid 1amplig skiftnyckel.
> Anslut brénslegasslangen till branslegasventilens inlopp pa brénnaren (réd, vanstergangad ventil). Dra at ordentligt.
> Anslut syrgasslangen till syrgasventilens inlopp pa brannaren (bla, hogergangad ventil). Dra at ordentligt.
> Kontrollera att det inte forekommer lackage vid kopplingarna. Anvand en godkénd I6sning for lackagesokning. Anvéand aldrig en
dppen laga. Atgérda ev. lackage innan du fortsétter.
> Skarbrannare
« Valj 1ampligt munstycke for tjockleken och den anvénda gasen i ,Tabell 6ver munstycken”.
+ Kontrollera att brannarens sate ar fritt fran marken och grader.
« Dra at munstycket pa bréannarhuvudet.
>  Skarmunstycke

Kontrollera att tillbehdret monteras korrekt pa det anvanda handtaget.
Dra at tillbehdret fér hand pa handtaget (dra at med en nyckel nar anslutningen utférs med en sexkantmutter).
Valj 1ampligt munstycke for tjockleken och den anvanda gasen i ,Tabell 6ver munstycken”. Kontrollera att brannarens sate ar fritt
fran marken och grader.

« Dra at munstycket pa skarmunstyckets huvud.
> Blandare och munstycken for svetsning, 16dning eller uppvarmning.
Kontrollera att tillbehdret monteras korrekt pa det anvanda handtaget.
Dra at tillbehoret for hand pa handtaget (dra &t med en nyckel nar anslutningen utférs med en sexkantmutter).
Valj lampligt munstycke om det inte redan har monterats. OBS! Varmemunstyckena J63-3, J63-4 och J143-5 far endast Anvéndas
med gasflaskepaket eller centraliserat gassystem.
Dra at tillbehéret for hand pa blandaren. En del modeller kraver att det forst skruvas fast ett munstycksror pa blandaren och darefter
munstycket.
> Hallbrénnarens eller handtagets ventiler stdngda och reglera trycken (anges i, Tabell ver munstycken”) pa tryckreduceringsventilerna.
Sla till bréannaren, kontrollera och justera ev. Arbetstrycken.

ANVANDNING AV APPARATEN
> Kontrollera att du har tillracklig utbildning i svets-, skéar- eller uppvarmningstekniker innan du anvander apparaten.
OBS! Vid anvandning av skdrmunstycken ska syrgasventilen alltid 6ppnas helt pa brénnarens handtag. Endast ventilen pa
skarmunstycket ska anvandas for att reglera syrgasen for uppvarmningslagan. (OBS! Munstycket mod. 572 har ingen syrgasventil
for uppvarmning).
> Tandning av syrgas/acetylen
« Lés och folj sékerhetsanvisningarna.
+ Oppna brénnarens branslegasventil (réd) ca. 1/2 varv och tind brénslegasen.
« Fortsatt att dppna ventilen tills lagan inte léangre sotar.
+ Oppna syrgasventilen (bla) tills endast den inre svetslagan &r synlig.
OBS! Punkten dér lagans kant forsvinner och dér endast den inre svetslagan ar synlig kallas fér ,neutral laga”.
> Tandning av syrgas/andra brénslegaser (propan, metan, propylen o.s.v.)
« Las och olj sdkerhetsanvisningarna.
+ Oppna brannarens branslegasventil (réd) ca. 1/4 varv och tand brénslegasen. Stang ventilen en aning om lagan l&mnar
munstyckets yta.
«+ Oppna syrgasventilen tills lagan minskar.
+ Oppna varje ventil véxelvis tills 6nskad intensitet erhalls.
OBS! Den neutrala lagan har en kort inre laga som &r ljusbla och avger ett ljud.

SKARNING

> Nar forvarmningslagan har reglerats, 6ppnar du for skarsyrgasen (tryck pa spaken eller vrid pa ratten). Kontrollera syrgastrycket och
sakerstall att det motsvarar det som anges i tabellen fér det anvanda munstycket.

> Somliga modeller ar férsedda med syrgasventil for forvarmning. Om férvarmningslagan éndrar utseende i detta fall, ska syrgasventilen
for forvarmning dppnas tills korrekt laga aterstélls.

> Skarningen far pabdrjas forst efter denna kontroll av syrgastrycket for skarning..

SLACKNING

>  Slapp skarspaken, stang sedan forst syrgasventllen och dérefter brénslegasventilen for forvarmning.

> Stang ventilerna pa syrgasflaskan och bréansleg .

> Oppna ventilerna fér férvérmning av brannaren for att latta helt pa trycket (aldrig i narheten av véarmekallor) och stang sedan.

> Koppla brénnaren fran slangarna och ta bort skdrmunstycket.

>  Stang tryckreduceringsventilen genom att vrida handtaget eller den T-formade reglernyckeln moturs tills ventilen har lossats helt

UNDERHALL

>  Forvara apparaten pa en ren, torr och saker plats.

> Reparationer ska endast utféras av fackman och endast med originalreservdelar fran Harris.

> Tryckreduceringsventilerna och sékerhetsanordningarna ska bytas ut eller ses 6ver minst vart 5:e ar.

OBS!
Ovanstaende anvisningar maste respekteras for att garantera séker anvandning av apparaten.
Tillverkaren fransager sig allt ansvar vid felaktig eller olamplig anvandning av apparaten.

20 OBS! Denna bruksanvisning ska finnas tillganglig for samtliga operatorer
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@ LEIKKAUSPOLTTIMET, KADENSIJAT JA VARUSTEET
roconseerecon: HITSAAMISEEN / LEIKKAAMISEEN / KUUMENTAMISEEN

Onnittelemme laitevalinnastanne. Harris Calorific on ollut erikoistunut laitevalmistaja jo lahes 100 vuotta, joten tdmé tuote edustaa
pitkdaikaista kokemusta ja laatua. Silla on yhden vuoden takuu, joka kattaa materiaalit ja valmistusvirheet.

TARKEITA TURVALLISUUS- JA KAYTTOOHJEITA

Varmistakaa, etté jokainen kayttaja lukee ja ymmartaa nama ohjeet.
Ala kayta naita laitteita, jos et ole ammattikayttdja ja oikeaan kayttoon koulutettu.

TURVALLI HJEET

Sinun on ymmarrettéva ja noudatettava kaikkia seuraavia seké kansallisia turvallisuusohjeita ja maarayksia:

LUE JA YMMARRA SAATIMEN OHJEET. Kaasupullon saatimia tulee kéyttaa ainoastaan valmistajan ohjeiden mukaisesti.

KAYTA AINA TAKATULISUOJIA sekd TAKAISKUSUOQJIA happi- etté asetyleenilaitteissa.

KAYTA SUOJAVARUSTEITA. Kéyté aina suojalaseja silmien suojaamiseksi kipindilta ja liekinsateilylta.

KASITTELE KAASUPULLOJA HUOLELLISESTI. Kiinnita kaasupullot sein&é&n tai telineeseen niin, etta ne eivét luista tai kaadu. Ala
kayta kaasupulloja vaaka-asennossa (Al4 laske niita alas).

VARMISTA TYOSKENTELYALUEEN TURVALLISUUS. Pidé leikkauskipinat ja liekit loitolla tulenaroista aineista ja letkuista.
Tyoskentele vain paikassa jonka ilmanvaihto on hyva.

TARKISTA LETKUJEN KUNTO. Varmista, etta letkuissa ei ole nakyvia vaurioita.

VARMISTA, ETTA KAIKKI LITOKSET OVAT KIINNL. Ala kéyt4 liikaa voimaa liitoksissa. Tarkista vuodot siinen sopivalla laitteistolla.
Ala kayté liekkia vuotojen tarkistamiseen.

TYHJENNA HAPPI- JA KAASULETKUT ERIKSEEN ENNEN SYTYTTAMISTA. Suorita tyhjennys ainoastaan paikassa jossa on hyva
iimanvaihto, etaalla liekista, palavasta savukkeesta tai sytytyslahteestd. Avaa polttokaasukuristin n. ¥ kierrosta n. 5 sekunniksi ja
sulje sitten kuristin. Tee sama toiselle kuristimelle.

KAYTA LIEKIN SYTYTTAMISEEN ASIANMUKAISTA SYTYTINTA. Ala milloinkaan sytytd liekkia tupakalla tai tupakansytyttimella.
ALA ASETA POLTINTA SAATIMIEN VARAAN TAI NIISTA RIIPPUMAAN. Saatimeen saa liittéa vain oikeanlaisia takaiskunestolaitteita
tai letkuja.

ALA MILLOINKAAN KAYTA HAPPEA VAATTEIDEN PUHDISTAMISEEN. Puhdas happi edistdd palamista ja kipind voi sytyttaa
happikyllaiset vaatteet.

ALA MILLOINKAAN KAYTA POLTINTA VASARANA. tai koputa silla kuonaa tyékappaleesta.

KUN KAYTAT ASETYLEENIA, 413 kayté painetta jona on yli 1,5 bar (22 psi tai 140 kPa) tai paikallisten maéaraysten ylittavaa painetta.
HUOM! Kuumennussuuttimi - -4 ja J143-5 voidaan kéyttda vain kuumentamiseen.

ALA PEUKALOI TATA POLTINTA. Siséosat ja materiaalit on valikoitu huolellisesti tietyille kaasuille sopiviksi.

KAYTA AINA OIKEAA TYOTAPAA kun sytytat tai sammutat laitteet.

VAARATILANNE: HAPPI-/ASETYLEENILAITTEET:

Jos liekki palaa polttimen sisélla (kutsutaan pitkittyneeksi takatuleksi), sulje valittdmasti polttokaasukuristin, ja sen jalkeen
happikuristin. Muutoin voi tapahtua sisaisia vaurioita. Takatuli pitda kimeaa viheltdvaa aanta ja poltin tulee nopeasti hyvin
kuumaksi juuri sekoittimen edesta. Tarkista mahdolliset vauriot polttimesta, suuttimesta ja muista asennetuista varusteista seka
takatulen estolaitteesta.

SOPIVAT KAASUT
Seuraavia kaasuja voidaan kayttaa eri malleissa:
MALLI KAYTETTAVA KAASU
62-E; 242; 42-E; 142-E; 980; 572; 73; 72; 36; 273; : .
VH24: V2460 MULTIGAS seoskaasu (asetyleeni, propaani, maakaasu)
62; 42; 142; 49; 573; 187 Asetyleeni

62-F; 42-F; 142-F; 980-F; 49-F; 573-F; 189-2; 6000;

6075R: 136; V2460F Propaani tai maakaasu

Suutinsekoitus, kolmikartiosuutin  (suutin 8290 ANME - asetyleeni

980-NM; 242-NM; NM-250; 59; 273-NM; 45 ja 8290 PNME — propaani / maakaasu)

H28: 28 Suutinsekoitus, kglmikaniosuutin (suutin  2890-F -  asetyleeni
’ ja 2890-P — propaani / maakaasu)

L-43; L-19 (kaikki koot) Asetyleeni

L-0090 (kaikki koot) Asetyleeni

L-63 (kaikki koot) Asetyleeni

E-43; E-19-2E; D85 MULTIGAS seoskaasu (asetyleeni, propaani, maakaasu)

F-43; B-43-N; B-15-3F; H-19-2S Propaani tai maakaasu

E2-43; E3-43; B-15-3 Asetyleeni

HUOM: siilytda nama ohjeet seuraavaa kayttijaa varten 21



[FIN]
SUUTINTAULUKOT
Harris toimittaa jokaiseen polttimeen “suutintaulukon”, josta nakyy mm. téssa polttimessa kaytettaville kaasuille sopivat
materiaalipaksuudet, kaasunpaineet ja kaasunkulutukset.

MITEN LAITTEET PANNAAN KAYTTOKUNTOON

Lue ja ymmarra taman laitteen toimittajan ohjeet ennen kayttda. Kaikki polttokaasuliitimet on varustettu vasenkatisilla kierteil 13 ja ne

voidaan tunnistaa kuusiomutterissa olevasta urasta

Tarkista, ettd kaasupulloissa on sité kaasua, jota haluat kayttaa

Tarkista, ettd Harris-poltin ja leikkuusuuttimet ovat kaytettavalle kaasulle sopivat

Kytke ja kirista saadin, turvalaite (ks. alla) ja letku vain oikeankokoisilla kiintoavaimilla.

Kiinnita polttokaasuletku polttimen tuloliittimeen (punainen merkki, vasenkatisella kierteelld). Kirista tiukasti.

Tarkista kaikkien liitosten vuodot hyvéksytylld vuodontarkistuslaitteella. Ala milloinkaan kayté liekkia. Alé jatka tyéta ennen, kuin

kaikki vuodot on poistettu.

Polttimet — Valitse erillisesta "suutintaulukosta” leikattavalle paksuudelle sopiva suutin. Tarkista, ettd suuttimen liitoskohdassa ei ole

naarmuija tai purseita — Kirista suutin polttimeen ja/tai leikkuriin.

Leikkausvarusteet — Varmista, ettd varusteet sopivat kaytettavalle kaasulle ja kaytettavaan leikkauslaitteeseen. Kirista leikkuri kasin

tiukasti kadensijaan. Kiristd varmuusnipat ja/tai takatulisuojat tiukasti kadensijaan.

> Sekoittimet ja suuttimet hitsaukseen, juottamisen ja kuumentamiseen. — Varmista, etta sekoitin on merkitty kaytettavalle kaasulle
sopivaksi ja sopii kdytettdvaan kahvaan. Kirista kasin tiukasti kahvaan. - Valitse erillisestad "suutintaulukosta” sopiva suutin. Kirista
kasin tiukasti sekoittimeen (joissakin malleissa ruuvataan ensin suutinputki sekoittimeen ja suutin kiristetdan sitten suutinputkeen.

Aseta paineet (esitetty erillisessa "suutintaulukossa”) saatimien mittarien mukaan polttimen tai kédensijojen kuristimien ollessa

suljettuna. HUOM! Kuumennussuuttimia J63-3, J63-4 ja J143-5 voidaan kdyttdd vain kuumentamiseen

VYYYY

\

Y

VARUSTEIDEN KAYTTAMINEN

> Laitteiden kayttdjan on oltava ammattitaitoinen ja koulutettu hitsaukseen, leikkaamiseen tai kuumentamiseen ennen laitteiden
kayttamista.

> Kaksiosainen poltin esim. 43-2 kadensija ja 49-2F leikkuri:

Huom. Avaa kadensijan happikuristin téysin auki. Sdada happiliekkia vain leikkauslaitteen kuristimella.

> Asetyleenin/hapen sytyttaminen

Lue ensin ja noudata edella olevia turvallisuusohjeita

Avaa polttimen polttokaasukuristinta (punaisella merkitty) hiukan ja sytyta liekki.

Avaa happikuristinta hiukan ja saada liekki.

> Hapen/muun kaasun sytyttdminen (propaani, metaani, propyleeni jne.)

Lue ensin ja noudata edella olevia turvallisuusohjeita

Avaa polttimen polttokaasukuristinta (punaisella merkitty) n. % kierrosta ja avaa happikuristinta hiukan ja sytyta liekki.

Avaa kutakin kuristinta vahitellen ja rakenna liekki. Huom. neutraalilla liekilla on lyhyt terava sisakartio, se on variltdan sininen ja silla

on korkea viheltava aani.

Propaania eli nestekaasua kaytettdessa voi liekki pyrkia irtoamaan suuttimesta sytytysvaiheessa, syyna liian suuri polttokaasun

paine. Alenna propaanin painetta.

SULKEMINEN
> Sulje ensin polttokaasu ja sitten happi kédensijan ja/tai leikkauslaitteen kuristimista.
> Sulje molempien kaasupullojen venttiilit.

HUOLTO
>  Sailyta laitteita puhtaassa ja turvallisessa paikassa.
> Korjaukset saa tehda vain ammattitaitoinen korjaaja ja aina tulee kayttaa alkuperaisia Harris varaosia.

VAROITUS

Edelld annettuja ohjeita tulee ehdottomasti noudattaa, jotta taydellinen turvallisuus saavutetaan. Valmistaja ei vastaa mistaan viasta tai
héiriésta joka johtuu laitteiden vaarasta tai sopimattomasta kaytosta

22 HUOM: siilytda nama ohjeet seuraavaa kayttijaa varten



@ SKAREBRANDERE, TILBEH@R OG HANDTAG TIL

[DNK]

SVEJSE-, SKARE-, VARME- OG LODDEOPGAVER

Til lykke med Deres valg af udstyr. Harris Calorific har veeret specialist pa omradet i naesten 100 ar, sa produktet afspejler mange
ars erfaring og en hgj kvalitet. Produktet er omfattet af en 1-arig garanti mod materialefejl og produktionsfejl.

VIGTIG SIKKERHEDS- OG BETJENINGSVEJLEDNING

Serg for, at alle operaterer laeser og forstar denne vejledning.
Fors@g ikke at bruge dette udstyr, medmindre du er en professionel bruger med uddannelse til at bruge udstyret korrekt.

SIKKERHEDSVEJLEDNING

Det er vigtigt, at man, udover fglgende vejledning, ogsa forstar og overholder de lokale sikkerhedsforskrifter.

LZAS OG FORSTA REGULATORVEJLEDNING. Flaskeregulatorer ma kun betjenes i henhold til fabrikantens anvisning.

BRUG ALTID GODKENDT TILBAGESLAGSSIKRING pa bade ilt - og gasslanger.

PERSONLIGE VARNEMIDLER. Brug altid beskyttelsesbriller for at beskytte gjnene mod gnister og lys. Brug handsker og
beskyttelsesdragt. Brug aldrig olierede handsker. Brug godkendt sikkerhedsfodtgj.

HANDTER FLASKER MED FORSIGTIGHED. Sarg for, at flasker er fastgjort til veeg, stolpe eller vogn, s& de ikke kan veelte. Flasker
skal altid sta op under brug (lzeg dem aldrig ned).

SORG FOR, AT ARBEJDSOMRADET ER SIKKERT. Gnister og flammer i forbindelse med skeaereopgaver méa ikke komme i naerheden
af breendbare stoffer og slanger. Arbejdet ma kun foretages i rum med god ventilation.

CHECK SLANGER. Serg for, at slanger ikke har synlige skader eller revner.

SORG FOR, AT ALLE SAMLINGER ER TATTE. Brug aldrig vold i forbindelse med tilslutning af udstyr. Serg for, at alle samlinger
testes for utaetheder med et godkendt laekagesagningsprodukt. Brug aldrig aben ild til lzekagesagning.

ILT- OG GASSLANGER GENNEMSTRZMMES AF HENHOLDSVIS ILT OG GAS F@R ANTANDELSE. MEN HVER FOR SIG. Dette
minimerer tilbageslag pa grund af blandingsgas. Gennemstrgmningen ma kun forega i rum med god ventilation og ikke i nserheden
af flammer, teendte cigaretter eller andre teendkilder. Abn den ene gasventil ca. % omgang i ca. 5 sekunder, luk ventilen. Gentag
dette med den anden ventil.

BRUG KORREKT SKALT/ZNDER TIL ANTAENDELSE. Brug aldrig en cigaret eller lighter.

HZENG ALDRIG EN BRANDER ELLER DENS SLANGE PA REGULATOREN.

BRUG ALDRIG ILT TIL AFBLASNINGSARBEJDE ELLER T@J. Ren ilt naerer forbraendingen, og en gnist kan anteende iltmaettet toj.

BRUG ALDRIG EN BRANDER SOM HAMMER, eller til at sl slagge af svejseemnet med.

NAR DER ARBEJDES MED ACETYLEN, mé& man aldrig bruge tryk over 1,5 bar (22 psi eller 140 kPa) eller over max. tilladte tryk
ifelge den lokale lovgivning. Bemaerk: Brusebranderdyser acetylen / oxygen J 63-3, J 63-4 og J 63-5 ma kun benyttes nar
flaskerne med acetylen er serieforbundne (evt. med manifold system). Det samme gzaelder for oxygen flaskerne.

DER MA IKKE FORETAGES ULOVLIGE Z£NDRINGER AF DENNE BRZANDER. Indre dele og materialer er ngje udvalgt til at kunne
forenes med specifikke gasarter.

BRUG ALTID KORREKT PROCEDURE i forbindelse med teending og slukning af udstyr.

Neodsituation:

Hvis flammen braender tilbage og op i skeerebraenderen (kaldet vedvarende tilbageslag), skal man omgaende lukke iltventilen
og dernaest gasventilen. Ellers kan er ske indvendig beskadigelse. Et tilbageslag hgres som en skinger, flgjtende lyd, og
skeerebraenderen bliver hurtigt meget varm lige fer injektoren. Kontroller, om der er sket skade pa skeerebraenderen, dysen og
andet tilsluttet udstyr, herunder tilbageslagssikringen.

ANVENDELIGE GASARTER
Gasarter, der kan anvendes til de enkelte modeller:
MODEL GASART
62-E; 242; 42-E; 142-E; 980; 572; 73; 72; 36; 273;
VH24: V2460 MULTIGAS (acetylen, propan, naturgas)
62; 42; 142; 49; 573; 187 Acetylen

62-F; 42-F; 142-F; 980-F; 49-F; 573-F; 189-2; 6000;
6075R; 136; V2460F

Propane and natural gas

980-NM; 242-NM; NM-250; 59; 273-NM; 45

“Tip mix torches” (dyse 8290 ANME - acetylen og 8290 PNME -

propan/naturgas)
H28; 28 “Tip mix torches” (dyse 2890-F - acetylen og 2890-P propan/naturgas)
L-43; L-19 (alle storrelser) Acetylen
L-0090 (alle sterrelser) Acetylen
L-63 (alle sterrelser) Acetylen
E-43; E-19-2E; D85 MULTIGAS (acetylen, propan, naturgas)
F-43; B-43-N; B-15-3F; H-19-2S Propan og naturgas
E2-43; E3-43; B-15-3 Acetylen

NOTE: Gem denne vejledning til den nzaeste bruger. 23



[DNK]
DYSEOVERSIGT
Med hver braender leverer Harris en let overskuelig dyseoversigt, der viser mm, tykkelse, gastryk og forbrug af gas for den pagzeldende
breender.

EOR ANVENDEL SE AF UDSTYRET

Lees og forsta leverandervejledningen, for udstyret tages i brug. Alle gastilslutninger er med venstregevind og kan kendes pa en rille
i sekskantmptrikken.

Kontroller, at det er den rigtige type gas, du bruger.

Kontroller, at den pageeldende Harris breender og skeeredyse kan arbejde med den type gas.

Foretag tilslutning og teetning af regulator, sikkerhedsanordning (se nedenfor) og slange med den korrekte skruenggle.

Fastger gasslangen til breenderens gasventil (red maerkning, den har venstregevind). Spaend hardt til uden at bruge vold.

Fastger ilt slangen til breenderens iltventil (bla maerkning, den har hgjregevind). Spaend hardt til uden at bruge vold.

Test alle samlinger for uteetheder med et godkendt laekagesegningsprodukt. Brug aldrig aben ild til leekagesggning. Tag aldrig
udstyret i brug, medmindre alle samlinger er helt taette.

v
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> Skarebrandere. Ud fra dyseoversigten vaelges den dyse, der passer til den tykkelse, man gnsker. Serg for, at dysesaedet er fri for
hak og grater. Spaend dysen fast pa braenderhovedet.

> Skeereudstyr. Sgrg for, at udstyret er maerket med den korrekte gastype, og at det passer til det handtag, der bruges. Spzend
udstyret godt fast pa handtaget med handen. Vaelg den korrekte dyse ud fra dyseoversigten. Serg for, at dysesaedet er fri for hak og
grater. Spaend dysen fast pa breenderhovedet.

> Blandkamre og dyser til svejsning, lodning eller opvarmning. Sgrg for, at blandkamret er maerket med den korrekte gastype og
passer til det handtag, der bruges. Spaendes fast pa handtaget med handen. Veaelg korrekt dyse ud fra dyseoversigten. Spaendes fast
pa blandkamret, efterspaend med handen (ved nogle modeller skruer man ferst et dyserer ind i blandkamret, og derefter spaendes
dysen fast i dysergret). Bemaerk: Brusebraenderdyser acetylen / oxygen J 63-3. J 63-4 og J 63-5 ma kun benyttes nar flaskerne
med acetylen er serieforbundne (evt. med manifold system). Det samme geelder for oxygen flaskerne.

> Med lukkede braender- eller handtagsventiler indstilles trykket pa manometret (vist pa dyseoversigten).

ANVENDELSE AF UDSTYRET
> For at bruge udstyret skal man veere fuldt uddannet i svejse-, skaere- og opvarmningsteknik. Bemaerk: Ved anvendelse af
skareudstyr skal iltventilen pa braenderhandtaget altid abnes helt. llitflammen justeres kun med ventilen pa skaeredelen.
> Teending af ilt/acetylen
* Lees og falg sikkerhedsvejledningen.
+ Abn gasventilen (maerket med radt) ca. % omgang og anteend gassen.
« Fortseet med at abne, indtil flammen ikke leengere soder.
+ Abn iltventilen (meerket med blat), indtil kun den klare, indre lyskegle er synlig.
Bemaerk: Tilstanden, hvor flammens fierlignende kanter forsvinder og kun den skarpe, indre lyskegle er synlig kaldes den “neutrale
flamme”.
> Teending af ilt/andre gasarter (propan, methan, propylen osv.)
« Lees og felg sikkerhedsvejledningen.
+ Abn gasventilen (maerket med rgdt) ca. 1/4 omgang og anteend gassen. Luk gasventilen lidt, hvis flammen slipper dysemundingen.
Luk lidt op for iltventilen, indtil den fjerlignende, sekundzere flamme forsvinder.
« Abn ventilerne skiftevis, indtil den @nskede intensitet er naet.
Bemaerk: Neutral flamme har en kort, skarpt aftegnet indre lyskegle i en lys bla farve, og den udsender en karakteristisk flgjtende lyd.

EFTER ANVENDELSE AF UDSTYRET

> Slip skeerearmen, luk farst for iltventilen, derefter for gasventilen.

> Luk begge flaskeventiler.

> Abn breenderens afspeerringsventiler for at fierne hele gas- og ilttrykket (aldrig i neerheden af en teendkilde). Derefter lukkes
ventilerne igen.

>  Afmonter slanger og fiern skeeredysen.

> Aflast regulatorens afgangstryk ved at dreje justeringsknappen eller T-grebet mod uret, indtil den er lgs.

VEDLIGEHOLDELSE
> Udstyret opbevares pa et rent og sikkert sted.
> Reparation ber kun foretages af en autoriseret reparater, og der ber kun bruges originale Harris dele.

ADVARSEL

Det er vigtigt, at man respekterer og fglger ovennaevnte vejledning. Fabrikanten patager sig ikke noget ansvar for skader som felge af
ukorrekt brug af udstyret.

24 NOTE: Gem denne vejledning til den nzaeste bruger.
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@ SKJAREANSATSER, MUNNSTYKKER OG HANDTAK
FOR SVEISING/SKJZARING/VARMING

Gratulerer med valget av dette utstyret. Harris Calorific er en spesialisert produsent som har drevet i denne bransjen i over 100 ar. Dette
produktet er et resultat av denne erfaringen og kvaliteten. Utstyret har en ett ars garanti som dekker fabrikasjons- eller materialfeil.

VIKTIGE SIKKERHETS- OG BRUKSINSTRUKSJONER

Alle operaterene ma lese og forsta disse instruksjonene.
Ikke forsgk a bruke dette utstyret hvis du ikke er kvalifisert eller oppleert til & bruke det pa rett mate.

SIKKERHETSINSTRUKSJONER

Det er viktig & forsta og felge gjeldende lover vedrgrende sikkerhet og bruk. Dette gjelder ogsa for falgende regler:

LES OG FORSTA INSTRUKSJONENE FOR REGULATORENE. Regulatorene for gassflasker ma kun brukes i henhold til

produsentens instruksjoner.

BRUKALLTID GODKJENTE SIKKERHETSVENTILER bade pa oksygen- og gasslangene.

TA PA DEG VERNEKLAR. Bruk alltid sveisemasker for & beskytte synene mot gnister og lysstraler. Bruk vernehansker og -kleer.

Ikke bruk vernehansker som er tilsglt med olje eller fett. Bruk godkjente vernesko til industribruk.

HANDTER GASSFLASKENE FORSIKTIG. Fest ¢ flasken til en vegg, en stotte eller en vogn slik at den ikke glir eller faller ned.

Gassflaskene ma kun brukes i vertikal stilling (ikke legg dem ned).

S@RG FOR AT ARBEIDSSTEDET ER SIKKERT. Sgrg for at gnistene og flammen ikke kommer i naerheten av brenngass og slanger.

Arbeid kun pa et sted som er ventilert pa egnet mate.

KONTROLLER AT GUMMISLANGENE ER | GOD STAND. Kontroller at ikke slangene har synlige skader eller sprekker.

KONTROLLER AT ALLE FESTENE ER STRAMMET PA EGNET MATE. Ikke tving festene. Kontroller om det finnes lekkasjer ved

hjelp av en godkjent lgsning, for eksempel sapevann. lkke kontroller om det finnes lekkasjer med en flamme.

FOR DU TENNER UTSTYRET MA DU T@MME OKSYGEN- OG GASSLANGEN HVER FOR SEG. P4 denne maten reduseres

muligheten for flammetilbakeslag av gassblandingen. Slangene ma temmes pa et sted som er ventilert pa egnet mate, pa avstand

fra flammer, tente sigaretter eller tennkilder. Apne gassventilen ca. 1/2 omgang i ca. 5 sekunder. Lukk den deretter igjen. Gjenta det

samme for den andre ventilen (oksygen).

BRUK DEN SPESIELLE KOPPFORMEDE GASSTENNEREN FOR A TENNE FLAMMEN. Bruk aldri en sigarett eller en lighter.

IKKE HENG SKJAREANSATSEN ELLER SLANGEN PA REGULATOREN. Kun den spesifikke sikkerhetsventilen eller slangen ma

koples til regulatorens utlep pa egnet mate.

BRUK ALDRI OKSYGEN FOR A BLASE VEKK GJENSTANDER ELLER FOR A RENGJ@RE KLAR. Rent oksygen fremmer

forbrenningen, og en gnist kan antenne kleer som er mettet med oksygen.

BRUK ALDRI SKJAREANSATSEN SOM EN HAMMER eller for a fierne slagg.

NAR DU ARBEIDER MED ACETYLEN ma trykket aldri overskride 1,5 bar (140 kPa) eller maks. tillatt niva i henhold til lokale

bestemmelser. Merk: Varmespissene J63-3. J63-4., og J143-5 kan kun brukes med flaskepakker eller sentraliserte
mer.

BENYTT KUN ORIGINALE DELER SAMMEN MED DENNE SKJAREANSATSEN. Delene og de interne materialene har blitt valgt

neye for at de skal veere kompatible med spesifikke gasser.

FOLG ALLTID INSTRUKSJONENE nar du skal tenne og slukke utstyret.

Nedsituasjon:

Hvis flammen brenner inni skjeereansatsen (det kalles udempet flammetilbakeslag), ma du gyeblikkelig stenge oksygenventilen
og deretter brenngassventilen. Bruk denne rekkefalge for & ikke skade innsiden av brenner / handtak. Flammetilbakeslaget
genererer en skarp pipelyd, og skjeereansatsen blir gyeblikkelig veldig varm foran blanderen. Kontroller at skjeereansatsen,
spissen eller andre deler som er koplet til, inkludert sikkerhetsventilene, ikke er skadet.

GASSER SOM KAN BRUKES
Gasser som kan brukes, alt etter modellen:

MODELL GASS SOM KAN BRUKES
62-E; 242; 42-E; 142-E; 980; 572; 73; 72; 36; 273;
VH24: V2460 MULTIGAS (acetylen, propan, metan)

62; 42; 142; 49; 573; 187 Acetylen

62-F; 42-F; 142-F; 980-F; 49-F; 573-F; 189-2; 6000;
6075R; 136; V2460F

Propan og metan

Skjeereansatser for blandespisser. Gassen er ut i fra spissen som brukes

980-NM; 242-NM; NM-250; 59; 273-NM; 45 (spisser 8290-ANME - acetylen, spisser 8290-PNME - propan og metan)

Skjeereansatser for blandespisser. Gassen er ut i fra spissen som brukes

H28; 28 (spisser 2890-F - acetylen, spisser 2890-P - propan og metan)
L-43; L-19 (alle storrelsene) Acetylen

L-0090 (alle sterrelsene) Acetylen

L-63 (alle sterrelsene) Acetylen

E-43; E-19-2E; D85 MULTIGAS (acetylen, propan, metan)

F-43; B-43-N; B-15-3F; H-19-2S Propan og metan

E2-43; E3-43; B-15-3 Acetylen

MERK: Disse instruksjonene ma oppbevares tilgjengelig for alle operaterene 25
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TABELL OVER SPISSENE
Med hver skjaereansats fra Harris finner du en nyttig tabell over spissene som viser tykkelsen malt i mm, gasstrykket og forbruk for hver
spiss.

FORSTE BRUK AV UTSTYRET

>  For du bruker utstyret, les og forsta produsentens instruksjoner.
> Alle festene for brenngass er produsert med venstregjenger, og de kan gjenkjennes ved hjelp av en rille pa sekskantmutteren.
> Kontroller at gassen i gassflasken er den du @nsker a bruke.
> Kontroller at skjeereansatsen fra Harris og skjeerespissen er kompatible med brenngassen..
> Tilkople og stram regulatoren, sikkerhetsinnretningen (se nedenfor) og slangen kun med egnet skrungkkel.
> Fest slangen for brenngassen til gassventilens innlgp pa skjeereansatsen (red med venstregjenger). Stram pa egnet mate.
> Fest oksygenslangen til oksygenventilens innlgp pa skjeereansatsen (bla med hayregjenger). Stram pa egnet mate.
> Kontroller om det finnes lekkasjer fra festene ved hjelp av en godkjent lgsning. Bruk aldri en flamme. lkke fortsett a arbeide for alle
lekkasjer har blitt fiernet.
> Skjareansatser
«+ Se tabellen over spissene, og velg spissen som er egnet til tykkelsen og gassen som brukes.
 Kontroller at skjszereansatsens sete er fritt for merker eller sar.
« Stram spissen til skjaereansatsens hode.
> Skjaremunnstykke

Kontroller at tilbeharet monteres korrekt pa handtaket.

Stram tilbehgret manuelt til handtaket (hvis koplingsmutteren er sekskantet ma du stramme med ngkkelen).

Se tabellen over spissene, og velg spissen som er egnet til tykkelsen og gassen som brukes. Kontroller at skjeereansatsens sete er
fritt for merker eller sar.

Stram spissen til skjseremunnstykkets hode.

> Blandere og munnstykker for sveising, lodding og varming

Kontroller at tilbeharet monteres korrekt pa handtaket.

Stram tilbehgret manuelt til handtaket (hvis koplingsmutteren er sekskantet ma du stramme med ngkkelen).

Velg egnet spiss (hvis den ikke da allerede er montert). Merk: Varmespissene J63-3, J63-4, og J143-5 kan kun brukes med
flaskepakker eller sentraliserte gassystemer.

Stram tilbehgret manuelt til blanderen (for noen modeller skal du ferst skru ett spiss rer til blanderen, og deretter spissen).

> Nar ventilene til skjszereansatsen eller handtaket er stengte, juster trykkene (vist i tabellen over spissene) pa regulatorene. Nar
skjaereansatsen er tent, kontroller og eventuelt juster trykkene til korrekt arbeidstrykk.

BRUK AV UTSTYRET
> For utstyret tas i bruk ma du veere sikker pa at du har rett oppleering i de forskjellige teknikkene for sveising, skjzering eller varming.
Merk: Nar du bruker skjseremunnstykkene ma du alltid apne helt oksygenventilen pa skjareansatsens handtak. Juster
oksygenet for flammen for varming kun med ventilen pa skjaeremunnstykket. (NB: - Munnstykket mod. 572 er ikke utstyrt med
oksygenventilen for varming).
> Tenne oksygen/acetylen
« Les forst disse sikkerhetsinstruksjonene.
« Apne skjeereansatsens brenngassventil (red) ca. 1/2 omgang og tenn brenngassen.
« Fortsett & apne den helt til flammen ikke lenger produserer sot.
« Apne oksygenventilen (bl&) helt til kun den interne stikkflammen er synlig.
Merk: Punktet hvor flammekanten forsvinner og hvor kun stikkflammen er synlig kalles “ngytral flamme”.
> Tenne oksygen/andre brenngasser (propan, metan, propylen, osv).
« Les forst disse sikkerhetsinstruksjonene.
+ Apne skjeereansatsens brenngassventil (red) ca. 1/4 omgang og tenn brenngassen. Steng ventilen litt hvis flammen forlater spissens
overflate. Apne oksygenventilen helt til fammens lengde reduseres.
« Apne hver ventil skiftevis helt til gnsket styrke nas.
Merk: Den ngytrale flammen har en kort intern lysebla stikkflamme som lager litt stoy.

SKJZARING

> Nar flammen for forvarming er justert, apne oksygenet for skjeering (ved a trykke pa spaken eller dreie pa oksygenventilen), og
kontroller at oksygentrykket tilsvarer trykket som er oppfert i tabellen alt etter spissen som brukes.

> Noen modeller er utstyrte med oksygenventil for forvarming. Hvis flammen for forvarming pa noen mate endrer utseende ma du i
dette tilfellet &pne oksygenventilen for forvarming helt til flammen blir korrekt.

> Du kan begynne & skjeere kun etter at du har utfgrt denne kontrollen av oksygentrykket.

SLUKKING

> Slipp skjeerespaken, steng deretter forst oksygenventilen og deretter brenngassventilen for forvarming.

Steng ventilene pa oksygen- og brenngassflasken.

Apne ventilene for forvarming péa skjeereansatsen for & slippe ut alt trykket (aldri i naerheten av varmekilder), og steng dem deretter.
Frakople skjeereansatsen fra slangene, og fiern skjeerespissen.

Steng regulatoren ved a dreie bryteren eller T-justeringsnekkelen mot klokken helt til den er helt lzsnet.

YYYVY

VEDLIKEHOLD

> Utstyret skal oppbevares pa et rent, tort og sikkert sted.

> Reparasjoner ma kun utferes av kvalifisert personale. Bruk kun originale reservedeler fra Harris.
> Regulatorene og sikkerhetsinnretningene ma skiftes ut minst hvert 5. ar.

MELDING

Det er helt ngdvendig at disse instruksjonene falges og at bruksforholdene overholdes for & kunne bruke
utstyret under sikre forhold. Produsenten fraskriver seg ethvert ansvar for feil eller uegnet bruk av utstyret.

26 MERK: Disse instruksjonene ma oppbevares tilgjengelig for alle operaterene
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PALNIKI DO CIECIA, REKOJESCI ORAZ NASADKI
DO SPAWANIA / CIECIA / PODGRZEWANIA

Gratulujemy wyboru sprzetu. Harris Calorific to wyspecjalizowany od ponad 100 lat producent, wiec ten produkt odzwierciedla
nagromadzone doswiadczenie i jako$c¢.

WAZNE INSTRUKCJE BEZPIECZENSTWA | EKSPLOATACJI

Nalezy upewni¢ sig, ze kazdy operator przeczytat i zrozumiat niniejsze instrukcje.
Uzytkownik bez przeszkolenia w zakresie prawidtowego stosowania sprzetu, nie powinien go obstugiwacé.

<>

ALINGOLN ELECTRIC COMPANY

INSTRUKCJE BEZPIECZENSTWA

Trzeba rozumiec¢ i spetnia¢ przepisy bezpieczenstwa oraz praktyki stosowane w danym kraju, a takze nastepujace zasady:
PRZECZYTAC | ZROZUMIEC INSTRUKCJE REDUKTORA. Reduktory do butli nalezy eksploatowa¢ tylko zgodnie z zaleceniami
producenta.

ZAWSZE STOSOWAC BEZPIECZNIKI na wezach tlenu i gazu palnego.

NOSIC STROJ OCHRONNY. Zawsze nosi¢ okulary spawalnicze, aby chroni¢ oczy przed iskrami i promieniami $wietinymi. Nosi¢
rekawice i ubranie ochronne. Nie uzywac¢ zaolejonych rekawic. Nosi¢ buty zatwierdzone do uzytku w przemysle.

OSTROZNIE MANIPULOWAC BUTLAMI. Zamocowaé butle do $ciany, stupa lub wézka, aby nie mogta sig zsunaé lub przewrdci¢.
Butle nalezy eksploatowaé tylko w pozycji pionowej (nie nalezy ich kfa$¢).

UPEWNIC SIE, ZE MIEJSCE PRACY JEST BEZPIECZNE. Materialy fatwopalne i weze nie moga znajdowaé sie w poblizu iskier
wytwarzanych przy cieciu oraz ptomienia. Pracowac tylko w dobrze przewietrzanym miejscu.

SPRAWDZIC STAN WEZA. Waz nie moze mie¢ widocznych uszkodzen lub rozszczepien.

UPEWNIC SIE, ZE WSZYSTKIE POt ACZENIA SA SZCZELNE. Nie dociagaé potaczen na site. Zbadac ich szczelno$¢ zatwierdzonym
detektorem nieszczelnos$ci. Nie bada¢ szczelnosci ptomieniem.

PRZED ZAPALENIEM OCZYSCIC, PRZEDMUCHAC NIEZALEZNIE WAZ TLENU | GAZU PALNEGO. To zmniejsza ryzyko
cofniecia ptomienia z mieszanki gazowej. Czysci¢ tylko w dobrze przewietrzanym miejscu, z dala od ptomieni, zapalonego papierosa
lub innego zrddta zaptonu. Otworzy¢ zawdr gazu o okoto ¥z obrotu na okoto 5 sekund i zamkng¢ zawoér. To samo powtérzy¢ z drugim
zaworem.

UZYC ODPOWIEDNIEJ ZAPALNICZKI Z KAMIENIEM DO ZAPALENIA PLOMIENIA. Nigdy nie uzywaé¢ do tego papierosa ani
zapalniczki do papierosow.

NIGDY NIE ZAWIESZAC TEGO PALNIKA ANI JEGO WEZA NA REDUKTORZE. Tylko odpowiedni bezpiecznik lub waz powinny by¢
prawidtowo podtaczone do wyjscia reduktora.

NIGDY NIE STOSOWAC TLENU DO ODKURZANIA PRZEDMIOTOW LUB UBRAN. Czysty tlen podtrzymuije spalanie, a iskra moze
zapali¢ nasycone tlenem ubranie.

NIGDY NIE UZYWAC PALNIKA JAKO Mt OTKA ani jako urzadzenia do odbijania zuzla.

PRACUJAC Z ACETYLENEM nigdy nie stosowa¢ wiekszego cisnienia niz 1,5 bar (22 psi lub 150 kPa) lub przekraczajacego
maksymalne dopuszczalne przez miejscowe przepisy. Uwaga: Nasadki do podgrzewania J63-3, J63-4 | J143-5 nalezy stosowaé
wytacznie przy zasilaniu gazem z instalacji.

NIGDY NIE PRZERABIAC PALNIKA. Wewnetrzne czesci i materialy sa starannie dobrane pod wzgledem kompatybilnosci z
okreslonymi gazami.

ZAWSZE STOSOWAC PRAWIDtOWA PROCEDURE przy zapalaniu lub wytaczaniu urzadzenia.

Jezeli wewnatrz palnika zapali sie ptomien (zjawisko zwane ciagtym cofnigciem ptomienia), natychmiast zamkna¢ zawér tlenu,
a potem zawoér gazu palnego. W przeciwnym razie moze wystgpi¢ wewnetrzne uszkodzenie. Cofnigcie sig ptomienia powoduje
przenikliwy gwizd, a palnik szybko staje si¢ bardzo goracy z przodu miksera/inzektora. Sprawdzi¢ czy palnik, nasadka i inny
podiaczony sprzet, wiacznie z bezpiecznikiem, nie uleglty uszkodzeniu.

Gazy palne, ktére mozna stosowa¢ w zaleznosci od modelu podaje ponizsza tabela:

MODEL GAZ PALNY

62-E; 242; 42-E; 142-E; 980; 572; 73; 72; 36; 273; Acetylen. propan. aaz ziemn
VH24; V2460 yien, propan, g Y
62; 42; 142; 49; 573; 187 Acetylen

62-F; 42-F; 142-F; 980-F; 49-F; 573-F; 189-2; 6000;

6075R; 136; V2460F Propan i gaz ziemny

Palniki z dyszami mieszajacymi
(8290 ANME — acetylen i 8290 PNME — propan/gaz ziemny)

Palniki z dyszami mieszajacymi

980-NM; 242-NM; NM-250; 59; 273-NM; 45

H28; 28 2890-F — acetylen i 2890-P— propan/gaz ziemny)
L-43; L-19 (wszystkie rozmiary) Acetylen
L-0090 (wszystkie rozmiary) Acetylen
L-63 (wszystkie rozmiary) Acetylen

E-43; E-19-2E; D85

Acetylen, propan, gaz ziemny

F-43; B-43-N; B-15-3F; H-19-28

Propan i gaz ziemny

E2-43; E3-43; B-15-3

Acetylen

UWAGA: Prosze zachowac te instrukcje dla nastepnego uzytkownika.
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TABELE DYSZ
Wraz z kazdym palnikiem, Harris dostarcza osobna, wygodna , Tabelg dysz”, ktéra podaje: grubo$¢ [mm], ci$nienia gazéw i zuzycie gazéw
przez ten palnik.

PRZYGOTOWANIE U DZENIA DO EKSPLOATACJI

Przed uzyciem przeczyta¢ i zrozumie¢ instrukcje producenta dotyczace tego urzadzenia.

Wszystkie podiaczenia gazu palnego majg lewe gwinty, mozna je rozpozna¢ po nacigciu na nakretce szesciokatnej.

Sprawdzi¢ czy w butli jest wtasciwy gaz, ktéry ma by¢ uzyty.

Sprawdzi¢ czy palnik i dysza do ciecia Harris sg odpowiednie do stosowanego gazu palnego.

Podtaczy¢ i dokreci¢ reduktor, urzadzenie bezpieczenstwa (patrz nizej) i waz, wytacznie za pomocg odpowiedniego klucza.
Podtaczy¢ waz gazu palnego do zaworu wlotowego gazu palnego w palniku (oznakowano kolorem czerwonym, lewy gwint).
Mocno dokreci¢.

Podtaczy¢ waz tlenu do zaworu wlotowego tlenu w palniku (oznakowano kolorem niebieskim, prawy gwint). Mocno dokrecic.
Zbada¢ szczelnos$¢ wszystkich potaczen przy uzyciu zatwierdzonego detektora nieszczelnosci. Nigdy nie uzywaé ptomienia.
Nie rozpoczyna¢ pracy dopoki nie zostang usuniete wszystkie nieszczelnosci.

Palniki do cigcia

Z dostarczonej , Tabeli dysz” wybraé odpowiednig dysze dla tej grubosci cigcia.

Upewni¢ sig, ze w gniezdzie dyszy nie ma uszkodzen ani zadzioréw.

Przykreci¢ dysze do gtowicy palnika.

Nasadka do ciecia

Upewni€ sig, e jest oznakowana stosowanym typem gazu i pasuje do uzywanej rekojesci.

Mocno przykreci¢ recznie do rekojesci.

Z dostarczonej , Tabeli dysz” wybra¢ odpowiednig dysze dla tej grubosci cigcia.

Upewni¢ sie, ze w gniezdzie dyszy nie ma uszkodzen ani zadzioréw.

Przykreci¢ nasadke do gtowicy palnika.

> Miksery/Inzektory i nasadki do spawania, lutowania twardego lub podgrzewania.

Upewni¢ sie, ze mikser/inzektor jest oznakowany stosowanym typem gazu i pasuje do uzywanej rekojesci.

Mocno przykreci¢ recznie do rekojesci.

Z dostarczonej ,Tabeli” wybra¢ nasadke. Uwaga: Nasadki do podgrzewania J63-3, J63-4 i J143-5 nalezy stosowac tylko
W prz; ku zasilani zem z instalacji.

Przykreci¢ do mikseral/inzektora, mocno dokreci¢ recznie (w niektérych modelach najpierw przykreca sig¢ rurke nasadki do
miksera/inzektora, a potem mocno przykreca sig dysze do rurki nasadki).

>  Przy zamknietych zaworach palnika lub rekojesci ustawi¢ cisnienia (podane w ,Tabeli dysz”) na manometrach reduktora.

EKSPLOATACJA URZADZENIA
> Osoba obstugujaca urzadzenie musi by¢ doskonale przeszkolona w zakresie technik spawania lub cigcia albo podgrzewania.
waga: W prz: ku n: k iecia trz zawsz tkowicie otworzy¢ zawér tlenu w rekojesci palnika. Ptomien nalezy
regulowac tylko zaworem tlenu umieszczonym w nasadce do cigcia.
> Zapalanie ptomienia tlen / acetylen
Najpierw przeczyta¢ podane powyzej “Instrukcje bezpieczenstwa” i postepowaé zgodnie z nimi.
Otworzy¢ zawoér gazu palnego na palniku (oznakowany na czerwono) o okofo %z obrotu i zapali¢ gaz palny.
Kontynuowa¢ otwieranie do momentu, gdy ptomien juz nie daje sadzy.
Otwiera¢ zawdr tlenu (oznakowany na niebiesko) do momentu, gdy widoczny jest tylko jasny wewnetrzny stozek.
Uwaga: Ptomien, w ktérym znikaja nierdwnosci kity ptomienia i widoczny jest tylko ostry wewnetrzny stozek, nazywa sig
Lptomieniem normalnym”.
> Zapalanie ptomienia tlen / gaz palny (w przypadku innych gazéw palnych: propan, metan, propylen etc.).
+ Najpierw przeczyta¢ podane powyzej “Instrukcje bezpieczenstwa” i postgpowac zgodnie z nimi.
« Otworzyé zawoér gazu palnego na palniku (oznakowany na czerwono) o okoto Vs obrotu i zapali¢ gaz palny. Jezeli ptomien
,odrywa sie” od czota dyszy, lekko przymkna¢ zawér. Otwiera¢ zawdr tlenu, az zniknie pierzasty ptomien ,wtérny”.
« Na przemian otwiera¢ dalej kazdy zawoér az do uzyskania zadanej intensywnosci.
Uwaga: ,Ptomienn normalny” ma krétki, ostro zaznaczony stozek wewnetrzny w kolorze jasnoniebieskim; wydaje wysoki, gwizdzacy
dzwigk.
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WYGASZANIE Pt OMIENIA

Zwolni¢ dzwignie tlenu tnacego; najpierw zamkna¢ zawor tlenu, potem zawdr gazu palnego.

Zamkna¢ oba zawory butli.

Otworzy¢ zawory gazéw mieszanki podgrzewajacej, aby spusci¢ cate cisnienie gazu (nigdy w poblizu zrédta zaptonu), a potem
zamknag¢.

Odtaczy¢ palnik od wezy i zdjaé nasadke do cigcia.

Zwolni¢ cate naprezenie na pokretle lub $rubie ,T” regulacji ci$nienia na reduktorze poprzez obrét w kierunku przeciwnym do ruchu
wskazowek zegara az do rozluznienia.

Yvy
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KONSERWACJA

>  Przechowywac w czystym, bezpiecznym miejscu.

> Naprawy powinny by¢ wykonywane wytacznie przez wykwalifikowanych specjalistéw od napraw. Zawsze stosowac¢ oryginalne czgsci
Harris.

OSTRZEZENIE

Bardzo wazne jest, aby postepowaé zgodnie z powyzszymi instrukcjami, aby stosowanie urzadzenia bylo catkowicie bezpieczne.

Producent nie przyjmuje odpowiedzialnos$ci za konsekwencje wynikte z niewtasciwej lub nieprawidtowej eksploatacji urzadzenia.

28 UWAGA: Prosze zachowac te instrukcje dla nastepnego uzytkownika.



[CZE]
:@: REZACI HORAKY, PRISLUSENSTVi A RUKOJETI PRO
SVARENI / REZANi / NAHRIVANI
Gratulujeme Vam k Vasi volbé naradi. Harris Calorific se jiz déle nez 100 let specializuje na vyrobu svafovaciho naradi a jakost jeho

vyrobku je zaru€ena dlouholetymi zkusenostmi v daném oboru. Na nase vyrobky je poskytovana 1 roéni zaruka na materialové a montazni
vady.

ALINGOLN ELECTRIC COMPANY

DULEZITE BEZPECNOSTNi A PROVOZNi POKYNY

Zaijistéte, aby obsluha byla seznamena s nasledujicimi instrukcemi.
Nepouziveijte tato zafizeni, pokud nejste k jejich pouzivani fadné vyskoleni.

BEZPECNOSTNI INSTRUKCE

Mimo bezpeénostnich predpist platnych v Ceské republice je nutné dodrzovat jesté nasledujici bezpe¢nostni predpisy.

RIDTE SE BEZPECNOSTNIMI PREDPISY PRO REDUKCNI VENTILY. Redukéni ventily smi byt uzivany pouze podle instrukci
vyrobce.

VZDY POUZIVEJTE SCHVALENE PROTIZASLEHOVE POJISTKY jak pro kyslik, tak pro plyn.

POUZIVEJTE OCHRANNE PRACOVNI POMUCKY. Chrafite své ogi pred jiskrami a svételnym zafenim svaredskymi brylemi.
Pracuijte v ochranném odévu, pracovni obuvi a nepracujte bez rukavic pro svafece. Rukavice ani odév nesmi byt zaolejované.

ZACHAZEJTE OPATRNE S TLAKOVYMI LAHVEMI. Zabezpedéte tlakovou lahev proti padu ke zdi nebo na pievazecim voziku proti
sesunuti na zem. Pouzivejte tlakovou lahev pouze ve svislé poloze (lahvovym ventilem nahoru — nikdy ne obracené).

ZAJISTETE, ABY PRACOVNI PROSTOR BYL BEZPECNY. Nenechte dopadat jiskry a plamen na hoflavé materialy a hadice.
Pracujte pouze v dobfe odvétravanych prostorach.

KONTROLUJTE STAV HADIC. Zkontrolujte, zda hadice nema zadné viditelné poSkozeni nebo praskliny.

UJISTETE SE O TESNOSTI VSECH SPOJU. Spoje neutahujte nasilim. Kontrolu tésnosti spoju provedte mydlovym roztokem.
Netésnost spojl nikdy nekontrolujte plamenem.

PRED PRVNIM ZAZEHEM PROCISTETE SAMOSTATNE KYSLIKOVOU A PLYNOVOU HADICI. Tento Ukon omezuje zpétny tok
smésného plynu. Cist&ni provadéjte pouze v dobFe vétranych prostorach mimo dosahu otevieného ohné, zapalenych cigaret, nebo
jiného zdroje mozného vzniceni. Oteviete redukéni ventil asi o 1/2 otacky na pfiblizné 5 sekund a znovu ho uzavrete. Totéz provedte
s ostatnimi ventily.

PRO ZAPALOVANI POUZIVEJTE K TOMU URCENY ZAPALOVAC S KAMINKEM. Nikdy nepouzivejte zapalovaé cigaret nebo
cigaretu.

NEZAVESUJTE NEBO NEUPEVNUJTE HORAK NEBO HADICE K REGULACNIMU VENTILU. Pouze pojistka proti zp&tnému toku
plynu maze byt ve spojeni s regulaénim ventilem.

NIKDY NEPOUZIVEJTE KYSLIK K OFUKOVANI OBROBKU NEBO ODEVU — MASTNOTA + KYSLIK = EXPLOSE. Cisty kyslik
podporuje hofeni a jiskra muze zaZzehnout odév nasyceny kyslikem.

NIKDY NEPOUZIVEJTE HORAK JAKQ PALICI nebo oklepavaci kladivko k odstranéni strusky.

PRI PRACI S ACETYLENEM, nikdy nepouzivejte tlaky vy$$i nez 1,5 bar (22 psi nebo 140 kPa) nebo tlak vy$si, nez je nejvyssi
povoleny pro dany vyrobek. Poznamka: Nahfivaci trysky J63-3, J63-4 & J143-5 by mély byt pouzivany pouze pii rozvodném
systému plynu.

NIKDY NEZASAHUJTE DO HORAKU, V8echny soudastky a jejich material jsou peglivé vybrany pro kompatibilitu s urgitym plynem.

POUZIVEJTE VZDY SPRAVNE PRACOVNI POSTUPY kdyz zapalujete nebo zhasinate hotak.

Jestlize oheri hofi uvnitf hofaku (nebo-li dojde ke zpétnému Slehu plamene), ihned uzaviete kyslikovy ventil a nasledné plynovy
ventil. Jinak se muzZe horak poskodit. Zpétné Slehnuti se projevuje hluénym pronikavym piskotem a hofék se velmi rychle ohfiva
v ¢asti pred sméSovacem. Prekontrolujte poskozeny hofak, trysku a jiné spojovaci pfislusenstvi, véetné protizaslehové pojistky.

PLYNY A MODELY HARRIS
Gases que pueden ser usados de acuerdo al modelo:

MODEL

POUZITI PRO PLYN

62-E; 242; 42-E; 142-E; 980; 572; 73; 72; 36; 273;
VH24; V2460

RUZNE PLYNY (acetylen, propan, zemni plyn)

62; 42; 142; 49; 573; 187

Acetylen

62-F; 42-F; 142-F; 980-F; 49-F; 573-F; 189-2; 6000;
6075R; 136; V2460F

Propan a zemni plyn

980-NM; 242-NM; NM-250; 59; 273-NM; 45

Horak pro vice plynu (trysky 8290 ANME - acetylen
a 8290 PNME - propan / zemni plyn)

Horak pro vice plynu (trysky 2890-F - acetylen

H28; 28 a 2890-P - propan / zemni plyn)
L-43; L-19 (vSechny velikosti) Acetylen
L-0090 (vS8echny velikosti) Acetylen
L-63 (vSechny velikosti) Acetylen

E-43; E-19-2E; D85

RUZNE PLYNY (acetylen, propan, zemni plyn)

F-43; B-43-N; B-15-3F; H-19-2S

Propan a zemni plyn

E2-43; E3-43; B-15-3

Acetylen

POZNAMKA: prosim ulozte tyto instrukce pro dal$i pouziti.
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[CZE]
TABULKA TRYSEK
Ke kazdému horaku HARRIS je pfiloZzena tabulka vhodnych trysek pro dany model. Tabulka trysek podle sily materialu v mm a tlakt plynu
uréuje oznageni vhodné trysky a spotfebu plynu pro dany horak.

JAK ZPROVOZNIT HORAK

> Nastuduijte pfiloZeny navod na pouziti pred uvedenim zafizeni do provozu.

> VSechny plynové koncovky maji levy zavit a Ize je poznat podle drazky na pfislusné previe¢né Sestihranné matici.

>  Zkontrolujte zda tlakova lahev obsahuje potfebny plyn.

>  Zkontrolujte zda horak HARRIS a fezaci tryska odpovidaji pouzivanému plynu.

> Pripojte a utahnéte regulacni ventil a hadice klicem odpovidajicim svou velikosti velikosti matice.

> Pfipevnéte plynovou hadici k hofaku na pfivod k plynovému ventilu (Cervené oznaceny, levotocivy zavit). Pevné utahnéte.

> Pfipevnéte kyslikovou hadici k hofaku na pfivod ke kyslikovému ventilu (modfe oznaceny, pravoto€ivy zavit). Pevné utdhnéte.

> Otestujte v8echny spoje na netésnost pomoci schvaleného detekéniho roztoku. Nikdy nepouzivejte plamen. Nepracujte dokud

nejsou vSechny spoje tésné.
Rezaci horak
« Z “tabulky trysek” vyberte vhodnou trysku pro pozadovanou tloustku materialu.
« Zajistéte, aby sedlo trysky bylo hladké a Gisté .
« Nasadte trysku na hofak a pevné ji utdhnéte pfevle¢nou matici.
> Rezaci nastavce
+ Rezaci nastavec musi typové odpovidat pouzitému plynu.
* Rukou pevné utahnéte nastavec k rukojeti.
« Z “tabulky trysek” vyberte vhodnou trysku pro pozadovanou tloustku materialu.
« Zaijistéte, aby sedlo trysky bylo hladké a &isté.
« Nasadte trysku na hofak a pevné ji utahnéte previe¢nou matici.
> Smésovac a trysky pro svarovani, pajeni natvrdo a nahftivani.
« P¥i volbé sméSovace dbejte na jeho vhodnost pro vami zvoleny plyn a pouZitou rukojet.
* Rukou pevné utahnéte prislusenstvi k rukojeti.
« Z “tabulky trysek” vyberte vhodnou trysku. Nahftivaci trysky J63-3. J63-4 & J143-5 by mély byt pouzivany pouze pfi rozvodném
systému plynu.
« Utahnéte sméSovac pevné rukou (pro nékteré modely je tryska spojena s trubkovym nastavcem a dale upeviiovana do smésovace,
spoj tryska — trubkovy nastavec je pevny).
« S uzavienym horfdkem nastavte tlaky na redukénim ventilu (viz “tabulka trysek)..

i 3 .
> Pred pouzitim pfisluSenstvi HARRIS zajistéte plné proSkoleni obsluhy ve svafovani, fezani a nahfivani.
Poznamka: Pii fezani materialu méjte vzdy plné otevieny kyslikovy ventil na hofaku. Plamen pfi fezani regulujte pouze
kyslikovym ventilem na fezacim nastavci.
> Zapaleni kyslik/acetylen
* Nejprve si prectéte nasledujici “bezpec€nostni instrukce”.
« Otevrete plynovy ventil hofaku (€ervené oznaceni) pfiblizné o 1/2 otacky a zapalte plyn.
« Otevrete ventil tak aby, plamen neprodukoval saze.
« Otevirejte kyslikovy ventil na hofaku (modré oznaceni) dokud neni vidét pouze jasné ohrani¢eny svafovaci kuzel.
Poznamka: Plamen, pii kterém neni $picka svitivého kuzZele roztfepena a je vidét pouze ostfe ohrani¢eny svarovaci kuzel se nazyva
“neutralni plamen”.
> Zapaleni kyslik/jiné plyny (propan, metan, propylen, atd.).
« Nejprve si prectéte nasledujici “bezpecnostni instrukce”.
« Otevrete plynovy ventil hofaku (Cervené oznaceni) pfiblizné o 1/4 otacky a zapalte plyn. Uzavirejte jemné ventil pokud plamen
nevytvofi $picku. Otevirejte kyslikovy ventil az do té doby, nez véjifovity sekundarni plamen nezmizi.
« Regulujte jednotlivé ventily az do dosaZeni poZzadované intenzity plamene.
Poznamka: neutralni plamen ma kratky, ostfe ohrani¢eny vnitfni kuzel svétle modré barvy a je doprovazen velmi intenzivnim piskavym
zvukem.

Y

UKONCENI PRACE

Uvolnéte paku fezaciho kysliku, uzavrete kyslikovy ventil a poté uzaviete plynovy ventil.

Uzavrete ventily obou tlakovych lahvi.

Otevrete ventil hofaku, abyste vypustili vSechen zbytkovy tlak plynu (nikdy v bizkosti zdroje vzniceni) a pak ho uzaviete.

Odpojte hofak od hadic a ostrarite fezaci trysku.

Vypustte vSechen tlak z regulaéniho ventilu regulaénim Sroubem nebo “T” Sroubem ota€enim proti sméru hodinovych ruci¢ek az do
volna.

VYYYY

P
> Uskladfiujte nafadi na €istém chranéném miste.
> Opravu mGze provést pouze kvalifikovany opravar s pomoci originalnich nahradnich dilt firmy HARRIS.

POZOR
Je dulezité respektovat vy$e uvedené pokyny k pouzivani zafizeni pro zajisténi dokonalé bezpeénosti prace.
Vyrobce nepfijima Zadnou zodpovédnost za nasledky v dusledku nespravného pouzivani nebo zneuziti vyrobku.

30 POZNAMKA: prosim ulozte tyto instrukce pro dal$i pouziti.
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