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Declaration of conformity 
Deklaracja zgodno�ci 

 
 

LINCOLN ELECTRIC BESTER S.A. 
 
 

Declares that the welding machine: 
Deklaruje, �e spawalnicze �ródło energii: 

 
 

Besterka 1400, 1800, 2200 Extra 
 
 

conforms to the following directives: 
spełnia nast�puj�ce dyrektywy: 

 
 

2006/95/EC, 89/336/CEE, 92/31/CEE 
 
 

and has been designed in conformance with the following norms: 
i �e zostało zaprojektowane zgodnie z wymaganiami nast�puj�cych norm: 

 
 

EN 60974-6, EN 60974-10 
 

 
 
 
 
 

Paweł Lipi�ski 
Operational Director 
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Od LINCOLN ELECTRIC BESTER S.A. 
 
DZI�KUJEMY! Za dokonanie zakupu tego transformatora spawalniczego. 
Prosz� sprawdzi� czy opakowanie i urz�dzenie nie s� uszkodzone.  
Reklamacja uszkodzenia powstałego podczas transportu musi by� natychmiast zgłoszona do 
dostawcy (dystrybutora). Dla ułatwienia prosimy o zapisanie na ostatniej stronie (okładka) 
danych identyfikacyjnych wyrobu. Nazw� modelu i numer seryjny mo�ecie pa�stwo znale�� na 
tabliczce znamionowej wyrobu. 
Niniejsz� instrukcj� nale�y przechowywa� w ogólnie dost�pnym miejscu. 
W razie odsprzeda�y urz�dzenia innemu u�ytkownikowi prosz� przekaza� t� instrukcj� jako 
cz��� kompletu. 
 
 

 
 
 
Nie wyrzuca� osprz�tu elektrycznego razem z normalnymi odpadami! 
Zgodnie z Dyrektyw� Europejsk� 2002/96/EC „Pozbywanie si� zu�ytego 
Sprz�tu Elektrycznego i Elektronicznego” (Waste Electrical and Electronic 
Equipment, WEEE) i jej wprowadzeniem w �ycie zgodnie  
z mi�dzynarodowym prawem, zu�yty sprz�t elektryczny musi by� 
składowany oddzielnie i specjalnie utylizowany. Jako wła�ciciel 
urz�dzenia powiniene� otrzyma� informacje o zatwierdzonym systemie 
składowania od naszego lokalnego przedstawiciela. 
Stosuj�c te wytyczne b�dziesz chronił �rodowisko i zdrowie człowieka! 
 
Do not dispose of electrical equipment together with normal waste! 
In observance of European Directive 2002/96/EC on Waste Electrical and 
Electronic Equipment (WEEE) and its implementation in accordance with 
national law, electrical equipment that has reached the end of its life must 
be collected separately and returned to an environmentally compatible 
recycling facility.  As the owner of the equipment, you should get 
information on approved collection systems from our local representative. 
By applying this European Directive you will protect the environment and 
human health! 
 
 
 
 
 
 

LINCOLN ELECTRIC BESTER S.A. 
ul. Jana III Sobieskiego 19A, 58-263 Bielawa, Poland 

www.lincolnelectriceurope.com 
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Opis urz�dzenia 
 
Transformator spawalniczy serii Besterka Extra jest regulowanym �ródłem pr�du 
przemiennego do r�cznego spawania łukowego metod� MMA o ograniczonym czasie 
obci��enia. 
Przeznaczony jest do u�ytku nieprofesjonalnego do spawania elementów ze stali 
konstrukcyjnej niskow�glowej przy u�yciu elektrod otulonych o �rednicy od 1,4(1.6) do 4,0 mm. 
Pr�d spawania mo�na płynnie regulowa� przy pomocy korbki.  
Prac� Besterki Extra steruje wył�cznik termiczny, który przerywa dopływ zasilania sieciowego, 
gdy uzwojenia transformatora osi�gn� maksymaln� dopuszczaln� temperatur� oraz zapala 
�ółt� lampk� sygnalizacyjn�. Po ostygni�ciu maszyna automatycznie powraca do pracy. 
Ustawiony pr�d spawania mo�na odczyta� na skalowanej podziałce znajduj�cej si� na górnej 
cz��ci obudowy. Dzi�ki małym wymiarom i masie, urz�dzenie to mo�na łatwo przenosi� i 
stosowa� do wykonania drobnych prac spawalniczych. 
Besterka Extra znajduje zastosowanie wsz�dzie tam, gdzie prace spawalnicze s� mało 
intensywne, czyli w warsztatach rzemie�lniczych, warsztatach naprawczych oraz 
gospodarstwach domowych i rolnych. 
Zalecamy spawanie elektrodami rutylowymi Lincoln Electric nast�puj�cych typów: 
 
- OMNIA 46 
- PANTAFIX 
- BESTER 6013 
 
Transformator Besterka Extra wyposa�ony jest w: 
 
- przewód spawalniczy z uchwytem elektrodowym; 
- przewód spawalniczy zaciskiem masowym; 
- przewód zasilaj�cy z wtyczk�.  
  Besterka 2200 Extra posiada dwa przewody z wtyczkami na 230V i 400V.  
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Bezpiecze�stwo u�ytkowania 
 

OSTRZE�ENIE: Instalacj� i eksploatacj� tego urz�dzenia mo�na 
dokona� tylko po dokładnym zapoznaniu si� z instrukcj� obsługi. 
Nieprzestrzeganie zalece� zawartych w tej instrukcji mo�e narazi� 
u�ytkownika na powa�ne obra�enie ciała, �mier� lub uszkodzenie 
samego urz�dzenia. Lincoln Electric Bester S.A. nie ponosi 
odpowiedzialno�ci za uszkodzenia spowodowane niewła�ciw� 
instalacj�, niewła�ciw� konserwacj� lub nienormaln� obsług�. 
 

 

OSTRZE	ENIE: Symbol ten wskazuje, �e bezwzgl�dnie musz� by� 
przestrzegane instrukcje dla unikni�cia powa�nego obra�enia ciała, 
�mierci lub uszkodzenia samego urz�dzenia. Chro� siebie i innych 
przed mo�liwym powa�nym obra�eniem ciała lub �mierci�. 

 

CZYTAJ ZE ZROZUMIENIEM INSTRUKCJ�: Przed rozpocz�ciem 
u�ytkowania tego urz�dzenia, przeczytaj niniejsz� instrukcj� ze 
zrozumieniem. Łuk spawalniczy mo�e by� niebezpieczny. 
Nieprzestrzeganie instrukcji tutaj zawartych mo�e spowodowa� 
powa�ne obra�enia ciała, �mier� lub uszkodzenie urz�dzenia. 

 

PORA	ENIE ELEKTRYCZNE MO	E ZABI
: To urz�dzenie 
spawalnicze wytwarza napi�cie o warto�ci około 55 V. Nie dotyka� 
elektrody, uchwytu spawalniczego lub podł�czonego materiału 
spawanego, gdy urz�dzenie jest zał�czone do sieci. Odizolowa� siebie 
od elektrody, uchwytu spawalniczego i podł�czonego materiału 
spawanego. 

 

PROMIENIE ŁUKU MOG� POPARZY
: Stosowa� mask� ochronn� z 
odpowiednim filtrem i osłony dla zabezpieczenia oczu przed 
promieniami łuku podczas spawania lub nadzoru procesu spawania. 
Dla ochrony skóry stosowa� odpowiedni� odzie� wykonan� z 
wytrzymałego i niepalnego materiału. Chroni� personel postronny, 
znajduj�cy si� w pobli�u przy pomocy odpowiednich, niepalnych 
ekranów lub ostrzega� ich przed patrzeniem na łuk lub wystawianiem 
si� na jego oddziaływanie. 

 

ISKRY MOG� SPOWODOWA
 PO	AR LUB WYBUCH: Usuwa� 
wszelkie zagro�enie po�arem z obszaru prowadzenia prac 
spawalniczych. W pogotowiu powinny by� odpowiednie �rodki 
ga�nicze. Iskry i rozgrzany materiał pochodz�ce  
od procesu spawania łatwo przenikaj� przez małe szczeliny  
i otwory do przyległego obszaru. Nie spawa� �adnych pojemników, 
b�bnów, zbiorników lub materiału dopóki nie zostan� przedsi�wzi�te 
odpowiednie kroki zabezpieczaj�ce przed pojawieniem si� 
łatwopalnych lub toksycznych gazów. Nigdy nie u�ywa� tego 
urz�dzenia w obecno�ci łatwopalnych gazów, oparów lub łatwopalnych 
cieczy. 

 

OPARY I GAZY MOG� BY
 NIEBEZPIECZNE: W procesie spawania 
mog� powstawa� opary i gazy niebezpieczne dla zdrowia. Unika� 
wdychania tych oparów i gazów.  
Dla unikni�cia takiego ryzyka musi by� zastosowana odpowiednia 
wentylacja lub wyci�g usuwaj�cy opary i gazy ze strefy oddychania. 
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URZ�DZENIE ZASILANE ELEKTRYCZNIE: Przed przyst�pieniem do 
jakichkolwiek czynno�ci konserwacyjnych i naprawczych przy tym 
urz�dzeniu nale�y odł�czy� jego zasilanie sieciowe.  

 

URZ�DZENIE ZASILANE ELEKTRYCZNIE: Regularnie sprawdza� 
przewody: zasilaj�cy oraz spawalnicze z uchwytem spawalniczym i 
zaciskiem uziemiaj�cym. Je�eli zostanie zauwa�one jakiekolwiek 
uszkodzenie izolacji, natychmiast nale�y naprawi� lub wymieni� 
przewód. Dla unikni�cia ryzyka przypadkowego zwarcia nie kła�� 
uchwytu spawalniczego bezpo�rednio na stół spawalniczy lub na inn� 
powierzchni� maj�c� kontakt z zaciskiem uziemiaj�cym. 

 

POLE ELEKTROMAGNETYCZNE MO	E BY
 NIEBEZPIECZNE: 
Pr�d elektryczny płyn�cy przez jakikolwiek przewodnik wytwarza wokół 
niego pole elektromagnetyczne. Pole elektromagnetyczne mo�e 
zakłóca� prac� rozruszników serca i spawacze z wszczepionym 
rozrusznikiem serca przed podj�ciem pracy z tym urz�dzeniem 
powinni skonsultowa� si� ze swoim lekarzem. 

 

SPAWANY MATERIAŁ MO	E POPARZY
: Proces spawania 
wytwarza du�� ilo�� ciepła. Rozgrzane powierzchnie i materiał w polu 
pracy mog� spowodowa� powa�ne poparzenia. Stosowa� r�kawice i 
szczypce, gdy dotykamy lub przemieszczamy spawany materiał w polu 
pracy. 

 

 
ZGODNO�
 Z CE: Urz�dzenie to spełnia zalecenia Europejskiego 
Komitetu CE. 

 

 
WIRUJ�CE CZ��CI S� NIEBEZPIECZNE: 
W urz�dzeniu tym znajduje si� wentylator. Przez otwory wentylacyjne 
nie wkłada� �adnych przedmiotów. 
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Elementy obsługi Besterki 1400 Extra 
 
 
 
 

 
 

1  
Wył�cznik główny zasilania urz�dzenia: wł�cza i wył�cza zasilanie sieciowe - 
wł�czenie zasilania sygnalizowane jest pod�wietleniem si� klawisza 

  

2  Przewód sieciowy 

   

3  Wska�nik nastawy pr�du spawania 

   

4  Lampka – wska�nik działania zabezpieczenia termicznego 

   

5  Korbka nastawy pr�du spawania: 
Obrót zgodnie z ruchem wskazówek zegara – zmniejszanie pr�du spawania, obrót 
przeciwny do ruchu wskazówek zegara – zwi�kszanie pr�du spawania   

6  Przewód z zaciskiem masowym 

   

7  Przewód z uchwytem elektrodowym 
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Elementy obsługi Besterki 1800 Extra 
 
 
 
 

 
 

1  Wył�cznik główny zasilania urz�dzenia: wł�cza i wył�cza zasilanie sieciowe 

   

2  Przewód sieciowy 

   

3  Wska�nik nastawy pr�du spawania 

   

4  Lampka – wska�nik działania zabezpieczenia termicznego 

   

5  Lampka – wska�nik zał�czenia napi�cia sieciowego 

   

6  Korbka nastawy pr�du spawania: 
Obrót zgodnie z ruchem wskazówek zegara – zwi�kszanie pr�du spawania, obrót 
przeciwny do ruchu wskazówek zegara – zmniejszanie pr�du spawania   

7  Przewód z zaciskiem masowym 

   

8  Przewód z uchwytem elektrodowym 



7 
 

Elementy obsługi Besterki 2200 Extra 
 
 
 
 

 
 

1  
Wył�cznik główny zasilania urz�dzenia: poło�enie �rodkowe wył�czenie urz�dzenia, 
obrót w lewo – zasilanie 230V, obrót w prawo – zasilanie 400V 

  

2  Przewód sieciowy 400V 

   

3  Przewód sieciowy 230V 

   

4  Wska�nik nastawy pr�du spawania 

   

5  Lampka – wska�nik działania zabezpieczenia termicznego 

   

6  Lampka – wska�nik zał�czenia napi�cia sieciowego 

   

7  Korbka nastawy pr�du spawania:  
Obrót zgodnie z ruchem wskazówek zegara – zwi�kszanie pr�du spawania, obrót 
przeciwny do ruchu wskazówek zegara – zmniejszanie pr�du spawania   

8  Przewód z zaciskiem masowym 

   

9  Przewód z uchwytem elektrodowym 
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Instrukcja instalacji i eksploatacji 
 
Przed instalacj� i rozpocz�ciem u�ytkowania nale�y przeczyta� równie� rozdział „Obowi�zki 
u�ytkownika”. 
 
Warunki eksploatacji 
 
Urz�dzenie to mo�e by� eksploatowane w miejscu, gdzie wyst�puje swobodna cyrkulacja 
czystego powietrza bez ograniczenia przepływu powietrza do i od wentylatora. Urz�dzenie 
powinno by� umieszczone z dala od urz�dze� sterowanych drog� radiow�. Jego normalna 
praca mo�e niekorzystnie wpłyn�� na ulokowane w pobli�u urz�dzenia sterowane radiowo, co 
mo�e doprowadzi� do obra�e� ciała lub uszkodzenia tych urz�dze�. 
Nale�y ograniczy� do minimum brud i kurz, które mog� przedosta� si� do urz�dzenia. 
Urz�dzenie posiada stopie� ochrony obudowy IP21 – nie nadaje si� do stosowania w czasie 
opadów deszczu i �niegu.  
Do przenoszenia urz�dzenia nale�y wykorzystywa� r�czk�. 
Nie u�ywa� tego urz�dzenia w temperaturach otoczenia wy�szych ni� 40°C i ni�szych  
ni� -10°C. 
Gdy urz�dzenie jest zał�czone do sieci, nie nale�y przykrywa� go np. papierem, tektur� lub 
szmat�.  
 
Przył�czanie do sieci zasilaj�cej 
 
Przył�czanie transformatora do sieci energetycznej oraz wł�czenie do systemu ochrony 
przeciwpora�eniowej powinno odby� si� zgodnie z obowi�zuj�cymi przepisami. Przed 
podł�czeniem urz�dzenia do sieci nale�y upewni� si�, czy przeł�cznik sieciowy znajduje si� w 
poło�eniu „O”. Sprawdzi� przed zał�czeniem warto�� napi�cia zasilania. Dopuszczalna 
warto�� napi�cia zasilania urz�dzenia podana jest na tabliczce znamionowej oraz w rozdziale 
„Dane techniczne”.  
Besterka 1400 Extra i Besterka 1800 Extra przystosowane s� do współpracy z 1-fazow�, 
3-przewodow� sieci� 230V/ 50Hz. Sie� powinna by� zabezpieczona bezpiecznikiem 
zwłocznym lub wył�cznikiem nadpr�dowym  w wersji z charakterystyk� C lub D. 
Besterka 2200 Extra przystosowana jest do współpracy z 3-fazow�, 5-przewodow� sieci� 
3x400V/50Hz, w której s� rozdzielone przewody N i PE oraz 1-fazow�, 3-przewodow� sieci� 
230V/50Hz. Sie� 3-fazowa powinna by� zabezpieczona bezpiecznikami zwłocznymi lub 
wył�cznikiem nadpr�dowym o charakterystyce C lub D. W zale�no�ci od rodzaju 
dysponowanej sieci zasilaj�cej nale�y w urz�dzeniu wybra� przeł�cznikiem wyboru napi�cia 
odpowiedni� warto�� 230V lub 400V. 
 

 Uwaga:  
Besterka 2200 Extra do współpracy z sieci� 3-fazow� wyposa�ona jest we 
wtyczk� 5-bolcow�. Wymiana wtyczki na 4-bolcow� jest niedozwolona, 
poniewa� grozi to pora�eniem pr�dem elektrycznym i mo�e spowodowa� 
uszkodzenie urz�dzenia. 
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Spawanie 
 
Podł�czy� przewód spawalniczy z zaciskiem masowym do spawanego przedmiotu lub do 
metalowego stołu, na którym uło�y� przedmioty spawane. Sprawdzi� czy jest dobry kontakt. 
Powierzchnie spawane powinny by� czyste tzn. wolne od rdzy, farby itp. 
Wł�czy� wtyczk� przewodu sieciowego do odpowiedniego gniazda sieci energetycznej. 
Zało�y� elektrod� przeznaczon� dla pr�du przemiennego do uchwytu elektrodowego. 
 
Wł�czy� zasilanie ustawiaj�c: 
-  dla Besterki 1400 Extra przycisk wył�cznika klawiszowego w poło�eniu „I”. Za�wieci si� 
lampka pod�wietlaj�ca przycisk wył�cznika. 
- dla Besterki 1800 Extra pokr�tło ł�cznika w poło�eniu „I”. Zał�czenie sygnalizowane jest 
�wieceniem białej lampki obok ł�cznika. 
- dla Besterki 2200 Extra pokr�tło przeł�cznika w poło�eniu „230V” lub „400V” stosownie do 
wybranej wcze�niej sieci zasilaj�cej. Zał�czenie sygnalizowane jest �wieceniem białej lampki 
obok przeł�cznika. 
Stosownie do grubo�ci spawanych przedmiotów, rodzaju spoiny i typu zł�cza nastawi� za 
pomoc� korbki nastawy pr�du odpowiedni� warto�� pr�du spawania. Na skali odczytu pr�du 
podana jest �rednica elektrody odpowiednia dla okre�lonej warto�ci pr�du spawania. 
Zajarzy� łuk przez opuszczenie ko�cówki elektrody na powierzchni� spawanych elementów. 
Nast�pnie podnie�� elektrod� na wysoko�� ok. 2 ÷ 3 mm. Odchylenie elektrody od pionu 
powinno wynosi� 20 ÷ 30°. Po zajarzeniu łuku nale�y utrzymywa� elektrod� w odpowiedniej 
odległo�ci od przedmiotów spawanych. Odległo�� ta powinna by� równa �rednicy elektrody. 
Zachowuj�c przepisy BHP wykona� spawanie. 
Zapalenie si� �ółtej lampki oznacza, �e zabezpieczenie termiczne przerwało obwód zasilaj�cy 
urz�dzenia. Po zga�ni�ciu lampki mo�na wznowi� spawanie. 
Operacj� spawania zako�czy� po nieznacznym cofni�ciu elektrody, aby wypełni� krater. 
Nast�pnie podnie�� szybko elektrod� nad jeziorko spawalnicze, aby zgasi� łuk. 
Po zako�czeniu spawania wył�czy� urz�dzenie. 
 
  Uwaga Nie nale�y kr�ci� dalej korbk� nastawy pr�du po wyczuwalnej 
zmianie oporu, czyli gdy wskazówka na skali osi�gnie skrajne poło�enia.  
 
 
Cykl pracy 
 
Besterka Extra to spawalnicze �ródło energii o ograniczonym czasie pracy. Gdy uzwojenia 
transformatora osi�gn� graniczn� temperatur�, zabezpieczenie termiczne wył�czy napi�cie w 
obwodzie zasilania. Po ostygni�ciu trwaj�cym od kilku do kilkunastu minut zabezpieczenie 
powraca do pierwotnego stanu i nast�puje zał�czenie do pracy. Mo�liwo�ci eksploatacyjne 
Besterki Extra okre�lone s� przez czasy obci��enia (pracy) i powrotu (przerwy), które podane 
s� w tabliczce znamionowej znajduj�cej si� na boku urz�dzenia oraz zawarte w niniejszej 
instrukcji. 
Czas obci��enia (tw) to �redni czas spawania (z kilku cykli) znamionowym pr�dem 
odpowiadaj�cym danej elektrodzie po osi�gni�ciu przez urz�dzenie stanu nagrzania.  
Czas powrotu (tr) to �redni czas przerwy w pracy (z kilku cykli) potrzebny na ostygni�cie 
urz�dzenia po osi�gni�ciu stanu nagrzania. 
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Konserwacja i naprawa 
 

 Uwaga: Przed ka�d� czynno�ci� konserwacyjn� i serwisow� urz�dzenie 
musi by� odł�czone od sieci zasilaj�cej. 
 
Konserwacja bie��ca: 
 
Sprawdzi� stan izolacji przewodu sieciowego. Uszkodzon� izolacj� naprawi� lub zleci� 
wymian� przewodu w autoryzowanym punkcie serwisowym. 
Sprawdzi� stan techniczny przewodów spawalniczych z uchwytem elektrodowym i zaciskiem 
masowym. Otwory wlotu oraz wylotu powietrza utrzyma� w czysto�ci.  
 Sprawdzi� czy działa wentylator. 
 
Konserwacja okresowa (nie rzadziej ni� raz w roku): 
 
Doprowadzi� urz�dzenie do czysto�ci. Wykorzystuj�c strumie� suchego powietrza (pod niskim 
ci�nieniem) usun�� kurz z cz��ci zewn�trznych oraz odkurzy� wn�trze. Nie nale�y czy�ci� 
przy pomocy płynów łatwo palnych. Sprawdzi� czy nie zostały polu�nione poł�czenia �rubowe 
i w razie potrzeby dokr�ci� je. Posmarowa� gwint �ruby nap�du bocznika magnetycznego 
u�ywaj�c smaru odpornego na działanie wysokiej temperatury /150 ºC/.  
 
Naprawa 
 

 Uwaga:  
W celu dokonania jakiejkolwiek naprawy zaleca si� kontakt z najbli�szym 
autoryzowanym punktem serwisowym lub serwisem producenta. 
 
Dokonywanie napraw przez osoby lub firmy nie posiadaj�ce autoryzacji 
spowoduje utrat� praw gwarancyjnych. 
 
Po ka�dej naprawie serwis powinien wykona� odpowiednie sprawdzenia 
maj�ce wpływ na zapewnienie bezpiecze�stwa u�ytkowania. 
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Obowi�zki u�ytkownika 
 
Transformator spawalniczy typu Besterka Extra został zaprojektowany zgodnie z normami i 
zharmonizowanymi z nimi dyrektywami wymienionymi w Deklaracji zgodno�ci na pocz�tku 
niniejszej instrukcji oraz z zaleceniami dotycz�cymi kompatybilno�ci elektromagnetycznej 
(EMC). 
 Pomimo tego u�ytkownik jest odpowiedzialny za eksploatowanie urz�dzenia w odpowiednich 
miejscach i sprawdzanie, czy ta eksploatacja nie powoduje zakłóce� w pracy innych urz�dze�. 
Transformator nale�y u�ywa� w takich miejscach, aby stosowanie jego nie powodowało 
zakłóce� w funkcjonowaniu urz�dze� wra�liwych na pole elektromagnetyczne np. telefonów, 
odbiorników radiowych lub telewizyjnych, kart magnetycznych i monitorów. 
U�ytkownik musi te� podj�� odpowiednie działania, aby zdrowie i �ycie jego oraz osób 
trzecich w przypadku posiadania osobistych urz�dze� medycznych takich jak rozrusznik serca, 
aparat słuchowy czy stymulator rdzenia kr�gowego nie zostało nara�one na 
niebezpiecze�stwo.  
 

 Uwaga: 
U�ytkownikiem w rozumieniu niniejszej instrukcji jest dowolna osoba 
fizyczna lub prawna, która samodzielnie lub na polecenie dokonuje 
obsługi tego urz�dzenia. 
W przypadkach szczególnych (leasing, dzier�awa) u�ytkownikiem jest 
osoba, która przej�ła urz�dzenie na podstawie umowy zawartej z 
wła�cicielem urz�dzenia.  
Wła�ciciel urz�dzenia musi zadba� o to, aby u�ytkownik zaznajomił si� z 
t� instrukcj�. 
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Dane techniczne 
 

 Besterka 1400 Extra Besterka 1800 Extra 

 
Parametry wej�ciowe 
 

Znamionowe napi�cie zasilania 230 [V] 230 [V] 

Cz�stotliwo�� napi�cia zasilania 50 [Hz] 

Znamionowy maksymalny pr�d zasilania 28 [A] 36 [A] 

Maksymalny efektywny pr�d zasilania 12 [A] 13 [A] 

Znamionowy maksymalny pobór mocy z 
sieci 6,5 [kVA] 8,3 [kVA] 

 
Parametry wyj�ciowe 
 

Zakres regulacji pr�du spawania 35 ÷ 120 [A] 50 ÷ 150 [A] 

Napi�cie wyj�ciowe w stanie bez obci��enia 49 ÷ 52 [V] 44 ÷ 53 [V] 

Charakterystyka spawania Opadaj�ca 

Czas pracy / czas przerwy dla elektrody 
1,4/1,6 1500 / 500 s 1400 / 900 s 

Czas pracy / czas przerwy dla elektrody 2,0 400 / 500 s 830 / 720 s 

Czas pracy / czas przerwy dla elektrody 
2,5/2,6 180 / 560 s 270 / 730 s 

Czas pracy / czas przerwy dla elektrody 3,2 110 / 650 s 125 / 700 s 

Czas pracy / czas przerwy dla elektrody 4,0 - 80 / 730 s 

 
Pozostałe parametry techniczne 
 

Zakres stosowanych elektrod 1,4 ÷ 3,2 [mm] 1,4 ÷ 4,0 [mm] 

Stopie� ochrony obudowy IP21 

Klasa ochronno�ci p. pora�eniowej I 

Klasa izolacji transformatorów H 

Zakres temperatur pracy -10 do +40 [°C] 

Klasyfikacja EMC Klasa A, Grupa 2 

Dopuszczalna wilgotno�� wzgl�dna (t=20°C) 90 [%] 

Masa 17,5 [kg] 19,5 [kg] 

Wymiary (bez kabli) /szer. x wys. x gł. 183 x 285 x 475 [mm] 213 x 295 x 440 [mm] 
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Parametry sieci zasilaj�cej 
 

Przewód na przył�czu 3 x 1,5 mm2 3 x 2,5 mm2 

Bezpiecznik zwłoczny lub 
wył�cznik nadpr�dowy 

20 A 25A 
C20 lub D20 C25 lub D25 

 
 
 
 
 
 

 Besterka 2200 Extra 

 
Parametry wej�ciowe 
 

Znamionowe napi�cie zasilania 230 [V] 400 [V] 

Cz�stotliwo�� napi�cia zasilania 50 [Hz] 

Znamionowy maksymalny pr�d zasilania 36 [A] 22,5 [A] 

Maksymalny efektywny pr�d zasilania 12,5 [A] 7 [A] 

Znamionowy maksymalny pobór mocy z 
sieci 8,3 [kVA] 9 [kVA] 

 
Parametry wyj�ciowe 
 

Zakres regulacji pr�du spawania 45 ÷ 145 [A] 50 ÷ 160 [A] 

Napi�cie wyj�ciowe w stanie bez obci��enia 45 ÷ 55 [V] 44 ÷ 54 [V] 

Charakterystyka spawania Opadaj�ca 

Czas pracy / czas przerwy dla elektrody 
1,4/1,6 �/0 2750 / 685 s 

Czas pracy / czas przerwy dla elektrody 2,0 607 / 625 s 615 / 580 s 

Czas pracy / czas przerwy dla elektrody 
2,5/2,6 205 / 580 s 300 / 560 s 

Czas pracy / czas przerwy dla elektrody 3,2 105 / 660 s 105 / 565 s 

Czas pracy / czas przerwy dla elektrody 4,0 75 / 730 s 62 / 665 s 
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Pozostałe parametry techniczne 
 

Zakres stosowanych elektrod [mm] 1,4 ÷ 4,0 

Stopie� ochrony obudowy IP21 

Klasa ochronno�ci p. pora�eniowej I 

Klasa izolacji transformatorów H 

Zakres temperatur pracy [°C] -10 do +40 

Klasyfikacja EMC Klasa A, Grupa 2 

Dopuszczalna wilgotno�� wzgl�dna (t=20°C)  90 [%] 

Masa 20 [kg] 

Wymiary (bez kabli) /szer. x wys. x gł. 213 x 295 x 440 [mm] 

 
Parametry sieci zasilaj�cej 
 

Przewód na przył�czu 3 x 2,5 mm2 5 x 1,5 mm2 

Bezpiecznik zwłoczny lub wył�cznik 
nadpr�dowy 

25 A 16 A 
C25 lub D25 C16 lub D16 
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Wykaz cz��ci zamiennych 
 
Besterka 1400 Extra Code 1127 B18233-2 
 

 
 
 

L.p. Nazwa cz��ci Indeks Ilo�� 
1 R�CZKA BOTECO B226-180 M8 1361-598-186R 1 
2 OBUDOWA R-1019-112-3/02R 1 
3 KOŁEK D-1437-010-1R 2 
4 TRANSFORMATOR R-4034-032-1/84R 1 
5 BOCZNIK KOMPLETNY C-5311-008-2R 1 
6 LAMPKA LS-3P1/D5 	ÓŁTA 250V 0917-421-006R 1 
7 Ł�CZNIK 0/I W.4.1.8 1115-270-020R 1 
8 KORBA 1361-599-732R 1 

9 PRZEWÓD SPAWALNICZY Z ZACISKIEM 
MASOWYM R-5041-070-2R 1 

10 ZACISK MASOWY EC150-CC 0744-150-076R 1 

11 PRZEWÓD SPAWALNICZY Z UCHWYTEM 
ELEKTRODOWYM R-5041-069-2R 1 

12 UCHWYT ELEKTRODOWY EH200-LT 0744-150-074R 1 
13 PODSTAWA R-3019-084-1/08R 1 
14 NÓ	KA GUMOWA 1373-184-009R 4 
15 PRZEWÓD SIECIOWY R-5041-072-1R 1 
16 FG-12 OSŁONA 0873-100-020R 1 
17 WENTYLATOR A2123HBT.GN 0873-100-033R 1 
18 WYŁ�CZNIK TERMICZNY 2511L001-457 1115-769-015R 1 
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19 OKABLOWANIE R-5041-074-1R 1 
20 NALEPKA 2719-107-166R 1 
21 NALEPKA OSTRZEGAWCZA 2719-107-698R 1 
22 NALEPKA NA PŁYT� PRZEDNI� 2719-107-939R 1 
23 NALEPKA SKALA 2719-107-943R 1 
24 NALEPKA LOGO 2719-107-552R 1 
25 NALEPKA MASA D-2837-034-1R 1 
26 NALEPKA SIE
 D-2837-506-1R 1 
27 NALEPKA WEEE R-7040-037-1R 1 
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Besterka 1800 Extra Code 1128 B18234-2 
 
 

 
 

L.p. Nazwa cz��ci Indeks Ilo�� 
1 R�CZKA BOTECO B226-180 M8 1361-598-186R 1 
2 OBUDOWA R-1019-112-1/02R 1 
3 TRANSFORMATOR R-4034-026-2/84R 1 
4 CZUJNIK TEMPERATURY VEBE 908 1115-769-118R 1 
5 WENTYLATOR A2123HBT.GN 0873-100-033R 1 
6 PRZEWÓD SIECIOWY R-5041-072-2R 1 
7 NÓ	KA GUMOWA 1373-184-009R 4 
8 PODSTAWA R-3019-084-2/08R 1 

9 PRZEWÓD SPAWALNICZY Z UCHWYTEM 
ELEKTRODOWYM R-5041-069-2R 1 

10 UCHWYT ELEKTRODOWY EH200-LT 0744-150-074R 1 

11 PRZEWÓD SPAWALNICZY Z ZACISKIEM 
MASOWYM R-5041-070-2R 1 

12 ZACISK MASOWY EC150-CC 0744-150-076R 1 
13 LAMPKA LS-3P1/D5 	ÓŁTA 400V 0917-421-007R 1 
14 Ł�CZNIK SK20 1.82 "S01" 1115-260-011R 1 
15 LAMPKA R-5041-086-2R 1 
16 KORBA 1361-599-731R 1 
17 �RUBA R-2010-008-1R 1 
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18 ZAWLECZKA R-1012-101-1R 1 
19 BOCZNIK KOMPLETNY R-4034-027-1R 1 
20 OKABLOWANIE R-5041-088-1R 1 
21 NALEPKA MASA D-2837-034-1R 1 
22 NALEPKA NA PŁYT� PRZEDNI� 2719-107-940R 1 
23 NALEPKA LOGO 2719-107-552R 1 
24 NALEPKA WEEE R-7040-037-1R 1 
25 NALEPKA SKALA 2719-107-944R 1 
26 NALEPKA OSTRZEGAWCZA 2719-107-698R 1 
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Besterka 2200 Extra Code 1129 18235-2 
 

 
 

L.p. Nazwa cz��ci Indeks Ilo�� 
1 R�CZKA BOTECO B226-180 M8 1361-598-186R 1 
2 OBUDOWA R-1019-112-1/02R 1 
3 TRANSFORMATOR R-4034-056-1/84R 1 
4 CZUJNIK TEMPERATURY VEBE 908 1115-769-118R 1 
5 WENTYLATOR A2123HBT.GN 0873-100-033R 1 
6 PRZEWÓD SIECIOWY R-5041-072-3R 1 
7 PRZEWÓD SIECIOWY R-5041-071-1R 1 
8 NÓ	KA GUMOWA 1373-184-009R 4 
9 PODSTAWA R-3019-084-3/08R 1 

10 PRZEWÓD SPAWALNICZY Z UCHWYTEM 
ELEKTRODOWYM R-5041-069-2R 1 

11 UCHWYT ELEKTRODOWY EH200-LT 0744-150-074R 1 

12 PRZEWÓD SPAWALNICZY Z ZACISKIEM 
MASOWYM R-5041-070-2R 1 

13 ZACISK MASOWY EC150-CC 0744-150-076R 1 
14 LAMPKA LS-3P1/D5 	ÓŁTA 400V 0917-421-008R 1 
15 Ł�CZNIK ŁK16R-3.83 S07/L14 1115-260-016R 1 
16 LAMPKA R-5041-086-1R 1 
17 KORBA 1361-599-731R 1 
18 �RUBA R-2010-008-1R 1 
19 ZAWLECZKA R-1012-101-1R 1 
20 BOCZNIK KOMPLETNY R-4034-027-1R 1 
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21 OKABLOWANIE R-5041-089-1R 1 
22 NALEPKA MASA D-2837-034-1R 1 
23 NALEPKA NA PŁYT� PRZEDNI� 2719-107-941R 1 
24 NALEPKA LOGO 2719-107-552R 1 
25 NALEPKA WEEE R-7040-037-1R 1 
26 NALEPKA SKALA 2719-107-945R 1 
27 NALEPKA OSTRZEGAWCZA 2719-107-938R 1 
28 NALEPKA OSTRZEGAWCZA 2719-107-698R 1 

 
 
W sprawach obsługi serwisowej i napraw nale�y kontaktowa� si� z najbli�szym 
autoryzowanym punktem serwisowym Lincoln Electric Bester S.A.. Obsługa 
serwisowa i naprawy przeprowadzane przez nieautoryzowane punkty 
serwisowe powoduj� utrat� uprawnie� z tytułu gwarancji. Naprawy urz�dze� i 
osprz�tu spawalniczego powinny by� wykonywane przez osoby o odpowiednich 
kwalifikacjach. 
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Schematy 
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Przepisy w sprawie bezpiecze�stwa i higieny pracy 
 
Urz�dzenie u�ywa� zgodnie z przeznaczeniem, tylko do spawania. U�ywanie do 
jakichkolwiek innych prac jest niebezpieczne (np. rozmra�anie rur instalacji wodnej). 
U�ywa� bezwzgl�dnie urz�dzenie tylko z przykr�con� pokryw�. 
Spawanie ze zdj�t� pokryw� mo�e spowodowa� spalenie transformatora. 
Nie u�ywa� urz�dzenia w pobli�u łatwopalnych gazów i materiałów pyl�cych, które 
mogłyby dosta� si� do wn�trza urz�dzenia. 
Nie nale�y urz�dzenie schładza� wod�. 
Wymiana przewodu sieciowego musi by� wykonana przez fachow� obsług�. 
Dozwolone jest tylko stosowanie przewodów pochodz�cych od producenta. 
Przewód sieciowy nie mo�e by� podczas pracy napr��ony. 



24 
 

WEEE 
 
Besterka 1400 Extra Code 1127 B18233-2 
 

 
 
 Recycle ST 

  
  Fe Al. Cu Mosi�dz PCB Tworzywa 

sztuczne LCD Przewody 
zewn�trzne Kondensatory 

R�CZKA 1 X     X    
OBUDOWA 2 X         
KOŁKI 3    X      
TRANSFORMATOR 4 X X X   X    
BOCZNIK 5 X X X   X    
LAMPKA 6   X   X    
Ł�CZNIK 7 X  X   X    
KORBA 8      X    
PRZEWODY 
SPAWALNICZE 9, 10 X  X X  X  X  

PODSTAWA 11 X         
NÓ	KA GUMOWA 12      X    
PRZEWÓD 
SIECIOWY 13   X     X  

OSŁONA 14 X         
WENTYLATOR 15 X  X   X    
CZUJNIK 16 X  X X  X    
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Besterka 1800 Extra Code 1128 B18234-2 

 
 
  Recycle ST 

  
Ref. Fe Al. Cu Mosi�dz PCB Tworzywa 

sztuczne LCD Przewody 
zewn�trzne Kondensatory 

R�CZKA 1 X     X    
OBUDOWA 2 X         
TRANSFORMATOR 3 X X X   X    
CZUJNIK 4 X  X X  X    
WENTYLATOR 5 X  X   X    
PRZEWÓD 
SIECIOWY 6   X     X  

NÓ	KA 7      X    
PODSTAWA 8 X         
PRZEWODY 
SPAWALNICZE 9,10 X  X X  X  X  

LAMPKI 11,13   X   X    
Ł�CZNIK 12 X  X   X    
KORBA 14      X    
�RUBA 15 X         
ZAWLECZKA 16 X         
BOCZNIK 17 X     X    
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Besterka 2200 Extra Code 1129 B18235-2 
 

 
 
  Recycle ST 

  
Ref. Fe Al. Cu Mosi�dz PCB Tworzywa 

sztuczne LCD Przewody 
zewn�trzne Kondensatory 

R�CZKA 1 X     X    
OBUDOWA 2 X         
TRANSFORMATOR 3 X X X   X    
CZUJNIK 4 X  X X  X    
WENTYLATOR 5 X  X   X    
PRZEWODY 
SIECIOWE 6,7   X     X  

NÓ	KA 8      X    
PODSTAWA 9 X         
PRZEWODY 
SPAWALNICZE 10,11 X  X X  X  X  

LAMPKI 12,14   X   X    
Ł�CZNIK 13 X  X   X    
KORBA 15      X    
�RUBA 16 X         
ZAWLECZKA 17 X         
BOCZNIK 18 X     X    



 

 
 
 
 



 

 


