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Producent dziekuje za zaufanie, ktérym Panstwo go obdarzyliScie nabywajac
niniejsze urzadzenie. Spelni ono Panstwa oczekiwania pod warunkiem
przestrzegania warunkéw jego uzytkowania i konserwacji.

Koncepcja tego urzadzenia, specyfikacja jego elementow i jego produkcja zg
zgodne z majacymi zastosowanie przepisami dyrektyw europejskich.

Zachecamy Panstwa do odwotania sie¢ do zalgczonej deklaracji CE w celu
poznania dyrektyw, ktérym ono podlega.

Producent nie ponosi odpowiedzialnosci za szkody powstate w uzytkowaniu
urzadzenia nie zdgodnie z jego przeznaczeniem.

Dla Panstwa bezpieczenstwa: w niniejszej instrukcji pominieto podstawowe
wymogi bezpieczenstwa w miejscu pracy, ktére opisujg stosowne przepisy.

Jesli znajdziecie Panstwo jakiekolwiek bledy w niniejszej instrucji prosze nas
o tym poinformowaé.
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8695 4185

INFORMACJE

WSKAZNIK | CZUJNIK CISNIENIA

Narzedzia pomiarowe lub wskazniki do pomiaru napiecia, natezenia i predkosci podawania drutu, zaréwno
analogowe jaki i cyfrowe, muszg by¢ traktowane jako wskazniki.

W celu zapoznania sie z obstugg, nastawami, rozwigzywaniem probleméw oraz czesciami eksploatacyjnymi nalezy
zapozna¢ sie z instrukcjami bezpieczenstwa i obstugi.

POPRAWKI
POPRAWKA B 06/15
OPIS STRONA
Jezyk polski
POPRAWKA C 10/15
OPIS STRONA
Aktualizacja F-57
POPRAWKA D 03/16
OPIS STRONA
Aktualizacja F-57
POPRAWKA E 10/17
OPIS STRONA
Laserowe usuwanie F-62 ; F-63
POPRAWKA F 01/24
OPIS STRONA
Zmiana logo
POPRAWKA G 02/24
OPIS STRONA

Dodanie zaworu odcinajgcego

I m OXYTOME/PLASMATOME HPi
ELECTRIC




8695 4185

Nr MASZYNA
07051415 NG 15 HPi
07051420 NG 20 HPi
07051421 NG 20 SYM HPi
07051425 NG 25 HPi
07051426 NG 25 SYM HPi
07051430 NG 30 HPi
07051431 NG 30 SYM HPi
07051432 NG 30 RS HPi
07051433 NG 30 RS SYM HPi
07051435 NG 35 HPi
07051436 NG 35 SYM HPi
07051437 NG 35 RS HPi
07051438 NG 35 RS SYM HPi
07051440 NG 40 HPi
07051441 NG 40 SYM HPi
07051442 NG 40 RS HPi
07051443 NG 40 RS SYM HPi
07051445 NG 45 RS HPi
07051446 NG 45 RS SYM HPi
07051450 NG 50 RS HPi
07051451 NG 50 RS SYM HPi
07051455 NG 55 RS HPi
07051456 NG 55 RS SYM HPi
07051460 NG 60 RS HPi
07051461 NG 60 RS SYM HPi
07051465 NG 65 RS HPi
07051466 NG 65 RS SYM HPi

OXYTOME/PLASMATOME HPi m
ELECTRIC
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A - IDENTYFIKACJA

Ponizsza informacja utatwi nam identyfikacje urzadzenia.

OXYTOME/PLASMATOME HP: l!EIEi]!IH A1
ELECTRIC
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B - INSTRUKCJE BEZPIECZENSTWA

Odnosnie ogdlnych przepiséw bezpieczenstwa, prosze zapoznac sie ze specjalnym
podrecznikiem dotagczonym do niniejszego urzadzenia.

@ 1- HALAS

Prosze zapoznac sie ze specjalnym podrecznikiem dotgczonym do niniejszego urzadzenia.

B-2 OXYTOME/PLASMATOME HPi
ELECTRIC




8695 4185/ G B - INSTRUKCJE BEZPIECZENSTWA

2 - SZCZEGOLNE INSTRUKCJE BEZPIECZENSTWA

WARUNKI MANIPULOWANIA

» Podczas operacji instalacji lub konserwaciji, operator musi
korzysta¢ z metalowych pierécieni do podnoszenia cigzaru,
pokazanych na schemacie.

WARUNKI UZYWANIA

= Zaden przedmiot nie moze znajdowa¢ sie na drodze
przemieszczania sie urzadzenia.

Nie wchodzi¢ na prowadnik przewodow.

Przed jakgkolwiek interwencjg na blachach, upewnij sie ze
zapewniona jest ochrona pracownikow.

Przed uzyciem maszyny, nalezy sie upewni¢, ze wszystkie
elementy ochrony sg prawidtowo umieszczone.

Pokrywy ochronne dokrecone.

Tylko osoby uprawnione majg dostep do szaf elektrycznych,
nalezy zainstalowac system zamykania dostepu.

Zakaz interwencji na maszynie podtgczonej do sieci.
Przed kazdg przedtuzajgcg sie nieobecnoscig operatora,
nalezy zamkng¢ doptyw energii (elektrycznej i ptynnej).

Przed kazdg interwencjg personelu miedzy $ciezkami
przemieszczania sie, nalezy odigczy¢ maszyne od zasilania
(uaktywnieni guzika nagtego zablokowania jest
wystarczajgce).

STABILNOSC

» Maszyna musi by¢ zakotwiczona w podtodze przez otwory do
tego przewidziane, znajdujgce sie na podstawie lub na
ndzkach.

~Zabrania si¢ wchodzenia na strukture maszyny, z wyjatkiem
dozwolonych platform i przejs¢ do tego przeznaczonych.

Aby dosta¢ sie do wyposazenia umieszczonego na gorze,
uzytkownik musi byé wyposazony w sprzet zgodny z przepisami,
taki jak np. zabezpieczony, ruchomy pomost, podnoszony wy
nosnik, itp”

Regularnie czyscié¢ strefe pracy.

OXYTOME/PLASMATOME HPi m B-3
ELECTRIC




B - INSTRUKCJE BEZPIECZENSTWA 8695 4185/ G

Przemieszczanie maszyny moze sie odbywac tylko przez jej
konstruktora czyli LINCOLN ELECTRIC.

Maszyna w zadnym wypadku nie moze by¢ poddana zmianom.
Wysiegnik nie jest elementem oparcia do wykonywania czynnosci na
maszynie.

Noszenie wyposazenia ochrony indywidualnej jest obowigzkowe.

Konserwacja musi odbywac¢ sie przy odtagczonym zasilaniu.
Wybdr zamkniecia na ktodki kazdego mozliwego dostepu do energii

jest obowigzkowy.

Pneumatische consignatie: Elektrische consignatie:
Pneumatische consignatie wordt uitgevoerd door de Elektrische consignatie wordt uitgevoerd door de
« V1 » afsluitklep te bedienen. « Q1 » werkschakelaar te bedienen.

Linie nagtego zatrzymania i bezpieczenstwa muszg by¢ wzajemnie
podtgczone i przetestowane zgodnie ze schematem elektrycznym
maszyny.

B-4 m OXYTOME/PLASMATOME HPi
ELECTRIC
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B - INSTRUKCJE BEZPIECZENSTWA

OBCHODZENIE SIE Z ELEMENTAMI

Narzedzia i Srodki do obchodzenia sie z elementami cietym
lub do ciecia nie sg przewidziane w zestawie maszyny, muszg
wiec by¢ dostarczone przez klienta. Do klienta nalezy tez
podjecie wszelkich srodkdw majgcych na celu ochrone
podczas pracy z elementami cietymi lub przewidzianymi do
ciecia.

UWAGA: Podczas pracy z blachg do ciecia, nalezy podjgé
minimalne srodki ostrozno$ci, tak aby unikng¢ zderzen na
maszynie i na Sciezkach przemieszczania sie.

Uderzenie na jednym z tych elementéw moze spowodowag,
ze wystgpi bigd w przesuwaniu sie po szynach lub
nieprawidtowe funkcjonowanie watu elektrycznego, a wiec
nieprawidtowe cigcie elementow.

W zwigzku z zachowaniem bezpieczenstwa, operator nie
moze wchodzi¢ na stoty do ciecia, aby pracowac z
obrabianymi elementami.

Nieoczekiwane i przypadkowe nacisniecie na jakis przycisk
moze wprowadzi¢ maszyne w ruch.

Przebywajac w strefie znajdujgcej sie miedzy $ciezkami
przemieszczania sie, operator moze sie zakleszczy¢ miedzy
czesciami maszyny.

Maszyna podczas jej pracy, musi znajdowac sie pod
nadzorem operatora przeszkolonego.

Z przyczyn bezpieczehstwa, przy konsoli sterowania nalezy umiesci¢ etykietke dostarczong w niniejszym

skoroszycie.

PRZEKROCZENIE TOROWISKA
MOZE BYC NIEBEZPIECZNE

ZABLOKOWAC MOZLIWOSC NAGLEGO ZATRZYMANIA
MASZYNY PRZED KAZDYM DZIALANIEM
W przypadku przedtuzonej nieobecnosci operatora

ZAMKNAC DOPLYWY ENERGII
(elektrycznej i ciektej)

W przypadku przedtuzonej nieobecnosci operatora
ZAMKNAC DOPLYWY ENERGII
(elektrycznej i ciektej)

PL

OXYTOME/PLASMATOME HPi m
ELECTRIC
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B - INSTRUKCJE BEZPIECZENSTWA

86954185/ G

3 - USTAWIENIE

B-6

Stanowisko operatora znajduje sie z przodu konsoli sterowania.

Zakupiona przez Panstwa maszyna moze byc¢ niebezpieczna, jesli nie zostang podijete
odpowiednie srodki ostroznosci.

Nalezy tak postepowac, aby zadna czes¢ maszyny nie mogta zblizy¢ sie do jakiejkolwiek
przeszkody na mniej niz 500 mm, zgodnie z normami bezpieczenstwa NF EN 349.

Uwaga: korytarz operatora powinien by¢ wolny na szerokosci minimum 800 mm,
zgodnie z normami bezpieczenstwa NF EN 547-1 -3 (patrz rozdziat umieszczenie).

Zalecamy wykonanie oznaczenia na podtodze, zgodnie z podanym planem.

Kazda osoba wchodzagca do strefy oznaczonej moze by¢ skaleczona przez maszyne lub

prowadnik przewoddw.

R (opcja)

n x W000276325

W000276326

15 2450 3420 5020
20 2950 3920 5520
25 3450 4420 6020
30 3950 4920 6520
35 4450 5420 7020
40 4950 5920 7520
45 5475 6420 8020
50 5975 6920 8520
55 6475 7420 9020
60 6975 7620 9520
65 7475 8420 10020

v v
(2997 x n) + 1498,5

ELECTRIC

OXYTOME/PLASMATOME HPi
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B - INSTRUKCJE BEZPIECZENSTWA

A
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Dane podane zostaly dla maszyny niewyposazonej, jesli chodzi o

maszyne wyposazona, patrz specjalny plan dotagczony do
instrukciji.

OXYTOME/PLASMATOME HPi m
ELECTRIC
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C - OPIS

1-OPIS

M | Zestaw mechaniczny.

R | Sciezka przemieszczania sie

C | Woézek nosnikq narzedziowego

T | Tablica sterowania

E | Elektryka

A | Czesci dodatkowe

C-8 m OXYTOME/PLASMATOME HPi
ELECTRIC
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2 - INFORMACJE OGOLNE

Ten typ maszyn do ciecia pozwala na ciecie :

»= blachy o grubosci od 5 mm do 300 mm systemem CIECIA GAZOWEGO
(OXYTOME HPi),

= 0od 0,5 mmdo 150 mm cieciem PLAZMOWYM (w zaleznosci od
wyposazenia) (PLASMATOME HPi)

oraz o szerokosci od 1500 mm do 6500 w zaleznosci od modelu.

Dtugo$¢ ciecia mozliwego do wykonania jest od 3050 mm na maszynie podstawowej
plus 2997 mm na dtugos¢ dodatkowej Sciezki przemieszczania.

Maszyny te wykorzystujg procedury CIECIA GAZOWEGO, ciecia PLAZMOWEGO,
ZNAKOWANIA o jednej lub wiecej gtowicach w zaleznosci od wersiji.

Urzadzenia te sg przeznaczone dla kazdego dziatu przemystu wykorzystujgcego
przewodniki elektryczne, materiaty na bazie zelaza, jak i materiaty niezawierajgce
zelaza.

R&éznorodnosé¢ proponowanych mozliwosci pozwala na zastosowanie sprzetu do
najrézniejszych zadan:

= Kotlarstwo

= Stocznie

= Blacharstwo cienkie

= Centra szkoleniowe

= Materiaty agrotechniczne i kolejowe

= Wentylacja i roboty zdunskie

= Materiat stosowane w robotach drogowych
itd. ...

Pilotowanie tych urzgdzen odbywa sie przy pomocy nadrzednego sterownika HPC
DIGITAL PROCESS HPi. Tak opracowana catos¢ zapewnia racjonalne uzytkowanie
maszyn i optymalne zarzgdzenie elementami przeznaczonymi do cigcia.

Koncepcja tych maszyn tgczy doskonatg wydajnos¢ i odpornosé:
= Sciezka przemieszczania sie o silnej inercji
= Naped przez zebatke na 2 osiach
= Pojedynczg lub podwdjng motoryzacje zaleznie od przeznaczenia
= Scentralizowane sterowanie
= Duzy wybér opcji

OXYTOME/PLASMATOME HPi C-9
ELECTRIC
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3 - ZESTAW MECHANICZNY (patrz M)

5750 + R
>

IHI

3050 +R

C-10 m OXYTOME/PLASMATOME HPi
ELECTRIC
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C-OPIS

R (opcja)
Wymiary

n x W000276325 | WO000276326

15 2450 3420 1925 v v
20 2950 3920 2425 (2997 x n) + 1498,5
25 3450 4420 2925

30 3950 4920 3425

35 4450 5420 3925

40 4950 5920 4425

45 5475 6420 4830

50 5975 6920 5330

55 6475 7420 5830

60 6975 7620 6330

65 7475 8420 6830

Suwnica zapewnia przemieszczanie sie i prowadzenie maszyny na $ciezce przemieszczania sie.
Belka jest umocowana na suwnicy w taki sposob, ze 0$ narzedzi jest umieszczona jak najblizej
osi rolek prowadzacych. Silnik napedzajgcy mechanizm wzdtuzny jest umieszczony wewnagtrz
belki poprzecznej suwnicy dla lepszej ochrony.

Suwnica drugorzedowa moze byé wyposazona w podstawe specjalnie opracowang, aby
zamontowac na niej drugi silnik, opcja dwusilnikowa.

W przypadku wersji RS suwnica drugorzedowa jest symetryczna do suwnicy gtéwnej. Koniecznie
musi by¢ ona wyposazona w podwojny silnik.

Belka skfada sie z rury o silnej inercji, na ktérej zamocowane sg 2 szyny prowadzenia. Szyny te
podtrzymujg wézki nosnika narzedziowego. Pozycja szyn jest tak opracowana, aby na pierwszym
miejscu zapewni¢ jakos$¢ przemieszczania sie wozkoéw, zapewniajgc prowadzenie jak najblizej
narzedzia.

W przypadku wersji RS belka jest wzmocniona.

Ruch poprzeczny jest zapewniony przez zmotoryzowany wozek. Wozek ten ciggnie takze wozki
pomochicze za pomocg metalowego przewodu.

Predkos¢ szybkiego poruszania sie do przodu to 15 m/mn

Predkos¢ obrobki i pracy jest regulowana w skali od
0,05 do 4 m/min w opcji z pojedynczym silnikiem i od 0,05 do 10 m/min w opcji z
podwodjnym silnikiem.

OXYTOME/PLASMATOME HPi m C-11
ELECTRIC




C-OPIS 8695 4185 / G

4 - SCIEZKA PRZEMIESZCZANIA SIE (patrz R)

550

Jest to zestaw sktadajacy sie z:
- 2 wyposazonych szyn
- Ptytek regulaciji
- Podstawa fancucha zasilania
- kLancucha zasilania niewyposazonego

Ta Sciezka przemieszczania sie wykazuje znaczng inercje, gwarantujgcg duzg stabilnosc. Kazdy
element (1 z kazdej strony) sktada sie z rury wykonanej fabrycznie, na ktérej umocowana jest
rura ciggniona zapewniajgca prowadzenie maszyny i podtrzymujgca jedng lub wiecej zebatek
napedowych.

Zestaw szyn (o dtugosci 4,5 m jako dtugo$¢ podstawowa) opiera sie na blaszkach do
regulowania, ktére sg umieszczone na metalowych nézkach. Wysokos¢é zamontowanej szyny na
nézkach wynosi 550 mm.

W ten sposéb ztozona catos¢ zostanie przymocowana do podtogi, jej ustawienie wzdiuz jednej
linii jest utatwione przez obecnos¢ blaszek do regulowania. Bezpieczenstwo przemieszczania sie
zapewnione jest przez obecnos¢ elektrycznych i mechanicznych ogranicznikéw.

Sciezka przemieszczania sie zawiera réwniez zestawy podpory fancucha i tancucha zasilania.
tancuch jest umocowany w czeéci dolnej, od strony zewnetrznej lewej szyny. Systemy te
pozwalajg na zasilanie maszyny w optymalnych warunkach, redukujgc site potrzebng do
transmisji, ograniczajac zuzycie przewoddw, rur, i gwarantujgc bezpieczehstwo operatorow.

Umieszczenie zebatek na szynie drugorzedowej pozwala na funkcjonowanie w opcji podwéjnego
napedu.

C-12 m OXYTOME/PLASMATOME HPi
ELECTRIC




8695 4185 / G C-OPIS

5 - WOZEK NADRZEDNY (patrz C)

407

Wézki te skonstruowane z lekkiego stopu, sg wyposazone w regulowane rolki
prowadzenia. Pozycja tych rolek zostata tak opracowana, aby zapewni¢ optymalne
prowadzenie.

Wédzek zmotoryzowany zapewnia nastepujace funkcje:

- Podpora napedu poprzecznego

- Napedzanie wézkéw pomocniczych.
- Podpora jednego lub wiecej narzedzi.
(Zaleznie od wersiji)

Standardowe narzedzia mogg by¢é mocowane na dwdéch pozycjach A lub B zaleznie od
wymagan klienta.

OXYTOME/PLASMATOME HPi m C-13
ELECTRIC
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6 - NAPED

NAPED
WZDLUZNY

NAPED
POPRZECZNY

Kazdy zestaw skfada sie gtéwnie z:

M80 - silnika BEZSZCZOTKOWEGO o mocy
750W 3000 obr/mn
M35 - reduktora o redukcji 1/ 25
M33 - matego kota zebatego napedu modut 2 o 30 zebach
M34 - rolki przeciwnej, ograniczajacej luz kota zebatego

C-14 m OXYTOME/PLASMATOME HPi
ELECTRIC




8695 4185 / G C-OPIS

7 - KONSOLA STEROWANIA

Konsola sterowania tej gamy urzadzen, pozwala operatorowi na
zarzadzanie sterowaniem HPC DIGITAL PROCESS HPi. Jest to zestaw
sterownikéw koniecznych do uruchomienia maszyny oraz do pilotowania
prawidtowego funkcjonowania cyklu ciecia.

OXYTOME/PLASMATOME HPi m C-15
ELECTRIC
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8 - OGRANICZENIE ELEMENTOW WYPOSAZENIA

Nie wchodzi w sklad maszyny (do zaméwienia osobno):
* Przewdd zasilania maszyny 3 x 2,5 mm2H07 (W000010099),
» Przewdd sieci (z opcjg NETWORK),

* Przewdd sterowania odsysaniem,

Przewdd do przesytania informacji z zewnatrz,

Urzadzenia odigczania zasilania do umieszczenia w podfodze

Ochrona mechaniczna, chemiczna i termiczna wigzek:

- od wyjscia ostony podpory fancucha az do zroédta energii
-od wyjscia fancucha az do generatora ciecia (jesli opcja
plazma).

Dla przewododw i rur, ktére nie wchodzg w sktad wyposazenia maszyny, nalezy okreslic¢ ich
dtugosé, postepujac zgodnie z ponizszymi wskazéwkami.

Odlegtos¢ miedzy wyjsciem tancucha w podiodze a zrédtem energii

......

+ 2 dtugos¢ belki
+3m
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C-OPIS

9 - OPCJE

PRZEDLUZENIE SCIEZKI PRZEMIESZCZANIA SIE
NR W000276325 dtugos¢ 3 m
NR W000276326 dtugosé 1,5 m

Opcja ta pozwala na przediuzenie podstawowej $ciezki przemieszczania sie o element o
dtugosci 3 metréw lub 1,5 metra. Przesuwanie sie maszyny wzrasta o:

= 2997 mm dla opcji 3 m,

= 1498 mm dla opcji 1,5 m.

Opcja ta sktada sie z: szyn, nézek, oston i tancucha prowadnika przewodoéw

ZESTAW MONTAZU PODSTAWOWYCH SCIEZEK PRZEMIESZCZANIA SIE LUB
PRZEDLUZENIE

NR W000325398 dtugosé 4,5 m

NR W000325399 dtugosé 3 m

NR W000325400 dtugosé 1,5 m

Ten zestaw do pomocy instalacji $ciezek przemieszczania sie zawiera:
=  Wiertto do wiercenia w betonie i
=  kotki do mocowania w podtodze nézek i oston podpdr tancucha,
= elementy dodatkowe do réwnolegtego umieszczenia szyn.

PRZEDLUZENIE WZDLUZNE RUCHU 250 MM
NR W000276327 (ilos¢ do zamowienia do montazu w czesci tylnej = 2)

Opcja ta pozwala na przedtuzenie ruchu wzdtuznego o 250 mm (tak, aby zrekompensowaé
odchylenie narzedzie ciecia / znacznik)

UZUPELNIENIE PRZEDLUZENIA SCIEZEK PRZEMIESZCZANIA SIE W OPCJI
PODWOJNEGO NAPEDU

NR W000325396 dtugosé 3 m
NR W000325397 dtugosé 1,5 m

Jest to uzupetnienie opcji przedtuzenia w przypadku podwéjnego napedu

RAMIE NAPEDU £ ANCUCHA NA SUWNICY DRUGORZEDNEJ
NR W000325406
NR W000118439 dla maszyny symetrycznej

Opcja ta jest potrzebna do przyczepienia farncucha wzdtuznego na suwnicy drugorzednej

ZESTAW £ANCUCHA DO ZAMONTOWANIA W WOLNEJ PRZESTRZENI
NR W000276337

Opcja pozwala umiesci¢ fancuchy nosnika przewoddw zasilania na wysokosci i w ten sposéb
zwolni¢ przestrzen na podiodze.

Opcja ta instalowana jest tylko i wytgcznie od strony suwnicy gtéwne;j.

Dla opcji tej zalecane jest posiadanie podwéjnego napedu.

A Podpory oston prowadnikoéw przewodéw muszg by¢ dostarczone przez klienta

OXYTOME/PLASMATOME HPi m
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PODSTAWOWY £ ANCUCH WZDLUZNY TYPU JEDEN ELEMENT ODWROTNIE W STOSUNKU
DO DRUGIEGODE 45 M

NA SUWNICY PODSTAWOWEJ
NR W000276333
NR W000276334 dla maszyny symetrycznej

NA SUWNICY PODRZEDNEJ
NR W000276335

NR W000276336 dla maszyny symetrycznej

Opcja ta jest absolutnie konieczna w przypadku, kiedy mamy do czynienia z instalacjg ciecia
plazma dwupalnikowg lub o silnej mocy. Pozwala ona na dodanie drugiego farncucha prowadnika
przewodow po przeciwnej stronie farncucha podstawowego

Na opcje te sktada sie:
= system przyczepienia tancucha,
= fancuch prowadnika przewodow o diugosci 4,5 m,
= podpora fancucha.

PRZEDLUZENIE £ ANCUCHA TYPU JEDEN ELEMENT ODWROTNIE W STOSUNKU DO
DRUGIEGO

NR W000276331 diugosé 3 M

NR W000276332 diugosé 1,5 M

Opcja ta pozwala na przedtuzenie tancucha typu jeden element odwrotnie w stosunku do drugiego
w stosunku do przediuzenia Sciezki przemieszczania sig. Opcja ta nie obejmuje ostony.

ZESTAW KOLUMNA SWIETLNA

NR 0703 3210

ZESTAW KOLUMNA SWIETLNA + KLAKSON
NR 0703 3215

Opcja ta pozwala uruchomi¢ sygnat swietlny i klakson (zaleznie od wybranej opc;ji) kiedy maszyna
jest w ruchu (X, Y).

BARIERA NIEMATERIALNA

Urzadzenie ochrony przez komorke fotoelektryczng strefy bezpieczenstwa maszyny
NR WO000276649 ochrona jednej strony maszyny.
Nr W000276642 ochrona 4 stron maszyny.

OCHRONA PRZECIWKOLIZYJNA
Nr W000325507

Opcja ta jest konieczna w przypadku kiedy dwie maszyny sg zainstalowane na tej samej Sciezce
przemieszczania sie.

Zapobiega ona kolizji miedzy dwiema maszynami, powodujgc natychmiastowe zatrzymanie
maszyny

ZESTAW KRZYWEK WYLACZNIKA KRANCOWEGO W PRZYPADKU ZAINSTALOWANIA
DWOCH MASZYN
Nr W000325429

Opcja ta ogranicza ruch kazdej maszyny kiedy dwie maszyny sg uzywane na tej samej Sciezce
przemieszczania sie
PODPORA KRZYWKI DLA STOLU AZURMATIC

Nr 0411 0387 DO MONTAZU NA £t ANCUCHU
Nr 0411 0388 DO MONTAZU NA KONSOLI

Zespo6t mechaniczny przemieszczajgcy sie wraz z maszyng pozwala na sterowanie otwarciem
zaston odsysajgcych w przypadku uzywania stotu do blachy z funkcjg odsysania

ZESTAW KRZYWEK DO PRZEKROCZENIA KUWETY
Nr W000263088

Opcja ta wyznacza zakres poruszania sie wzdtuznego w zaleznosci od wymiaréw stotu do ciecia.

C-18 OXYTOME/PLASMATOME HPi
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4.08
Nr W000262013

Opcja ta pozwala na zmotoryzowanie drugiego wozka gtéwnego, aby wykonaé automatyczng
indeksacje dwupalnikowego urzgdzenia cigcia plazma.

Ustawianie 2 wézkéw odbywa sie w sposéb niezalezny i pozwala na cigcie 2 identycznych
elementéw jednoczesnie.

WOZEK PODRZEDNY WYPOSAZONY
NR 0703 3550

Konieczny jest do instalacji palnika podstawowego oraz jego nos$nika narzedziowego kiedy
maszyna jest wyposazona w procedure ciecia plazmg i w przypadku obecnosci 2 zestawow
wyposazenia plazmy

Na opcje te sktada sie:
=  wozek podrzedny
= hamulec przewodu

Wozek ten montowany jest na belce poprzecznej. Aby wyregulowaé odlegto$é miedzy osiami, w
nosniku narzedziowym, nalezy korzystac¢ z uchwytu, ktéry pozwala wykona¢ manewr zaciskania
na przewodzie napedowym (gatgz goérna). Uzycie tego uchwytu na gatezi przeciwnej pozwoli
wykonac cigcia symetryczne.

NOSNIK NARZEDZIOWY UZUPELNIAJACY

NR W000260759 ruch 150
N° W000325001 typ RS ruch 150
NR 0705 4215 typ RS ruch 250

Jest on konieczny do montowania dodatkowego palnika
Obejmuje wozek podrzedny 0703 3550

Mozna zamontowac wiecej niz jeden dodatkowych nosnikéw narzedziowych (maksymalnie 5
dodatkowych).

A Uwaga, ilos¢ nosnikdéw narzedziowych ogranicza ruch poprzeczny maszyny

KLIMATYZACJA KONSOLI
NR W000261789
VORTEX : W000376714

Zalecana jest kiedy maszyna funkcjonuje w atmosferze powyzej 35°

OGRZEWANIE KONSOLI
NR W000265262

Zalecana jest kiedy maszyna funkcjonuje w atmosferze ponizej 0° lub przy znacznych
wahaniach temperatury

WIZUALIZACJA PROCESU (maksym 2 na maszyne)
NR W000262016

Kamera pozwala na wizualizacje pozycji palnika na ekranie sterowania. Strefa kontrolowana, o
srednicy okoto 250 mm sprzyja umieszczaniu palnika przed i podczas ciecia oraz pozwala na
Sledzenie tuku.

Bez wzgledu na lokalizacje konsoli sterowania, operator moze kontrolowac ciecie i poprawic
pozycje palnika.

Kamera ta jest chroniona przed oslepiajgcymi efektami tuku plazmowego. W zaleznosci od
wyboru operatora, wizja bedzie przedstawiona w kolorze lub w wersji czarno - biate;j.

OXYTOME/PLASMATOME HPi
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OPCJA NETWORK
NR W000264745

Opcja Network urzgdzenia HPC, poprzez potgczenie Ethernet, pozwala na wtadowanie do
systemu sterowania cyfrowego, programoéw pozwalajacych na obrébke elementow.

MARKERY

PNEUMATYCZNY NR W000325475
WEN NR W000325474
PISAK NR W000325480
CPM 360-400-450 NR W000325533
MICRO-MARKING NR 0705 6225

Numery katalogowe markeréw OCP / CPM plazmy obejmujg tylko adaptatory, a nie instalacje
do ciecia plazmg (palnik i wyposazenie)

INSTALACJA CIECIA PLAZMA

Z PALNIKIEM : CPM400
Wszystkie instalacje obejmuja:
Zrédto pradu
= palnik
= rozne skrzynki sterowania
=  przewody i rury wewnatrz maszyny, potrzebne do jej funkcjonowania.

Nalezy jednak dodatkowo zamoéwic:

- wigzke do podtgczenia maszyny, w zaleznosci od dtugos$ci Sciezki przemieszczania sie.

Odnies¢ sie do instrukcji instalacji urzgdzenia ciecia plazma, aby otrzymaé Nr

ODSYSANIE PLAZMY

A W opcji tej konieczna jest obecnos¢ zestawu odsysania. Zestaw ten nie wchodzi w
sktad dostarczonego wyposazenia

1 - ODSYSANIE NOSNIKA NARZEDZIOWEGO PLAZMY (1/palnik )
NR W000372326

Odsysanie skfada sie z wyciggu. Wyciag ten nalezy zamontowa¢ na nosniku narzedziowym,
pozwala on na odsysanie dymu i oparow wokot palnika.

2 - ODSYSANIE POPRZECZNE DLA:

Maszyny seria 20 nr W000325463 Maszyny seria 45 nr 0703 5245
Maszyny seria 25 nr W000325464 Maszyny seria 50 nr 0703 5250
Maszyny seria 30 nr W000325465 Maszyny seria 55 nr 0703 5255
Maszyny seria 35 nr W000325468 Maszyny seria 60 nr 0703 5260
Maszyny seria 40 nr W000325468 Maszyny seria 65 nr 0703 5265

Opcja ta jest absolutnie konieczna, aby uzupetni¢ opcje odsysania nosnika narzedziowego.
Sktada sie z ostony, ktéra zbiera dym i opary od nosnika narzedziowego w kierunku suwnicy
gtdwne;j

3 - ODSYSANIE WZDYUZNE

DLUGOSC 4,5 M NR W000325423
DLUGOSC 3 M NR W000325424
DLUGOSC 1,5 M NR W000325425

Opcja ta jako nieobowigzkowa pozwala na poprowadzenie dymow i oparéw maszyny w
kierunku statego punktu w podtodze w celu ewakuacji na zewnatrz

OXYTOME/PLASMATOME HPi
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SRODKI OSTROZNOSCI PRACY Z OPCJAMI

na OXYTOME/PLASMATOME HPi

Zwiazek miedzy opcjami wymagajgcymi obecnosci innych opcji

przedituzenie $ciezki
przemieszczania
sie3m

W000276325

przedtuzenie $ciezki
przemieszczania
sie 1,5 m

W000276326

+
+

tancuch typu jeden element — . .
odwrécony w stosunku do uzupetnienie przedtuzenia typu jeden
drugiego element odwrécony w stosunku do drugiego 3 m
W000263078 W000276331
lub W000263085

tancuch typu jeden element

odwrécony w stosunku do uzupetnienie przediuzenia typu jeden element
drugiego odwrocony w stosunku do drugiego 1,5 m

W000263078 W000276332
lub W000263085

Opcja indywidualna wymagajaca obecnosci innych opcji

gtowica wiercenia

0705 6250

stot AZURMATIC

C-22

|:'> wozek podrzedny
wyposazony

|:> zasilanie pneumatyczne

|:l> podpora krzywki dla stotu AZURMATIC

0703 3550

0705 6070

0411 0387 lub 0411 0388

m OXYTOME/PLASMATOME HPi
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Opcje niekompatybilne

tancuch do umieszczenia w wolnej przestrzeni
W000276337

indeksowanie automatyczne
W000263072

blok ukosu strona prawa
W000264715
lub
W000263071

Zalecane opcje

++ + +

przediuzenie $ciezki przemieszczania sie¢ 3 m
W0000276325

przedituzenie Sciezki przemieszczania sie 1,5 m
W0000276326

Ll

Opcje wintegrowane

indeksowanie automatyczne
W000263072

punkt wyjsciowy ustawienia maszyny
W000325503

OXYTOME/PLASMATOME HPi

ELECTRIC

fancuch od strony
suwnicy podrzednej

4.0S
W000262013

zapalenie elektryczne
W000260758

sonda pojemnosciowa
WO000260757

C-OPIS

zestaw instalacji $ciezek przemieszczania sie 3 m
W000325399

zestaw instalacji Sciezek przemieszczania sie 1,5 m
W000325400
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D - MONTAZ INSTALACJI

1 - WARUNKI INSTALACJI

UKLAD INSTALACJI MUSI ODPQWIADAC NORMOM BEZPIECZENSTWA NF
EN 547 -1 -3 ABY ZAPEWNIC BEZPIECZENSTWO PRACOWNIKOM.

PONIZSZE WARUNKI MUSZA BYC SPELNIONE
PRZED ROZPOCZECIEM INSTALACJI WYPOSAZENIA

ZASILANIE ELEKTRYCZNE
patrz dofgczony schemat elektryczny

BARDZO WAZNE

Przewdd zasilania (dostarczony przez klienta) musi posiada¢ charakterystyki odpowiadajgce mocy
instalacji. Za ostone przewodu zasilania i samej instalacji odpowiedzialny jest klient.

Ostona ta musi posiada¢ charakterystyke odpowiadajgca zestawowi do uziemienia instalaciji
elektrycznej.

Informacje potrzebne do okreslenia wymiaréw i charakterystyki ostony znajdujg sie na tabliczce
Znamionowej instalaciji.

ZASILANIE GAZU
patrz dostarczony plan rozmieszczenia

ZASILANIE PNEUMATYCZNE
patrz dostarczony plan rozmieszczenia

Uzytkownik musi przewidzie¢ zrédio sprezonego powietrza, wyposazone w regulator zdolny dostarczaé
zalecany przeptyw i napiecie. Powietrze musi by¢ czyste, bez sladéw oleju i odtluszczone.

KLASA JAKOSCI: zgodnie z normg I1SO 8573-1

Klasa stalych substanciji Klasa 3 Pomiar Stezenie 5mg/m?
zanieczyszczajacych granulometryczny

Sum
Klasa wody Klasa 3 Maksymalna temperatura punktu rosy pod

cisnieniem —20°C

Klas oleju Klasa 5 Stezenie 25 mg/m?

D-24 m OXYTOME/PLASMATOME HPi
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ZASILANIE WODNE (JESLI OPCJA PLAZMA | VORTEX)

patrz dotagczony plan zasilania

=  Sprawdzi¢ jakosé wody, ktéra zasila vortex wodny.

= Sprawdzi¢ natezenie przeptywu wody vortexu wodnego (wyptyw wody vortexu przybiera ksztatt
parasola).
Cisnienie 4 do 6 Bar, natezenie przeptywu 1 do 2 I/min, zaleznie od stosowania.

= Uzywana woda musi by¢ zdemineralizowana, mie¢ pH obojetne (miedzy 6,5 i 8,3), twardos¢
ponizej 15°F i opornos¢ wiasciwg powyzej 100 KQ.cm.

= W zaleznosci od wiasciwosci wody, zalecane jest uzywanie albo systemu do demineralizaciji
wody, albo systemu do odwrotnej osmozy lub kazdej innej instalacji do usuwania jondw.

ROZMIESZCZENIE PRZEWODOW | GIETKICH RUR

= Klient musi przewidzie¢ srodki do chronienia przed
uszkodzeniami mechanicznymi, chemicznymi lub

termicznymi, przewody i gietkie rury, poczawszy od ich zrodta,
az do wejscia do tancucha nosnika przewodéw oraz od
maszyny, az do wejscia do konsoli sterowania

OSPRZET KONIECZNY DO ZAINSTALOWANIA MASZYNY NA STANOWISKU

= Automatyczny sprzet do precyzyjnego Materiat niezbedny do ustawienia nézek i podpér
ustawiania (luneta lub laser) ostony:
» Poziom doktadnosci 1/10 na metr - Zestaw montazu

=  Wiertarka udarowa do wiercenia w betonie dla  Nr W000325398 diugos$¢ 4,5 m
wiertta &16 Nr W000325399 diugos¢ 3 m

Nr W000325400 dtugosé 1,5 m lub:

32 kofki do Sciezki przemieszczania sie 4,50 m i

»  Sznurek pokryty kredg do oznaczania 4 kotki do podpor prowadnika ostony z ponizszym nr
(Cordex) wiertto do betonu @16

drut fortepianowy @ 0,6 dtugos¢ zgodnie ze Sciezkg

przemieszczania

= Szlifierka tasmowa lub lub materiat $cierny 3 kotki cylindryczne 6x50.

=  Dekametr

= Odkurzacz

= 2 kleszcze lub 2 zaciski uszczelek Kotki beda metalowe lub chemiczne M16

inimal A N
- Klucz plaski 24 minimalne obcigzenie 800 da

= Klucz pierscieniowy 24

OXYTOME/PLASMATOME HPi D-25
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2 - PRZYGOTOWANIE PODLOZA

Umieszczenie maszyny nie wymaga szczegoélnego przygotowania podfoza,
zalecamy jednak podtoze betonowe, tak aby zapewni¢ dobrg stabilno$¢ maszyny.

Ptyty betonowe wykonane jako cato$¢ nie mniej niz 21 dni wczesniej (norma BAEL
93). Grubos¢ ptyty i jej wzmocnienie sg podane jako wskazéwka, muszg wiec by¢
sprawdzone w zaleznosci od rodzaju podfoza.

Dyl betonowy w jednym kawatku. Beton 20 Mpa (350 kg/m?®) ze wzmocnieniem
metalowym.

Podtoze ptaskie na catosci stanowiska pracy wraz z trasami do przemieszczania £ 5
mm.

Wyznaczy¢ i wywierci¢ otwory do kotkdw zgodnie z planem ustawienia maszyny.

A

sl I~ 10mm sur les surfaces A el B A

- 195 -

s
2
5

275
350

I o
=
|

D-26
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=
Wymiary A
15 2450
20 2950
25 3450
30 3950
35 4450
40 4950
45 5475
50 5975
55 6475
60 6975
65 7475
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3 - USTAWIENIE SCIEZKI PRZEMIESZCZANIA SIE

Wyznaczy¢ dwie linie oznaczone LR w stosunku
do Sciezki przemieszczania sie operatorow

(3
(=
Patrz oznaczanie korytarzy rozdziat B 2
2

Przypomnienie o zaznaczeniu 2 linii prostopadtych
metoda 3-4-5

wuw 000V

Patrz wymiary A strona poprzednia

3000 mm

)
[

YD n

400

LR th
520 A

LR

OXYTOME/PLASMATOME HP: MT b27
ELECTRIC




D - MONTAZ INSTALACJI

WERSJA MASZYNA SYMETRYCZNA

D-28
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| - PRZYGOTOWANIE PODPOR DLA SZYN

Podpory szyn oznaczenie R6 i R7 sg wstepnie wyposazone w fabryce. Tymczasowe
ptytki R2 sg zamontowane.

Wkrecic¢ kotki regulacji R3 do ptytek R2 w taki sposdb, aby dotkng¢ czesci goérnej i
zablokowaé przy pomocy nakretek R4.

Zamontowaé nakretki R8 na kazdym kotku, do potowy dtugosci.

Il - USTAWIENIE NOZEK OD STRONY GEOWNEJ SZYNY

Ustawi¢ n6zki na podtodze zgodnie z oznaczeniem wykonanym na podtodze. Nie
mocowacg ich.

Il - USTAWIENIE PODOR SZYN

Utozy¢ wyposazone podpory szyn na nézkach R5, przykreci¢ 2. nakretke R8 kotkiem
R3, nie blokujgc, tak aby zblizy¢ sie do wysokosci 550 mm.

550

m}‘\
20 | |
Il i J
T
W
TN
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IV - MOCOWANIE SZYN

Uzupetniajgce szyny sSciezek toczenia sie sg do zamontowania na stanowisku.

Potozy¢ elementy krancowe R37 i R39 zamocowane na krzywce, na podstawowej
$ciezce przemieszczania sie (rys. 1)

Potozy¢ kawatek szyny R38 o diugosci 749 mm

Umocowac nowg dtugos¢ szyn R31 1,5 m lub 3 m, w zaleznosci od opcji, przy pomocy
srub R35 i podktadek R34.

Na koncu ostatniej dtugosci przediuzenia, utozy¢ dtugos¢ R38 (rys. 2)
Uwaga: przy opcji przedtuzenia 250 mm, szyna R38 jest zastgpiona przez szyne
dostarczong z opcja.

Przed zablokowaniem, upewni¢ sie ze kazdy koniec szyny jest dobrze potaczony

V - MOCOWANIE NOZEK

1 - Wywierci¢, wiercgc w przeciwng strone, otwory do przytwierdzania pierwszej i
ostatniej nézki na dtugosci okoto 120 mm (wiertto dostarczone w zestawie do
montazu)

2 - Przed wiozeniem kotkéw, wyczy$cic¢ otwory, metodg odsysania

3 - Umiesci¢ podktadki, zaczg¢ wkrecanie nakretek na gwinty, a nastepnie wprowadzi¢
kotek do otworu przechodzgc przez element do zamocowania

4 - Maksymalnie zacisngé recznie, a nastepnie przy pomocy klucza, az do
zablokowania. Zachowac¢ skok skretu 120 Nm (zaleca sie uzywanie klucza
pneumatycznego)

D-30 m OXYTOME/PLASMATOME HPi
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5 - Napig¢ drut do fortepianu R12 i zablokowaé go na kazdym koricu przy pomocy kleszczy
(uzy¢ kawatka papieru sciernego miedzy kleszczem a drutem, aby zapobiec Slizganiu sie),

6 - Umiesci¢ wateczek pomiarowy R13 na dwéch kohcach. Przesung¢ nézki i szyny, tak aby
uzyskac zgdang prostos¢, przeslizgujgc wateczek pomiarowy R14 miedzy szyne a drut do
fortepianu.

7 - Wywierci¢ przeciwnie pozostate otwory do przytwierdzenia i umocowac pozostate nézki

VI - USTAWIANIE W POZIOMIE

Upewnic sie, ze wszystkie sruby R15 sg doktadnie przykrecone
Zmierzy¢ odchylenie poziomu catkowitej powierzchni miejsca budowy przy pomocy lunety

Rozpocza¢ od nézki umieszczonej w posrednim punkcie odchylenia poziomu i potozy¢ szyne
na wysokosci 550 mm za pomocg nakretek R8.

Wyregulowaé poziom wzdtuzny kazdej szyny przy pomocy lunety i umiesci¢ jg na poziomie
poprzecznym z doktadnoscig do 1/10 na kazdej nézce, przy pomocy nakretek R8 , nastepnie
zablokowa¢ (patrz rys.1,2,3)

Doktadnos$¢ na catosci poziomu przemieszczania sie * 0,25 mm

VIl - REGULACJA PROSTOSCI

Odblokowac sruby R15.

Wyregulowac proste utozenie szyny gtéwnej prowadzenia przy pomocy trzeciego wateczka
pomiarowego R14. Sprawdzi¢ jego przemieszczanie sie miedzy powierzchnig do sprawdzenia
a drutem do fortepianu (wyregulowaé biorgc pod uwage btedy).

Tolerancja+ 0,1 mm
Przy pomocy $rub R9 wyregulowad.

Zablokowa¢ $ruby R15.

OXYTOME/PLASMATOME HPi m D-31
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D-32

Vil - SZYNA PODRZEDNA

Postepowac w ten sam sposoéb jak w przypadku szyny gtdwnej,

przestrzegajgc wymiarow E

Tolerancjax1 mmrys. 4

Ponownie sprawdzi¢ ustawienie w poziomie rys. 1,2,3.

Wymiary E +/- Imm
15 2515
20 3015
25 3515
30 4015
35 4515
40 5015
45 5540
50 6040
55 6540
60 7040
65 7540

86954185/ F

m OXYTOME/PLASMATOME HPi
ELECTRIC




8695 4185 / F D - MONTAZ INSTALACJI

IX - MOCOWANIE ZEBATEK

Uzupetniajgce szyny Sciezek toczenia sie sg do zamontowania na stanowisku.

Umocowac nowe dtugosci zebatki R30 1 mi 2 m (1,5 m dla opcji 0703 0670)
za zebatkg podstawowa, bez blokowania ich srubami R33 ani elementami R32.
Potozy¢ na koncowkach dwa elementy R37 i R39.

Po wyregulowaniu pozycji wzdtuznej, zablokowac¢ zebatki przy pomocy R40 a
wysokos¢ przy pomocy narzedzia R36.

Uwaga: Na zebatce przedtuzenia 1,5 m, kohcowka majgca 2 zeby usuniete
musi by¢ zamontowana od strony 38.

PORADA: aby wyregulowac¢ zebatki, nalezy zaczg¢ w srodku catkowitej
dtugosci sciezki przemieszczania sie, a nastepnie wizualnie wyposrodkowaé
pierwszg srube R33 w 0si otworu szyny.

OXYTOME/PLASMATOME HPi m D-33
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D-34

X - UMIESZCZENIE KRZYWEK WYLACZNIKA KRANCOWEGO
MASZYNY

Umocowac krzywki R43 na rurze ciggnionej R39.

XI - UMIESZCZENIE OGRANICZNIKOW MECHANICZNYCH
MASZYNY

Umiesci¢ podpore i ogranicznik R44 i umocowac je na krancach sciezki
przemieszczania sie

Xl - UMIESZCZENIE KRZYWEK DO WYZNACZENIA PUNKTU
POCZATKOWEGO MASZYNY (Z OPCJA)

Odnies¢ sie do instrukcji 8695 4320

mL] OXYTOME/PLASMATOME HPi
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4 - UMIESZCZENIE W PODLODZE PODPOR LANCUCHA PROWADNIKA
PRZEWODOW

Uwaga: jesli chodzi o fancuch montowany w wolnej przestrzeni, odniesc¢ sie do dostarczonego planu montazu.

RSO N
[S]

[ SRS —

-/

fig.d
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Podpdrki taricucha sktadajg sie z wielu elementéw R20 przytwierdzonych do
podtogi (2 podpdrki dla maszyny podstawowej) i potgczonych miedzy sobg 2
elementami R21.

Posredni blaszany element R22, do przytwierdzenia na podporkach, pozwala
na przeciggniecie wewnetrzne przewodow i rur.

- USTAWIENIE

Przy pomocy sznurka pokrytego kredg cordex wyznaczy¢ o$ oston

(jrw 0 I }

= ]
|

i, 575 Jigas,gl‘ 1200 Jlgaa,i 1200 J | 149,25

» Umiesci¢ podpory oston R20 na podtodze i umocowac je, wiercac
odwrotnie (takie same kofki jak do n6zek), przy pomocy 2 kotkéw na
podpore (zgodnie z ponizszym planem mocowania). Nie blokowac¢
ich.

Jedng podpore o diugosci 625 nalezy potozy¢ na krancu tylnym (a
drugg z przodu, aby zamontowaé w sposob jeden element odwrotnie
potozony w stosunku do drugiego)

» Potgczy¢ oba elementy fgcznikami R21, przy pomocy srub o gtowach
stozkowych ptaskich (gtowa wewnatrz, aby nie stanowita przeszkody
w przesuwaniu sie tancucha)

» Ulozy¢ wzdtuz jednej linii i przed zablokowaniem, sprawdzi¢
réwnolegtos¢ réoznych elementéw w stosunku do szyny.

» Umocowa¢ blaszane podpory R22 na zalecanej wysokosci,
koniecznie uzywajac 8 srub do mocowania

dla przedniej czesci maszyny, zamontowac u gory

dla tylnej czesci zamontowac u dotu

zamontowac¢ u dotu na catej dtugosci, dla montazu typu jeden element
odwrotnie w stosunku do drugiego (w czesci srodkowej, blacha R22
jest zamieniona przez R41B rys. D)

» Upewnic sie, ze potgczenia gérnych blach R42 sg prawidtowe.
Pozwoli to unikngé przedwczesnego zuzycia sie tahcucha.

» Umocowac element chronigcy koniec tancucha R41
» Umocowac przedni element ochronny R25

W zalezno$ci od doptywu zrédet energii, mozliwe jest wyjecie przewodéw na 3
rézne sposoby, zgodnie z rys. a,b,c.

OXYTOME/PLASMATOME HPi D-37
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86954185/ F

5 - USTAWIENIE MASZYNY

| - PODNIESIENIE MASZYNY

Czesci do zainstalowania muszg by¢ transportowane tylko i wytgcznie przy
uzyciu przewidzianych do tego celu punktdw zawieszenia oraz odpowiedniego
sprzetu do zawieszenia.

D-38

15 20 25 30 35 40
F 900daN 1000daN 1100daN | 1200daN | 1300daN 1400daN
A (minimum) 2900mm 3800mm | 4000mm | 4500mm 4500mm 4700mm
zawiesie 1 1750mm | 2700mm | 2850mm | 3400mm | 3700mm 3700mm
zawiesie 2 1520mm | 2500mm | 2650mm | 3250mm | 3350mm 3500mm
zawiesie 3 2775mm 3300mm 3450mm 4000mm 4150mm 4300mm
nosnos¢ zawiesia 3000daN
45 50 55 60 65
F 1600daN 1800daN 1900daN | 2000daN | 2100daN
A (minimum) 5000mm 5000mm 5300mm 5300mm 5500mm
zawiesie 1 4050mm 4400mm 4800mm 5150mm 5500mm
zawiesie 2 3900mm 4200mm 4600mm 4900mm 5200mm
zawiesie 3 4650mm | 5000mm | 5200mm | 5400mm 5600mm
nosnosc¢ zawiesia 4000daN
F

Ochrona operatora:
Kask - Rekawice - Obuwie ochronne

m OXYTOME/PLASMATOME HPi
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D - MONTAZ INSTALACJI

Il - USTAWIENIE MASZYNY

Maszyna jest dostarczona wraz z potrzebnym do transportu klinowaniem.
Przed ustawieniem maszyny na szynach, nalezy wykonaé nastepujgce
czynnosci:

Podnies¢ maszyne jak pokazano

Umiesci¢ drewniane wsporniki A3 i A4 oraz narozniki A28, odkrecajgc sruby i
nakretki A29
Umiesci¢ ogranicznik M6, przekreci¢ go o 180° i umiesci¢ ponownie

Ustawi¢ maszyne, rozpoczynajgc od ustawienia suwnicy na giéwnej szynie,
pilotujac catosé, aby wprowadzi¢ rolki prowadzgce na szyne i na koto zebate
silnika.

Uwaga: sprawdzi¢ wprowadzenie kota zebatego silnika od strony podrzednej
szyny

OXYTOME/PLASMATOME HPi m D-39
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- REGULACJA ROLEK

Wyregulowac 2 rolki prowadzenia zewnetrznego M4 na suwnicy gtéwnej
przy pomocy osi mimosrodowych, odblokowujac nakretke M5 i srube M81.

NIE ZACISKAC ZBYT MOCNO! Rolki powinny byé¢ tak zaci$niete, aby
mozna bylo je kreci¢ reka. Zablokowa¢ nakretke M5

Nie rozrequlowac rolek wewnetrznych M11, sg one ustawione
fabrycznie

IV - REGULACJA NAPEDU
Popchnaé koto zebate do kohca zebdéw zebatki.

Wyregulowac przeciwng rolke przy pomocy osi mimosrodowe;j.

NIE ZACISKAC ZBYT MOCNO! Rolka M34 powinna by¢ tak zacisnieta, aby
mozna bylo jg kreci¢ reka.

Tak samo zrobi¢ po tej samej stronie suwnicy drugorzedne;j.

A Unika¢ stwarzania przeszkdéd na maszynie, aby koto zebate swobodnie
weszio do zebatki od strony szyny drugorzedowej. Jesli potrzeba, przekreci¢ koto
zebate recznie, tak aby zeby byty naprzeciwko zeboéw zebatki.

D-40 m OXYTOME/PLASMATOME HPi
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VvV - OBUDOWA

Umocowac ostony krancowe M7 i M8 suwnicy gtdwnej.

Umocowac boczne blachy ochronne
AlliAl2.

Umocowac ostony krancowe M7 i M8 od strony suwnicy podrzedne;.

Umocowac boczne blachy ochronne A13 i Al4.

- _'BE_’_"H" -

ES
=

O g=—=

[ l

VI - PRZYGOTOWANIE t ANCUCHA PROWADNIKA
PRZEWODOW

OXYTOME/PLASMATOME HP: MT p-a1
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6 - PODLACZENIE ZRODEL ENERGI|

WASZA MASZYNA JEST SPRZEZONA Z SIECIA 400V

= Moze by¢ podigczona do sieci 230V pod warunkiem, ze
zostanie zmienione sprzezenie na transformatorze T1
umieszczonym w suwnicy gtéwnej oraz bezpieczniki, patrz
FUL.

D-42 OXYTOME/PLASMATOME HPi
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E - INSTRUKCJA OBStUGI

1 - PODLACZENIE MASZYNY

» Otworzy¢ zawér sprezonego powietrza “V1”.

» Wigczyc¢ zasilanie maszyny, ustawiajgc przetgcznik
Q1 w pozyciji I.

Wskaznik swietlny T15 zapali sie.

» Przy opcji ciecia plazmg, wtgczy¢ generator ciecia i
zespot chtodzenia (patrz ISEE systemu
chtodzenia).

(&= Maszynata funkcjonuje wraz z systemem zarzadzania sterowaniem HPC

DIGITAL PROCESS HPi o ekranie dotykowym.

W momencie wigczenia system zarzgdzania sterowaniem HPC DIGITAL PROCESS HPi
inicjalizuje sie (okoto 1 min).

Pod koniec inicjalizacji, ekran staje sie:

» Nacisngc¢ na przycisk T4 w celu wigczenia
maszyny. Przycisk T4 zapali sie.

» Jesli przycisk nie zapali sie, upewnic¢ sie, ze
przycisk nagtego zatrzymania sie T5 oraz
ten na koncu belki sg odblokowane

» Uruchomié¢ odsysanie przy pomocy
przetgcznikaT14.

Uwaga: przycisk T16 ogélnego zatrzymania nie
zatrzymuje odsysania.

E-44 m OXYTOME/PLASMATOME HPi
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» W momencie uruchomienia, HPC DIGITAL PROCESS HPi
wskazuje bfedy zwigzane z uruchomieniem instalacji ciecia
plazma.

> Aby wiaczy¢ te instalacje, nacisng¢ na przycisk T2.

» Lampa T3 zapali sie i na ekranie, w pasku wyswietlania,

pojawig sie powiadomienia. Nacisng¢ na ten pasek i postepowac
zgodnie z instrukcjami.

Maszyna jest teraz gotowa do pracy

HPC DIGITAL PROCESS HPi pozwala zarzgdza¢ parametrami ciecia w zaleznosci od instalacji
i materiatu do ciecia w pofgczeniu z programami dotyczgcymi elementéw do ciecia.

Programy dotyczgce elementéw do ciecia majg standardowe formy lub sg importowane z DAO

Potaczenie programu ciecia elementu z parametrami cigcia tworzy JOB, ktéry mozna
zarejestrowac.

Kazdy program i kazdy JOB mogg by¢ wstawione, zmienione lub eksportowane.

Aby wykonac ciecie elementu, istnieje kilkka mozliwosci:
¢ Wybra¢ JOB w celu realizacji juz wykonanego elementu
¢ Wybrac¢ program, nastepnie materiat i rodzaj wykonania ciecia
+ Wybra¢ standardowg forme, wpisa¢ dane jej dotyczgce, nastepnie materiat i rodzaj
wykonania ciecia (do realizacji ciecia howego elementu)

Aby poznaé wigcej szczegoétow dotyczacych uzywania HPC DIGITAL PROCESS
HPi odnies¢ sie do instrukcji Nr 8695 4948 lub w kazdej chwili kliknaé w dolnym

«2 |

prawym rogu [ aby otworzy¢ pomoc na biezgcym ekranie.

OXYTOME/PLASMATOME HPi m E-45
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2 - ZATRZYMANIE MASZYNY

A Przed odtgczeniem maszyny od zasilania, koniecznie trzeba zatrzyma¢ HPC

DIGITAL PROCESS HPi.
U

Aby zatrzymac HPC, ustawic¢ sie na zakltadke 1, klikajgc na

nacisng¢ na @ , hastepnie potwierdzi¢ przez @

Na wypadek przediuzajgcej sie nieobecnosci operatora lub w celu jakiejkolwiek
interwenciji na narzedziach ciecia, konieczne nalezy zamkna¢ doptywy energii

Uwaga, wylacznik rotacyjny, znajdujacy sie po lewej stronie konsoli izoluje tylko
portal przecinarki, a nie procedure ciecia plazma.
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F - KONSERWACJA

1 - KONSERWACJA

» Aby maszyna mogta prawidtowo dziata¢ przez dtugi okres czasu niezbedna jest minimalna jej konserwacja.

» Czestos¢ konserwacji podana jest dla aktywnosci 1 stanowiska pracy w ciggu dnia. Jesli aktywnos¢ maszyna
jest wieksza, nalezy odpowiednio zwiekszy¢ czestotliwos¢ konserwacji

Twdéj serwis zajmujgcy sie konserwacjg maszyny moze zrobi¢ fotokopie stron dotyczgcych wykonanych
konserwacji, aby moc zapisywac¢ doktadne daty i wykonane czynnosci (zaznaczaé odpowiednie pola)

Patrz réwniez informacje dotyczace konserwacji w instrukcjach obstugi
réznych opcji.

UWAGA: Podczas pracy z blachg do ciecia, nalezy podjgé minimalne srodki
ostroznosci, tak aby unikng¢ zderzeh na maszynie i na sciezkach
przemieszczania sie.

Uderzenie na jednym z tych elementéw moze spowodowac, ze wystgpi
btad w przesuwaniu sie po szynach lub nieprawidtowe funkcjonowanie watu
elektrycznego, a wiec nieprawidtowe ciecie elementow.

Przed rozpoczeciem jakiejkolwiek interwencji, KONIECZNE JEST
odigczenie maszyny od wszystkich zrodet zasilania energii (elektrycznej,
pneumatycznej, gazu,...).

Uaktywnienie przycisku nagtego wylgczenia nie jest wystarczajgce.

Pneumatische consignatie: Elektrische consignatie:
Pneumatische consignatie wordt uitgevoerd door de Elektrische consignatie wordt uitgevoerd door de
« V1 » afsluitklep te bedienen. « Q1 » werkschakelaar te bedienen.

UWAGA: Kazda interwencja na wysokosci (konserwacja, napraw...) na
maszynie musi odbywac sie przy pomocy odpowiedniego sprzetu do
podnoszenia ludzi.

F-48 2 OXYTOME/PLASMATOME HPi
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F - KONSERWACJA

Co tydzien

Data konserwacji : / /

=
R

- Sprawdzi¢ stan mieszkéw ochronnych uchwytu palnika; wymienic je jesli zachodzi potrzeba.

- Szczotkowanie zebatek w celu usuniecia zanieczyszczen.

- Regularne czyszczenie zestawu rolek i szyn:
» rolki suwnicy
> rolki wozkow
» Sciezka przemieszczania sie
» szyny prowadzace belke.

Czyszczenie to odbywa sie przy pomocy suchej szmatki lub nasgczonej rozpuszczalnikiem typu
BENZYNA.

(Mozna ewentualnie rozpylaé na powierzchnie szyn prowadzenia i zgbatek lakier typu ADERMOS
800 (MOLYDAL).

- Ogolne czyszczenie maszyny w celu usuniecia kurzu.

- Sprawdzenie krgzenia pneumatycznego (patrz nastepna strona).

- Czyszczenie ekranu HPC:
» wylgczy¢ sterowanie cyfrowe

» uzywac¢ wody z mydtem i niestrzepigcej sie szmatki (nie uzywaé rozpuszczalnikéw, ani
materiatow Sciernych).

OXYTOME/PLASMATOME HPi - F-49
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| 1500mm

A
A 4

F=5daN
A

FIG1

1500mm

»
v

F=5daN

Data konserwaciji : / /

- Kontrolowa¢ prawidtowe funkcjonowanie obiegu gazu: manometr, zawor redukcyjny, zawor
elektryczny, zawor, tgczniki, itd.

Uwaga: system rur wykazujgcy jakiekolwiek oznaki zuzycia, zniszczenia, uszkodzenia, musi
by¢ wymieniony na nowy, odpowiadajgcy obowigzujgcym normom.

- Sprawdzi¢ stan catosci przewoddw elektrycznych, a szczegdlnie tych w poblizu palnikow i w
tancuchu prowadnika przewodéw (wymieni¢ je jesli potrzeba).

4 - Sprawdzi¢ regulacje rolek przeciwnych nalezgcych do systemu prowadzenia suwnicy oraz

wozkow nosnikow narzedziowych. Muszg one opierac sie lekko, aby byta mozliwosé krecenia
recznego.

- Sprawdzi¢ skrobaki. Muszg one lekko opierac sie na szynach.

- Sprawdzi¢ stan zuzycia két zebatych napedu oraz zebatek.

- Sprawdzi¢ napiecie przewodu napedu wézkow podrzednych (Rys.1). Jesli przewdd jest zuzyty
lub postrzepiony, musi by¢ jak najszybciej wymieniony.

OBIEG PNEUMATYCZNY FILTRA

Aby filtr zachowat swojg maksymalng wydajnosc¢ i aby unikng¢ ubytkéw, nalezy regularnie go
czysci¢. Standardowe filtry wyposazone sg w potautomatyczny system oprézniania, pozwalajgcy
na opréznianie kuwety.

To pétautomatyczne opréznianie funkcjonuje podczas odciecia powietrza w gérnej kanalizacji.

W przypadku ciggtej pracy, regularnie nalezy przewidzie¢ reczne wykonanie opréznienia.

Koniecznie nalezy przeprowadzi¢ czyszczenie filtra, jesli tylko pojawig sie pierwsze oznaki
zanieczyszczenia i/lub dojdzie do nadmiernego spadku cisnienia

Do czyszczenia mozna wykorzystac alkohol. Nastepnie od srodka dmuchac¢ na element
filtrujacy.

Przed ponownym zamontowaniem, natozy¢ na gwintowanie zakretki Mille bulles (dostepny u Air
Liquid), lub wode z mydtem.

W zadnym wypadku nie nalezy stosowac tlustych srodkéw (olej lub
smary).
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2 - NAPRAWA

Odnies¢ sie:
= Do dotgczonego schematu elektrycznego lub
= DO ISEE HPC DIGITAL PROCESS HPi (8695 4948) lub,
= DO ISEE réznych opcji.

Lista wyswietlajacych sie alarméw 1/2

0x1001 0x603F 0x2001 Dziatanie Reset
Zarejestr Kod 0x2002 Nazwa alarmu Alarm dotyczy Krvei I
bledu bledu Kod wykyee aam
ox10 Blad frame Port 0 Rx niewazny OKoleme odbieranie frame nieprawidtowe na Port SB Tak
ox11 Blad frame Port 1 Rx niewazny 1Ko|eJne odbieranie frame nieprawidtowe na Port sB Tak
0x7510 0x12 Btad Rx CRC Port 0 * Bfad Rx nastepujacy kolejno Port 0 SB Tak
0x13 Btad Rx CRC Port 1 * Biad pojawienia sie Rx Port 1 SB Tak
Bit4 0x14 Btad Tx Port 0 * Btad Tx nastepujacy kolejno Port 0 SB Tak
0x15 Btad Tx Port 1 * Btad pojawienia sie Tx Port 1 SB Tak
0x7520 0x18 Utrata tgcznosci Port 0 * Przewdd Port 0/1 odtgczony lub niepodtgczony SB Tak
0x19 Utrata tgcznosci Port 1 Stan Servo-on. Zatrzymanie zasilania wyciggu. SB Tak
0X7510 Ox1A Zanik komunikacji * Dane wyj$cia nie zostaty otrzymane w czasie SB Tak
ustawionego cyklu
) _— ) . * Przetezenie modutu napedu
0x5400 0x21 Bt%? lgz&:;izg:l;;a:!:;;icgegu glownego * Anomalia w zasilaniu napgdem DB Tak
g & * Przegrzanie modutu napedu
0x22 Btad wykrycia pradu 0 * Anomalia wartosci wykrycia pradu DB Tak
Bitl 0x5210 0x23 Btad wykrycia pradu 1 * Anomalia obiegu wykrycia pradu DB Tak
. * Anomalia w komunikacji z obiegiem wykrycia
0x24 Btad wykrycia pradu 2 pradu elektrycznego DB Tak
0x8312 0x25 | Blad 1 Safe Torque Off (STO) (Bs*i%iy“‘;hw"'zac“ na wejsciu Safe Torque Off SB Nie
0x26 Btad 2 Safe Torque Off (STO) Problem w obiegu Safe Torque Off (STO) SB Nie
0x8311 0x41 Przecigzenie 1 * Problem w obiegu Safe Torque Off SB Tak
0x2220 0x42 Przecigzenie 1 * Przecigzenie klinowania DB Tak
0x3212 0x43 Przecigzenie regenerujgce * Przekroczenie cyklu obowigzkowego regeneracji DB Tak
Bitl
0x7300 0x44 Btad wykrycia pozycji pola magnetycznego * Bfad wykrycia CS - Tak
0x8400 0x45 Predko$¢ nadmierna, kontynuacja $rednia Nadmle_rna predkos¢ sredniej predkosc SB Tak
obrotowej
. . : S
0x4110 0x51 Btad temperatury serwowzmacniacza Wykryc_le przegrzania temperafury pokojowe; SB Tak
wzmacniacza
0x4210 0x52 Przegrzanie RS * Wykrycie przegrzania opornosci ochrony pradu SB Tak
9 rozruchowego
Bit3 0x53 Przegrzanie oporu hamulca dynamicznego ) Wykryme przegrzania oporu hamulca SB Tak
dynamicznego
0x4310 Ox54 Przegrzanie oporu regeneracyjnego * Wykrycie przegrzania oporu regeneracyjnego DB Tak
wewnetrznego wewnetrznego
0x4310 0X55 Blad zewnetrzny itrf\nomalla oporu regeneracyjnego zewnetrznego, DB Tak
Przegrzanie urzadzenia zasilania obiegu * Wykrycie przegrzania modutu napedu (15, 30,
0x4210 0x56 glownego 50A) DB Tak
0x3211 Ox61 Nadnapiecie Nadmlerne napigcie pradu ciagtego na obiegu DB Tak
gtéwnym
Bit2 0x3220 0x62 Podnapiecie obiegu gtéwnego 1) NISKIE napiecie pradu ciagtego na obiegu DB Tak
gtéwnym
0x3130 0x63 Btad fazy zasilania glbwnego 1) ! 1 faza zasilania tréjfazowego obiegu giownego SB Tak
jest odtaczona
. ®
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X Dziatanie Reset
Zarejestr Kod 0x2002 Nazwa alarmu Alarm dotyczy ]
bledu bledu Kod wykrycia alarm
0x5114 0x71 Podnapiecie zasilania sterowania 32) C|§n|enle za_sﬂe}nla starowania niskie lub DB Tak %3
chwilowe odcigcie
Bit2 0x5115 0x72 Podnapiegcie zasilania sterowania 1 Podnap_leme 12V zasilania przefaczania SB Tak
sterowania
0x5113 0x73 Podnapiegcie zasilania sterowania 2 Podnap]eme 5V zasilania przefaczania DB Tak
sterowania
* Odciecie linii sygnatu przetwornika wzrostowego
0x7305 0x81 tacznik przetwornika 1 %4) odtgczony (A, B, 2) DB Nie
* Przerwanie przewodu zasilania.
* Odciecie linii sygnatu przetwornika, catkowite
0x7306 0x83 tacznik przetwornika 2 34) odtgczony zamkniecie (A, B, Z) DB Tak
* Przerwanie przewodu zasilania.
0x84 Btad komunikacji przetwornika serii Biad §ter9wanla'C'RC, SYNC, FORM, dotyczy DB Nie
komunikacji z czujnikiem
* Problem odczytu danych CS przetwornika
wzrostowego
Bit0 0x7300 0x85 Btad procesu inicjalizacji przetwornika * Anomalia w poczatkowej obrébce przetwornika - Nie
absolutnego
* Przerwanie przewodu
0x86 Btad CS * Skok pozycji danych CS DB Nie
0x87 Odtaczenie sygnatu CS * Odciecie linii sygnatu CS DB Nie

Lista wyswietlajacych sie alarmoéw 2/2

0x1001 0x603F
Kod

btedu

0x2001
0x2002
Kod

Nazwa alarmu

Zarejestr
btedu

Alarm dotyczy

Dziatanie
wykrycia

Reset
alarm

0x7300 0xAO0 Btad wewnetrzny przetwornika serii 0 * Przekroczenie ob ”?“’.W pr_zetwornllfa absolutnego * DB Nie
Czeste przekraczanie licznika obrotow
O0xA1l Btad wewnetrzny przetwornika serii 1 * Bfad wieloobrotowy * Napiecie baterii stabe DB Tak
0x7310 0xA2 Btad wewnetrzny przetwornika serii 2 * Btad przyspieszenia DB X5
0x7310 0xA3 Btad wewnetrzny przetwornika serii 3 * Btgd nadmierna predkos¢ DB X5
0xA4 Btad wewnetrzny przetwornika serii 4 Blad dos_tepu EEPROM wewngtrznego DB X5
przetwornika
Bit0 0x7300 0xA5 Btad wewnetrzny przetwornika serii 5 ” Wykrycie wspéiczynnika pojedynczego obrotu DB X5
nieprawidtowe :
0xA6 Btad wewnetrzny przetwornika serii 6 Wykryf:|e wsp6tezynnika wielokrotnego obrotu DB X5
nieprawidtowe
0xA9 Btad wewnetrzny przetwornika serii 9 ) Przegrzanie przetwornika z serwosilnikiem DB X5
wintegrowanym
0x7320 OXAA Btad wewnetrzny przetwornika serii 10 * Btgd wzrostowy (btad danych pozycji) DB X5
0x7300 OxAC Btad wewnetrzny przetwornika serii 12 * Tworzenie btedu wieloobrotowego DB X5
. " * Dane EEPROM wintegrowane parametry
OxAD Btad wewnetrzny przetwornika serii 13 przetwornika nie s3 ustawione DB X5
0x7303 OXAE Btad wewnetrzny przetwornika serii 14 * Anomalia wyjscia przelicznika DB X5
0x7304 OXAF Btad wewnetrzny przetwornika serii 15 * Przelicznik odtgczony DB X5
R r o . N o
0x8400 0xC1 Nadmierna predkos$¢ Rred_kosq obrotovy §|In|ka Jest wigksza niz 120 % DB Tak
najwyzszej predkosci
Bit0 0xC2 Btad sterowania predkoscig Nlezgodnos_c sygnatow sterowania pradem i DB Tak
przyspieszania
0x7122 0xC3 Btad feedback predkosci * Zasilanie serwosilnika odtgczone 36) DB Tak
0x8500 OXC5 Btad sterowania usunigcia wibracji zgodnie z | * Czas cy_klu maszyny n|e_komp_atyb|lny ze DB Tak
modelem sterowaniem usunigcia wibracji zgodnie z modelem
0x8611 0xD1 Nadmierne odchylenie pozycji * Odchylenie pozycji wieksze niz warto$¢ polecenia. DB Tak
0x8500 0xD2 Btad sterowania pozyc;ji 1 OXSZtgrlosNanle pozycjg poza zakresem regulacii SB Tak
Bit0 OxD3 Blad sterowania pozycji 2 Wejscie stgrowanla pozycji wigksze w stosunku do SB Tak
zakresu obrobki
OxFFO1 O0xDE Zmiana parametrow zakonczona 37) Zmiana pargmetrow kodéw silnika i czujnika - Nie
zostata zakonczona
O0xFFO0 OxDF Proba funkcjonowania zakonczona 7) * Wykrycie stanu ,koniec testu” DB Tak
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0x1001

Zarejestr
btedu

0x603F
Kod
btedu

0x2001
0x2002
Kod

Nazwa alarmu

Alarm dotyczy

Dziatanie
wykrycia

F - KONSERWACJA

Reset
alarm

0x5530 OxE1 Btagd EEPROM * Anomalia wzmacniacza z EEPROM wintegrowanym DB Nie
0x6310 | OxE2 | Biad sumy kontroli EEPROM * Blad dostepu w EPROM RAM wintegrowany CPU - Nie
(cata strefa)
0x5510 OXE3 Btad pamieci 1 * Btad dostepu w RAM wintegrowany CPU - Nie
—3%8) OxE4 Btad pamigci 2 3%7) * Btad sumy kontroli pamigci flash - Nie
OXE5 Btad parametru systemu 1 * Parametr systemu poza zakresem regulacji. - Nie
* Potgczenie jakiego$ parametru systemu
Bit7 0x6320 OXE6 Btad parametru systemu 2 nieprawidtowe. * Niezgodno$¢ parametru systemu i - Nie
wzmacniacza
OXE7 Blad parametru silnika * lSuma _kontroli jakiego$ parametru silnika _ Nie
nieprawidiowa.
’ * Dostep nieprawidtowy do CPU i urzadzen _ .
0x5220 OXE8 Btad obiegu kota CPU peryferyjnych Nie
OXE9 Blad kodu systemu * Ni_ez_godnoéé regulacji kodu karty sterowania i _ Nie
czujnika
OXEA Btad regulacji kodu silnika * Kod silnika poza zakresem regulacji - Nie
OXEB Btad regulacji kodu czujnika * Kod czujnika poza zakresem regulaciji = Nie
0x6320 OXEE B}agi regulacji automatycznej parametru * Regulacja automatyczna parametru silnika _ Nie
silnika 1 zdezaktywowana
0 Btad regulacji automatycznej parametru * Wynik regulacji automatycznej parametru silnika _ .
XEF L A ) R Nie
silnika 2 wykazuje jaka$ anomalie.
0x8700 OxF1 Btad proces wykonania zadania * Btad procesu przerwania CPU DB Nie
Bit7 0x6010 OXF2 Przekroczenie czasu procesu * Proces poczatkqu_nie jest zako_ﬁczony podczas _ Nie
poczatkowego okresu czasu obrébki poczagtkowej
—%9) —3%8) OXFF Opodznienie czasowe self flash 3%7) ! Pro<’:edura ponownego zapisu self-flash - Nie
zakonczona w okreslonym czasie.
X1 Kiedy napiecie zasilania gtdbwnego wzrasta lub spada stopniowo lub kiedy jest przerwane, moze
. zostac wykryte niskie napiecie na obiegu gtéwnym lub btad fazy gléwnego zasilania.
Podnapiecie zasilania sterowania lub polecenie ready na etapie zatrzymania jest wykrywane podczas
X2 | chwilowej przerwy 1,5 do 2 cykli. Wykrycie podnapiecia zasilania sterowania i polecenie ready na
etapie zatrzymania moze by¢ opdznione przez podwyzszenie wartosci PFDDLY (Grupa B ID16).
|W przypadku dtugotrwatej przerwy w zrodle zasilania sterowania, bedzie to uwazane za wytgczenie i
%3 ponowne witgczenie zasilania. W nastepstwie czego, nie bedzie mozna w historii alarmow wykry¢
; podnapiecia zasilania sterowaniem. (Jesli przerwa w tej chwili przekracza 1 sekunde, bedzie ona
uwazana jako wytgczenie zasilania.)
X4 Wykrycie alarmu 0x81 staje sie niewazne z czestotliwoscig wejs¢ EN1, EN2 o wartosci 100 kHz lub
' wiecej w chwili regulacji kodera liniowego.
Wykrycie tylko i wytacznie kodera synchronizacji. Z powodu anomalii w elemencie gtéwnym kodera,
X5 moze by¢ konieczna ponowna reinicjalizacja kodera. Dla koderéw silnika w trakcie funkcjonowania,
; postepowac zgodnie z Metodg reinicjalizacji kodera i alarméw. Odnies¢ sie do 11.5 Metoda
reinicjalizacji kodera i alarméw
X6 W przypadku szybkiego zwolnienia silnika przy takim samym serwo ON, mozliwe jest, Ze przerwanie
: linii zasilania silnika nie moze zostaé wykryte.
X7 Wigczenie alarmu w nastepstwie testu, kod silnika, kod czujnika, alarm po dokonaniu zmiany, btgd
: pamieci 2 i opéznienie czasowe self-flash nie sg zachowane w historii alarméw.
X8 | Btad pamieci 2 nie bedzie okreslony w stowniku przedmiotow 0x603F.
X9 | Opdznienie czasowe self-flash nie bedzie okreslone w stowniku przedmiotéw Ox1001F.
UWAGA: Naped X silnika podrzednego jest synchronizowany na X
nadrzednym przez polecenie cyfrowe pochodzace od wariatora
nadrzednego.
NIE ODWRACAC WARIATOROW PREDKOSCI
s3 one zaprogramowane zgodnie z ich funkcja.
- ®
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3 - CZESCI ZAMIENNE

Sposéb zamoéwienia:

Zdjecia lub szkice identyfikujg niemal kazdy element urzadzenia lub instalac;ji.

Tabele opisowe zawierajg 3 rodzaje elementow :

e Dostepne : v
e dostepnos¢ ograniczona: X
e dostepne na zaméwienie : brak oznaczenia

(Dla ponizszych czesci zaleca sie przestanie kopii strony z listg potrzebnych elementow.
Nalezy okresli¢ ilos¢ potrzebnych czesci oraz wskazaé typ oraz nr seryjny wyposazenia)

Dla elementéw zaznaczonych na zdjeciach lub rysunkach, a nie znajdujgcych sie w tabelach,
nalezy wysta¢ kopie stron, podkreslajgc symbol danego elementu.

Przyktad:

Dostepne
Dostepnos$¢ ograniczona

X<

Dostepne na zamdwienie

El WOOOXXXXXX v Ptyta interfejsu urzgdzenia
G2 | WOOOXXXXXX ) 4 Przeptywomierz
A3 9357 XXXX A Stalowa ptytka z nadrukiem z przodu

»  Przy zamoéwieniu czesci nalezy podac zadang ilos¢ oraz numer urzgdzenia w ponizszej tabeli.

. —,—' TYP
M§€||£| ’ » Numer
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SUWNICA GLOWNA

Dostepne

X<

Dostepnos$¢ ograniczona

Dostepne na zaméwienie

Zamow.

M11 0703 1143 Rolka prowadzaca wyposazona
M4 0703 1144 Rolka prowadzgca wyposazona mimosrodowa
M12 W000139036 v Rolka niosgca wyposazona
M13 0Os
M14 Rozporka
M15 Podkfadka okragta
M16 W000139037 v A Skrobak (pudetko 4 sztuki)
[
. J’ TYP
MC€||£| ‘ » Numer
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SUWNICA PODRZEDNA

Dostepne
Dostepno$¢ ograniczona
Dostepne na zaméwienie

X<

M18 W000139041 v Rolka niosgca wyposazona
M17 0s

M19 Podktadka okragta

M16 | WO000139037 v 4 | Skrobak (pudetko 4 sztuki)

»  Przy zamdéwieniu czesci nalezy podac zadang ilo$¢ oraz numer urzadzenia w ponizszej tabeli.

» Numer
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Dostepne

X\

Dostepnos¢ ograniczona

Dostepne na zaméwienie

Zamow.

F - KONSERWACJA

M34 | W000139047 v Zestaw rolek przeciwnych (2X + 1Y)
M80 | WO000383969 v Reduktor PLN70 125 B5
WO000383967 v Silnik SANYO R2AA 750W
m81 Opcje INDEKSOWANIE HPi
W000385166 v Silnik SANYO R2AA 750W ABS E
W000385167 ) 4 Bateria SANYO R2AA ABS E
R30 0703 0518 Zebatka dtugosé 2 m
0703 0543 Zebatka dtugosé 1 m
0703 0588 Zebatka dtugos¢ 1,5 m
M33 W000383968 v Koto zebate Z=30 M2 D24
R31 0703 2105 Zebatka dtugos¢ 2 m
0703 2106 4 | Zebatka dlugos¢ 1832 mm

»  Przy zamdwieniu czesci nalezy podac zadang ilos¢ oraz numer urzadzenia w ponizszej tabeli.

e
Matricule

B !

TYP

Numer

OXYTOME/PLASMATOME HPi 2
ELECTRIC

F-57



F - KONSERWACJA

>

F-58

WOZEK NOSNIKA NARZEDZIOWEGO

Dostepne

X

Dostepnos$¢ ograniczona

Dostepne na zaméwienie

C1 0703 3528 Ostona gérna
Cc2 0703 3529 Ostona dolna
C3 0703 3504 Os gdérna mimosrodowa
C4 W000139096 ) 4 Zestaw 6 Rolek
C5 0703 3505 Os$ przednia gorna
C6 0703 3508 Os$ tylna mimosrodowa
Cc7 0703 3506 Os przednia dolna mimosrodowa
C8 0703 3507 Os przednia srodkowa
C9 W000139095 v Skrobak prawy i lewy
M95 0703 3832 Zacisk do przewodow.
M99 0703 3833 Trzpien gwintowany M8.
M100 0705 3834 Rura rozpérki.
M102 0705 3825 A Kierownica sterowania M8.

Przy zamoéwieniu czesci nalezy podac zadang ilo$¢ oraz numer urzadzenia w ponizszej tabeli.

c € Type
Matricule

_ [ave

» Numer
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NAPED WOZKA PODRZEDNEGO

= 1

e

Dostepne
Dostepno$¢ ograniczona
Dostepne na zamdwienie

X<

M20 610 5503 Przewgd galvyamzowany Q §,3 x37 drut
Dtugos¢ zaleznie od wymiaréw maszyny
M21 0703 3806 A Koto pasowe napiecia przewodu wyposazone

»  Przy zaméwieniu czesci nalezy podac zadang ilo$¢ oraz numer urzadzenia w ponizszej tabeli.

c € Type
Matricule

_ [aye

» Numer

OXYTOME/PLASMATOME HPi 2
ELECTRIC

F-59



F - KONSERWACJA

>

F-60

86954185/ G

WYPOSAZENIE PNEUMATYCZNE

Dostepne
Dostepno$¢ ograniczona
Dostepne na zaméwienie

X <

Zamow.

G75

W000365982

(74 Filtr

W000365846

v A | Manometr kontakt

Przy zamoéwieniu czesci nalezy podac zadang ilos¢ oraz numer urzadzenia w ponizszej tabeli.

e
Matricule

_ [ye

» Numer
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¥ ANCUCH DO PROWADNIKA PRZEWODOW

v Dostepne
X Dostepno$¢ ograniczona
Dostepne na zamdéwienie
WZDLUZNY
0705 0650 Komp!e’Fny tancuch prowadnika przewoddéw o
dtugosci 1 m
0705 0654 Zestaw przyczepienia
POPRZECZNY
.620 3522 tancuch prowadnika przewodéw o dtugosci 1 m
.620 3518 Zestaw przyczepiania
.620 3515 Rozdzielacz pionowy
.620 3520 A Rozdzielacz poziomy

»  Przy zamoéwieniu czesci nalezy podac zadang ilos¢ oraz numer urzgdzenia w ponizszej tabeli.

» Numer
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Dostepne

X<

Dostepno$¢ ograniczona

Dostepne na zaméwienie

F - KONSERWACJA

E2 W000383980 Wariator bezszczotkowy 30 A

E3

E4 W000383972 Modut bezpieczenstwa XPSATE5110

ES5 570 3957 (S(;V[;tccjz Etgt‘f/; gflg‘ 5 portow

E6 .560 8042 Filtr elektryczny 1A

E7 .560 8039 Filtr elektryczny 15A

E8 W000383976 ) 4 Jednostka EL ETHERCAT

E9 0409 7510 Automat podstawowy ciecia plazmg
WO000383705 ) 4 Modut X20 6E Wszystko albo Nic
W000383706 ) 4 Modut X20 6S Wszystko albo Nic
W000383713 ) 4 Modut X20 2E ANALOG

0705 7400 Catos¢ podstawowa automatu HPi

W000383973 v Automat X20 CPU
W000383701 ) 4 Karta compact Flash 512 MB
W000383705 ) 4 Modut X20 6E Wszystko albo Nic
W000383707 ) 4 Modut X20 6S Wszystko albo Nic

E10 | W000140748 v Wytacznik 3P - 25A

Ell WO000137792 ) 4 System kontaktu LC1D12B7
W000383974 v Dodatkowy system kontaktu LADN40

E12 W000372753 v Zasilanie 230/ 24VvDC / 10A

Eig W000383977 | Wyséwietlacz dotykowy 15" + zasilanie

E15 W000383978 v Karta przedniej strony klawiatury
W000383979 v Przednia strona klawiatury

0705 3294 Koder czesci przedniej wyposazony
E1l7 0705 3170 Cze$¢ przednia uruchomienia
E18 .570 6133 4 | Transformator 230+400V / 24+24V - 4350VA
»  Przy zamdwieniu czesci nalezy podac zgdang ilos¢ ora|12 numer urzgdzenia w ponizszej tabeli.
. _I_’ TYP
“"C€'|£| ‘ » Numer
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NOTATKI

Lincoln Electric France S.A.S.

Avenue Franklin Roosevelt 76120 Le Grand Quevilly
76121 Le Grand Quevilly cedex
www.lincolnelectriceurope.com
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