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Producatorul va multumeste pentru increderea acordata prin achizitionarea
acestui echipament, de care veti fi pe deplin satisfacuti, daca respectati
instructiunile de utilizare si intrefinere.

Proiectarea sa, specificatile componentelor si fabricarea sa sunt in
conformitate cu directivele europene aplicabile.

Va invitam sa consultati declaratia CE anexata pentru a cunoaste directivele
carora este supus echipamentul.

Producatorul nu isi va asuma responsabilitatea in cazul in care componente
nerecomandate sunt asociate cu acest produs.

Pentru siguranta dvs., in continuare va prezentam o lista nerestrictiva de
recomandari sau cerinte; multe dintre acestea sunt specificate in Codul Muncii.

inincheiere avem rugamintea sa va informati furnizorul cu privire la orice erori
pe care le veti regasi in acest manual de instructiuni.
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INFORMATII

INDICATOARE $I MANOMETRE

Dispozitivele de masurat sau indicatoarele pentru tensiune, curent, viteza, presiune, etc., analogice sau digitale,
trebuie considerate indicatori.

Pentru instructiuni de utilizare, reglare, depanare si piese de schimb consultati instructiunile de siguranta, utilizare
si intretinere corespunzatoare.

Instructiuni nr: 8695 7050 : Instructiuni de siguranta
8695 4986 : Optiunea aprindere brener Essential
8695 4187 : Optiunea Oxy Safe Piercing
Manual de instructiuni pentru optiunea brener MACH HP
Manual de instructiuni pentru optiunea brener MACH OXY
8695 4673: Optiunea bloc de sanfrenare OXY VXK

REVIZII

REVIZIA B 10/16
DENUMIRE PAGINA

Actualizare

REVIZIA C 06/18

DENUMIRE PAGINA

Schimbarea Logo

REVIZIA D 09/18
DENUMIRE PAGINA

Actualizare E-23

REVIZIA E 09/21

DENUMIRE PAGINA
Actualizare + Adaugare HPC Il

REVIZIA F 03/24

DENUMIRE PAGINA

Adaugarea masuratorii ,imperiale”
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A - IDENTIFICARE

Introduceti codul echipamentului dvs. in urmatoarea casuta.

Specificati aceasta informatie in orice corespondenta.

0000 «—14
C € Tvre |000000000000( +—5
Matricule| (0036X000000
1 2 3

1 | Cod de fabricatie

4 anul de fabricatie

2 | Cod an de fabricatie

tip produs

3 | Nr. serie al produsului

TAIERE CU OXIGAZ ESSENTIAL MLJ
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B - INSTRUCTIUNI DE SIGURANTA

1 - INSTRUCTIUNI GENERALE DE SIGURANTA

inainte de a utiliza aceasta proceduré, este necesar sa cititi acest
manual, in special instructiunile de siguranta generale si cele
specifice procedurii.

Utilajul trebuie manevrat de o persoana instruita cu privire la
utilizarea sa si care ii cunoaste pericolele.

Pentru instructiunile de siguranta generald, consultati manualul
specific furnizat cu echipamentul: nr. 8695 7050

Instructiuni specifice de siguranta sunt, de asemenea, incluse in
documentatia pentru optiuni si pentru masa de extractie pentru
noxe.

TAIERE CU OXIGAZ ESSENTIAL MLJ
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B - INSTRUCTIUNI DE SIGURANTA

8695 4985 / F

B-4

2 - NIVELUL DE ZGOMOT

8

1 - Calificarea Laboratorului De Masurare

Aparatul a fost testat in

LINCOLN ELECTRIC FRANCE

ZI rue Lavoisier, BP009

79200 PARTHENAY FRANCE.

Cladire centrala

Acest laborator a fost certificat de APAVE (Nord Ouest)

5 rue de la Johardiere

44800 Saint Herblain FRANCE
Certificarea s-a soldat cu Raport n°12296847/2

2 - Masuratori

MACH OXY

MACH HP

LAeq. = 82 dB(A)
LAeq. = 83 dB(A)

LAeq. = 84 dB(A)
LPC = 97 dB(C)

LAeq. = 85 dB(A)

LAeq = 86 dB(A)

LAeq. = 90 dB(A)

LAeq. =89 dB(A)

LAeq. =89 dB(A)
LPC =102 dB(C)

LAeq. = 87 dB(A)

LAeq = 85 dB(A)

LAeq. = 85 dB(A)
LAeq. = 85 dB(A)

LAeq. =87 dB(A)
LPC = 100 dB(C)

LAeq. = 88 dB(A)

LAeq = 88.5dB(A)

LAeq. =97 dB(A)

LAeq. =94 dB(A)

LAeq. =93 dB(A)
LPC = 106 dB(C)

LAeq. =92 dB(A)

LAeq = 91 dB(A)

Cand nivelul de zgomot depaseste 80 dB, purtarea unei casti este
obligatorie pentru operator si alte persoane aflate in apropiere.

Zgomotul generat de aceasta procedura poate acoperi sirene
externe.

m TAIERE CU OXIGAZ ESSENTIAL
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8695 4985 / F B - INSTRUCTIUNI DE SIGURANTA

3 - SIGURANTA ELECTRICA

Cofretul de taiere cu oxigaz este alimentat la 230V. Pericol de soc
electric sau electrocutare. Este incuiat cu o cheie detasabila.

Dupa efectuarea interventiei, incuiati cofretul inainte de a-|
repune sub tensiune.

Orice interventie asupra cofretului trebuie sa fie efectuata de
personal calificat. Oprirea de urgenta nu intrerupe curentul la
cofretul de alimentare.

Restul echipamentului de taiere oxigaz este alimentat la 24 VDC, +/-12 VDC, 24 VAC. Aprinzatorul electric
genereaza tensiune nalta de intensitate mica.

4 - PURTAREA ECHIPAMENTULUI DE PROTECTIE

in faza de operare, dar si in faza de calibrare, este obligatorie purtarea echipamentului individual de protectie
(consultati documentul nr. 8695 7050 pentru informatii suplimentare).

Standardul EN 169 prevede pentru debitele acestei proceduri utilizarea unei sticle cu tenta de clasa de filtrare 7.

5 - INSTRUCTIUNI DE UTILIZARE A GAZELOR

Consultati Capitolul 3 "Siguranta in utilizarea gazelor" din documentul nr. 8695 7050, Tn special referitor la utilizarea
oxigenului, propanului si acetilenei.

Oxigenul este un comburant: activeaza arderea.
Acetilena este coroziva pentru cupru: nu utilizati alama care contine peste 70% cupru.
Gazele combustibile sunt materiale deosebit de inflamabile.

Utilajul nu este proiectat sa functioneze intr-o atmosfera exploziva.

TAIERE CU OXIGAZ ESSENTIAL m B-5
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B - INSTRUCTIUNI DE SIGURANTA 8695 4985 / F

Combustibilii sunt, prin definitie, extrem de inflamabili. Utilajul nu genereaza zone Atex in conditii de utilizare normala
sau in caz de pierderi de combustibil, daca sunt respectate conditiile de instalare, intretinere, utilizare si verificare.
Aceste pierderi potentiale pot interveni insa in calculul global al zonelor cu risc de explozie Atex pentru uzina sau
atelier. La cerere, va putem furniza specificatiile tehnice ale utilajului nostru pentru acest tip de dimensionare.

Toate racordurile si valvele sunt plasate in aer liber. Pentru a evita orice pericol, este deci esential ca utilajul sa fie
instalat intr-un atelier spatios, foarte bine aerisit, iar tabla de taiat trebuie sa fie plasata in mod obligatoriu pe o masa
de extractie pentru noxe, care evacueaza gazele de ardere si gazele combustibile nearse care pot fi prezente n
apropierea brenerelor.

Cand utilajul nu este folosit, alimentarile cu gaz trebuie sa fie inchise.

Am utilizat urmatoarele ipoteze pentru calculul zonelor Atex:
- Utilajul nu poate fi utilizat Intr-un atelier mai mic de 2.000 m3 (70000 pi®).
- Valorile maxime pentru presiunea de alimentare cu gaz mentionate in acest manual trebuie sa fie
respectate.
- Utilajul nu poate fi folosit intr-un atelier unde freceventa de reinnoire a aerului este mai mica de 6/h.
- Este necesar sa se controleze lunar scurgerile la valve si racorduri.
Tn cazul in care aceste conditii nu sunt indeplinite, va rugdm s& ne contactati.

In plus, pentru atelierele de tdiere/sudare, se recomandé asigurarea unei frecvente minime de schimbare a aerului
de 15/h.

6 - CONDITII DE UTILIZARE

Utilajul este proiectat sa functioneze cu o masa adecvata de extractie pentru noxe (pentru dimensionare, va rugam
sa ne contactati). Verificafi in mod regulat eficacitatea extraciei.
Standardul EN 1SO 15012-4 impune urmatoarele viteze de taiere oxigaz, referitoare la masa:

- 1 m/s (3,3 pi/s) pentru grosimi mai mici de 100 mm (4 po)

- 1,2 m/s (4 pils) pentru grosimi intre 100 mm (4 po) si 200 mm (8 po).

Utilajul este destinat sa functioneze cu un singur tip de gaz combustibil. Va rugam sa ne contactati pentru orice
schimbare a tipului de gaz.

Echipamentul este proiectat sé taie otel. In cazul in care se doreste taierea altor materiale (otel vopsit, otel placat,
etc.), respectati masurile speciale de precautie indicate de producatorul materialului.

Sunt interzise fumatul si aruncarea de reziduuri sau orice
material combustibil pe masa de taiere sau tabla de taiat.

De exemplu, daca se utilizeaza ulei pe tabla, acesta nu trebuie sa
fie combustibil.

Reglati parametrii procedurii astfel incat zgura emisa sa nu fie
aruncata la mai mult de doi metri in jurul brenerului.

Echipamentul este proiectat pentru a functiona sub supravegherea unui operator.

Este proiectat sa functioneze la o temperaturd ambianta intre 0°C (32°F) si 35°C (95°F), intr-un atelier. In cazul in
care echipamentul trebuie sa lucreze in alte conditii decit cele enumerate, va rugam sa ne contactati.

Opriti alimentarea cu electricitate a echipamentului inainte de interventii.

B-6 m TAIERE CU OXIGAZ ESSENTIAL
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8695 4985 / F B - INSTRUCTIUNI DE SIGURANTA

7 - PERICOL DE INCALZIRE

Cand utilajul taie piese:
- mici (ex. unde o dimensiune e mai mica de 100 mm (4 po)),
- aflate una langa alta sau

- cu cateva brenere dispuse aproape unul de celalalt (ex. 150 mm
(6 po) - 500 mm (20 po)),

temperatura tablei poate creste (de exemplu peste 300°C (572°F)).
Drept rezultat, sistemele mecanice aflate in apropierea si
deasupra duzelor de taiere cu oxigaz pot fi expuse la temperaturi
inalte si se pot degrada rapid (componente, furtunuri, cabluri).

Incalzirea pieselor perturba si palparea, scizand astfel calitatea téierii.

SOLUTIA POATE Fi:

- modificarea programului de taiere pentru a distanta succesiunea operatiilor de taiere in timpul taierii
pieselor

- si/sau folosirea unei mese de taiere cu extractie de fum pentru a indeparta cat mai multe calorii posibil de
pe partea inferioara a tablei (pentru a evita cresterea caloriilor deasupra tablei).
Daca aceste masuri nu dau rezultatul asteptat, clientul trebuie sa solicite asistenta producatorului.

TAIERE CU OXIGAZ ESSENTIAL m B-7
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C - DESCRIERE

1 - CAPABILITATILE ECHIPAMENTULUI DE TAIERE OXIGAZ ESSENTIAL

Echipamentul de taiere oxigaz este un utilaj complet Taierea oxigaz este un procedeu de debitare prin
care consta dintr-o serie de echipamente industriale ardere localizata si continua a metalului cu un jet de
(cofret de alimentare, ansamblu EV, brenere) oxigen pur.

proiectate special pentru taierea termica automata cu
oxigaz.

NOTA: Cuplul de parametri viteza-calitate se alege  Cerintele de calitate si productivitate (tolerante
in functie de destinatia finala a pieselor taiate. metalurgice, dimensionale si geometrice stricte,

starea suprafetei, viteza, etc.) necesita folosirea unor

utilaje de ghidare moderne.

Valorile si viteza de taiere depind de tipul de brener si de gaz.

Gaz utilizabil pentru toate brenerele:
- Propan

- Acetilena
- Gaz natural

Pentru brener Oxycut Machoxy:

Capacitate de taiere: de la 6 mm (0,25 po) la 200 mm (8 po)
Taiere completa posibila pana la 100 mm (4 po)

Pentru brener Mach HP:

Capacitate de taiere: de la 6 mm (0,25 po) la 200 mm (8 po)
Taiere completa posibila panala 100 mm (4 po)

Pentru brener Mach HPi:

Capacitate de taiere: de la 6 mm (0,25 po) la 200 mm (8 po)

Taiere completa posibila pana la 100 mm (4 po)

TAIERE CU OXIGAZ ESSENTIAL °
ELECTRIC
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C - DESCRIERE 8695 4985 / F

2 - INSTALARE PE UTILAJ LINCOLN ELECTRIC

Acest utilaj poate fi utilizat integrat pe un echipament furnizat de firma noastra. Funcitiile principale se pot accesa
prin controlerul de miscare. Acest utilaj permite procedura de taiere cu plasma pentru maximum 2 torte si
procedura de taiere cu oxigaz pentru maximum 4 brenere, in functie de modulele selectate.

wac

C-10 > TAIERE CU OXIGAZ ESSENTIAL
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8695 4985 / F C - DESCRIERE

ECHIPAMENTUL DE TAIERE OXIGAZ ESSENTIAL

INSTRUCTIUNI
DENUMIRE SPECIFICE
A Ansamblu gaz taiere oxigaz Essential -
B Ansamblu EV taiere oxigaz Essential -
C Ansamblu functie ciclu -
OP | Optiune « Oxy Safe Piercing » 86954187
OA | Optiune de aprindere 86954986
. Furnizat Tmpreuna
OC | Optiune brener cu brenerul
FL Fascicule de cabluri longitudinale -
FT Fascicule de cabluri transversale -
G1 |Combustibil .
G2 | Oxigen (de incalzire si de taiere) -
Interfatd de programare
| e HPC DIGITAL PROCESS HPC II 86954944
e HPC DIGITAL PROCESS HPC Il 86954995
P Portscule Furnizat Tmpreuna
Cu portscula

TAIERE CU OXIGAZ ESSENTIAL ° C-11
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C - DESCRIERE 8695 4985 / F

3 - ANSAMBLU GAZ TAIERE OXIGAZ ESSENTIAL (REPER A)

Acest cofret poate alimenta intre 1 si 4 brenere.
Ansamblul gaz permite tdierea pana la o grosime maxima de:

- 200 mm (8 po) cu 1 brener

- 80 mm (3 po) cu 2 brenere

- 60 mm (2,3 po) cu 3 brenere

- 50 mm (2 po) cu 4 brenere
Pentru grosimi mai mari este necesara instalarea unui ansamblu gaz suplimentar.
Un echipament poate utiliza doar 1 ansamblu gaz, deci 4 brenere.
Acest ansamblu are urmatoarele funciii:

- Reglarea presiunii gazelor spre brenere

- Purjarea liniei de oxigen de taiere si incalzire la sfarsitul taierii/programului.
Pentru acetilena exista un model specific de cofret.

Pentru alte gaze combustibile se foloseste modelul "propan”.

Cofretul este furnizat cu cabluri in echipament, conform schemei electrice. Pentru inlocuirea cablului electric, va
rugam sa ne contactatj.

C-12 m TAIERE CU OXIGAZ ESSENTIAL
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8695 4985 / F C - DESCRIERE

4 - ANSAMBLU FUNCTIE CICLU

Aceste funciii ciclu sunt integrate n cofretul principal al echipamentului si au drept scop:
- Controlul valvelor de intrerupere si analogice care se afla pe acest ansamblu gaz.
- Controlul valvelor din ansamblul EV de pe fiecare brener
- Controlul aprinderii, Tn cazul in care aceasta optiune este instalata
- Controlul functiei de palpare si eventual intoarcerii palpatorului, in cazul in care aceasta optiune este
instalata
- Controlul pozitiei portsculei (deplasare pe verticala)

5 - ANSAMBLU EV TAIERE OXIGAZ ESSENTIAL (REPER B)

Acest ansamblu este prezent pentru fiecare brener instalat si este montat pe caruciorul portscula.
Acest ansamblu este comandat de ansamblul gaz taiere oxigaz la care este conectat.

Include comenzile electrovalvelor dedicate fiecarui brener si comenzile aprinzatorului electric.

Pentru acetilena exista un model specific de ansamblu EV.

Pentru alte gaze combustibile se foloseste modelul "propan”.

TAIERE CU OXIGAZ ESSENTIAL m C-13
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C - DESCRIERE 8695 4985 / F

6 - FASCICUL DE CABLURI LONGITUDINALE (FL)

Fasciculele longitudinale asociate taierii oxigaz sunt standardizate:

- Furtun de oxigen de incalzire si de taiere, albastru

- Furtun de combustibil: rosu pentru acetilena, portocaliu pentru propan, gaz natural, alte gaze combustibile
(propilena / etilena)

- Furtun de aer: optional, daca este prezenta optiunea de palpare

7 - FASCICUL DE CABLURI TRANSVERSALE (FT)

Fasciculele transversale asociate taierii oxigaz sunt standardizate:

- Furtun de oxigen de incalzire si taiere, albastru: de la ansamblul gaz la ansamblul EV

- Furtun de combustibil: rosu pentru acetilena, portocaliu pentru propan, gaz natural, alte gaze combustibile:
de la ansamblul gaz la ansamblul EV

- Fascicul de control EV: de la cofretul de alimentare la ansamblul EV

- Fascicul de control portscula: de la cofretul de alimentare la portscula

- Fascicul de putere portscula: de la cofretul principal la portscula

- Furtun de aer: optional, daca este prezenta optiunea de palpare

8 - PORTSCULA (REPER P)

Portscula este folosita pentru ridicarea si coborarea brenerului. Exista cate o portscula pentru fiecare brener.
Portscula este alimentata de la cofretul principal.

Portscula include un colier suport de tortd care poate fi orientat pentru sanfrenare sau reglarea Tnaltimii.
Motorul este comandat de ansamblul gaz taiere oxigaz la care este conectat.

Consultati documentatia specifica portsculei pentru informatji suplimentare.

C-14 m TAIERE CU OXIGAZ ESSENTIAL
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8695 4985 / F C - DESCRIERE

9 - OPTIUNEA BRENER (REPER OC)

Brenerul are rolul de a difuza si regla fluxul de gaz pentru o operatie de taiere de calitate superioara. Brenerul este
montat pe portscula.

Echipamentul de taiere oxigaz Essential este proiectat pentru a fi utilizat cu brenere Mach Oxy, Mach HP si Mach
HPi.

Consultati documentatia brenerelor pentru informatii suplimentare cu privire la brenere si opfiunile asociate
acestora (consumabile, adaptoare unghi, taiere banda, etc.)

TAIERE CU OXIGAZ ESSENTIAL ° C-15
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D - MONTAREA ECHIPAMENTULUI

1 - CONDITII DE MONTARE

Consultati, de asemenea, conditile de montare a echipamentului si optiunilor din documentatia respectiva.

ACESTE CONDITII TREBUIE RESPECTATE INAINTE
DE MONTAREA ECHIPAMENTULUI

1.1 ALIMENTARE FLUIDE

Prevedeti sursele de gaz (butelii, cadre de butelii, boilere, etc.) de mai jos, prevazute fiecare cu un regulator
capabil sa ofere debitele si presiunile recomandate si cu o valva de inchidere in cazul in care gazul soseste prin
conducte. Nu instalati alte gaze decat cele definite in acest manual (risc de pierderi).

Nu depasiti niciodata presiunea maxima recomandata la intrarea
n echipament

Punerea in functiune a surselor de gaze

Consultati capitolul:
»,PROCEDURA DE INLOCUIRE A BUTELIEI”

din brosura de instructiuni de siguranta nr.8695 7050

n cazul in care este prezent& optiunea de palpare, consultati specificatiile pentru aer comprimat din documentul nr.
86954187 ,Optiunea Oxy Safe Piercing”.

Clientul trebuie sa asigure si sa instaleze cate un dispozitiv de izolare la fiecare
sursa de energie (electrica, aer, gaze si apa). Aceste dispozitive trebuie sa fie

identificate in mod clar. Trebuie sa permita blocarea si, daca este posibil, sa
includa 3 cai pentru gaz.

TAIERE CU OXIGAZ ESSENTIAL MLJ D-17
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D - MONTAREA INSTALATIEI
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Debitele sunt prezentate pentru cazul unui singur ansamblu gaz; trebuie multiplicate in functie de numarul de

ansamble gaz.

ALIMENTAREA CU GAZ
. CL L N Clientul trebuie sa asigure o sursa de oxigen dotate cu
Clientul trebuie sa asigure si sa instaleze cate ; . ; ) _
\ o , , 2 regulator de presiune capabil sa ofere debitele si presiunile
un dispozitiv de izolare la fiecare sursa. Aceste
. ” e e N recomandate.
dispozitive trebuie sa fie identificate Tn mod Presi .. .
clar si s& permita blocarea resiunea maxima 9 barl (139 .PSI) pentru_omgen.
) Puritatea oxigenului trebuie sa fie de cel putin 99,5%.
Gaz Alimentare la intrarea masginii
P in bar . N .
. . Debit maxim in m3/h (ft/min)
Utilizare Tip (PSI) +/-
10% pentru X brenere
1 2 3 4
-} 200 80 60 50
mm (PO) (8 po) (3 po) (2,3 po) (2 po)
> Taiere Oxigen 8.2 22 235 235 26
> Comburan;i Oxigen (118,9 PSI) (13 ft/min) (14 ft/min) (14 ft/min) (15,3 ft/min)
@)
I R . 1.4 0.85 0.85 1.05 14
O | incalzire | Acetilena | o5 Sesi) | (0,50 fumin) | (0,50 fmin) | (0,62 fumin) | (0,83 fumin)
<§E Combustibil 18 06 06 1 13
Propan (26,1. PSl) | (0,36 ;‘t/min) (0,36 -ft/min) (0,59 ft/min) | (0,77 .ft/min)
Taiere Oxigen 8.2 22 235 235 26
% Comburanti Oxigen (118,9 PSI) (13 ft/min) (14 ft/min) (14 ft/min) (15,3 ft/min)
I
R I 14 0.85 0.85 1.05 14
&E) incalzire | Acetilena | o0 esy | (0,50 fuming | (0,50 fmin) | (0,62 fumin) | (0,83 fumin)
s Combustibil
Propan 1.8 0.6 0.6 1 1.3
P (26,1 PSI) (0,36 ft/min) | (0,36 ft/min) (0,59 ft/min) (0,77 ft/min)
1.2 DISPUNEREA CABLURILOR S| FURTUNURILOR

Clientul trebuie sa prevada un mijloc de a sprijini si proteja de deteriorari mecanice, chimice sau termice cablurile si
furtunurile, de la sursa lor pana la intrarea conveierului port-cabluri.

Nu trebuie sa existe nici un racord in interiorul conductelor tehnice, deoarece in cazul unei scurgeri, gazul se poate

acumula in aceste

conducte.
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2 - CONECTARE
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Furtunurile trec prin lantul longitudinal si apoi prin spatele portalului pentru a se conecta la ansamblul gaz.
En G2 (inel rosu), conectati alimentarea combustibilului (furtun rosu sau portocaliu).
En G1 (inel albastru in fata cofretului), conectati alimentarea oxigenului (furtun albastru).

LINCOLN ELECTRIC furnizeaza impreuna cu utilajul furtunurile de alimentare cu gaz, precum si o serie de
racorduri corespunzatoare racordurilor de alimentare cu gaz uzuale:

- Unracord saiba si piulitd M16x150 pas dreapta

- Unracord saiba si piulitd M16x150 pas stanga

- Unracord saiba si piulitd M20x150 pas dreapta

- Un racord saiba si piulita G3/8 pas dreapta

- Un racord saiba si piulita G3/8 pas stanga

- Un niplu G3/8 pas dreapta / M16x150 pas dreapta pentru a se potrivi unui racord mama pe alimentare

- Un niplu G3/8 pas stanga / M16x150 pas stanga pentru a se potrivi unui racord mama pe alimentare

- Atentie: Racordurile cu pas stanga sunt obligatorii pentru gaze combustibile; racordurile cu pas dreapta se

utilizeaza pentru celelalte gaze (oxigen in cazul acest echipament).

Important:

Dupa racordare, verificati ca nu exista scurgeri (de gaze sau aer),
utilizand un detector adecvat si ca furtunurile nu sunt rasucite.
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E - MANUAL DE UTILIZARE

1 - COMENZI OPERATOR

1.1 COMENZI| HMI

Comenzile HMI sunt incluse Tn documentatia nr. 86954944 sau 86954995, in capitolele referitoare la tdierea oxigaz
Essential.

1.2 COMENZ| DEPLASARE BRENER

La viteza mica, este posibila schimbarea inal{imii brenerelor in orice moment (cu exceptia defectelor sau daca
brenerul nu este selectat). Pentru aceasta, utilizati butoanele din HMI (incluse in documentatia nr. 86954944 sau
86954995, in capitolele referitoare la taierea oxigaz Essential).

Atentie: aceste modificari de Tnaltime pot avea un impact asupra valorilor Tnal{imii de palpare, in cazul in care
optiunea de palpare este prezenta (consultati documentatia nr. 86954187).
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2 - CONFIGURARE

2.1 CONFIGURAREA PARAMETRILOR DE OPERARE

Parametrii de operare se ajusteaza prin HMI. Consultati in documentatia nr. 86954944 sau 86954995 capitolele
referitoare la taierea oxigaz Essential.

Brenerele au robinete care permit reglarea flacarii de incalzire. Consultati documentatia corespunzatoare
brenerului.

Calibrarea brenerelor se face astfel:
- Deschideti complet robinetul pentru O2 de incalzire
- Deschideti supapa de combustibil Tn pozitia "I" pentru tortele OXYCUT MACH, sau aproximativ Y4 rotire in
cazul MACH HP si MACH HPi
- Dupa aprinderea flacarii, reglati doar robinetul de combustibil pentru a obfine o flacara "neutra".

Specificul programului de piesa (marimea si pozitia dispozitivelor de aprindere, calitatea taierii, etc.) afecteaza, de
asemenea, calitatea taierii. Post procesorul trebuie sa respecte recomandarile LINCOLN ELECTRIC.

2.2 INALTIMEA PORTSCULEI

Consultati documentatia specifica portsculei.

3 - INLOCUIREA ALIMENTARII CU GAZ

La inlocuirea alimentarii cu gaz (de exemplu, inlocuirea buteliei), va recomandam urmatoarele:

- Inchideti butelia care urmeaz4 a fi inlocuita

- Pentru oxigenul de incalzire si pentru combustibil, lasati brenerul sa functioneze in mod incalzire pana la
aparitia alarmei "presiune joasa"

- Pentru oxigenul de taiere, utilizati comanda manuala ,test gaz de taiere” pana obf{ineti presiune joasa in
furtun

- Apasati butonul de oprire de urgenta

- Inlocuiti butelia respectand recomandarile furnizorului

- Verificafi ca nu exista impuritati si poluanti, inclusiv pe linia de oxigen (pericol de incendiu)

- Verificafi ca nu exista scurgeri, dupa fiecare inlocuire a buteliei.
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E - MANUAL DE UTILIZARE

4 - CICLU

Auto cycle capacitive sensor regulation, cutting with piercing and XY speed management for lead

in and lead out, external igniter.

Process on \n;p_'u’\;I<=
Start/Sto ot
P 112 _t14_ G4 _ti6 t15
|
3s -
-— [ Output
THn speed A i
v
o
Sensor Output
Retract (opt) o => sensor
Sheet detect o Input
THn o a4
Sheet detect on an
all TH o Input
Drive Qutput
enable o =>TH
|
XY move enable | o Output
I_Feed_Process | - =>CN
9 g1 dva '
ﬂf—bl‘-—.]‘—. h va
Machine XY - ¥+ Managed/
move ! | ot PLC PA
T11 ifisensor t6 | M1‘3
in high,pos " |
L s |
1 o
N i 4
Heating 02 \ ; 22
ee
cating 1 X ; w | 3@
: . |8
I
|
I
{ i
! o o
H 3>
gw
T - 3
Fuel Gaz EV | | .
|
. T o
Ignition H .
|
11 t8
1—# -
Sensing I ] .
i
- £ H
A
. il
e £
Cutting 02 i =
setpoint o £ g
t5 t1 t2 t3
. = Internal
Heating = variable
" o Internal
Cutting I o variable
A [ D B
Start Stop  Stop
cycle cut cycle

Mai sus va prezentam un ciclu pentru un utilaj cu optiunile de "aprindere" si "palpare" activate.

Faza de aprindere (consultati documentatia ,optiunii de aprindere” nr.
8695 4986)

B | Faza de incalzire: coborarea brenerului pana la inaltimea de perforare

Faza de supraincalzire: perforarea tablei. Pentru demarari de la marginea

¢ tablei, aceasta etapa nu exista.
Faza de taiere: presiunea de taiere creste progresiv (nu exista limita in
D cazul demararii la marginea placii) si se trece de la presiuni de

supraincalzire la presiuni de incalzire. Dupa aceea, incepe avansul pe
directiile XY.

La sfarsitul unei operatii de taiere, daca programul nu s-a terminat, se trece la faza de Incalzire pana la aprinderea
urmatoare (B). La sfarsitul programului de piesa, brenerul se opreste.
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F - INTRETINERE
1 - INTERVENTII

» Pentru ca masina sa functioneze in mod corespunzator cat mai mult timp posibil este necesara o minima
ingrijire si Intretinere.

» Frecventa lucrarilor de intretinere este stabilita in baza productiei unui post de lucru pe zi. Lucrarile de
intretinere ar trebui sa fie mai frecvente daca productia este mai mare.

Departamentul Intretinere poate fotocopia aceste pagini pentru a putea urméri datele si operatiunile de intretinere
(se bifeaza casuta adecvata).

Lunar

Data operatiei de intretinere: / /

- Verificati daca circuitul de gaz functioneaza corect: manometre, detentor, electrovalva,

valva, racorduri, etc.
Nota: orice furtun care prezinta cel mai mic semn de oboseala, uzura sau distrugere a
protectiei exterioare, trebuie Tnlocuit cu un furtun standard identic.

- Verificati starea tuturor cablurilor electrice, in special cele apropiate de brenere si in lanful
suport de cablu (schimbati-le daca e nevoie).Verificati strangerea corecta a conexiunilor
electrice.

FILTRUL CIRCUITULUI DE GAZ

Impuritatile acumulate in filtre reduc debitul disponibil si pot provoca explozii.

Curatati filtrul cu agent degresant. Cititi cu atentie fisa de protectie si urmati pasii indicati.
Uscati bine.

Tnainte de reasamblare, aplicati pe suprafata filetata fie detector de scurgeri de gaz ,1000
bulles”, fie apa cu sapun.

Nu folositi niciodata o substanta grasa (cum ar fi ulei sau vaselina).
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Va recomandam inlocuirea furtunurilor:

la cel mai mic semn de oboseala, uzura sau distrugere a protectiei exterioare
cel tarziu la fiecare 3 ani, de catre utilizator, in cazul utilizarii intensive
cel tarziu o data la 5 ani, in toate celelalte cazuri.

Va recomandam inlocuirea dispozitivelor antiretur flacara:

F-26

dupa un retur de flacara
cel tarziu dupa trei ani de utilizare.

Atentie:

Cand schimbati un furtun sau o valva, trebuie sa respectati
urmatoarele reguli:

- Utilizati piesele de schimb propuse in acest document.

- Furtunurile sunt standardizate (in ceea ce priveste
culoarea si compozitia) si trebuie inlocuite cu furtunuri
identice. Este interzisa repararea furtunului de gaz.
Racordurile trebuie sa fie si ele schimbate, deoarece se
pot deteriora in timpul schimbarii furtunurilor.
Racordurile trebuie sa fie degresate si curatate de
impuritati inainte de montare: pericol de explozie.
Pentru a inlocui o valva din cofret, indepartati mai intai
linia de curgere din suportul sau, apoi indepartati valva
din linie.
Racordurile cu saiba se ingsurubeaza direct.
Trebuie aplicat adeziv pe celelalte racorduri si valve.
Adezivul trebuie sa fie compatibil cu oxigenul. Pericol de
explozie.
Daca se utilizeaza acetilena, strangeti racordurile
utilizdnd un cuplaj standard corespunzator diametrului
racordului (va rugam sa ne contactati). Pericol de
scurgere si incendiu.
Furtunurile din lanfurile portcablu trebuie sa fie
nestanjenite, pentru a se evita uzura lor prematura.
Dupa fiecare reparatie, trebuie efectuat un test de
scurgere (de exemplu utilizdnd un detector ,,1000
bulles”). Pericol de explozie.

Atentie:

Dispozitivele antiretur flacara trebuie inlocuite imediat ce se
defecteaza. Este interzisa taierea fara dispozitiv antiretur. Pericol
de explozie si incendiu.
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2 - DEPANARE

2.1 Problema electrica

Va amintim ca interventiile trebuie efectuate de catre personal

calificat si instruit

In caz de pana a echipamentului de tiere oxigaz ca urmare a unei probleme electrice, verificati mai intai
sigurantele. Inainte de a deschide cofretul de alimentare, opriti echipamentul. Activarea opririi de urgenta nu
fnseamna lipsa de tensiune in cofret.

HPC Digital Process I HPC Digital Process Il

R S EERRSESSES FVeHF e
LA

Sigurantele « E1 » : 5

F14 si F15 alimenteaza motoarele portsculelor (denumire: SIGURANTA 5X20 5A 250V FSF) 3

(F10 pana la F16) intrerup curentul de 24V care alimenteaza restul procedeului. (denumire: SIGURANTA 5X20 5A
250V FSF)

In timpul depanérii, tehnicianul Air Liquide v& poate cere s verificati starea indicatoarelor luminoase de pe intrérile
si iesirile ,,E2” si de pe fiecare dintre electrovalvele care poseda un astfel de indicator ce se aprinde cand valva
este alimentata electric.

Pe controler, intrarile si iesirile defectuoase sunt semnalizate in rosu.
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2.2

Explicarea alarmelor: erori generale ale procedurii

Aceste erori sunt comune diverselor proceduri.

Alarma

Cauze probabile

86954985/ E

Remedii posibile

3: Pierderea comunicarii cu PLC

Comunicarea intre HMI si
controlerul NC a fost intrerupta
timp de 10 secunde (watchdog)

Verifica{i corectitudinea adresarii
Ethernet si resetati comunicarea.

50: Vid necesar pentru demarare

Procedura necesita retur de la
extragerea noxelor pentru a
demara

Demarati procesul de extragere a
noxelor si verificati-i
corectitudinea.

51: Oprirea de urgenta este activa!

Procesul nu poate incepe fara ca
echipamentul sa fie alimentat
electric

Eliminati cauza opririi de urgenta
si repuneti in functiune
echipamentul.

52: Eroare: Lipsa de aer

Procedura (cu senzor optional) nu
poate demara fara aer comprimat

Verificati prezenta aerului la o
presiune suficienta.

01011 = Stop ciclu la coliziune duza.

JOG cu viteza limitata

Soc la senzor (taiere oxigaz) sau
soc la torta (plasma)

Corectati defectul, montati
portscula si anulati alarma.
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2.3 Explicarea alarmelor: taiere oxigaz Essential

Pe HMI sunt afisate alarmele care indica erorile procedurii de taiere oxigaz.

Alarma

Cauze probabile

F - INTRETINERE

Remedii posibile

1071: Nu exista retur de la
functionarea filtrului

S-a trimis comanda pentru filtru,
dar returul care indica functionarea
corecta a acestuia nu este bun.

Verificati ca aspiratia est corect
alimentata electric.

1201: Eroare gaz de taiere

Diferenta dintre valoarea de
referinta si cea masurata pentru
oxigenul de taiere este prea mare
(> 5% din valoarea de referinta
timp de 5 secunde).

Tnlocuiti alimentarea (vid) sau
deschideti valva de alimentare.

1202: Eroare gaz de incalzire

Diferenta dintre valoarea de
referinta si cea masurata pentru
oxigazul de incalzire este prea
mare (>10% din valoarea de
referinta timp de 5 secunde).

Tnlocuiti alimentarea (vid) sau
deschideti valva de alimentare.

1203: Eroare gaz de combustie

Diferenta dintre valoarea de
referinta si cea masurata pentru
gaz de combustie este prea mare
(>10% din valoarea de referinta
timp de 5 secunde).

Tnlocuiti alimentarea (vid) sau
deschideti valva de alimentare.

1204: Unul din brenere a ajuns la
limitatorul de cursa superior in timp
ce se regleaza portscula

Un limitator de cursa superior al
unui brener in curs de reglare este
activ

Ridicati mecanic portscula pentru
a-i permite sa taie la Tnal{ime mai
mare

1205: Unul dintre brenere a atins
limitatorul inferior de cursa

Unul dintre limitatoarele inferioare
de cursa (senzorul de limita de
cursa sau siguranta "antisoc
brener") este activ.

Corectati defectul, montati
portscula si anulati alarma.

TAIERE CU OXIGAZ ESSENTIAL °
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2.4 Alte erori

Eroare

Cauze probabile

86954985/ E

Remedii posibile

Portscula nu se misca

Brenerul nu este selectat

Limita inferioara de cursa (alarma
HMI)

Soc senzor (alarma HMI)

Limita superioara de cursa (fara
alarma)

Selectati manual brenerul.

Corectati defectul si reglati
pozitia portsculei, daca este
necesar.

Corectati defectul si anulati
alarma.

Corectati defectul si reglati
pozitia portsculei, daca este
necesar.

Nu este posibil sa selectati doua
brenere

Cele doua brenere nu sunt identice
(tip, senzor)

Selectati doua brenere identice.

Nu este posibil sa demarati taierea

Lipsa de vid sau extragere de noxe
ineficienta

Presiune prea mica a aerului

Demaratj/curatati aspirarea
inainte de taiere.

Deschideti valva de aer sau
puneti in functiune compresorul.

Taietura nu este corecta

Mai multe cauze sunt posibile.

Verificati manualul de instruire
pentru procedura.

Pierdere de debit de gaz la un
brener

Pierderi de presiune cauzate de un
dispozitiv antiretur

Butelie goala

Tnlocuiti dispozitivul antiretur de
deasupra brenerului.

Tnlocuiti butelia.
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3 - PIESE DE SCHIMB

Cum se face comanda:

Fotografiile sau schitele identifica aproape fiecare parte dintr-o masina sau instalatie.

Tabelele descriptive includ 3 tipuri de obiecte:

e cele care se afla in stoc in mod obignuit: ¢/
e articolele care nu se afla in stoc: X

¢ cele disponibile la cerere: nu exista insemne

(Pentru acestea va recomandam sa ne trimite{i o copie a paginii cu lista de piese completata in mod adecvat.
Specificati in coloana Comanda numarul dorit de piese si indicaii tipul si seria echipamentului dvs.)

Pentru obiectele marcate in fotografii sau schite dar nu n tabele, trimiteti o copie a paginii in
cauza, evidentiind marcajul respectiv.

Exemplu:

v In stoc Tn mod obisnuit.
X Nu se afla in stoc.
La cerere.

Denumire
El WOOOXXXXXX v Panou interfata aparat
G2 | WOOOXXXXXX | X Debitmetru
A3 9357 XXXX Panou frontal imprimat
T

»  Pentru a comanda piese, specificati cantitatea necesara. Indicati mai jos tipul $i numarul de serie al echipamentului.

—,—' TIP:
Type
Mgﬁceulelzl ‘ ——»| Nr. serie:

TAIERE CU OXIGAZ ESSENTIAL ° F-31
ELECTRIC




F - INTRETINERE 8695 4985 / E

3.1 Ansamblul gaz si ansamblul EV

A Ansamblu gaz

B  Ansamblu EV
OA Optiune de aprindere
OC Optiune brener

G1 Alimentare combustibil

G2 Alimentare oxigen (de incalzire si taiere)
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F - INTRETINERE

Tn stoc in mod obisnuit.

L (AN

Nu se afla in stoc.

La cerere.

Denumire

gég 07085062 Ansamblu furtun alimentare combustibil 40 m
gig 07085061 Ansamblu furtun alimentare oxigen 40 m
Gl1 W000400409 X Filtru de gaz din otel (identic pentru toate gazele)
G13 W000381936 v Linie de O2 pentru taiere: valva de control
G144+ L - . .
G221+ 07085020 Ansamblu S|mpllflcat linie de gllmentare oxigaz
G33 (nu este prezent in cazul unui singur brener)
G20 W000381935 v Linie de O2 pentru incalzire: valva de control
G31 W000400409 X Filtru de gaz din otel (identic pentru toate gazele)
G32 W000400410 X Presostat gaz combustibil
G3 07085060 Furtun tr_ansversal propan/acetilena
(portocaliu/rosu)
G4 07052947 Furtun transversal oxigen de incalzire
G5 07052946 Furtun transversal oxigen de taiere
G40 | W000381937 X Linie de propan: EV de intrerupere
W000381938 X Linie de acetilena: EV de intrerupere
G41 W000381940 X Linie de O2 pentru taiere: EV de intrerupere
G42 | W000381943 X Linie de O2 pentru incélzire: EV de intrerupere
G43 W000381937 X EV aprindere-propan
W000381938 X EV aprindere-acetilena
Antiretur flacara gaz combustibil => pentru
G44 | W000290913 v brenere MACH OXY si MACH HP
Antiretur flacara oxigen (incalzire) => pentru
G45 W000290912 v brenere MACH OXY si MACH HP
Antiretur flacara G1/4 (incalzire)
W000290914 v => pentru brenere MACH HPi
Antiretur flacara oxigen (taiere) => pentru
G46 W000374692 v brenere MACH HP
G47 Brener (consultafi instructiunile specifice)
G48 Aprinzator (consultati instructiunile 8695 6051)
W000381948 v , | Adeziv puternic compatibil cu oxigen
T

»  Pentru a comanda piese, specificati cantitatea necesara. Indicati mai jos tipul $i numarul de serie al echipamentului.

e
Matricule

I

—_—

TIP:

Nr. serie:
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3.2 Ansamblu de control al procedeului HPC?2 si portsculei in cofretul principal

Tn stoc in mod obisnuit.
Nu se afla in stoc.
La cerere.

4—|

Cod Denumire

El W000400411 Variator motor pas cu pas

E2 W000400412 Modul cuplaj Ethercat X20BC00G3
W000400413 Modul de alimentare X20PS9400
W000400414 Modul intrari-iesiri X20CM8281
W000383711 Placa interconect X20BB80
W000383702 Placa interconect X20BB80
W000383703 . | Bloc de conexiuni X20TB12

T

»  Pentru a comanda piese, specificati cantitatea necesara. Indicati mai jos tipul $i numarul de serie al echipamentului.

| TIP:
e o —
Mamcu.eS ——» Nr. serie:
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3.3 Ansamblu control proces HPCIII (Dulap principal)

ST LT T
SRGENRRRENRRA
T L

Tn stoc in mod obisnuit.
Nu se afla in stoc.
La cerere.

R A

Denumire

E1l | AS-CS-C5703329
E2 | AS-CS-C5703330
E3 | AS-CS-C5703324
E4 | AS-CS-C5703325
E5 | AS-CS-C5703326
E6 | AS-CS-C5703327

Modul de alimentare GL10
Modul ETHERCAT GL10
Modul 16 intrari digitale GL10
Modul 16 iesiri digitale GL10
Modul 4 intrari analogica GL10

ANANANE VA VAN

4 | Modul 4 iesiri analogica GL10
|

Pentru a comanda piese, specificafi cantitatea necesara. Indica{i mai jos tipul $i numarul de serie al echipamentului.

>

I TIP:

———————— NIr. serie:

Atentie: modulul de intréri/iesiri este alimentat la 230 VCA.
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NOTE PERSONALE

Lincoln Electric France S.A.S.

Avenue Franklin Roosevelt 76120 Le Grand Quevilly
76121 Le Grand Quevilly cedex
www.lincolnelectriceurope.com
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