Kobatek
RECHARGEMENT

Kobatek 574

Kobatek 574-Sugar est une électrode enrobée haute performance développée 5
spécialement pour le rechargement des rouleaux de broyeurs de sucre et de canne

a sucre et universellement utilisée dans l'industrie alimentaire pour les composants DC+ AC

principalement exposeés a I'abrasion et aux impacts mineurs. L'électrode se caractérise ' _

par une excellente soudabilité, un bon contréle de I'arc, un transfert du métal en 12,5350 mm: 150-120 A
fusion uniforme dans I'arc électrique et I'absence de formation de laitier. En principe, | -#3,2x350 mm: 140-170 A
le meulage n'est pas necessaire. -@4,0x350 mm: 180-250 A

SOUDAGE DE MAINTENANCE ET DE REPARATION

ELECTRODES
ENROBEES

F

Kobatek 512

Electrode avec Cr, Mo et V, offrant une soudure de rechargement qui résiste a la haute 5
pression aux impacts séveres et a I'abrasion métal sur métal. Applicable aux aciers non

alliés et alliés, y compris les aciers au manganese. La composition chimique du métal
déposeé permet un tres large spectre d'applications de rechargement, y compris I'acier DC- AC
austénitigue au manganese. Tres bon aspect des cordons de soudure et excellente K

soudabilité AC et DC+. Le préchauffage n'est pas nécessaire. Peut étre appliqué en 3|-93,2x350 mm: 140-160 A
couches. -4,0x350 mm: 220-230 A

- Pieces pour excavateurs
- Bras de mélange
- Méches

- Glissieres et rails de

guidage

- Godets de pelleteuse

Dureté: 50-55 HRC - Rotors de déchiqueteuse - Godets et chargeurs Dureté: 60 HRC* -Rechargement de rouleaux
- Convoyeurs a vis - Cones de concasseurs pour les moulins a sucre et
- Appareils de coupe giratoires acanne asucre
- Marteaux de concasseur - Roues de pompes - Vis de convoyeur
- Outils de pressage a froid de dragage (*) le métal déposé pur | -Lame de coupe

- Pompes a sable
- Ailes de mélangeur

- Barres de rupture

Kobatek 576

Kobatek 576 est une électrode de rechargement haute performance a forte teneur en 5
carbure de chrome et en carbure de bore. L'électrode de rechargement se caractérise
par une excellente résistance a I'abrasion superficielle a des températures allant jusqu'a
500°C et une grande résistance a I'érosion dues aux fines particules minérales dans un | pe_z. Ac
environnement gazeux. Les mines de charbaon, l'industrie du ciment et les aciéries sont ' )

les principaux secteurs d'application du produit. Pour minimiser le risque de fissuration, 13,2350 mm: 120-160 A
il convient de procéder & un préchauffage & une température d'au moins 500°C et a un | -44,0x450 mm: 150-190 A
-[5,0x450 mm: 200-250 A

Kobatek 520

Electrode DC spécialement concue pour les aciers faiblement alliés avec une charge a I/:
la rupture jusgu’a 900 N/mm?, exposés a I'usure métal sur métal sous haute pression.
Les dépdts de soudure peuvent étre usinées. L'acier fortement allié présente de tres
bonnes propriéetés mécaniques et peut étre traité thermiquement. Il est également DC+, AC

recommandé pour les applications aU la résistance a la déformation plastique en | -©3,2x350 mm: 90-120 A
cours de fonctionnement est requise, ce qui garantit une durabilité maximale. -4,0x350 mm: 110-150 A

Limite élastique: 76 - 80 kglmmz . Galets . Poulie refroidissement lent apres le soudage.
-_ Ch Y ture: 92-96ke/! 2| - Matrices de forgeage - Rouleaux de table
‘ argealarupture: SIMM=Y ot ge formage - Aubes de turbine Dureté: 66-70 HRC -Barres de broyage frittées - Ecrans fonctionnant dans

un environnement chaud

12-16%/| - Arbres
300-360 HBI" Guides d'enclume du
marteau pilon
- Pieces pour excavateurs
- Marteau

- Pales du mélangeur

- Brise-mottes - Pinces de forge

- Segments de vis - Dents du rateau dans
d’extrusion le four

-Ventilateurs et soupapes - Vis et tétes de mélange
d'échappement dans I'industrie céramique

- Couche de laitier

- Couches intermédiaires
avant le rechargement
-Volants d'inertie

Allongement (L=5d):
Dureté:

~

Kobatek 550 Kobatek 578

Kobatek 550 est une électrode a teneur moyenne en carbone avec des additifs Cr et 5 Kobatek 578 est une électrode a haute teneur en chrome pour le rechargement dur. 5

Mo. Les depOts sont resistants aux chocs et a 'usure sous haute pression et a I'abrasion Elle garantit une résistance élevée & I'abrasion sous pression et aux chocs et impacts

moderge. Elle est particulierement re/comm_andee pour le rechargement doutils de moyens causes par le sable grossier et les minéraux durs. Lors du rechargement d'aciers
coupe a \fr0|d et pour les travaux de réparation sur les composants en aciers durs au DC+, AC non alliés, faiblement alliés et austénitiques au manganese a 12% Mn, elle produit des
manganese. Le revétement autodurcissant est resistant a la déformation plastique et 02,5350 mm: 60-80 A dépots trés épais, de sorte que dans la plupart des applications, une seule couche suffit.
a la rupture. Ne se préte pas a l'usinage. Convient pour le revetement des aciers non ' ) Aspect lisse du cordon et avec peu ou pas de laitier. Les dépots peuvent se fissurer pour DC-, AC

alliés, au manganese et faiblement alliés et pour I'assemblage des aciers avec des |-@3,2x350 mm: 90-130A saulager les cantraintes, mais cela n'affecte pas 'adhérence de la couche de revétement | - #3,2x350 mm: 150-170 A

carbures. +14,0x350 mm: 120-160 A ou sa durabilité. Le dépdt ne peut étre usiné que par meulage. - 4,0x450 mm: 190-220 A

- Matériel de terrassement

Dureté: 54-60 HRC
28 -32 HRC (adoucissement a 80°C)
58 - 62 HRC (durcissement a 950°(C)

56 - 58 HRC [revenu a 190°C)
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= T - Pignons
- Machines agricoles
‘ } - Rebords de godet
- Lames de bulldozer/
grattoir
- Bétonnieres
- Convoyeurs

- Dent de godet de dragline

- Matrices d'estampage
- Machoires et marteaux

de concasseurs

- Lames de charrue,

couteaux de dépulpage

- Patins et rouleaux pour

tracteurs

- Corps de pompe a gravier

Kobatek 551

Kobatek 551 est électrode rutile a haut rendement de 150 %, utilisée pour le soudage de
réparation des aciers ferritiques 12-15 % Cr, 4 % Ni et des aciers moulés. Recommandeé
pour les assemblages homogenes en acier chromé ferritique. Le dépot présente une
résistance élevée a la corrosion due a I'humidité, a la vapeur et a I'eau de mer. Outre la

?:I

- Lames de bulldozer

- Lames de coupe et
mélangeurs

- Godets pour dragline
(rebords, pointes,
tranchants, dents)

- Convoyeurs a vis

- Bandes de revétement

Dureté: 60-63 HRC*

(*J une seule couche est recommandée

- Glissieres et goulottes
- Segments de tamis

de moulage

- Pompes a boues

- Chaines de transport
- Toles de guidage

- Pales de ventilateur
- Chaines de clinker

Kobatek 600B

Kobatek 600B est électrode enrobée basique pour une résistance élevée aux chocs, a
I'abrasion métal sur métal et a la rupture. Le dép0t présente une ténacité élevée et
est utilisé pour le rechargement des aciers alliés et non alliés. La meilleure résistance

F

a I'abrasion est obtenue par des applications de rechargement multipasses. Grace a DC+ AC

I'ajout de chrome, les dépdts sont résistants a la corrosion peu séveres. Les dépots ! )

de rechargement conservent leur dureté élevée jusqu'a une température de 500°C. 43,2350 mm: 110-140 A
Le risque de porasités et de fissures dans le joint de rechargement est tres faible. Le | - @4,0x450 mm: 150-190 A
dep0t ne peut étre usiné que par meulage. -[5,0x450 mm: 180-240 A

résistance a la corrosion, il offre également une bonne protection contre la cavitation DC+
et I'érosion. Haute performance de soudage des aciers difficiles a souder. Les dépots | -#3,2x350 mm: 90-140 A
offrent une résistance élevée a la corrosion par pigdres, fréequente dans les engrenages. | - @4,0x350 mm: 140-170 A

- Rouleaux de coulée corps de machines

Dureté: 42-46 HRC*

continue - Pieces d'usure Dureté: 54-58 HRC* - Lames a trongonner - Galets
- Aciers et pieces moulées - Erosion et corrosion - - Concasseurs a marteaux et - Perceuses et grattoirs
(*] brut de soudage pour turbines hydrauliques  causées par I'eau de mer — concasseurs a machoires - Arétes de coupe des aciers
- Rotors de turbines - Corps de vanne utilisés i - Vis de pompe a ciment a outils pour le travail

(*) Adoucissement : Refroidissement lent | - Convoyeurs a vis a froid
dans un four a 850°C | - Concasseurs a cone - Lames de pelleteuse
Durcissement : Refroidissement a I'air | - Mélangeurs - Moules pour le moulage
ou a I'huile & 950 - 1000°C | - Rebords de godet sous pression

hydrauliques et pieces
de compresseurs

- Soudage de réparation
des fissures dans les

dans les raccords de gaz,
de vapeur et d’eau
- Couches tampons

Kobatek 563

Kobatek 563 est une électrode de rechargement avec Cr, Mo, W et V. Il fournit un 5
revétement tres résistant aux chocs et a la pression, qui conserve sa dureté a des =
températures de fonctionnement allant jusqu'a 500°C. Grace a une combinaison DC+. AC

précisement sélectionnée d'alliage Cr-Mo-W et V, le métal de revétement présente ! )

une résistance a l'usure nettement supérieure a celle du métal de base. Les propriétés 62,5350 mm: 70-100 A
mécaniques peuvent étre modifiées par traitement thermique. Un préchauffage a basse | - #3,2x350 mm: 110-140 A
temperature permet également de souder des métaux durs ou trempes. -@4,0x350 mm: 150-180 A

- Lames de cisaille a froid
arétes de coupe

- Moules d'injection

- Fabrication d'outils
d’usinage

- Bords de coupe pour
profilés et dalles

- Filieres d'étirage a froid

- Matrices de poingonnage
- Broyeurs de ferraille
- Outils de tournage
et porte-outils
- Moules pour le moulage
sous pression

57-60 HRC
65-62 HRC (double revenu)

Dureté:
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