AS $-6010+

Alasimsiz Gelikler igin Seliilozik Tip Ortiilii Kaynak Elektrodu

I B

TSENISO 2560-A:E423C 25
AWS A5.1 :E6010

| Genel laomn |

Seliilozik karakterli ortilye sahiptir. Ark ortaminda ortiiniin olusturdugu yogun gaz sayesinde kaynak dikisinde gdzenek olusma
riski engellenir. Her pozisyonda yiiksek nifuziyetli kaynak dikisleri ile caisma olanagi saglar. Kirli ve yagl celiklerin kaynaginda
ortaya ¢ikan problemleri en aza indirir.

| | Kimyasal Analizi (%) - Tipik |

C Si Mn
0.15 0.20 0.55

| | mekanik zellikteri (kaynak sonras) - Tipik |

Akma Dayanimi 1470 N/mm?
Gekme Dayanimi 1590 N/mm?
Uzama (L=5d) 023 %

Gentik Darbe Dayanimi : 56 J (-30°C)

l Kaynak Parametreleri / Ambalaj ve Gap Bilgileri / Kaynak Pozisyonlari l

Akim Tipi ve Kutuplama : DC (+), DC (-)

Gap Boy Akim Elektrod Agirigi Kutu Agirhigi [ kg |

[mm] [mm] [Amp] [ gr/100 adet ] Elektrod Miktan [ adet/kutu ] Ambalaj Sekli
2.50 300 40-70 1310 2.5/190 Karton Kutu
3.25 350 65-130 2610 9.3/356 Teneke Kutu
4.00 350 90-175 3900 9.3/238 Teneke Kutu
5.00 350 140 - 225 6076 9.3/154 Teneke Kutu

L EEHMEEE

1G/PA 2F/PB 2G/PC 4G/PE 3G/PF 3G/PG

6nceden haber verilmeden revize edilebilir ya da dedistirilebilir. Katalog bilgileri kaynake icin genel bir diriin segim kilavuzu niteligi tasimaktadir. Kaynak dikisinden

m Dikkat : Katalogda yer alan biitiin iriin aciklamalan elde edilen en yeni bilgiler dogrultusunda haziflanmis olup Kaynak Teknigi Sanayi ve Ticaret A.S. tarafindan
ve dolgu metalinden beklenen mekanik degerlerin elde edilebilmesi icin ilgili triiniin klasifikasyonu incelenmelidir.




AS $-6010+

Alagimsiz Gelikler igin Seliilozik Tip Ortiilii Kaynak Elektrodu

I Kullamim Alanlari ve Kaynak Edilebilen Malzemeler l

Dogal gaz, ham petrol ve benzeri boru hatlarinin kaynaginda, gemi insaasinda, depolama tanklan ve kazanlarin kaynaginda,
celik konstriksiyon islerinde, képri insaatinda, yiksek niifuziyet istenen kaynakli uygulamalarda, kok ve dolgu pasolarinin
atimasinda ve 5LX46 kalitesindeki boru geliklerinin birlestirilmesinde kullanilir. Elektrodun tutusmasi kolaydir ve olusan cirufun
inceligi sayesinde kaynakgi kaynak banyosunu kolayca kontrol edebilir. Ciirufu kolay kalkar. Ozellikle yukandan asagiya
gerceklestirilen kaynak islemleri icin idealdir.

Genel Yapi Gelikleri

ince Taneli Gelikler

Boru Celikleri

Kazan ve Basingh
Kap Celikleri

Yiiksek Isi Gelikleri
Gemi Saclan

Dékme Celikler

DIN

St 33, St 35, St 37, St 44, St 44-2, St 44-3, St 52
St 37-4, St 44-4, St 52-4

StE 255 - StE 355
WSHE 255 - WStE 355

StE 240-7 - StE 360-7
StE 290-7 TM - StE 360-7 TM
X42, X46, X52, X56 (API 5LX)

17 Mn 4
HI, HIl, Hill

St 35-8, St 45-8
A, B,CDE
GS-38 - GS-45

5185, 5235, S275, $355
P235TR2 - P355T2

S255N - S355N
P255NH - P355NH

L245NB - L360NB
L290MB - L360MB

P295GH
P235GH, P265GH, P285NH

P235G1TH - P255G1TH

GE200, GE240, GE260

6nceden haber verilmeden revize edilebilir ya da dedistirilebilir. Katalog bilgileri kaynake icin genel bir diriin segim kilavuzu niteligi tasimaktadir. Kaynak dikisinden

Dikkat : Katalogda yer alan biitiin iriin aciklamalan elde edilen en yeni bilgiler dogrultusunda hazifanmis olup Kaynak Teknigi Sanayi ve Ticaret A.S. tarafindan m

ve dolgu metalinden beklenen mekanik degerlerin elde edilebilmesi icin ilgili triiniin klasifikasyonu incelenmelidir.






