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KOSZONJUK! Hogy a MINOSEGI Lincoln Electric termékeket valasztotta.

e Sérilések szempontjabdl vizsgalia meg a csomagolast és a berendezést. A szallitas soran megsérilt anyagokra
vonatkozo igényekkel kapcsolatosan azonnal értesiteni kell a forgalmazot.

e Tovabbi hivatkozas érdekében az alabbi tablazatba irja be a berendezés azonositasi informacioit.
A gép tipustablajan talalhaté meg a tipus neve, a kéd és sorozatszam.

Tipus neve:

MAGYAR TARGYMUTATO
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Miiszaki jellemzok

NEV TARGYMUTATO
CITOTIG 200 AC/DC W000404214
BEMENET
Bemeneti fesziiltség U EMC osztaly Frekvencia
115-230 Vac = 15% A 50/60 Hz
Bemeno 100% | , Bemenet PFmax
vezeték aramerosség limax
1,4 kKW
1,4 kKW
115Vac 30A 0,93
1,5 kW
1,6 kW
Beme|'10 100%
vezeték
2,9 kw
2,8 kW
230 Vac 272 A 0,88
3,0 kw
3,2 kw

NEVLEGES KIMENETI TELJESITMENY

Kimeneti arameroésség I> Miikodési
ciklus megadott % esetén

Kimeneti fesziiltség U. Miikodési
ciklus megadott % esetén

Bemené
vezeték

115 Vac
1 fazis

Bemené
vezeték

100%

45A

70A

45A

70A

230 Vac
1 fazis

100%

95A

130A

95A

130A

KIMENETI TARTOMANY

60% 100%
22,4V 21,8V
13,6V 12,8v
22,4V 21,8V
13,6V 12,8V

60% 100%
24,6V 23,8V
16,6V 15,2v
24,6V 23,8V
16,6V 15,2v

Hegesztési aram tartomanya

Maximalis nyitott aramkori fesziiltség OCV Uo

2 —200A

109 vdc

JAVASOLT TAPKABEL ES BIZTOSITEK MERETEK

Biztositék (késleltetett) vagy megszakito
mérete

Bemeneti tapkabel

16 A és 115 Vac — 16A és 230 Vac 3X2,5 mm?
MERETEK ES TOMEG
Magassag Szélesség Hossz Netto suly
419 mm 246 mm 506 mm 23 kg
" Tarolasi Mikodési
Uzemi hémérséklet R paratartalom Védelmi besorolas
hémérséklet °
(t=20 °C)
10°C és +40 °C kozott | 20 CE€899°C Nem all P23
kozott rendelkezésre
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ECO tervezési informaciok

A berendezést ugy tervezték, hogy megfeleljen a 2009/125/EK iranyelvnek és a 2019/1784/EU rendeletnek.

Hatékonysag és Uresjarati energiafogyasztas:

Hatékonysag maximalis
Targymutato Név energiafogyasztas esetén/iiresjarati Egyenértékii modell
energiafogyasztas
W000404214 CITOTIG 200 AC/DC 80% / 21W Nincs egyenértéki modell

Az Uresjarati allapot az alabbi tablazatban megadott koriilmények kdzott fordul elé.

URESJARATI ALLAPOT

Allapot Jelenlét
MIG Gzemmdd
TIG Gizemmod X
STICK zemmod X
30 perc szlinet utan X
Ventilator ki X

A hatékonysag és az Uresjarati allapot fogyasztasanak értékét az EN 60974-1:20XX termékszabvanyban meghatarozott
modszerrel és feltételekkel mértiik.

A gyart6 neve, a termék neve, kddszdma, a termékszam, a sorozatszama és a gyartas datuma az adattablan olvashaté.

Ahol:

,

XXXXXXX

XXXXXXXXXX —

[ 3 |——ICode: XxxxX] XXXXXX-¥|

S/N:  PIYYMMXXXXX —

el

XXXXX

P1|YY MM

.

1- Agyart6 neve és cime
2-  Atermék neve

3- Kodszam

4- Atermék szdma

5- Sorozatszam
5A- gyartasi orszag
5B- a gyartés éve
5C- a gyartas honapja
5D- sorszam, amely minden gép esetében kiilénbdzik
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A MIG/MAG berendezések jellemz6 gazfogyasztasa:

Huzalatméré DI GIIE IRt 2y a0 Huzalvezetés Gazaramlas
Anyagfajta [mm] Aram | Fesziiltség [m/perc] Védégaz [l/perc]
[A] M
Szénacél,
gyengén 0,9+1,1 95+200 | 18+22 35-6,5 Ar 75%, CO, 25% 12
Otvozott acél
Aluminium 0,8+1,6 90 + 240 18 + 26 55-95 Argon 14 +19
Ausztenites
. . . ) Ar 98%, O2 2% / .
rozsd:;;entes 0,8+1,6 85 + 300 21+ 28 3-7 He 90%, Ar 7.5% COz 2.5% 14 + 16
Rézotvozet 09+1,6 175 + 385 23+ 26 6-11 Argon 12+ 16
Magnézium 1,6+24 70 + 335 16 + 26 4-15 Argon 24 + 28
TIG eljaras:

A TIG hegesztési eljarasban a gazfogyasztas a fuvoka keresztmetszetétdl fligg. Az altalanosan hasznalt hegeszt6pisztolyok
esetén:

Hélium: 14-24 I/perc.
Argon: 7-16 I/perc.

Figyelem: A tul nagy aramlasi sebesség turbulenciat okoz a gazaramban, amely kdvetkeztében beszivodhatnak a légkori
szennyez&dések a hegesztbtérbe.

Figyelem: A keresztaramlas vagy a huzat megzavarhatia a védégaz fed6képességét, a véddégaz-burok megoévasa
érdekében, a Iégdramlast megakadalyozé racsot kell hasznaini.

E Az élettartam vége

A terméket élettartama végén a 2012/19/EU iranyelvnek (WEEE) megfeleléen kell Gjrahasznositas céljabol artalmatlanitani.
A termék és a termékben talalhaté kritikus nyersanyagok (CRM) lebontasara vonatkozé informacidk a kdvetkezd oldalon
talalhatok: https://www.lincolnelectric.com/en-gb/support/Pages/operator-manuals-eu.aspx.
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Elektromagneses osszeférhetéoség (EMC)

01/11
Valamennyi vonatkozé iranyelvnek és szabvanynak megfeleléen tervezték e gépet. Azonban el6fordulhat, hogy olyan
elektromagneses zavarokat okoz, amelyek befolyasolhatjak mas rendszerek miikddését, mint példaul a tavkozlési (telefon,
radié és televizid) vagy egyéb biztonsagi rendszerek. Ezen zavarok biztonsagi problémakat okozhatnak az érintett
rendszerekben. Olvassa el, és értse meg e részt annak érdekében, hogy kikiiszobdlje vagy csokkentse e gép altal okozott
elektromagneses zavarok mértékét.

Ipari tertileten valé mikddésre tervezték e gépet. E kézikdnyvben leirt modon kell a kezel6nek végeznie e

berendezés telepitését és Uzemeltetését. Elektromagneses zavarok észlelése esetén, e zavarok

megsziintetésére ellenintézkedéseket kell a kezelének tennie, sziikség esetén vegye igénybe a Lincoln Electric

tamogatasat. Nem tervezték olyan lakéhelyeken valdé hasznélatra az A osztalyl berendezést, ahol kézcélu
kisfesziiltségli taphalézat biztositia a feszlltségellatast. A vezetett, illetve sugarzott zavarok miatt az ilyen helyeken
nehézséget okozhat az elektromagneses Osszeférhetéség biztositasa. Feltételezve, hogy a villamos halézat csatlakozasi
pontjaban 83 mQ-nal kisebb a kozcélu kisfesziltségli taphalézat impedancigja (vagy 0,6 MVA-nal nagyobb Zzarlati
teljesitmény), e berendezés megfelel az IEC 61000-3-11 és az IEC 61000-3-12 szabvany el6irasainak, illetve koézceélu
kisfeszlltségli taphalézatra csatlakoztathatd. A telepité vagy a berendezés hasznaldjanak a feleléssége annak biztositasa,
sziikség esetén az eloszté haldzat Uzemeltetdjével konzultalva, hogy a rendszer impedanciaja megfeleljen az impedancia
eléirasoknak.

A gép uzembe helyezése el6tt a kezel6nek le kell ellendriznie, hogy a munkateruleten nincsenek-e olyan berendezések,

amelyek az elektromagneses zavarok miatt nem mikédnének megfeleléen. Fontolja meg a kdvetkezdket.

e A munkaterileten vagy a munkaterilet vagy a gép koézelében elhelyezkedd bemend és kimend kabelek, vezérl6kabelek

és telefonkabelek.

Radio- és/vagy tv-addk és vevik. Szamitdogépek vagy szamitdogéppel vezérelt berendezések.

Biztonsagi és ipari folyamatokat vezérlé berendezések. Kalibrald- és méréberendezések.

Személyes orvosi eszkdzok, mint példaul szivritmus-szabalyozok és hallokésziilékek.

Ellenérizze a munkaterilet kdzelében mikdds berendezések elektromagneses zavartlirését. A kezelének kell azt

biztositania, hogy 0sszeférhet6 legyen a terileten miikédé valamennyi berendezés. Eléfordulhat, hogy tovabbi védelmi

intézkedésekre van szlikség.

e A munkaterllet méretének meghatarozasakor figyelembe kell venni a terilet felépitését és az ott végzett tovabbi
tevékenységeket.

A gép altal kibocsatott elektromagneses kibocsatas csdkkentéséhez kdvesse a kdvetkezé utmutatasokat.

e E kézikdnyvnek megfeleléen végezze a gép tapellatasra valé csatlakoztatasat. Zavar fellépése esetén tovabbi
ovintézkedésekre lehet sziikség, mint példaul az aramforras szirése.

e Olyan rovid kimeneti kabeleket kell alkalmazni, amilyen rovideket lehet , és egymas mellett kell elhelyezni azokat. Ha
lehetséges, akkor az elektromagneses kibocsatas csokkentésére foldelje le a munkadarabot. A kezelének ellenériznie
kell, nem okoz-e problémakat a munkadarab foldelés, illetve nem idéz-e el személyre és a berendezésre veszélyes
mikodési feltételeket.

¢ A munkaterileten talalhaté k&belek arnyékolasa csékkentheti az elektromagneses kibocsatast. Ez szukségessé valhat
specialis alkalmazasok esetén.

/!\ FIGYELEM
Nem tervezték olyan lakéhelyeken valé hasznalatra az A osztalyl berendezést, ahol kézcélu kisfesziltségil taphalozat
biztositia a fesziltségellatast. A vezetett, illetve sugarzott zavarok miatt az ilyen helyeken nehézséget okozhat az
elektromagneses ¢sszeférhetéség biztositasa.

> NG
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Biztonsag

01/11

&FIGYELEM

Képesitéssel rendelkez6 munkatarsaknak kell kezelnitik e berendezést. Gondoskodjon arrdl, hogy képesitéssel rendelkezé
munkatarsak végezzék valamennyi telepitési, Uzemeltetési, karbantartasi és javitasi munkat. E berendezés Uzemeltetése
el6tt olvassa el e kézikdnyvet és értse meg annak a tartalmat. Sulyos személyi sérilést, halalos balesetet vagy a
berendezés karosodasat okozhatja e kézikdnyv utasitasainak be nem tartasa. Olvassa el a kdvetkez6 magyarazatokat, és
értse meg a figyelmeztetd jelzések jelentését. Nem felelds a Lincoln Electric a helytelen telepitésbél, nem megfelel
karbantartasbdl vagy rendellenes Gzemeltetésbdl szarmazé karokert.

FIGYELMEZTETES: Ez a szimbdlum arra figyelmeztet, hogy a személyi sériilés, a halal vagy
a berendezés karosodasanak elkertiléséhez be kell tartani az utasitasokat. Védje meg magat és masokat
a sulyos séruléstél vagy a halalos balesettdl.

AZ UTASITASOK ELOLVASASA ES MEGERTESE: E berendezés lizemeltetése el6tt olvassa el
e kézikdnyvet és értse meg annak a tartalmat. Veszélyes lehet az ivhegesztés. Sulyos személyi sértilést,
halélos balesetet vagy a berendezés karosodasat okozhatja e kézikdnyv utasitdsainak be nem tartasa.

HALALOS LEHET EGY ARAMUTES: Nagy fesziiltségeket allit el6 a hegesztéberendezés. Amikor be van
kapcsolva e berendezés, akkor ne érintse meg az elekirodat, a munkadarab foldel6kapcsat vagy
a csatlakoztatott munkadarabokat. Gondoskodjon szigetelésr6l maga és az elektréda, a munkadarab
foldel6kapcsa, illetve a csatlakoztatott munkadarabok kodzott.

ELEKTROMOS MUKODTETESU BERENDEZES: A berendezésen térténé munkavégzés elétt
a biztositékdobozban talalhatdé megszakité segitségével valassza le a bemend fesziiltséget. A hely
elektromos el6irasoknak megfelel6en kell végezni e berendezés foldelését.

ELEKTROMOS MUKODTETESU BERENDEZES: Rendszeresen ellendrizze a bemeneti csatlakozot,
elektrodat és a munkadarab foldel6kapcsanak kabeleit. Ha sérlilt a szigetelése, akkor azonnal cserélje ki
a kabelt. Ne tegye az elektrodatartot kozvetlenil a hegesztdasztalra vagy barmely olyan fellletre, amely
érintkezik a munkadarab foldel6kapcsaval, hogy kikliszobdlje a véletlen ivképzddés veszélyét.

VESZELYES LEHET AZ ELEKTROMAGNESES EROTER: Elektromagneses eréteret (EMF) hoz |étre
egy vezetdn atfolyd aram. Az elektromagneses erétér kdlcsdnhatasba kertilhet szivritmus-szabalyozoékkal,
és ezért a szivritmus-szabalyozét viseld kezelbknek ki kell kérnilk egy orvos véleményét e berendezés
Uzemeltetése el6tt.

CE MEGFELELOSEG: E berendezés megfelel az Eurdpai Kézdsség iranyelveinek.

MESTERSEGES OPTIKAI SUGARZAS: A 2006/25/EK iranyelvvel és az EN 12198 szabvannyal
Osszhangban 2. kategdrias besorolasu e berendezés. Ez kidtelez6vé teszi a legfeljebb 15-6s védelmi
fokozati szlrével rendelkez6 személyi védéfelszerelés (PPE) alkalmazasat, az EN169-es szabvany
kévetelményeinek megfeleléen.

VESZELYESEK LEHETNEK A GOZOK ES GAZOK: Az egészségre karos gézok és gazok
keletkezhetnek a hegesztés soran. Kerllje el az ilyen g6zdk és gazok belégzését. E veszélyek
kikiszébodlése érdekében elegendd szell6zést vagy elszivast kell hasznalnia a kezel6nek, hogy tavolt
tartsa a g6zdket és gazokat a légzési zonatal.

EGESI SERULEST OKOZHAT AZ IVSUGARZAS: Hegesztéskor vagy nézéskor megfeleld sziirével és
fed6lapokkal ellatott pajzsot hasznaljon a szeme szikraktdl és az ivsugarzastol valé védelmére. Tartos,
tlizall6 anyagbdl késziilt ruhat viselien maga és a segitéi a bér védelme érdekében. Nem gyulékony
paravannal védje a kozelben tartézkodd személyeket, és figyelmeztesse 6ket, hogy ne nézzenek az ivbe,
illetve ne tegyék ki magukat az iv hatasainak.
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TUZET VAGY ROBBANAST OKOZHATNAK A HEGESZTESI SZIKRAK: Sziintesse meg a tlizveszélyt a
hegesztési terlileten, és gondoskodjon arrél, hogy tlizoltokészilék alljon rendelkezésre. Kis repedéseken
és nyilasokon keresztlil konnyen atjutnak a szomszédos terliletekre a hegesztési eljarasbdl szarmazo
hegesztési szikrak és a forr6 anyagok. Ne kezdjen addig tartalyok, horddk, tartéalyok vagy anyagok
hegesztésébe, amig nem gondoskodott arrél, hogy ne legyenek jelen gyulékony vagy mérgez6 gézok.
Sohase Uzemeltesse a berendezést gyulékony gazok, gézdk vagy folyadékok vannak jelen.

MEGGYULLADHATNAK A HEGESZTETT ANYAGOK: Sok hd keletkezik a hegesztés soran. Sulyos
égési sériuléseket okozhatnak a hegesztési terlleten talalhatd forré fellletek és anyagok. Viseljen
keszty(t és hasznaljon fogot, amikor megérinti vagy mozgatja a munkateriileten talalhatd anyagokat.

SERULESE ESETEN FELROBBANHAT A HENGER: Kizarolag olyan siritett gazt tartalmazé palackokat
hasznaljon, amelyek az alkalmazott eljaras szamara megfelelé védégazt tartalmaznak, illetve ugy lettek
tervezve, hogy megfeleléen mikddjenek a gaz és az alkalmazott nyomas esetén. Mindig flggdleges
helyzetben, rogzitett tartbhoz biztonsdgosan hozzalancolva tartsa a palackokat. Ne mozgassa vagy
szdllitsa a palackokat, ha le van véve a véd8sapkajuk. Ne engedje, hogy az elektréda, elektrodatarto,
munkadarab féldel6kapcsa vagy mas feszlltség alatt allé alkatrész a gazpalackhoz érjen. Az olyan
helyektél tavol kell tarolni a gazpalackokat, ahol azok fizikai sérilésének veszélye all fenn, vagy a
hegesztési eljaras kapcsan szikrak képzédnek, illetve héforrasok vannak jelen.

VIGYAZAT: A TIG (GTAW) hegesztésnél alkalmazott érintés nélkilli ivgyGjtds nagyfrekvencias
hegesztéfesziiltsége befolyasolhatia a nem megfeleléen arnyékolt szamitastechnikai berendezések,
elektronikus adatfeldolgoz6 kdzpontok és ipari robotok miikddés, sét teljes rendszer meghibasodasat is
okozhatja. A TIG (GTAW) hegesztés befolyasolhatia a telefonhalézatok mikodését, a radio- és
televizidvételt.

ARTALMAS LEHET A HEGESZTESKOR KELETKEZO ZAJ: Napi 8 éran keresztiil 85dB-es erés zait
idézhet el6 a hegesztdiv. A hegesztdberendezéseket miikodteté kezelbknek megfelelé hallasvedét kell
viselnitik. A munkaadoéknak vizsgalniuk és mérnilk kell az egészségkarosito tényezéket.

BIZTONSAGI JELZES: A berendezés rendeltetése szerint energiat biztosit a megndvekedett
aramutésveszéllyel rendelkezé kornyezetben végzett hegesztési miiveletekhez.

A gyart6 fenntartja a jogot a berendezés kialakitasanak médositasara és/vagy javitasara, anélkil, hogy ezzel egyidejiileg
frissitené a Kezel6i kézikdnyvet.
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Bevezetés

Altalanos leiras

CITOTIG 200 AC/DC  gépet egyen- és valtakozo
feszlltségli MMA (SMAW) és TIG (GTAW) hegesztési
eljarasokkal valé hegesztésre tervezték.t.

Els6sorban egyen- és valtakozd fesziltségi modu TIG
igények kielégitésére tervezték az egységet: a specidlis
menunek kdszonhetéen mind a kezdd, mind a szakérté
hegesztdk elvégezhetik a legjobb hegesztési teljesitmeny
elérését biztositd hegesztési paraméterek beallitasat.

A kovetkez6 bekezdések ismertetik a menihoz és a
beallithaté paraméterekhez vald hozzaférést.

A kovetkezb eszkozokkel egészithetd ki
a CITOTIG 200 AC/DC:

e TOMLOBILINCS

GAZTOMLO

TOMLOCSEVELSO

VAKFURATOS BELSO MENETES, 1/4 HOVELY
KULSO MENETES GYORS TOMLOCSATLAKOZO

Az ,Ajanlott tartozékok” cim(i részben a felhasznalo altal
megvasarolhatd ajanlott eszk6zok vannak felsorolva.

Uzembe helyezési és kezelési utasitasok

A gép lzembe helyezése vagy lUzemeltetése elétt olvassa
el ezt a teljes szakaszt.

Elhelyezés és kornyezet

Zord koérulmények kozétt is mikodik e gép. Ennek

ellenére, a hosszu élettartam és a megbizhaté miikddés

érdekében fontos az egyszerli megel6z8 intézkedések
foganatositasa.

e Ne helyezze el és ne haszndlja a gépet olyan
fellleten, amelynek a délése a vizszinteshez képest
15°-nal nagyobb.

e Ezt a gépet ne hasznalja elfagyott csé felolvasztasara.

e A gépet olyan helyen kell elhelyezni, ahol a tiszta
levegé szabadon aramlik, a szelléz6nyildsokba belépd
és kilépS levegd aramlasanak akadalyozasa nélkil.
Amikor be van kapcsolva, akkor ne fedje le a gépet
papirral, ruhaval vagy ronggyal.

e Minimalisra kell csékkenteni a gép &ltal beszivhato
szennyez8dés és por mennyiségét.

e |P23 behatolas elleni védelemmel rendelkezik e gép.
Tartsa szarazon, ha lehetséges, és ne helyezze
nedves padlora vagy agyagfeliiletre.

o Radiovezérlésii gépekidl tavol helyezze el a gépet.
Kedvezétlenul befolyasolhatja a kodzeli radidvezérlési
gépeket a normal mikddés, amely sérllést vagy
anyagi kart okozhat. Olvassa el ezen kézikdnyv
elektromagneses 6sszeférhetdségrdl szol6 részét.

e Ne Uzemeltesse 40 °C-nal magasabb kornyezeti
hémérsékletl tertleteken.

Bemeneti aramforrashoz valé

csatlakoztatas

A gép bekapcsolasa elétt ellendrizze e gép szamara
biztositott bemeneti feszlltséget, fazist és frekvenciat. E
gépkoényv Miszaki jellemz8&k ciml részében és a gép
tipustablajan talalhat6 meg a megengedett bemeneti
feszliltség. Gondoskodjon a gép foldelésérdl.

Gy6z8djdbn meg arrdl, hogy elegendé-e a gép normal
mikodéséhez a bemeneti csatlakozason keresztil
biztositott teljesitmény. E kézikdnyv ,Miszaki jellemz&k”
cimi részében taldlhatdak a biztositékok névleges aramai
és a kabelméretek.
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Ugy tervezték a gépet, hogy addig miikédjén motorral
hajtott generatorokrol, amig azok biztositjgdk e kézikbnyv
,Miszaki jellemz8k” cimi részében kozolt fesziltséget,
frekvenciat és teljesitményt. A kovetkezd feltételeknek is
meg kell felelnie a generator altal biztositott segéd
tapellatasnak:

230 Vac 1 fazis:

e Vac csucsfeszliiltség: 280 V alatt

e Vac frekvencia: 50 és 60 Hz-es tartomanyban

e A \valtakozd fesziltség négyzetes kozépértéke:
230 Vac + 15%

115 Vac 1 fazis:
e Vac frekvencia: 50 és 60 Hz-es tartomanyban

e A \valtakozd fesziltség négyzetes kozépértéke:
115 Vac + 15%

Megjegyzés: 115 Vac fesziltséghez csatlakoztatas
esetén névleges érték csdkkenés fordulhat el6. Fontos e
feltételek ellenérzése, mivel sok motorral hajtott generator
nagy fesziiltséglokéseket produkal. Karosodhat a gép, ha
olyan motorral hajtott generatorokrdl mikddteti, amelyek
nem feltételeknek az ajanlott feltételeknek.

Vigyazat: A milkddési ciklus telies teljesitményének
biztositasa érdekében, 25 A-es D tipus megszakitora kell
cserélni a tularamvédelmet, és megfelel6 bemeneti

csatlakozddugora kell cserélni a meglévét (vagy
kézvetlenll kell a villamosenergia-halézatra csatlakoznia).

1 |230V+/-10%
~|50/60 Hz
16A ; i
= grow || =
— 25A e
SLOW PE% E:

Példa:
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Kimeneti csatlakozasok

Twist-Mate™  kabel csatlakozédugdkat alkalmazé
gyorskioldd rendszer hasznalatos a hegesztékabel
csatlakoztatasara. M (MMA) vagy TIG (GTAW)
hegesztéssel valé miikédtetésehez, a gép
csatlakoztatasara vonatkozé tovabbi részletekért a
kovetkez6 részeket nézze meg.

1. tablazat.

hegesztdpisztoly kimeneti csatlakozoja

& Gyorskioldd: A hegeszt§ aramkor
PR (MMA és GTAW eljaras esetén).

Gyorskioldd: A hegeszt§ aramkor
munkadarab kimeneti csatlakozdja.

Bevont elektrodas kézi ivhegesztés (MMA)

Nem tartalmaz MMA hegeszt6készlet kabeleket a gép,
azonban ezek kuldbn megvasarolhatéak. Tovabbi
informaciokért az Ajanlott tartozékok cim( részt nézze meg.

El8sz6r hatarozza meg a hasznalni kivant elektréda
helyes elektréda polaritdsat. Az elekiroda adatainal
talalhatéak meg ezen informaciok. Majd csatlakoztassa a
kimeneti kabeleket a gép valasztott polaritashoz tartozo
kimeneti csatlakozoéihoz. It lathatd a hegesztdpisztoly
csatlakoztatasanak a maédja.

Csatlakoztassa az elektrodakabelét a hegesztdpisztoly
csatlakozojahoz és a munkadarab féldel6kapocs
csatlakozojahoz. A reteszhoronnyal egy vonalban dugja
be a retesszel ellatott csatlakozét, majd forditsa el
korulbelll V4 fordulattal az 6ramutaté jarasaval egyezden.
Ne huzza tulzottan meg.

A el6lapon talalhatdé nyomogombbal és a mentvel
valaszthatd ki a polaritas (DC+, DC-, AC), lasd a
kovetkezo rész.

TIG hegesztés (GTAW)

Nem tartalmazza a gép a TIG hegesztéshez sziikséges
TIG hegesztdpisztolyt, azonban ez kiilon megvasarolhato.
Tovabbi informaciokért az Ajanlott tartozékok cimi részt
nézze meg.
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Csatlakoztassa a
hegesztépisztoly kabelt a
gép hegesztdpisztoly
csatlakozdjahoz, majd a
munkadarab féldel6kapcsat
csatlakozéjahoz a
munkadarab
csatlakozojahoz. A reteszhoronnyal egy vonalban dugja
be a csatlakozét, majd forditsa el kérilbelil V4 fordulattal
az 6ramutatd jardsaval egyezéen. Ne huzza tulzottan
meg. Végll csatlakoztassa a TIG hegesztpisztoly
gaztémléjét a gép elblapjan taldlhaté gézcsatlakozéhoz
(B). Ha szikséges, a gép elblapjara szereléshez egy
tovabbi gazcsatlakozét talalhatd a csomagban. Ezutan
csatlakoztassa a gép hatlapjan talalhaté szerelvényt a
hasznalandé gazpalack gazszabalyozdjahoz. A csomag
tartalmazza a szikséges szerelvényeket. Csatlakoztassa
a TIG hegeszi6pisztoly mikodtetd kapcsoldjat a gép
elején talalhaté mikodtetd kapcsold csatlakozohoz (A).

Vizhitéses hegesztopisztollyal valé TIG hegesztés
Ht8egység csatlakoztathaté a géphez:

¢ COOLARC-24

Ha egy fenti Coolarc egység csatlakoztatva van a géphez,
akkor az automatikusan be- és kikapcsolodik a
hegesztdpisztoly hiitése érdekében. Kl van kapcsolva a
hiités a Kézi ivhegesztés modban.

Nem tartalmazza a gép hitétt TIG hegesztSpisztolyt,
azonban ez kalén megvasarolhato. Tovabbi
informacidkért az Ajanlott tartozékok ciml részt nézze
meg.

/!\, FIGYELEM
A gép hatoldalan rendelkezik a Coolarc egység
csatlakoztatasahoz sziikséges elektromos csatlakozéval.
E csatlakozéaljzat KIZAROLAG a fenti Coolarc egység
csatlakoztatasara szolgal.

& FIGYELEM
A hit8egységnek a géphez val6 csatlakoztatdsa és annak
Uzemeltetése el6tt olvassa el a hitbegység mellékelt
Kezelési kézikdnyvét.

&FIGYELEM
A gép kikapcsolt &llapotdban végezze a hitd
csatlakoztatasat és a csatlakozasanak a bontasat.

Tavvezérlé csatlakozé6

A felsorolt tavvezérlbk megtekintésére az
Ajanlott tartozékok cimi részt nézze meg. Ha
tavvezérl6t hasznal, akkor azt a gép eldlapjan
talalhaté  tavvezérl6 csatlakozéhoz  kell
csatlakoztatnia. A gép automatikusan
felismeri a tavvezérl6t, bekapcsolja a TAVVEZERLO LED
jelzéfényt, és attér a Tavvezérl6 modra. Ezen lizemmaodra
vonatkoz6 tovabbi informaciokért a kdvetkezd részt nézze
meg.
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Hatlap

A. Haloézati kapcsolé: Be- vagy
kikapcsolja a gépet.

B. Tapkabel: A halézati
feszliltségre csatlakozik.

C. Ventilator: Ne takarja le vagy
szlikitse a ventilator bemeneti
nyilasat. A ,Sziikség szerinti
ventilator” (F.ANIN. - Fan As

Needed) funkcio
automatikusan végzi a
ventilator be-/kikapcsolasat. A
hegesztési miveletek

végzésekor kapcsolia be a

ventilatort, majd minden hegesztési miveletnél
mikodteti azt. Ha 10 percnél hosszabb ideig nem
végez hegesztést a gép, akkor az Energiatakarékos
maodra tér at.

Energiatakarékos méd

Készenléti allapotba kapcsolja at a gépet az

Energiatakarékos funkcio:

e Le van tiltva a kimenet.

¢ Kis fordulatszammal forognak a ventilatorok.

e Ki van kapcsolva az el6lapon talalhaté 6sszes
LED, a Mikodésjelz6 (folyamatosan vilagit) és a
Csokkentett fesziltség (folyamatosan vilagit) LED
kivételével, ha engedélyezve van a Csokkentett
feszlltség funkcié mikddése.

o Kotojel lathato a kijelzén

Ez csbkkenti a gépbe beszivott szennyezddést és a
teljesitményfelvételt.

A modbdl vald kilépéshez inditsa Ujra a hegesztést,
nyomja meg a TIG miikodteté kapcsolot, nyomja meg
az elblap barmelyik nyomégombjat vagy forditsa el a
kezel6gombot.

MEGJEGYZES: Ha csatlakoztatva van a géphez egy
COOLARC TIG hegesztépisztoly hiitéegység, akkor
annak be-/kikapcsolasat az Energiatakarékos maéd
végzi a Hités bedllitast is alapul véve. Tovabbi
részletekért meni RENDSZER cimi részét nézze
meg.

MEGJEGYZES: A felhasznalé engedélyezheti vagy
letiithatia az Energiatakarékos mod mikddését.
Tovabbi részletekért a Rendszer menu cimi részt
nézze meg.

Készenléti méd

Hegesztés nélkuli 30 perc elteltével a gép Kis
energiaigényl modra tér at. Az 6sszes kijelz6 kialszik:
csak a Miikddésjelzd LED villog.

A modbdl vald kilépéshez inditsa Ujra a hegesztést,
nyomja meg a mikodteté kapcsol6t, nyomja meg az
elélap barmelyik nyomoégombjat vagy forditsa el a
kezel6gombot.

6-7 mp-et igényel a kilépési eljaras: ezen idd elteltével
hegesztésre kész a gép.
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D. Géaz bevezetb nyilas: A TIG védbgaz csatlakozdja. A
mellékelt csatlakozét hasznalja a gép gaz forras
vezetékhez valo csatlakoztatasara.
Nyomasszabalyozéval és aramlasmérével kell a
gazforrasnak rendelkeznie.

E. Coolarc tapellatas  csatlakozéja: 400 Vdc-os
csatlakozoaljzat. Ehhez csatlakoztassa a Coolarc
hitéegységet.

Kezelészervek és miikodtetd funkciok
Gép beinditasa:

Egy automatikus teszt végrehajtasara kerul sor a gép
bekapcsolasakor.

Akkor mikodésre kész a gép, amikor vilagit az elélapon
vilagitani kezd a ,Mikddésjelzé” (Power ON) LED, illetve
vilagit az egyik hegesztési ,MOD” (MODE) parancs LED-
jével egyitt az ,A” LED (amely az Osszetett kijelz6
kdézepén helyezkedik el). Ez a minimdlis feltétel: a
hegesztési beallitastol figgben el6fordulhat, hogy mas
LED-ek is vilagitanak.

Eldlapi kijelz6k és kezeloszervek

Miik6désjelz6 LED:

ON
A gép beinditasa vagy a készenléti modbdl valo
Ujrainditas alatt villog e LED, illetve folyamatosan vilagit,
amikor mikodésre kész a gép.

Ha mikddésbe lép a Bemeneti fesziiltség tartomany
tullépés elleni védelem, akkor Vvillogni kezd a
Mikodésjelz6 LED, és egy hibakéd jelenik meg.
Automatikusan Ujraindul a gép, amikor a bemeneti
feszliltség visszatér a helyes tartomanyba. A tovabbi
részletekért a Hibakddok és a Hibaelhéritas cimi részt
nézze meg.

Ha az egység hegesztésre kész dllapota el6tt vagy a
GTAW moédban a hegesztés befejezését kovetden
nyomja meg a mikddteté kapcsoldt, akkor gyorsan villog
a  Mikodésjelz6 LED. A normal  milkodés
visszaallitasahoz engedje fel a kapcsolot.

Tavvezérlé LED:

]

A tavvezérlének a gép tavvezérl§ csatlakozojan keresztili
csatlakoztatasa utan vilagit e kijelzé.

Amikor a tavvezérlé csatlakoztatva van a géphez, akkor

két kiildnb6z6é mdédban miikédik a Kimeneti aramerésség
gomb: kézi ivhegesztés és TIG.
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o Kézi ivhegesztés mod: amikor be van kapcsolva
a gép kimenetéhez csatlakoztatott tavvezérld. Egy
Amptrol vagy pedal tavvezérld hasznalata
engedélyezett (figyelmen kivil van hagyva a
mikodtetd kapcsold).

A
i >§
A tavvezérl§ csatlakoztatdsa inaktivalja a gép
felhasznaloi fellletén talalhaté Kimeneti aramerésség
gombot. A tavvezérld segitségével kezelhet6 a teljes
Kimeneti &ramerdsség tartomany.
e TIG modd: a Helyi és a Tavvezérld médban ki van

kapcsolva a gép kimenete. Egy miikddtetd kapcsolo
sziikséges a kimenet engedélyezéséhez.

PRy

A gép felhasznaldi felllete Kimeneti aramerdsség
gombjanak beallitasatol figg a tavvezeérl6rdl
kivalaszthatd Kimeneti aramer6ésség tartomanya.
Pl.: Ha 100 A-t allit be a gép Kimeneti aramerésség
gombjaval, akkor a minimédlisan megengedett
aramerdsség és 100 A kozott allitia be tavvezérlé a
kimeneti aramerdsséget.

A gomb mozgatasakor 3 masodpercre megjelenik a
Kimeneti aramer6sség gombbal beallitott kimeneti
aramerdsség értéke. A 3 masodperc elteltével a
tavvezeérlGvel beallitott aramerésség kijelzése jelenik
meg.

Pedal: A helyes hasznalatdhoz a Beallitas meniben

engedélyeznie kell a ,GTAW meni” (Menu GTAW)

és a ,Rendszer mend” (Menu SYS) hasznalatat:

o Automatikusan torténik egy 2 Iépésbdl
szekvencia kivalasztasa.

e Le van tiltva a Fel-/lefuté rampa és az Ujrainditas

allo

beallitasa.
e Nem valaszthatd ki a Ponthegesztés, Kétszinti
kimeneti fesziiltség funkcid, tovabba nem

valaszthatdak ki a 4 Iépésbdl allo funkciok.

(A tavvezérld csatlakozasanak bontasakor visszaall a
normal mikodés.)

Tulmelegedés LED:

&
A gép tulmelegedése és a kimenet letiltdsa esetén vilagit
ez a kijelz6. Normal esetben a gép mikddési ciklusanak
tullépésekor fordul el6. Hagyja, hogy lehiljenek a gép
er6saramu részei. Amikor kialszik a kijelzd fénye, akkor
folytatédhat a normal tzemeltetés.
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Csokkentett fesziiltség LED (csak az ausztraliai gépek

esetén engedélyezett):

VRDen

E gép rendelkezik Csokkentett fesziiltség (VRD - Voltage
Reduction Device) funkcioval: ez csdkkenti a kimeneti
vezetékeken a fesziiltséget.

Gyari alapbeallitasban csak olyan gépeknél engedélyezett
a Csokkentett feszliltség funkcio, amelyek megfelelnek az

AS 1674.2 ausztraliai szabvanyoknak. (C-Tick log6 ,Z&”
talalhaté a gép tipustablajan/annak kézelében).

Vilagit a csokkentett fesziiltség LED, amikor 12 V alatt
van a kimeneti feszlliség a gép Uresjarati idejében (nem
torténik hegesztés).

Mas gépek (CE és USA) esetén e funkcié engedélyezése
a Rendszer menulben végezhet6 el.

Polaritas:

| — |
ooono

ANy

Ezen ikon jelzi a hasznalt eljaras polaritasat: DC+, AC
kézi ivhegesztés, DC- és AC TIG miiveletek.

MEGJEGYZES: A POLARITAS valasztasi eljarashoz
rendelt gomb megnyomasa, a DC és AC polaritas kdzott
valtja az ikon vilagitasat.

Eljaras:

Ezen ikon teszi lehet6vé a felhasznald szamara a

hasznalt eljaras beallitasat.

1. Nagyfrekvencias TIG

2. Emeléses gyujtasos TIG

3. Kézi ivhegesztés — Lagy ives mod (7018 Kkivitell
elektrédak)

4. Kézi ivhegesztés — Kemény ives mod (6010 kivitel(i
elektrédak)

MEGJEGYZES: Az lIvszabalyozasi paraméterek, a
Gyujtaskonnyitési  és  ivstabilizalasi  paraméterek
kilonbbznek a két kézi ivhegesztés mdédban. Az SMAW
menlben lehetséges gyujtaskdnnyitési és ivstabilizalasi
diagram valtoztatasa.

MEGJEGYZES: A FOLYAMAT valasztési eljarashoz

rendelt gomb megnyomasa a szamok novekedésével
balrdl jobbra valtoztatja az ikon vilagitasat.
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Kimenet:

A rész a kivant kimeneti méd kivalasztasat teszi lehetévé

a kezel6 szamara.

1. 2LEPES

2. 4LEPES

3. BE: nem szikséges a mikddteté kapcsolo m
hasznélat az inditashoz.

A KIMENET valasztasi eljarashoz rendelt gomb

megnyomasa balrdl jobbra véltoztatja az ikon vilagitasat.

Valtakoz6é aramu hullamalak:

TIG hegesztés esetén, csupan az AC polaritasnal teszik
lehetévé ezen ikonok a kezel§ szamara az ivteljesitmény
testreszabasat.

AUTOMATIKUS és Szakért6i mod:

Alapértelmezés szerint az AUTOMATIKUS ikon vilagit.
Ez azt jelenti hogy a hegesztéaramtdl fliggben
automatikusan torténik a Hullamalak paraméter kezelése.
Az AC frekvencia az egyetlen beallithaté paraméter.

AC frekvencia: E funkcid vezérli, masodpercenkénti
ciklusok szamanak megadasaval, az AC hullamalak
frekvenciajat.

Az AUTOMATIKUS mod kivalasztasa esetén az alabbi
tablazat mutatja az Aramersség és az AC egyensuly
kozotti kapcsolatot:

2. tablazat.
Aramerésség AC egyensuly %
1 <=50 60%
50<1<=93 65%
93<1<=120 65%
120 <1<=155 70%
155 < 1<=200 70%

Szakért6i mod engedélyezése:

e Kétszer nyomja meg AC HULLAMALAK gombot:
Villogni kezd az AUTOMATIKUS ikon, és az
AUTOMATIKUS BE Uzenet jelenik meg a kijelzén.

o Forditsa el a kezelégombot az AUTOMATIKUS
KIKAPCSOLAS (AUTO OFF) funkcié kivalasztasara

e Az AC HULLAMFORMA (AC WAVEFORM) gomb
ismételt megnyomasaval erdsitse meg a kivalasztast.
Kialszik az AUTOMATIKUS (AUTO) ikon, és
bedllithatéva valnak az AC HULLAMALAK (AC
WAVESHAPE) paraméterek.
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Az AUTOMATIKUS médra valé visszatéréshez végezze
el ismét a fenti Iépéseket, azaz annyiszor nyomja meg az
AUTOMATIKUS (AUTO) ikont, amig az villogni nem kezd,
majd a kezel6gombbal valassza ki az AUTOMATIKUS
BEKAPCSOLAS (AUTO ON) beallitast.

A  kovetkezd paraméterek allnak rendelkezésre a

Szakeért6i moédban:

1. AC frekvencia: E funkcid vezérli, masodpercenkénti
ciklusok szamanak megadasaval, az AC hullamalak
frekvenciajat.

2. AC egyensuly: Az AC egyensuly paraméter allitjia be
szazalékos formaban azon id6 nagysagat, amig
negativ az elektroda polaritasa.

3. Elektréda negativ/pozitiv eltolasa: AC polaritasu TIG
hegesztés esetén, ez a funkcié allitia be a hulldm
negativ és pozitiv oldalanak az arameréssegét,

A fesziiltség kijelzén a kivalasztott ikon roviditett leirasa
jelenik meg. Az dramerfsség kijelzén a bedllitandd érték
jelenik meg.

Sorrendvezérlé funkcidk:

20N
S %o N} S

q= /0 =p3
Lr%/ . \%v_

T Ed.0m

A sorrendvezérld teszi lehet6vé a TIG hegesztési
mveletek sorrendjének a testreszabasat AC és DC
polaritas esetén. A ,Valasztas” (Sel) gomb megnyomasa
léptet végig az eljarasok grafikus jelein.

3. tablazat.

El6aramlas: Az ivgyujtas kezdete
el6tti gadzaramlas idejét allitia be
masodpercben.

Inditasi aram: Az eljaras inditasi
aramerdsségeét allitja be.

Felfutas: Az inditasi aram normal
mikodési aramerdsségének
eléréséhez sziikséges id6t allitja
/ be masodpercben.

Miikodési aramerdsség:
Valamennyi hegesztési eljarashoz
engedélyezett aramerdsséget
allitja be.

Lefutas: A
aramer8sség

S aramerdsségre
szikséges idoét
masodpercben.

mukodési
befejezési
csOkkenéséhez
allitia be

Befejezési aram: Az eljaras
befejezési aramerdsségét allitja
be.

Utéaramlas: Az ivgyujtas kioltasa
utani gazaramlas idejét allitia be
masodpercben.
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Impulzus sorrendvezérld funkciok:

@

4, tablazat.

Csucsaram szazaléka: E funkcié allitia
be azon idét, ameddig az impulzus
hulldmforma a cslcsaram beallitasnak
megfeleléen tart. Az impulzusciklus teljes
idejének szazalékaban torténik e funkcio
bedllitasa.

|<-°/0 =pi
1 I

Masodpercenkénti impulzusszam: A
masodpercenkénti  impulzusciklusok
szamat allitja be.

E<---HZ---->E

Hattér aram szazaléka: Az impulzus
hullamforma a hattér aram erésségeét
allitta be. A csucsaram szazalékaban
torténik a hattér aram erésségének a
beallitasa.

:0/0

F6 aramerdsség kezelégomb:

N

\

A f6 aramerdsség kezeldgomb szolgal a fé6 aramerdsség
gyors beallitasara. E funkcio teszi lehetévé a felhasznalok
szamara, hogy gyorsan kilépjen a sorrendvezérlé U/l
részébdl, sziikségtelenné téve a sorrendvezérlé az
Osszes funkcidin valo végiglépkedést, vagy
sorrendvezérl6 menujébdl valo kilépést.

Egyben egy tdbbcéli gombként is szolgal: A ,Kezelési
utasitas” cimi részt nézze meg annak leirdsaért, hogyan
kell e paramétervalasztasra hasznalni e gombot.

Kijelz6k:

]

A jobb oldali mér6 jelzi a hegesztés elétt az el6re beallitott
hegesztéaramot (A), és a hegesztés soran az aktualis
hegesztbaramot, amig a bal oldali mér6 a kimeneti
vezetékek fesziiltségét (V) jelzi.

Azt jelzi a két kijelzén a villogas, hogy az el6z6 hegesztési
mivelet atlagértéke a leolvasott érték. Mindegyik
hegesztési id6 utan 5 masodpercig jelzi ki e funkcio az
atlagértéket.

Tavvezérlé csatlakoztatasa esetén (vilagit a Tavvezérld
LED), a bal oldali mér6 (A) jelzi az elére beallitott
hegeszt6aramot és az aktualis hegesztéaramot a fenti
sr1avvezerld LED” cimi részben leirtak szerint.

A paraméterek, a név és az értékeik beallitasanak

kijelzésére hasznalatosak a kijelz6k. Tovabba meni és a
hibakédok kijelzésre is hasznalatosak.

Magyar
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Memoriarekesz kivalasztas:

=)

C

Ugy tervezték a memoriat, hogy maximum 9 hegesztési
eljarast menthessen el a kezel6. Két funkcidja van e
gombnak:

1. Beallitdsok mentése

2. Bedllitasok visszadllitasa.

Memoriafunkciok  kivalasztasa: A Memodria gomb

megnyomasa lehetévé teszi a felhasznald szamara a

,Mentés” (Saving) és a ,Visszaallitas” (Recalling) mivelet

kozotti valtast, vagy a memoria bedllitds hasznalata

nélkili Gzemeltetést.

1. Az M’ ikon egyszeri megnyomasa, vilagit a MENTES
ikon.

2. Az M’ ikon kétszeri
VISSZAALLITAS ikon.

3. 3 megnyomas utan megtorténik az ikon és a kijelzd
vilagitasanak a kikapcsolasa.

megnyomasa, vilagit a

Beallitdsok memoriaba mentése:

A folyamatbeallitisok memoriarekeszbe valé mentéséhez
el6szér meg kell nyomni a Memoria gombot, hogy
kiemelésre keruljon a ,Memoéridba mentés” ikon. A
kiemelés utan villog a szam a kijelz6n annak a jelzésére,
hogy e szam valtoztathatd meg az alabbi kezel6gomb
elforditasaval, amig a fesziltség- és arammérén a
,MEMORIAREKESZ KIVALASZTASA” (MEM SET)
kijelzés jelenik meg. A kivant ~memodriarekesz
kezel6gombbal val6 kivalasztasa utan,a Memodria gomb

megnyomasaval és 3 masodpercig megnyomva
tartasaval megtoérténik a beallitasoknak a
memoériarekeszbe  mentése. A 3 masodperces

megnyomva tartas alatt villog a ,Memoriaba mentés” ikon.
A 3 masodperc elteltével , MEMORIABA MENTES” (MEM
SAVE) kijelzés jelenik meg.

HASZNALAT:

1. Nyomja meg a Memoria gombot a ,Memodridba
mentés” (Memory Save) ikon kiemelésére;

2. Forditsa el a kezelégombot a memoriarekesz
kivalasztasara;

3. Nyomja meg és 3 masodpercig tartsa megnyomva a
Memoria gombot.

Beallitasok visszaallitasa:

A bedllitasok visszaallitasahoz, el6szér meg kell nyomni a
Memoédria gombot, hogy kiemelésre kerlljon a
»Visszaallitas” (Memory recall) ikon. A kiemelés utan villog
a szam a Kkijelz6n annak a jelzésére, hogy e szadm
valtoztathaté meg az alabbi kezelégomb elforditasaval,
amig a fesziltség- és arammérén ,MEMORIABOL
VISSZAALLITAS” (MEM RECL) kijelzés jelenik meg. A
kivant memoriarekesz kezel6égombbal valé kivalasztasa
utan,a Memdria gomb megnyomasaval és 3 masodpercig
megnyomva tartasaval megtorténik a beallitasoknak a
memoériarekeszbe  mentése. A 3 masodperces
megnyomva tartas alatt villog a ,Memériabdl visszaallitas”
ikon. A 3 masodperc elteltével ,MEMORIABOL
VISSZAALLITAS” (RECL MEM) kijelzés jelenik meg.
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HASZNALAT:

1. Nyomja meg a Memodria gombot a ,Memoriabdl
visszaallitas” (Memory Recall) ikon kiemelésére;

2. Forditsa el a kezelégombot a memodriarekesz
kivalasztasara.

3. Nyomja meg és 3 masodpercig tartsa megnyomva a
Memoria gombot.

Menii:

2@ @

Ezen egység lehetévé teszi a 3 menure osztott specidlis
bedllitasok elvégzését:

1.

GTAW eljaras esetén, nfom'a meg és 5 masodpercig

tartsa megnyomva a gombot a ,GTAW”
beallitasi meniihéz valé hozzaférés érdekében.

SMAW eljaras esetén, nEomia meg és 5 masodpercig

tartsa megnyomva a gombot a ,SMAW”
beallitasi meniihdz valé hozzaférés érdekében.

Mindegyik eljaras esetén nyomja meg és 5
masodpercig tartsa megnyomva a + m
gombot a ,SYS” beallitdsi meniihdz vald hozzaférés

érdekében.

A harom menu egyikébe valé belépés utan, a m

gomb meinfoméséval torténik az el6relépés.
Mig a gomb megnyomasaval

torténik
a visszalépés.
A~
\
. A kezelbgombbal toérténik a menupontok
valtoztatasa.
. Egy menidpont valtoztatasa utan a m vagy

a .E gomb megnyomasaval torténik a mentés.
A .@ gomb megnyomasaval lehet kilépni

a menibdl.

Magyar
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Kezelési utasitas

DC kézi ivhegesztés (SMAW)
DC kézi ivhegesztés inditasa:

1. Polaritas beallitasa

2. Kezi ivhegesztés kivalasztasa:

Eljaras Képi megjelenités

-Kemeny iv

v Lagy iv

ol

Annyiszor nyomja meg a MOD gombot, amig a fenti

LED vilagitani nem kezd.

ON (LED vilagit) be van kapcsolva.

A kovetkezd hegesztési funkciok engedélyezettek a
Hegeszt6épalca elhelyezése utan:

Gyujtaskonnyités: Ideiglenesen megndveli a kimeneti
aramerdsséget a kézi ivhegesztés inditasa soran.
Ez segiti a gyors és megbizhaté ivgyujtast.
Letapadasgatlas: Ez a funkcié egy alacsony szintre
csokkenti a gép kimeneti aramerésségét, amikor a
kezel6 hibat vét, és a munkadarabhoz tapad az
elektréda. Ezen aramerdsség csokkentés lehetbve
teszi a kezeld szamara, hogy az -elektrodafogot
karositd nagy szikrak keletkezése nélkul vegye ki az
elektrodat az elektrédafogobdl.

Automatikus ivstabilizalas: Ideiglenesen megnoveli a
kimeneti aramerdsséget e funkcid, amely az elektroda
és a hegesztési fellilet kozotti ideiglenes kapcsolatok
megszlntetésére hasznélatos, amely kézi ivhegesztés
soran fordul elé.

Ez egy aktiv szabalyozasi funkcio, amely az optimalis
aranyt biztositja az ivstabilitas és a frocskolés kozott.
Az ,Automatikus ivstabilizalas” (Auto Adaptive Arc
Force) a rogzitett vagy kézi szabalyozas helyett egy
automatikus és tdbbszintes bedllitast jelent: a kimeneti
feszlltségtél fligg az er6ssége, és valos idében a
mikroprocesszor végzi a kiszamitasat, amely az
ivstabilizélasi szintekkel is 6sszhangban van. Méri az
aktualis kimeneti fesziltséget, és meghatarozza az
alkalmazand6 csucs aramerdsséget; ezen érték
elegendé ahhoz, hogy széttdrje a fémcseppeket,
amelyek az elektrodatél a munkadarabra kerlinek
atvitelre, illetve garantdlja az ivstabilitast, azonban
nem tul nagy, hogy elkeriilje a hegesztési fellilet kordli
frocskolést. Ez a kdvetkez6t jelenti:

o Elektroda/munkadarab letapadasanak a

megel6zése és kis aramerésség értékek.
o Frocskolés csokkentés.

Egyszerilsitve vannak a hegesztési miveletek, és
jobban néznek ki a hegesztési varratok, még a
hegesztést kdvetd kefélés nélkil is.

A Kézi ivhegesztés médban két kilénb6zd bedllitas all
rendelkezésre, és ezek teljesen el vannak valasztva az
Eljaras beallitasban:

LAGY IVES kézi ivhegesztés: Kis frocskolés melletti
hegesztéshez.

KEMENY IVES kézi ivhegesztés (Gyari alapbeallitas):
Megnovelt ivstabilitdsu agressziv hegesztéshez.
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DC+ az alapértelmezett polaritds. DC- bedllitasra
valtoztatasért a SMAW meni cim( részt nézze meg.

A SMAW menii cim( részt nézze meg az Inditaskonnyités
és az Ivstabilizalas értékének a véltoztatasahoz.

AC kézi ivhegesztés
AC kézi ivhegesztés inditasa:

1. Polaritas beallitasa
2. Kézi ivhegesztes kivalasztasa:
Eljaras Képi megjelenités

e
b dlKemény iv
Rl
P h—llLagy iv
Annyiszor nyomja meg a MOD gombot, amig a fenti
LED vilagitani nem kezd.
ON (LED vilagit) be van kapcsolva.
Alapértelmezés szerint 60 Hz-es szinuszos a kimeneti
aram hulldmalakja, eltolas nélkili 50% -os egyensuly
mellett.

A valtakozé aramul hullamalakhoz csak a frekvencia
valtoztatasaval lehet hozzaférni.

Aki van kapcsolva az AUTOMATIKUS, EN/EP és az
Egyensuly kijelzés.

GTAW hegesztés
DC TIG hegesztés
DC TIG hegesztés:

1. Polaritas beadllitasa
2. TIG hegesztés kivalasztasa:

Eljaras Képi megjelenités

H ¥ pac ) iy
——==IFmeléses gyujtasos

/]
i ‘ HF
| Nagyfrekvencias

Annyiszor nyomja meg a MéD gombot, amig a fenti LED
vilagitani nem kezd.

t
Alapértelmezés szerint vilagit a 2T L/—\— LED.

EMELESES GYUJTASOS TIG

Amikor a M6d nyomdgomb az Emeléses gyujtasos TIGW
alldsban van, akkor a gép készen all az Emeléses
gyujtasos TIG hegesztésre. Az Emeléses gyujtasos TIG
egy olyan TIG hegesztés inditasi mod, amelynél el6szor a
TIG hegesztbpisztoly elektrédat a munkadarabra kell
nyomni, hogy kis aramerdsségi zarlatot hozzon létre.
Majd az elektrédat fel kell emelni a munkadarabrdl a TIG
iv gyujtasahoz.

Magyar

NAGYFREKVENCIAS TIG

Amikor a Méd nyomoégomb az HF TIG allasban van, akkor
a gép készen all a HF TIG hegesztésre. A HF TIG mdd
sordn a elektrodanak a munkadarabra nyomasa nélkul
nagy frekvenciaval torténik a TIG ivgyudjtas. 3
masodpercig marad fenn a TIG iv gyujtasara szolgalo
nagy frekvencia; ha ezen id6 alatt nem kezdédik meg az
ivgyujtas, akkor ujra kell inditani a szekvenciat.

MEGJEGYZES: A wolframelektréda mérete és tipusa
allitia be a nagyfrekvencias inditas er6sségét, amely a
GTAW mentben valaszthato ki.

AC TIG hegesztés
AC TIG hegesztés:

1. Polaritas beallitasa ©
2. AC TIG hegesztés kivalasztasa:
Eljaras Képi megjelenités
]

1 ¥ pac . -~
i E====dEmeléses gyujtasos

[

| Nagyfrekvencias

Annyiszor nyomja meg a MOD gombot, amig a fenti
LED vilagitani nem kezd.

t
Alapértelmezés szerint nem vilagit a L/_\— 2T LED.

AC hulldamforma  valasztast ismertetd rész Aall
rendelkezésre. Az emeléses és TIG gyujtasra vonatkozd
részletekért a fenti részt nézze meg.

TIG hegesztési szekvenciak

Amikor nem végez hegesztési miveletet, akkor a
Valasztas (SEL) gomb ismételt megnyomasaval lehet
lépkedni az sorrendvezérlék és a beallitott paraméterek
kozott.

Hegesztés soran a kdvetkezd funkciok valaszthatdak ki a

Valasztas (SEL) gomb megnyomasaval:

o Kimeneti aramerdsseég

e Csak az Impulzus  funkci®  mikoédésének
engedélyezése esetén: lehetséges a Mikddési ciklus
(%), Frekvencia (Hz) és a Hattér aram (A) értékek
valtoztatasa.

Automatikusan megtorténik az Uj paraméter mentése.

TIG inditasi szekvenciak

2 vagy 4 lépéses modban lehetséges TIG hegesztés
végzése. Alabb taldlhatdé az inditasi mddok
szekvenciainak a magyarazata.

5. tablazat. A hasznalt szimbélumok magyarazata

QE' Hegesztépisztoly nyomégomb

@b Kimeneti aramerdsség

ﬁ Gaz el6aramlas

ﬂ Gaz

ﬁu G4z utbaramids
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2 lépéses inditasi szekvencia ) ) @
2 |épéses szekvencia kivélas;tésa: —4
Kimenet | Képi megjelenités !

, - !
A

Annyiszor nyomja meg, amfg a fenti LED vilagitani nem

kezd.
A kovetkez6 hegesztési szekvencia kerul végrehajtasra a | |
2 lépéses inditasi mod és egy TIG hegesztési méd
kivalasztasa esetén.
o @ J I_

A fenti abranak megfeleléen meg lehet nyomni és nyomva
lehet tartani a TIG hegeszt6pisztoly mikodteté gombjat
egy masodik id6tartamig a lefutas idejéig a lefutasi funkciod
@ ledllitdsdra és a kimeneti aram krater aramerésség
szinjén tartdsara. Amikor felengedi a TIG hegesztépisztoly

mikodtetdé gombjat, akkor megtérténik a kimenet
kikapcsolasa, majd megkezdédik az utdnaramlasi

"ﬁ ﬁ" idészak. Ez a mUveleti szekvencia az alapértelmezett
Bala gyari bedllitas, amely az Ujrainditds letiltasa mellett 2

n [épésbdl all.
J I— l;ljrainditésos 2 lépéses inditasi szekvencia
Ujrainditasos 2 Iépéses szekvencia kivalasztasa:

1. Nyomja meg és tartsa megnyomva a TIG Kimenet
hegesztdpisztoly mikddtetd kapcsoléjat a szekvencia =~ s
inditasara. A gép kinyitia a gazszelepet a veédégaz
bedramoltatéasanak a megkezdésére. Az el6aramlas
idejének leteltével, a hegesztbpisztoly tomli6jébdl a
levegd eltavolitasara megtorténik a gép kimenetének

Képi megjelenités

Tt

a bekapcsolasa. Ekkor a kivalasztott hegesztési Annyiszor nyomja meg, amig a fenti LED vilagitani nem
modnak megfeleléen megkezdédik az ivgyuijtas. 25 A- kezd.

re van beallitva az inditasi aram emeléses gyujtasnal

(az induléaram paraméter bedllitasa le van tiltva e Lépjen be a GTAW menibe, és engedélyezze a 2RST
sorrendvezérld esetén), vagy végezze el az beallitast.

Inditddaram paraméter beadllitasat nagyfrekvencias

inditasnal. Az ivgyujtas megkezdése utan a beallitott Ha a Beallitasi menluben engedélyezve van a 2 Iépéses
Utemben vagy a felfutasi ideig ndvekszik a kimeneti Ujrainditasi beallitas, akkor a kdvetkez6 szekvencia
aram, amig el ne éri a hegesztéaramot. szerint torténik a mikodés:

Ha a felfutasi id6 alatt engedi fel a hegeszt6pisztoly éE T A
mikédteté kapcsolojat, akkor azonnal kialszik az iv, \I’ ? % 4

és megtorténik a gép kimenetének a kikapcsolasa. —_— | ‘ ‘

2. Engedje fel TIG hegeszi6pisztoly mikodtetd
kapcsoldjat a hegesztés ledllitasara. A gép most a
megadott Gtemben vagy a lefutasi ideig csokkenti a @
kimeneti aramer8sséget, amig el nem éri a krater

aramerdsséget, és megtorténik a gép kimenetének a
kikapcsolasa. uﬁ ﬁu

Az iv kioltdsa utan nyitva marad a gazszelep a D

védégaz aramoltatasanak a folytatasara, a forrd
elektroda és munkadarab hitése céljabol.

L

1. Nyomja meg és tartsa megnyomva a TIG
hegesztépisztoly miikodtetd gombjat a fenti szekvencia
inditasara.
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Engedje fel TIG hegesztépisztoly mikddteté kapcsolojat a
lefutas elinditasara. Ezen id6 alatt nyomja meg és tartsa
megnyomva a TIG hegeszt6pisztoly mikddteté gombjat a
hegesztés Ujrainditasara. Ismét a megadott Utemben, a
hegesztési aram eléréséig n6é a kimeneti aram. Szlkség
szerint tdbbszér ismételheté e szekvencia. A hegesztés
befejezésekor engedje fel TIG hegesztdpisztoly
mikodteté kapcsoldjat. A krater aram  elérésekor
megtorténik a gép kimenetének a kikapcsolasa.

4 lépéses inditasi szekvencia
4 |épéses szekvencia kivalasztasa:
Kimenet Képi megjelenités

Wt

Annyiszor nyomja meg, amig a fenti LED vilagitani nem
kezd.

A kovetkez6 hegesztési szekvencia kerul végrehajtasra a
4 lépéses inditdsi mdéd és egy TIG hegesztési mod
kivalasztasa esetén.

amig szUkséges. Amikor felengedi a TIG
hegesztépisztoly mikodteté gombijat, akkor
megtorténik a  kimenet  kikapcsolasa, majd
megkezdddik az utanaramlasi idészak.

Ahogyan itt lathato, a TIG &
hegeszt6pisztoly miikodtetd = % H
gombjanak gyors —_—
megnyomasa, majd a 3A ‘

lépésbdl felengedése utan, ; ‘
mas id6épontban is meg @
lehet nyomni és nyomva

lehet tartani a TIG
hegesztdpisztoly mikddtetd
gombjat  alefutasi  id6

befejezésére, és a kimeneti D —|_

aram krater aramerésseg

Y

e o]

szintién tartédsara. Amikor
felengedi a TIG hegesztdpisztoly mikodtet gombjat, akkor
megtorténik a kimenet kikapcsolasa.
Ez a mlveleti szekvencia az alapértelmezett gyari beallitas,
amely az Ujrainditas letiltasa mellett 4 1épésbél all.

m 2 €] @

I L

1. Nyomja meg és tartsa megnyomva a TIG

hegesztépisztoly mikddtetd kapcsoldjat a szekvencia
inditasara. A gép kinyitja a gazszelepet a védégaz
bearamoltatasanak a megkezdésére. Az el6aramlas
idejének leteltével, a hegesztbpisztoly tomli6jébdl a
levegé eltavolitdsara megtdrténik a gép kimenetének
a bekapcsolasa. Ekkor a kivalasztott hegesztési
modnak megfeleléen megkezdédik az ivgyujtas. A
zarlat megszlinéséig 25 A-re van bedllitva az érintési
aram emeléses gyujtasnal.

Az iv begyulladasa utan az inditasi arammal egyezik
meg a kimeneti aram értéke. Addig lehet fenntartani
ezt az allapotot, amig sziikséges.

Ha nincs szikség az inditdsi &ramra, akkor ne tartsa
megnyomva a TIG hegesztdpisztoly mikddtetd
kapcsoléjat, ahogyan ez ezen lépés elején le van irva.
Ezen allapotban az iv begyulladasakor a gép attér az
1. Iépésrél a 2. 1épésre.

. A TIG hegesztdpisztoly mikddtetd kapcsoldjanak
felengedésekor mikoédésbe lép a lefutasi funkcio.
A bedllitott Utemben vagy a felfutasi ideig ndvekszik a
kimeneti &ram, amig el ne éri a hegesztéaramot.Ha a
felfutasi id6 alatt nyomja meg a hegesztdpisztoly
mikodtetdé kapcsoldjat, akkor azonnal kialszik az iv és
megtorténik a gép kimenetének a kikapcsolasa.

Nyomja meg a TIG hegesztdpisztoly mikddtetd
kapcsolojat, amikor befejez8détt a hegesztés 6 részének
az elkészitése. A gép most a megadott itemben vagy a
lefutasi ideig csdkkenti a kimeneti aramerésséget, amig
el nem éri a krater &ramerésséget.

4. Addig lehet fenntartani ezt a krater aramerdsséget,
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l?jrainditésos 4 lépéses inditasi szekvencia
Ujrainditasos 4 Iépéses szekvencia kivalasztasa:
Kimenet Képi megjelenités

2 RY)

Annyiszor nyomja meg, amig a fenti LED vilagitani nem
kezd.

Lépjen be a GTAW menube, és engedélyezze a 4RST
beallitast.

Ha a Beadllitasi meniben engedélyezve van a 4 |épéses
Ujrainditasi bedllitds, akkor a kdvetkezd szekvencia szerint
torténik a mikodés a 3. és 4. Iépésben (az Ujrainditasi
beallitds nem valtoztatia meg az 1. és a 2. [épést):
m 2 &3] (O] (3A)

AN B R A

©

e

|

4
I L
3. Nyomja meg a TIG hegesztdpisztoly miikodtetd

kapcsoléjat. A gép most a megadott Utemben vagy a
lefutasi ideig csokkenti a kimeneti aramerdsséget,
amig el nem érinti a krater &ramerdsséget.
4. Engedje fel TIG hegesztdpisztoly mikddtetd
kapcsoléjat. A hegesztés folytatdsahoz, mint a

2. lépésben, ismét a hegesztési aram eléréséig nd a
kimeneti aram.
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A hegesztés teljes befejezésekor a kdvetkez6 szekvenciat
hasznalja az elézéleg leirt 3. |épés helyett.
3.A.Gyorsan nyomja meg és engedje fel TIG
hegesztépisztoly mikodteté kapcsoldjat. A gép
most a megadott Utemben vagy a lefutasi ideig
csOkkenti a kimeneti aramerésséget, amig el nem
éri a krater aramerdsséget, és megtortenik a gép
kimenetének a kikapcsolasa. Az iv kioltasa utan
nyitva marad a gazszelep és megkezdddik az
utdnaramoltatasi idészak.

Ahogyan itt lathato, a TIG
hegesztdpisztoly
mikodtetd gombjanak E—
gyors megnyomasa, majd
a 3A Iépésbél valo
felengedése utan, mas
idépontban is meg lehet
nyomni és nyomva lehet

tartani a TIG

hegesztdpisztoly ﬂ

R X

mikodteté  gombjat  a
lefutasi id6 befejezéseére,
és a kimeneti aram krater
aramerdsség szintjén tartasara. Amikor felengedi a TIG
hegesztdpisztoly mikddtetd gombjat, akkor a hegesztés
folytatasahoz, a 4. lépéshez hasonléan ismét ndveli a

hegesztéaram erésségét. Amikor befejez6dott a
hegesztés 6 részének az elkészitése, akkor ugorjon a
3. lépésre.

Ahogyan itt lathato, a TIG
hegesztdpisztoly

mikddtetd gombjanak
gyors megnyomasa, majd
a 3A lépésbél valo
felengedése utan, mas
idépontban is meg lehet

nyomni és nyomva lehet Lﬁ"
tartani a TIG ;
hegesztdpisztoly ‘ —‘
mikodtets  gombjat  a ﬂ 1

lefutasi id6 befejezésére.
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TIG ponthegesztés (GTAW hegesztés)
Lépjen be a GTAW menibe a Ponthegesztés funkcio
engedélyezéséhez.
Amikor engedélyezve van, akkor a TIG ponthegesztés
funkcio, akkor az helyettesiti a 2S inditasi szekvenciat.
Ponthegesztés funkcio kivalasztasa:

Kimenet Képi megjelenités

t

ol

g amig a fenti LED vilagitani nem
kezd.

E hegesztési mad kifejezetten fliz&varrat készitésére vagy
vékony anyagok hegesztésére szantak.
Nagyfrekvencias inditdst hasznal, tovabba fel-/lefutas
nélkdl azonnal szolgaltatja a bedllitott &ramerdsséget.
E beadllitAst kapja a ponthegesztés automatikus
beallitasakor:

 Ujrainditas nélkiili 2S

e Csak a Nagyfrekvencias médban miikodik.

¢ Levan tiltva a fel- és lefutas.
Amikor hegesztési mivelet nélkil a bal oldali kijelz6n
torténik a pont hegesztés kivalasztasa, akkor a kovetkez6
kijelzés jelenik meg:

S-V.V

A hegesztésen kivili kimeneti fesziltséget jelzi a V.V [1,0-
1,5V].

Amig a jobb oldali kijelzén a beallitott &ramerdsség
lathato.

0 mp az alapértelmezett ponthegesztési id6: amely azt
jelenti, hogy csak akkor szolgaltat kimeneti aramot, amikor
meg van nyomva a mikddteté gomb.

A ponthegesztési id6 kezel6szervvel torténik a hegesztési
id6 bedllitasa, és az a mikddtetd gomb megnyomasat
kdvetéen alland6. A ponthegesztési idé beallitasdhoz a
felhasznalénak  annyiszor  kell megnyomnia a
VALASZTAS (SEL) gombot, amig a bal oldali kijelzén
meg nem jelenik az PONTHEGESZTES (SPT) kijelzés:
most a fégomb elforditasaval lehetséges 0 és 100 mp
kézott a ponthegesztési id6 beallitasa.
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Kétszintli kimeneti fesziiltség inditasi szekvencia
(beallitva/A2)

Lépjen be a GTAW menlibe, és engedélyezze a Kétszintl
kimeneti fesziiltség (BILV) beallitast.

Amikor engedélyezve van, akkor a funkcid, akkor a
Kétszintl kimeneti fesziltség TIG funkcid helyettesiti a 4S
inditasi szekvenciat.

A Kétszintl kimeneti feszlltség szekvencia kivalasztasa:

Kimenet Képi megjelenités

Wt

Annyiszor nyomja meg, amig a fenti LED vilagitani nem
kezd.

Amikor hegesztési mivelet nélkil a bal oldali kijelz6n
torténik a Kétszintl kimeneti fesziiltség kivalasztasa,
akkor a kévetkez6 kijelzés jelenik meg:

B-V.V

A hegesztésen kivili kimeneti fesziltséget jelzi a V.V [1,0-
1,5V].

E szekvenciaval ugyanugy torténik az ivgyujtas, mint a 4S
szekvencia esetén, ennek megfeleléen azonos az 1. és a
2. 1épés.

3. Gyorsan nyomja meg és engedie fel TIG
hegesztdpisztoly mikodtetd kapcsoldjat. A beallitott
A2 (hattér aram) er6sségrél indulva kapcsolja be a
gép az aramot. A mikédtetd gomb minden
megnyomasakor a két aramszint kozotti valtas
torténik.
3.A.Nyomja meg a TIG hegesztépisztoly miikodtetd

kapcsolojat, amikor befejez6dott a hegesztés 6
részének az elkészitése. A gép most a megadott
Utemben vagy a lefutasi ideig cstkkenti a kimeneti
aramerdsséget, amig el nem éri a krater
aramer6sséget. Addig lehet fenntartani ezt a
krater aramerésséget, amig szukséges.

Az A2 szint bedllitasahoz a felhasznalénak annyiszor kell
megnyomnia a VALASZTAS (SEL) gombot, amig a bal
oldali kijelz6n meg nem jelenik az A2 kijelzés: most a
fégomb  elforditasaval  lehetséges a  beallitott
hegesztéaram szazalékaban az A2 bedllitasa.

MEGJEGYZES: Az Ujrainditasi beallitds és az Impulzus

funkcio nem all rendelkezésre a Kétszintli inditasi
szekvencia esetén.
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EMELESES GYUJTASOS TIG engedélyezése esetén a
szekvencia

Az Emeléses gyujtasos TIG szekvencia kivalasztasa
esetén, mikodteté gomb hasznédlat nélkil lehetséges
hegesztési miveletet végezni.

Engedélyezés esetén a szekvencia kivalasztasa:
Kimenet Képi megjelenités

Annyiszor nyomja meg, amig a fenti LED vilagitani nem
kezd.

A szekvencia kivalasztasa esetén a mikodtetd6 gomb
megnyomasa nélkil lehetséges a hegesztés inditasa.

A hegesztés befejezéséhez meg kell szakitani az ivet.
Figyelmen kivul hagyasra keril az Inditasi aram, a
Lefutas és a Befejezési aram paraméter.
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Paraméterek és gyari programok listaja

6. tablazat. Paraméterek és gyari programok listaja

Funkcié Alapértelmezett gyari v A
beallitas " D D
Jelenleg
Eléaramlas 05 0- 25 mp (0,1 mp-es lépés) PRE kivalasztott érték
(mp)
Jelenleg
Inditasi &ram 100 10 — 200 % (1%-0s 1épés) STRT kivalasztott érték
(%)
Jelenleg
Felfutas 0,1 0—5mp (0,1 mp-es Iépés) UpP kivalasztott értek
. (mp)
TIG ELJARAS
2-200 A (1 A-es lépés)
2- 115 A (1 A-es lépés) Jelenleg
Uzemi dramerdsség 50 névieges erték csokkenés kivalasztott erték
TIG ELJARAS ®
5-160 A (1 A-es lépés)
5-110 (1 A-es Iépés)
névleges érték csokkenés
Jelenleg
Lefutas 0 0- 25 mp (0,1 mp-es lépés) DOWN | kivalasztott érték
(mp)
Jelenleg
Befejezési aram 30 10 — 90 % (1%-0s lépés) END kivalasztott értek
(%)
0,1-120 mp Jelenleg
Utoaramlas AUTOMATIKUS (0,1 mp-es lépés) POST | kivalaszott érték
A megjegyzés (mp)
Csucsaram

szazaléka/mikodési ciklus

5- 95 (5 %-os lépés)

ia %%-
(Csak az Impulzus funkcio 40 B megjegyzés PEAK Frekvencia %-a
engedélyezése esetén.)
Masodpercenkeénti 0,1-10 Hz (0,1 Hz-es lépés) Jelenleg
impulzuszam DC 10 — 500 Hz (1 Hz-es Iépés) . .
(Csak az Impulzus funkcié 0.1 500 — 2000 Hz FREQ k"’a'as(ﬁ‘z’;t ertek
engedélyezése esetén.) (10 Hz-es 1épés)
'\i"nisﬁfz‘:f’srzc:rrr‘]k:gt' 0,1— 10 Hz (0,1 Hz-es lépés) Jelenleg
P y 01 10-100Hz (1 Hzeslépes) | FREQ | kivalasztott értek
(Csak az Impulzus funkcié ; -
. . . C megjegyzés (Hz)
engedélyezése esetén.)
Hattér aram Jelenleg
(Csak az Impulzus funkcié 25 10 - 90 % (1%-os lépés) B ACK kivalasztott érték
engedélyezése esetén.) (%)
PONTHEGESZTESI id6 0— 10 mp (0,1 mp-es 1épés) Jelenleg
(Csak a Ponthegesztés funkcio 0 p (B2 mp -pe SPT kivalasztott érték
. 10 — 100 mp (1 mp-es lépés)
van engedélyezve.) (mp)
Alacsony szintl hattér aram Jelenleg
(Csak a Ketszintli kimenefi 25 10 - 90 % (1%-0s lépés) A2 kivalasztott érték
feszUltség funkcié van %)
engedélyezve.) 0
AC hullamalak egyensiilya (D megjegyzés)
Valaszthato Kijelzett Kijelzett érték
Funkeis Alapértelmezett gyari értéktartomany paramo.vaternev A
2—-200 A (1 A-es lépés) Jelenleg
EN eltolas 50 2-115A (1 A-es Iépés) EN kivalasztott értek
névleges érték csokkenés (A
2-200 A (1 A-es lépés) Jelenleg
EP eltolas 50 2-115A (1 A-es Iépés) EP kivalasztott értek
névleges érték csokkenés (A
Jelenleg
AC egyensuly 75 35— 95 % (1%-os lépés) % B AL kivalasztott erték
(%0)
Jelenleg
AC frekvencia 120 40 — 400 Hz (1 Hz-es lépés) F R EQ kivalasztott érték
(Hz)
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A megjegyzés: Az AUTOMATIKUS kivélasztdsa esetén
1 mp/10 A; 3 mp a minimalis érték.

B megjegyzés: 500 Hz-nél nagyobb frekvenciaérték
esetén, 50%-on zarolva van a csucsérték.

C megjegyzés: AC polaritasnal az AC frekvencia Vi-re
korlatozott az impulzusfrekvencia: Ha 120 Hz az AC
frekvencia, ez azt jelenti, hogy 30 Hz a maximalis
impulzus frekvencia. Ha az AC frekvencia 1/10-nél
nagyobb az impulzusfrekvencia, akkor 50%-on rogzitve
van a csucsérték.

D megjegyzés: Az AUTOMATIKUS beallitas kivalasztasa
esetén az alapértelmezett paraméter hasznalata torténik.

GTAW meni
A GTAW meniibe lépéshez valé belépéshez az
eléz6ekben ismertetett Menu cimi részt nézze meg.

Csak AC polaritas esetén all rendelkezésre a SPECIALIS
menu rész.

7. tablazat GTAW menii

é r\tl ?I:étlsrztthné:t% ar}:rJ:(-l‘j::Lév pijeleetiontek
Funkcié Alapértelmezett gyari ertexiariomany P v A
Jelenleg
28 tjrainditas K BE/KI 2RST | kivalasztott érték (-
)
Jelenleg
48 Gjrainditas KI BE/KI ARST |«ivalasztott értek (-
)
e . e Jelenleg
Kétszintl kimeneti fesziltség - o
funkeid N BE/KI BILV klvalaszt(;tt érték (-
Jelenleg
Ponthegesztés funkcid Kl BE/KI S P OT kivalasztott érték (-
)
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8. tablazat. GTAW SPECIALIS menii

Valaszthato

Kijelzett

értéktartoman araméternév Kijelzett érték
Funkcioé Alapértelmezett gyari ertexariomany P v A
LAGY IV
. . SZINUSZ Jelenleg
Hullamalak NEGYSZOG ) - WAVE kivalasztott
NEGYSZOG értéktipus
HAROMSZOG
AUTOMATIKUS (E
megjegyzes)
0,5 mm (0,02")
1 mm (0,04”)
. . - Jelenleg
Wolframelektréda mérete AUTOMATIKUS 1,6 mm (1/16”) D I A kivalasztott érték
2,4 mm (3/32")
3,2 mm (1/8")
SPECIALIS (F megjegyzés)
zOLD
FEHER Jelenleg
Wolframelektroda tipusa (G ZOLD SZURKE TYPE | kivalasztott ériek
megjegyzés) _ Szin
TURKIZ
ARANY
TIG INDITASI PARAMETEREK (F MEGJEGYZES)
Jelenleg
Polaritas EP EN/EP POL kivalasztott érték (-
)
) 2—-200 A (1 A-es lépés) Jelenleg
Aramerésség 120 2-115A (1 A-es lépés) SC RT kivalasztott érték
névleges érték csokkenés A)
Jelenleg
Id6 100 1-1000ms (1 ms-oslépes) | STME | kivalasztott ertek
(ms)
Jelenleg
Inditasi felfutasi id6 40 0 — 1000 ms (1 ms-os Iépés) SSLP kivalasztott értek
(ms)
Eldre bedllitott minimalis 5 2-50 A (1 A-es épés) PCRT (ivalmastot &rek
aramerdsség P A)
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E megjegyzés. Az AUTOMATIKUS beallitas kivalasztasa
esetén, automatikus megtorténik az inditasi paraméterek
visszaallitasa az  elblap

aramerdsség alapjan.

fégombjaval

beallitott
A kovetkezd tablazat alapjan
automatikusan torténik az elektréda atméré visszaallitasa.

9. tablazat
belitoft hegeszte| | Wolramelskireda
(AMP) Ie
<=200 és > 25 2,4 mm
<=25és>7 1,6 mm
<=7 1mm

F megjegyzés: A SPECIALIS beallitas engedélyezésénél
a felhasznald sajat inditasi beadllitasokat allithat 6ssze a
,T1G AC inditasi paraméterek” alapjan.

G megjegyzés: Csak megadott atmérd kivalasztasa
esetén all rendelkezésre e bedllitas. Amikor az ATMERO
= AUTOMATIKUS vagy az ATMERO = SPECIALIS, akkor
nem lathaté e beallités, és az alapértelmezett zold (GRN)
elektrodara van az inditasi paraméter visszaallitva.

HULLAMFORMA valasztas

E bedllitassal lehet a négy hullamforma kézil valasztani:

o lLagy” (Soft) alak: finom egyensuly a fékuszat iv és az
kis zaj kozott.

o ,Gyors” (Fast) alak: a jobban fokuszalt iv érdekében.

e ,Szinusz” (Sin) hullamalak: a régebbi, hagyomanyos
gépekkel hasonlithatd 6ssze, nem tulzottan
koncentralt, és nagyon lagy.

e , Haromszdg” (Triangle) alak: a munkadarabnak
tovabbitott hé csokkentésére.

Alapértelmezett beallitas: NEGYSZOG (SQRE)

Wolframelektréda mérete és tipusa

A maximalis teljesitmény és a megbizhatd ivgyuijtas
biztositdsara a hasznalt wolframelektroda tipusanak és
méretének megfeleléen automatikusan torténik a gép
Uzemi paramétereinek a beadllitasa. Az elektréda
megfeleld atméréjének a kivalasztasa utan automatikusan
torténik a rogzitett beallitasi paraméterek beolvasasa,
hogy megbizhatd gyujtast biztositson a AC mddban.

A beolvasott inditdsi paramétereken tulmenéen, az
elektréda é&tméréjének kivalasztasa a megengedett
aramerdsség minimumat is meghatarozza.

10. tablazat
Wolframelektréda
atméroje
3,2 mm 20
2,4 mm 10

1,6 mm

Minimalis aramerésség

<l1lmm

AC hegesztés esetén a tapasztalt felhasznalok szamara
biztositia azt a lehetéséget, hogy modositsak az AC
inditasi paramétereket.

Magyar

TIG AC gyujtasi paraméterek

Ugy torténik az egység szallitasa, hogy ne tegye lehetévé
a felhaszndld6 szamara az inditasi paraméterek
valtoztatasat: A ,TIG inditasi paraméterek” (TIG starting
parameters), a tovabbiakban TSTR, esetén
AUTOMATIKUS az alapértelmezett bedllitas. Amikor
AUTOMATIKUS van TSTR beallitasként kivalasztva,
akkor 4 paraméter (SCRT, STME, SSLP és PCRT) értéke
bedllithatd, és az egységben tarolt polaritast (EP)
mddosithatja a felhasznalé.

A kdvetkez6 képen lathaté egy helyi kézi munkavégzés
paraméterének a jelentése. Az SSLP id6 rampdja
befejezédik, amikor eléri az STRT aramszintet: Ha az
STRT alacsonyabb, mint a PCRT, akkor PCRT lesz a szint.
Megjegyzés: Amikor a fenti tartomanyban van a PCRT
beallitva, akkor PCRT szintli az egység altal szolgaltatott
minimalis aramerdsség.

ol
wl ||| IV

STME SSLP, |[STRT

SET CURRENT **

Valtozik az inditasi szekvencia, amikor labpedal van
csatlakoztatva: Nem dllithatd az STRT szint, az SSLP
rampa végén a szint megegyezik a labpedal szintjével
vagy a PCRT szinttel.

'—
§ _‘ H SET CURRENT *
H M
HUUUU
I—
[va
O
72}
STME SSLP

MEGJEGYZES: A tarolt paraméterek biztositjak az
ivgyujtast, amikor a helyes elektréda (atméré és szin) van
kivalasztva.

Az olyan szekértd felhasznaldk szamara, akik teljes
egészében kézben akarjak tartani a hegesztési eljarast, a
maximalis rugalmassag biztositasa érdekében,
médosithatéak az AC inditasi paraméterek, ha a C
menubdl a MANL beallitas valasztia ki a TSTR (Tig
Starting Parameters - TIG inditasi paraméterek) szamara.
A felhasznalé médosithatja a polaritast,
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SCRT SCRT
SCRT SCRT

..l STME EP STME EN
Mas paraméterek értékeit, midltal sajat inditasi

hullamformat hozhat létre.

MEGJEGYZES: A fenti paraméterek valtoztatasa,
helytelen beallitas esetén, befolyasolhatja az ivgyujtast.

2S gjrainditdas, 4S Qjrainditdas, Ponthegesztés és
Kétszinti kimeneti fesziiltség

A munkavégzés maodjat illetéen a fenti GTAW cimi részt
nézze meg.

SMAW menii
Az SMAW menilbe valé belépéshez az el6zéekben
ismertetett Menu cim részt nézze meg.

AC polaritas esetén csak a Gyujtaskonnyités paraméter
lathato és valtoztathato.

11. tablazat. SMAW menii

Hegesztépalca polaritasa DC+

DC+ vagy DC-

é r\tl ?li?srztthat’o arlglrjifel‘;slt;év ietzetiE ek
Funkcié Alapértelmezett gyari eriexiariomany P v A
) LAGY iV: 35% 0 — 75% (1%-o0s 1épés) Jelenleg
ivstabilizalas — FRCE | «ivalasztott értek
KEMENY iV: 75% 75 — 200% (1%-0s Iépés) (%)
LAGY IV: 30% 0 — 75% (1%-os lépés) Jelenleg
Gytijtaskonnyités — HSTR | kivalasztott érték
KEMENY iV: 50% 50 — 200% (1%-0s lépés) (%)
Jelenleg

STPL

kivalasztott érték (-

)

IVSTABILIZALAS és GYUJTASKONNYITES

Ezzel a két paraméterrel a felhasznald
megvaltoztathatja az egység viselkedését a DC kézi
ivhegesztési modban. A két funkcié jobb megértése
érdekében a DC kézi ivhegesztés cimi részt nézze
meg.

HEGESZTOPALCA POLARITASA

E funkcidéval lehetséges a kabelcsatlakoztatasok
valtoztatasa nélkil az elektroda polaritasanak a
valtoztatas. DC+ az alapértelmezett polaritas.

Rendszer menii

A Rendszer menibe vald belépéshez az el6z6ekben
ismertetett Menl cimi részt nézze meg.
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12. tablazat. Rendszer menii

Valaszthato Kijelzett Kijelzett érték
Funkeié Alapértelmezett gyari értéktartomany paramsternev A
e . . Jelenle!
Mértékegység mm mm/hiivelyk UNIT kivélasztott% ik
Csokkentett fesziiltség KI BE/KI VRD e
KICSI
LED fényeré/fényerésség X KOZEPES |_ E D kivéli:l iﬁrgg % ek
NAGY
PEDAL Jelenleg
TIG tavvezérli beallitasok AMPTROL RMTE kivalasztott
AMPTROL értéktipus
KI Jelenleg
Fellle K AMPER UPDN kivalasztott
MEMORIA értéktipus
Jelenleg
MAX. dramer8sség KI 51-199 -KI AMPER | «ivalasztott értek
A
AUTOMATIKUS Jelenleg
HitS beallitasa AUTOMATIKUS CcCOoOOL Kivalasztott
BE értéktipus
Bels6 vezérl6program verzid . . . . Jelenlegi
llendrzése Nem all rendelkezésre Nem all rendelkezésre CTRL szoftververzio
Felhgsgnalm feldiet b.e,l.so Nem all rendelkezésre Nem &ll rendelkezésre U I Jelenlegi ”
vezérléprogram verzidja szoftververzié
Ber'neinetl kartya bel.S’C.) Nem all rendelkezésre Nem &ll rendelkezésre |C Jelenlegi .
vezérléprogram verzidja szoftververzid
Diagnosztika Nem all rendelkezésre Hibakad lista ERR HIBAKOD
P, 0 és 9999 kozotti
Iv égésiido ) ) H O UR a jelenlegi érték
P R 0 és 9999 kozotti
Ivgyujtas szamlald - - C N T a jelenlegi érték
Gyari beallitasra valo . B}
visszaallitas Nem all rendelkezésre IGEN/NEM RS ET
Energiatakarékos mod BE BE/KI GRN kivéli 2';'23% ik
Zarolas NEM IGEN/NEM LOCK Jelenleg

kivalasztott érték
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LED fényerdé/fényerésség

E beallitas segitségével lehet kivalasztani a felhasznaléi
kezeldfellleten talalhatd LED-ek fényerejét: Harom szint
kozul valaszthat a felhasznald. A magas szint hasznalata
ajanlott, amikor erés napsutésben a szabadban hasznalja
az egységet.

TIG tavvezérl6i beallitasok

A Rendszer meni e tavvezérld része szolgal a
csatlakoztatott tavvezérld fajtdjanak a felismerésére.Az
egység észleli a csatlakoztatott tavvezérl6ket (amptrol,
labpedal): Az AMP kijelzéssel jelzi az egység, hogy amptrol
van csatlakoztatva, amig a LABPEDAL (FOOT) kijelzéssel
egy labpedal csatlakoztatasat jelzi. Alapértelmezés szerint
AMP van kivélasztva. Az el6z6 részekben leirtaknak
megfelelden a FOOT és AMP beadllitdas kivalasztasa
dinamikusan valtoztatja a paraméterek kivalasztasanak és
mddositdsanak a lehetéségét.

FEL/LE beallitas

ARAMEROSSEG BEALLITASI MOD

A gép allapotanak megfelelden,

hatarozhaté meg:

1) Hegesztés elétt: A FEL (UP) vagy LE (DOWN) gomb
megnyomasa esetén megvaltozik a Beallitott
aramer@sség éertéke.

2) Hegesztés soran: A FEL (UP) vagy LE (DOWN)
gomb megnyomasa a hegesztési eljaras mindegyik
fazisaban megvaltoztatia a Beallitott aramerésség
értékét, kivéve az inditasi funkciokat, amikor
maszkolva van a FEL/LE funkcié.

3) El6-/utdaramlas: A FEL (UP) vagy LE (DOWN) gomb
megnyomasa esetén megvaltozik a Beallitott
aramer@sség értéke.

harom Gzemmadd

A gombnyomas idejétdl fliggéen kétféle médon torténik

a valtoztatas észlelése:

1) Léptetés funkcié: A FEL/LE gomb minimum 200 ms-
ig valé megnyomasa, majd felengedése 1 A-rel
noveli/csdkkenti a beallitott aramerdsséget.

2) Rampa funkcié: A FEL/LE gomb 1 mp-nél hosszabb
ideig valé megnyomasa estén (5A/mp)
meredekséggel  nodveli/csokkenti a  beallitott
aramerdsséget. Ha 5 mp-nél hosszabb ideig tarja
megnyomva, akkor (10A/mp) meredekséggel
noveli/csokkenti a beallitott aramerésséget. Akkor
fejez6dik be az aramerfsség valtozas, amikor
felengedi a megnyomott FEL/LE gombot.

3) Amikor tavvezérld eszkdz (LABPEDAL vagy AMP)
van csatlakoztatva, akkor a kivalasztott hegesztési
eljarastél  fuggbéen eltér a FEL/LE gomb
megnyomasanak a hatasa.

Az SMAW hegesztési modban, a tavvezerld eszkdz az
egész tartomanyban mdédositja a beallitott aramerésséget,
megkeriilve a felhasznaldi kezel6felileten talalhato f6
kezelégombot. Ebben az esetben figyelmen kivil
vannak hagyva a FEL/LE gombtdl érkez6 jelek.

A GTAW hegesztési moédban, a tavvezérlé eszkdz a gép
altal szolgaltatott aramerdsséget szazalékos formaban
valtoztatia. A f6 aramerfsséget szabalyozva, a
fentiekben leirt médon torténik a tavvezérld eszkozzel
végzett FEL/LE léptetés.

MEMORIA MOD

A hegesztdpisztoly gombjainak a megnyomasaval a
felhasznald megvaltoztathatja az 1 - 9. memoriarekeszben
tarolt beallitdsokat. A hegesztés soran nem all
rendelkezésre e funkcio.
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Maximalis aramerésség beallitas
E funkcié lehetévé teszi a felhasznalénak a gép altal
szolgaltatott maximalis aramerésség beallitasat.

HUTO beallitasa

E bedllitas teszi lehetévé a felhasznal6 szamara a vizh(itd
folyamatos miikodésének az engedélyezését, amikor a
BE bedllitas van kivalasztva. Csak a készenléti modban
van kikapcsolva a hiité.

Alapértelmezés szerint az AUTOMATIKUS beallitas van
engedélyezve, és a vizhités koveti a hegesztés, az
Energiatakarékos mod és Készenléti méd igényeit.
Megtorténik a hitd kikapcsoldas a Készenléti mad
aktivalasakor; a Készenléti mdédba Iépés esetén nem
valtozik a hiitd kikapcsolt allapota.

Hibakodok és hibaelharitas.

Ha hiba torténik, akkor kapcsolja ki a gépet, varjon
néhany masodpercig, majd kapcsolja be ismét. Ha nem
szlinik meg a hiba, akkor karbantartasra van szikség.
Forduljon a legkdzelebbi miiszaki szolgaltatd kézponthoz
vagy a Lincoln Electric vallalathoz, és kdzolje az el6lapon
talalhaté mérdn kijelzett hibakddot.

A HIBA beallitassal (Rendszer menl) lehet megtekinteni
az el6fordult és az egység altal rogzitett utolso
10 kiilénb6z6 hibat. Ha tdébbszér fordul el ugyanaz a
hiba, akkor csak az utolso6 rogzitése torténik meg.

A regisztralas torléséhez a kdvetkez6 eljarast kdvesse:
e Tartsa megnyomva a VALASZTAS (SEL) gombot

5 mp-ig. Ezen id6 eltelte utan
megtorténik a lista torlése.

e Engedje fel a VALASZTAS (SEL) gombot.

13. tablazat.

E rr
ON LeD villog. (5 Hz-es frekvenciaval).

01 Azt jelzi, hogy mikddik egy bemeneti
alacsony  fesziiltség elleni  védelem;
automatikusan Ujraindul a gép, amikor a
fesziiltség visszatér a normal tartomanyba.
Tal magas a bemeneti fesziiltség

Hibakéd tablazat

Tul alacsony a bemeneti fesziiltség

ON | ED villog. (5 Hz-es frekvenciaval).

02 Azt jelzi, hogy mikddik egy bemeneti
tulfeszlltség elleni védelem; automatikusan
Ujraindul a gép, amikor a fesziiltség visszatér
a normal tartomanyba. (280 Vac)

Helytelen bemeneti csatlakozas

ON Lep villog. (5 Hz-es frekvenciaval).

Azt jelzi, hogy komoly problémak vannak

03 |azzal az elektromos halozattal, amelyhez a

gép csatlakoztatva van.

o Kapcsolja ki a gépet, és ellenbrizze az
elektromos haldzatot.

Primér oldali fesziiltség lekapcsolasa

ON LeD villog. (5 Hz-es frekvenciaval).

Az egyik belsd segédfesziiltség hibajanak

04 észlelését jelzi.

A gép mikddésének visszadllitasa:

o Kapcsolja ki, majd kapcsolja be a haldzati
kapcsolét a gép Ujrainditasara.
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Inverter fesziiltség lekapcsolasa

ON Lep villog. (5 Hz-es frekvenciaval).
Az egyik belsdé segédfesziiltség hibajanak
észlelését jelzi.

A gép mikddésének visszadllitasa:
o Kapcsolja ki, majd kapcsolja be a halozati
kapcsolét a gép Ujrainditasara.

09

Kapcsolati hiba

Azt jelzi ezen hibatzenet, hogy nem mikdodik

a vezérlés és a felhasznaloi kezelSfelllet

kdzotti kommunikacio.

A gép mikddésének visszadllitasa:

e Kapcsolja ki, majd kapcsolja be a halozati
kapcsolét a gép Ujrainditasara.

10

Ventilator hiba

Azt jelzi ezen hibauzenet, hogy nem mikddik
megfeleléen a ventilator. Ez akadalyozza
meg a tulmelegedés miatti karosodast.

ON | ep villog. (5 Hz-es frekvenciaval).

11

Vizhiité hiba

ON Lep villog. (5 Hz-es frekvenciaval).

Nem megfeleléen folyik a hegesztépisztolyon
keresztil a hitéfolyadék. A  tovabbi
részletekért a vizh(itd Kezelési kézikdnyvét
nézze meg.

12

AC tulterhelés kapcsolé

Azt jelzi, hogy tulterhelés tortént.

A gép mikddésének visszadllitasa:

e Kapcsolja ki, majd kapcsolja be a halozati
kapcsolét a gép Ujrainditasara.

ON | ED villog. (5 Hz-es frekvenciaval).

15

Vizhiité hianya

ON Lep villog. (5 Hz-es frekvenciaval).

A mikddés kdzben csatlakoztattak/bontottak

a vizh(it6 csatlakozasat.

A gép mikddésének visszadllitasa:

e Kapcsolja ki, majd kapcsolja be a halozati
kapcsolét a gép ujrainditasara.
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Iv égési idb és ivgyujtas szamlalé

Ez a két beadllitas jelzi a hegesziégép Osszesitett
Uzemorajat és ivgyujtasainak a szamat (maximum 9999).
Az egyik vagy mindkett6 torléséhez a kdvetkezd eljarast
kovesse:

e Tartsa megnyomva a VALASZTAS (SEL) gombot

l
5 mp-ig. Ezen id6 eltelte utan

megtorténik a szamlalo toérlése: 0.0 jelenik meg a
fesziltség kijelzén.
e Engedje fel a VALASZTAS (SEL) gombot.

Felhasznaloi felluilet, vezérl6 és a
bemeneti kartya belsé

vezérléprogramjanak ellenérzése

E beallitassal lehetséges a felhasznaloi felilet, vezérld és
a bemeneti kartya jelenlegi belsé vezérl6programjanak
ellendrzése.

Energiatakarékos mod beallitas
E bedllitdssal lehet letiltani az Energiatakarékos és
a Készenléti modot.

Zarolasi beallitas

E beallitassal lehet a

engedélyezni.

e Amikor a Rendszer mentiiben be van allitva a zarolas,
akkor csak a F6 aramer8sség bedllitds, a memodria
funkciok és a Rendszer meni all rendelkezésre.

e A Rendszer menuben talalhaté gyari beallitasra valo
visszatérés torli a zarolast.

e A memoridabdl visszaallitas, a menu beallitasokkal
egyltt, betdlti a mentési mivelettel elmentett dsszes
tarolt beallitast.

o A memodriabdl visszaallitas nem valtoztatja a zarolasi
allapotot.

GYARI ~ BEALLITASRA
VISSZAALLITAS

E beadllitassal a végfelhasznal6 elvégezheti a gép dsszes
beallitasanak ezen kézikdnyvben jelzett gyari beallitasra
valo visszaallitasat. A memoriarekeszek tartalmat nem
érinti ezen visszaallitas.

Kijelz6 zarolasi  funkciot

VALO
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Karbantartas

/!\, FIGYELEM
Barmeny karbantartasi vagy mivelet elvégzésére ajanlott
a legkdzelebbi miiszaki szolgaltaté kdzponthoz vagy a
Lincoln Electric vallalathoz fordulni. Az erre nem jogosult
szervizek vagy személyek altal végzett karbantartas vagy
javitas érvényteleniti a gyari garanciat.

A karbantartasi miveletek gyakorisaga a

munkakornyezettdl fligg. Egy észlelt karosodast azonnal

ki kell javitani.

o Ellenérizze a kabelek és a csatlakozok sértetlenségét.
Sziikség esetén cserélje ki azokat.

e Tartsa tisztan a gépet. Puha, szaraz kendével
végezze a burkolat tisztitdsat, kilondsen a levegd be-
/kivezet6 nyilas zsaluinal.

/!\,FIGYELEM
Ne bontsa meg e gép burkolatat, és ne dugjon bele
semmit se a nyilasai keresztil. A karbantartasi és
szervizelési munkak megkezdeése el6tt bontani kell a gép
tapellatasi csatlakozasat. A biztonsag megérzése
érdekében, minden javitds utan el kell végezni a
megfeleld teszteket.
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Ugyfélszolgalati iranyelv

A Lincoln Electric vallalat kivald  min&ségi
hegesztéberendezések, fogyoeszkdzok és
vagoberendezések gyartasaval és  értékesitésével

foglalkozik. Az Ugyfeleink igényeinek kielégitését és az

elvarasaik felilmulasat tekintjuk a feladatunknak.
Esetenként a vaséarlobk a termékeink hasznélatara
vonatkozé tajékoztatast kérnek a Lincoln Electric

vallalattol. Ekkor a legjobb tudasunk szerint valaszoljuk
meg a vasarldéink kérdéseit. A Lincoln Electric nincs abban
a helyzetben, hogy garanciat vallaljon az ilyen
tanacsokért, tovabba nem vallal felelésséget az ilyen
informacidkért vagy tanacsokért. Kifejezetten kizarjuk
barmely garancia vallalasat, beleértve az ilyen
informaciénak vagy tanacsnak a vasarl6 adott célja
elérésére valo alkalmassagat. Gyakorlati megfontolasbal
szintén nem vallalhatunk felelésséget az ilyen informaciok
vagy tanacsok adasat kovetd frissitésére vagy azok
helyesbitésére, tovabba az ilyen informacio- vagy
tanacsadas, nem terjeszti ki vagy valtoztatia meg a
termékeinkre az értékesitéssel kapcsolatosan adott
garanciat.

A Lincoln Electric készséges gyarto, de a Lincoln Electric
altal értékesitett adott termékek kivalasztdsa és
hasznalata kifejezetten a vasarlé dontésén mulik, és
kifejezetten a vasarlo feleldssége. Sok olyan kortilményre
nincs rahatassal a Lincoln Electric, amely hatassal van
azon eredményekre, ezen gyartasi modszerek és
szervizelési kdvetelmények alkalmazasa esetén.

A valtoztatas jogat fenntartjuk — ez az informacié a legjobb
tudasunk szerint pontos a nyomtatds idGpontjaban. A
frissitett informacidkért a www.oerlikon-welding.com cimi
webhelyet keresse fel.
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WEEE

07/06

Ne dobja az elektromos berendezést a haztartasi szemétbe!

A hulladék elektromos és elektronikai berendezésekkel (WEEE) kapcsolatos 2012/19/EK Eurdpai

Iranyelvnek a figyelembevételével, valamint a nemzeti térvények alapjan valé alkalmazasanak megfeleléen

az élettartamuk végét elérd elektromos berendezéseket kildn be kell gydjteni, és kdrmyezetvédelmi

szempontbdl megfelelé Ujrahasznositasi telepre kell szallitani. A berendezés tulajdonosaként Onnek a helyi
. kepviselettdl kell megkapnia a jovahagyott gy(ijtérendszerekkel kapcsolatos informaciokat.

Ezen Eurdpai Iranyelv alkalmazasaval On segit megvédeni a kdrnyezetet és az emberi egészséget!

Cserealkatrészek

12/05

Az alkatrészlista értelmezésével kapcsolatos utasitasok

e Ne hasznalja ezen alkatrészlistat olyan gép esetében, amelynek a kédszdma nem szerepel a listdban. Forduljon a
Lincoln Electric szerviz részlegéhez a listdban nem szerepld kédszamok esetében.

e Hasznalja az 6sszeszerelési oldalon lévé abrat és az alabbi tablazatot annak a meghatarozasahoz, hogy az adott kodu
gépen hol talalhaté meg az alkatrész.

e Csak az Osszeszerelési oldalon hivatkozott fejlécszam alatti oszlopban lathaté X" jeldléssel rendelkezd részeket
hasznélja (a # ezen nyomtatvany modositasat jeldli).

El6szor olvassa el az alkatrészlista értelmezésével kapcsolatos fenti utasitasokat, majd tekintse meg a géphez mellékelt
.Cserealkatrészek” kézikonyvet, amelyben megtalalhatja a képekkel bemutatott alkatrészszam kereszthivatkozasat.

Jovahagyott szervizek helye

08/18
e A garancia id6tartama alatt fellépé barmilyen meghibasodas esetén a vasarlénak a Lincoln Electric vallalathoz vagy
jovahagyott szervizkdzponthoz kell fordulnia.
e Lépjen kapcsolatba a helyi értékesitési képviselbvel a legkézelebbi jévahagyott szervizk6zpont megtalélasahoz.

Elektromos kapcsolasi rajz

Tekintse meg a géphez mellékelt ,Cserealkatrészek” kézikdnyvet.
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Javasolt tartozékok

W000011139

KIT 35C50

W000382715-2

PROTIGIIIS 10RL C5B-S 5M

W000382716-2

PROTIGIIIS 10RL C5B-S 8M

W000382717-2

PROTIGIIIS 20RL C5B-S 5M

W000382718-2

PROTIGIIIS 20RL C5B-S 8M

W000382719-2

PROTIGIIIS 30RL C5B-S 5M

W000382720-2

PROTIGIIIS 30RL C5B-S 8M

W000382721-2

PROTIGIIIS 40RL C5B-S 5M

W000382722-2

PROTIGIIIS 40RL C5B-S 8M

W000382723-2

PROTIGIIIS 10W C5B-S 5M

W0003827242 PROTIGIIIS 10W C5B-S 8M
K14147-1 Tavvezérld 15 m

K14190-1 Vizh(ité

W000010167 FREEZCOOL

K14148-1 Hosszabbitokabel 15 m (*)
K870 Amptrol pedal.

(*) Csak 2 hosszabbitdkabel hasznalhaté, maximum 45 m-es hosszusaggal.
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Méret diagram

506

6Ly
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