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DEKUJEME! za to, Ze jste si vybrali KVALITU produktt Lincoln Electric.

e Zkontrolujte obal a zafizeni, zda nedoSlo k jejich poSkozeni. Reklamace poSkozeného materialu b&hem piepravy
musi byt okamzité uplatnéna u prodejce.

e Pro snadné pouziti zapiSte do tabulky nize identifikacni Udaje o zafizeni. Nazev modelu, kéd a sériové Cislo
naleznete na typovém Stitku stroje.

Nazev modelu:
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Technické specifikace

NAZEV OZNACENI
POWERTEC® i250C STANDARD K14284-1
POWERTEC® i250C ADVANCED K14285-1
POWERTEC® i320C STANDARD K14286-1
POWERTEC® i320C ADVANCED K14287-1
POWERTEC® i380C ADVANCED K14288-1
POWERTEC® i450C ADVANCED K14289-1
NAPAJENI
Napajeci napéti U1 Tfida EMC Frekvence
i250C STANDARD
i250C ADVANCED
i320C STANDARD
- 400 V £ 15 %, 3fazovy A 50/60 Hz
i320C ADVANCED
i380C ADVANCED
i450C ADVANCED
Prikon pfi jmenovitém Napéjeci proud I1max UCINIK
zatizeni
i250C STANDARD 10,3 kVA pfi 60%
; o 14,7 A 0,85
i250C ADVANCED | pracovnim cyklu (40 °C)
i320C STANDARD 13,6 kVA pii 40%
. o 19,6 A 0,90
i320C ADVANCED | pracovnim cyklu (40 °C)
17,1 kVA pfi pracovnim
i380C ADVANCED cyklu 40 % 26 A 0,92
(40 °C)
. 20,7 kVA pfi pracovnim
i450C ADVANCED cyklu 80 % (40 °C) 30A 0,92
JMENOVITY VYKON
Pracovni cyklus
Yor . 40 °C , , , , Yor
Napéti naprazdno (na zakladé doby Vystupni proud Vystupni napéti
10 min)
GMAW 60% 250 A 26,5V dc
i250C STANDARD 0
i250C ADVANCED 100% 195 A 23,8V dc
60% 250 A 26,5V dc
FCAW 49V dc
100% 195 A 23,8V dc
60% 250 A 30Vdc
SMAW
100% 195 A 27,8V dc
40 % 320 A 30Vdc
GMAW 60% 250 A 26,5V dc
100% 195 A 23,8V dc
40 % 320 A 30V dc
i320C STANDARD o
i320C ADVANCED FCAW 49V dc 60% 250 A 26,5V dc
100% 195 A 23,8V dc
40 % 320 A 32,8 Vdc
SMAW 60% 250 A 30V dc
100% 195 A 27,8V dc
Cesky 1 Cesky




40 % 380 A 33,0V dc
GMAW 60% 320 A 30,0 V dc
100% 240 A 26,0 V dc
54V DG 40 % 380 A 33.0 V dc
i380C ADVANCED FCAW (8pickové) 60% 320 A 30,0 V dc
48 V dc (RMS) 100% 240 A 26,0 V dc
40 % 380 A 35,2V dc
SMAW 60% 320 A 32,8V dc
100% 240 A 29,6 V dc
80% 450 A 36,5 V dc
GMAW
100% 420 A 35,0 V dc
) 60 V DC 80% 450 A 36,5 V dc
i450C ADVANCED FCAW (Spickové)
49V dc (RMS) 100% 420 A 35,0 V dc
80% 450 A 38,0V dc
SMAW
100% 420 A 36,8 V dc
ROZSAH SVAROVACIHO PROUDU
GMAW FCAW SMAW
i250C STANDARD 10-250 A 10-250 A 10-250 A
i250C ADVANCED 10-250 A 10-250 A 10-250 A
i320C STANDARD 10-320 A 10-320 A 10-320 A
i320C ADVANCED 10-320 A 10-320 A 10-320 A
i380C ADVANCED 20-380_A 20-380_A 10-380 A
i450C ADVANCED 20-450 A 20-450 A 10-450 A

DOPORUCENY PRIVODNI KABEL A VELIKOSTI POJISTEK

Pojistka typu gR nebo jisti¢ typu Z Napajeci kabel
i250C STANDARD 16 A, 400 V AC Ctyivodigovy, 2,5 mm?
i250C ADVANCED 16 A, 400V AC Ctyfvodicovy, 2,5 mm?
i320C STANDARD 20 A, 400V AC Ctyfvodicovy, 2,5 mm?
i320C ADVANCED 20 A, 400V AC Ctyfvodicovy, 2,5 mm?
i380C ADVANCED 25A,400V AC Ctyivodigovy, 2,5 mm?
i450C ADVANCED 32 A,400V AC Ctyfvodicovy, 4,0 mm?

ROZMERY

Hmotnost Vyska Sitka Délka
i250C STANDARD 69 kg
i250C ADVANCED 70 kg
i320C STANDARD 69 kg

878,3 mm 560 mm 934, 7 mm

i320C ADVANCED 70 kg
i380C ADVANCED 70 kg
i450C ADVANCED 82 kg
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ROZSAH RYCHLOSTI POSUVU DRATU (RPD) / PRUMER DRATU

Rozsah RPD Hnaci kladky Pramér hnaci kladky
i250C STANDARD
i250C ADVANCED
i320C STANDARD
1,5-20,32 m/min 4 a37
i320C ADVANCED
i380C ADVANCED
i450C ADVANCED
Pevny drat Hlinikové draty Draty pInéné tavidlem
i250C STANDARD
i250C ADVANCED
0,8-1,2 mm 1,0-1,2 mm 0,9-1,2 mm
i320C STANDARD
i320C ADVANCED
i380C ADVANCED 0,8-1,4 mm 1,0-1,2 mm 0,9-1,4 mm
i450C ADVANCED 0,8-1,6 mm 1,0-1,6 mm 0,9-1,6 mm

Stupen kryti

Maximalni tlak plynu

Provozni vihkost (t = 20 °C)

i250C STANDARD

i250C ADVANCED

i320C STANDARD

i320C ADVANCED

i380C ADVANCED

i450C ADVANCED

P23

0,5 MPa (5 bar)

<90 %

Provozni teplota

Teplota skladovani

i250C STANDARD

i250C ADVANCED

i320C STANDARD

i320C ADVANCED

i380C ADVANCED

i450C ADVANCED

od =10 °C do +40 °C

od -25°C do 55 °C
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Informace o ekodesignu

Zafrizeni bylo navrzeno ve shodé se smérnici Evropského parlamentu a Rady 2009/125/ES a nafizeni Komise (EU)

2019/1784/EU.

Uginnost a spotfeba energie pfi nedinnosti:

Uginnost pfi maximalnim vykonu /

Oznaceni Nazev spotfeba energie pfi ne&innosti Ekvivalentni model

K14284-1 POVéEiL%CAZiSSOC 87,2 %27 W Zédny ekvivalentni model
K14285-1 POVXE%;E%(@E?)SOC 87,2 %27 W Zadny ekvivalentni model
K14286-1 Povgﬂjgﬁigzoc 87,2 %/27 W Zadny ekvivalentni model
K14287-1 POVXE'\Q/LEI%(@EEZOC 87,2 %/27 W Zadny ekvivalentni model
K14288-1 POVXE%;E%@)EBSOC 86,2 %/29 W Zédny ekvivalentni model
K14289-1 POVXESLE%@)EESOC 88,3 %/29 W Zadny ekvivalentni model

Klidovy stav se vyskytuje za podminek uvedenych v tabulce nize

KLIDOVY STAV

Stav Chovani
Rezim MIG X
Rezim TIG
ReZim OBALENA ELEKTRODA
Po 30 minutach necinnosti
Ventilator vypnuty X

Hodnoty Gcinnosti a spotieby v klidovém stavu byly méfeny metodou a za podminek definovanych v normé

EN 60974-1:20XX.

Jméno vyrobce, nazev vyrobku, Ciselny kdd, &islo vyrobku, vyrobni ¢islo a datum vyroby najdete na vyrobnim $titku.

Kde:
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1- Jméno a adresa vyrobce
2- Nazev vyrobku

3- Ciselny kod

4- Cislo vyrobku

5- Vyrobni €islo
5A- zemeé vyroby
5B- rok vyroby
5C- mésic vyroby
5D- rostouci Cislo jedine¢né pro kazdy stroj
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Typické pouziti plynu pro zafizeni MIG/MAG:

Primer Stejnosmérna Pritok
. elektroda kladna avani dra =
Typ materialu dratu et Podavam_ e Ochranny plyn plynu
[mm] Proud Napéti [m/min] [I/min]
[A] vl
Uhlikova,
nizkolegovana 0,9-1,1 95-200 18-22 3,5-6,5 Ar 75 %, CO2 25 % 12
ocel
Hlinik 0,8-1,6 90-240 18-26 5,56-9,5 Argon 14-19
Austeniticka Ar98 %, 022 %/
. 0,8-1,6 85-300 21-28 3-7 He 90 %, Ar 7,5 %, CO2 14-16
nerezova ocel o
25%
Slitina médi 0,9-1,6 175-385 23-26 6-11 Argon 12-16
Hor¢ik 1,6-2,4 70-335 16-26 4-15 Argon 24-28
Proces TIG:

Bé&hem svafovani metodou TIG zavisi vyuziti plynu na ploSe priifezu trysky. Pro bézné pouzivané horaky:

Helium: 14-24 I/min
Argon: 7-16 I/min

Upozornéni: Nadmérny pratok zplGsobuje turbulence v proudicim plynu, coz mizZe mit za nasledek nasavani okolniho
vzduchu do svarové |azné.

Upozornéni: Bo¢ni vitr nebo prudky pohyb mudze narusit ochrannou atmosféru, proto pouZivejte kryt na ochranu proti
vétru.

Ei Konec zivotnosti

Po skonCeni Zivotnosti musi byt vyrobek pfedan k recyklaci ve shodé se smérnici Evropského parlamentu a Rady
2012/19/EU (OEEZ), informace o demontazi vyrobku a obsahu kritickych surovin (Critical Raw Material — CRM) ve
vyrobku najdete na https://www.lincolnelectric.com/en-gb/support/Pages/operator-manuals-eu.aspx

Cesky 5 Cesky



Elektromagneticka kompatibilita (EMC)

Tento stroj byl navrzen v souladu se vSemi pfisluSnymi smérnicemi a normami. Pfesto ale muze produkovat
elektromagnetické ruseni, které mlze ovliviiovat jiné systémy, jako jsou telekomunikaéni (telefon, radio a televize), nebo
jiné bezpecnostni systémy. Toto ruseni mize byt v postizenych systémech pfi¢inou bezpeénostnich problému. Precététe
si a vezméte na védomi tuto €ast, abyste eliminovali nebo omezili rozsah elektromagnetického ruseni produkovaného
timto strojem.

Tento stroj byl navrzen pro provoz v primyslovém prostredi. Pfi provozu v obytné oblasti je nutné dodrzovat

zvlastni bezpec€nostni opatfeni k eliminaci moznych elektromagnetickych ruseni. Obsluha musi toto zafizeni

instalovat a obsluhovat podle popisu v tomto ndvodu. Pokud je zjisténo néjaké elektromagnetické ruseni,

musi obsluha provést napravna opatfeni za UCelem odstranéni tohoto ruSeni s pfipadnou pomoci
spole¢nosti Lincoln Electric.

/Y\VAROVANI

Za predpokladu, Ze impedance verejného nizkonapétového systému v misté pfipojeni je nizsi nez:
56,4 mQ pro POWERTEC® 1250C STANDARD

56,4 mQ pro POWERTEC® 1250C ADVANCED

56,4 mQ pro POWERTEC® 1320C STANDARD

56,4 mQ pro POWERTEC® 1320C ADVANCED

56,4 mQ pro POWERTEC® i380C ADVANCED

23 mQ pro POWERTEC® i450C ADVANCED

Toto zafizeni je v souladu s IEC 61000-3-11 a IEC 61000-3-12 a muze byt pfipojeno k vefejnému nizkonapétovému
systému. Je povinnosti instalacniho technika nebo uZivatele zafizeni, aby v pfipadé potfeby po konzultaci
s provozovatelem distribucni sité zajistil, aby impedance systému vyhovovala impedanénim omezenim.

Pfed instalaci stroje musi obsluha zkontrolovat pracovni prostor vSech zafizeni, kterda by mohla v disledku

elektromagnetického ruseni fungovat nespravné. Zvazte nasledujici.

e Vstupni a vystupni kabely, ovladaci kabely a telefonni kabely, které jsou umistény uvnitf nebo v blizkosti pracovniho

prostoru a stroje.

Rozhlasové anebo televizni vysilage a pfijimace. Pocitate nebo poclitatem Fizené zafizeni.

Bezpecnostni a fidici zafizeni pro priimyslové procesy. Zatizeni pro kalibraci a méfeni.

Osobni Iékafska zafizeni, jako jsou kardiostimulatory a naslouchatka.

Zkontrolujte elektromagnetickou odolnost zafizeni fungujicich v pracovnim prostoru nebo v jeho blizkosti. Obsluha

musi zajistit, aby vSechna zafizeni v prostoru byla kompatibilni. To miize vyzadovat dodatec¢na ochranna opatreni.

e Velikost pracovniho prostoru, kterou je tfeba brat v ivahu, bude zaviset na konstrukci prostoru a dalSich ¢innostech,
které zde probihaji.

Zvazte nasledujici pokyny pro omezeni elektromagnetického ruseni zafizeni.

e PFipojte zafizeni k napajeni podle tohoto navodu. Pokud dojde k ruSeni, mlze byt nutné provést dodatec¢na opateni,
napfiklad filtrovani napajeni.

e Vystupni kabely by mély byt co nejkratSi a musi byt vedeny spole¢ng, co nejblize od sebe. Pokud je to mozné,
uzemnéte zpracovavany materidl, aby se omezilo elektromagnetické ruseni. Obsluha musi zkontrolovat, zda
uzemneéni zpracovavaného materidlu nezplsobuje Zadné problémy nebo neni pfic¢inou nebezpecnych pracovnich
podminek pro pracovniky a zafizeni.

e Stinéni kabeld v pracovnim prostoru mize omezit elektromagnetické ruseni. To mize byt nutné pfi specialnim
pouziti.

/A\VAROVANi
Tento produkt ma klasifikaci EMC tfidy A v souladu s normou pro elektromagnetickou kompatibilitu EN 60974-10, coz
znamena, ze produkt je navrzen pro pouzivani pouze v primyslovych prostredich.

/A\VAROVANI
Zafizeni tfidy A neni uréeno pro pouZziti v obytnych arealech, kde je dodavka elektrické energie zajiStovana z verejného
nizkonapétového systému. V téchto mistech mohou vzniknout potiZze se zajiSténim elektromagnetické kompatibility
v disledku vedeného nebo vyzafovaného ruseni.

&> AN
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Bezpecénost

01/11

éiBVARovANi

Toto zafizeni smi pouzivat pouze kvalifikovani pracovnici. Zajistéte, aby vSechny prace spojené s instalaci, provozem,
udrzbou a opravami provadél pouze kvalifikovany pracovnik. Pfed provozovanim tohoto zafizeni si prostudujte a osvojte
pokyny uvedené v tomto navodu. NedodrZeni pokyn( v tomto navodu by mohlo zplsobit vazné zranéni osob, smrt nebo
poskozeni tohoto zafizeni. Prostudujte a osvojte si nasledujici vysvétleni vystraznych symboll. Firma Lincoln Electric
neni odpovédna za Skody zplsobené nespravnou instalaci, nevhodnou péci nebo neobvyklym provozem.

VAROVANI: Tento symbol oznaduje, Ze je tfeba dodrzovat pokyny, aby se zabranilo vaZnému zranéni
osob, smrti nebo poskozeni tohoto zafizeni. Chrarite sebe a jiné osoby pfed moznym vaznym zranénim
nebo smrti.

PROSTUDUJTE A OSVOJTE SI POKYNY: Pfed provozovanim tohoto zafizeni si prostudujte a osvojte
pokyny uvedené v tomto navodu. Svafovani elektrickym obloukem mize byt nebezpecné. Nedodrzeni
pokynl v tomto navodu by mohlo zpUsobit vazné zranéni osob, smrt nebo poskozeni tohoto zafizeni.

ZASAZENI ELEKTRICKYM PROUDEM MUZE ZPUSOBIT SMRT: Svatovaci zafizeni generuje vysoka
napéti. Nedotykejte se elektrody, pracovni svorky nebo pfipojenych svarfovanych dilli, pokud je zafizeni
zapnuto. Izolujte se od elektrody, pracovni svorky a pfipojenych svafovanych dil{.

J
°

ELEKTRICKY NAPAJENE ZARIZENI: Pfed zahajenim prace na tomto zafizeni vypnéte vstupni
napdjeni pomoci odpojovaciho spinate na pojistkové skfifice. Uzemnéte toto zafizeni v souladu
s mistné platnymi pfedpisy pro elektricka zafizeni.

ELEKTRICKY NAPAJENE ZARIZENI: Pravideln& kontrolujte pfivodni kabely, kabely elektrody a kabely
pracovni svorky. Jestlize zjistite jakékoli poSkozeni izolace, okamzité kabel vyménte. Neumistujte
drzak elektrody pfimo na svarfovaci stll nebo jakoukoli jinou plochu v kontaktu s pracovni svorkou, aby
se zabranilo nebezpeci nahodného zapaleni elektrického oblouku.

ELEKTROMAGNETICKE POLE MUZE BYT NEBEZPECNE: Elektricky proud protékajici pfes jakykoli
vodi¢ vytvari elektromagneticka pole (EMP). EMP mohou byt zdrojem ruSeni pro nékteré
kardiostimulatory, a proto svareéi pouzivajici kardiostimulator se musi pfed provozovanim tohoto
zafizeni poradit se svym |ékafem.

SHODA CE: Toto zafizeni splfiuje smérnice Evropské unie.

UMELE OPTICKE ZARENI: Podle pozadavk( uvedenych ve smérnici 2006/25/EU a v normé EN 12198
je toto zafizeni kategorie 2. Na zakladé toho je nezbytné pouzivat osobni ochranné pomucky (OOP),
které maji filtr se stupném ochrany az maximalné 15, jak je vyzadovano normou EN 169.

KOUR A PLYNY MOHOU BYT NEBEZPECNE: P¥i svafovani mohou vznikat plyny a kouf nebezpeéné
pro zdravi. Zamezte vdechovani téchto plynd akoufe. Pro zabranéni témto nebezpedim musi
pracovnik pouzivat dostate¢né vétrani nebo odsavani, aby se zamezilo pfitomnosti koufe a plynu
v prostoru dychani.

PAPRSKY ELEKTRICKEHO OBLOUKU MOHOU ZPUSOBIT POPALENI: P¥i svafovani a sledovani
prace pouzivejte Stit s nalezitym filtrem a krycimi deskami pro ochranu oci prfed jiskrami a paprsky. Na
ochranu pokozky pouzivejte vhodny odév vyrobeny z odolného, ohnivzdorného materialu. Chrante jiné
okolostojici osoby pomoci vhodného nehoflavého clonéni a upozornéte je, aby se nedivali do
elektrického oblouku ani se nevystavovali jeho pusobeni.

Cesky
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SVAROVACI JISKRY MOHOU ZPUSOBIT POZAR NEBO VYBUCH: Odstrafite z prostoru svafovani
mozna rizika pozaru a méjte pripraven snadno dosazitelny hasici pfistroj. Svafovaci jiskry a horké
materialy z procesu svafovani mohou snadno vniknout pfes malé trhliny a otvory do sousednich
prostoru. Nesvarujte zadné nadrze, sudy, nadoby nebo material, aniz byly u€inény vhodné kroky pro
zajisténi, Zze nebudou pfitomny Zadné hoflavé nebo jedovaté vypary. Nikdy nepouzivejte toto zafizeni,
kdyZ jsou pfitomny hoflavé plyny, vypary nebo kapalné hoflavé latky.

SVAROVANE MATERIALY MOHOU ZPUSOBIT POPALENI: Pfi svafovani se vytvafi velké mnoZstvi
tepla. Horké plochy a materialy v pracovnim prostoru mohou zpusobit vazné popaleniny. Pfi dotyku
a pfemistovani material(l v pracovnim prostoru pouzivejte rukavice a klesté.

TLAKOVA LAHEV MUZE V PRIPADE POSKOZENI EXPLODOVAT: Pouzivejte pouze certifikované
tlakové lahve se stlatenym plynem, které obsahuji spravny ochranny plyn pro pouzity postup a spravné
funguijici regulatory ur€ené pro pouzity plyn atlak. Vzdy udrzujte tlakové lahve ve svislé poloze
bezpecné upevnéné k pevné podpofe. Nehybejte ani nepfepravujte tlakové lahve bez ochranného
uzavéru. Nedovolte, aby se elektroda, drzak elektrody, pracovni svorka nebo jakakoliv jina elektricky
Ziva soucast dotykaly tlakové lahve se stlaenym plynem. Tlakové lahve se stlaenym plynem musi
byt umistény mimo oblasti, kde mohou byt vystaveny fyzickému poSkozeni nebo procesu svafovani,
a to véetné jisker a zdroju tepla.

POHYBLIVE SOUCASTI JSOU NEBEZPECNE: Stroj obsahuje pohyblivé mechanické souéasti, které
mohou zpUsobit vazny uUraz. PFfi spousténi, provozovani a provadéni udrzby tohoto stroje drzte své
ruce, télo a odév v bezpecné vzdalenosti od téchto soucasti.

HORKA CHLADICI KAPALINA MUZE POPALIT KUZI: Pfed servisem chladice se vZdy pfesvédcte, Ze
chladici kapalina NENI HORKA.

BEZPECNOSTNI ZNACKA: Toto zafizeni je vhodné pro napajeni pfi provadéni svafovacich praci
v prostfedi se zvySenym nebezpelim zasazeni elektrickym proudem.

Vyrobce si vyhrazuje pravo provadét zmény anebo vylepseni konstrukce bez sou¢asné aktualizace navodu k obsluze.

Cesky
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Uvod

Obecny popis

Svarovaci stroje

POWERTEC® i250C STANDARD
POWERTEC® i250C ADVANCED
POWERTEC® i320C STANDARD
POWERTEC® i320C ADVANCED
POWERTEC® i380C ADVANCED
POWERTEC® i450C ADVANCED
umoznuji svarovani:

¢ GMAW (MIG/MAG),

o FCAW (s plnénou elektrodou),
¢ SMAW (MMA),

Instalace a pokyny pro obsluhu

Kompletni sada obsahuije:

e pracovni kabel — 3 m,

e plynova hadice —2 m,

e podavaci kladka V1.0/V1.2 pro pevny drat
(instalovana v podavaci dratu).

Doporu¢ené vybaveni, které si uzivatel mize zakoupit,
je uvedeno v kapitole ,PFisluSenstvi*.

Pfed instalaci nebo obsluhou stroje si pfec¢téte celou tuto
cast.

Umisténi a prostredi

Tento stroj bude fungovat i v naroénych prostfedich. Je

ale dulezité, aby byla dodrzena jednoducha preventivni

opatfeni, ktera zajisti dlouhou Zivotnost a spolehlivy
provoz.

o Neumistujte stroj ani jej neprovozujte na povrchu se
sklonem vétSim nez 15° oproti vodorovné poloze.
Nepouzivejte tento stroj k rozmrazovani potrubi.
Tento stroj musi byt umistén tam, kde volné cirkuluje
Cisty vzduch bez pfekazek pro pohyb vzduchu do
vétracich otvorl a z nich. Nezakryvejte stroj
papirem, tkaninou nebo hadry, kdyz je zapnuty.

e Prach anedistoty, které mohou byt strojem
nasavany, by mély byt omezeny na minimum.

e Tento stroj ma stupen kryti IP23. Pokud je to
mozné, udrzujte jej v suchu a neumistujte jej na
mokrou zem ani do kaluzi.

e Umistéte stroj mimo strojni vybaveni s radiovym
ovladanim. Normalni provoz muize nepfiznivé
ovlivnit provoz strojniho  vybaveni s radiovym
ovladanim v blizkosti, coz mize mit za nasledek
zranéni nebo poskozeni vybaveni. Prectéte si
v tomto navodu Cast tykajici se elektromagnetické
kompatibility.

¢ Neprovozujte v oblastech s okolni teplotou vysSi nez
40 °C.

Pracovni cyklus a prehfivani

Pracovni cyklus svafovaciho stroje je procentni podil
¢asu v 10minutovém cyklu, pfi némz muze svafec
pouzivat stroj pfi jmenovitém svafovacim proudu.

Ptiklad: 60% pracovni cyklus

Svarovani po dobu Prestavka po dobu

6 minut. 4 minut.
— N
-
Nadmérné prodlouzeni p

Cesky

racovniho cyklu zpUsobi, Zze se aktivuje obvod tepelné
ochrany.

[-®--8-2

Minuty nebo omezte
pracovni
cyklus

Pripojeni napajeni

/Y\VAROVANI
Svarovaci stroj mlze k napajeci siti pfipojit pouze
kvalifikovany elektrikaf. Instalace musi byt provedena
v souladu s prisluSnymi narodnimi a mistnimi
elektrotechnickymi predpisy.

Pfed zapnutim tohoto stroje zkontrolujte pfivadéné
napajeci napéti, fazi a kmitoCet. Ovéfte pfipojeni
zemnicich vodic¢l od stroje ke zdroji napajeni. Svafovaci
stroj POWERTEC® i250C STANDARD / ADVANCED,
POWERTEC® i320C STANDARD / ADVANCED,
POWERTEC® i380C ADVANCED, POWERTEC® i450C
ADVANCED musi byt pfipojen kfadné instalované
zasuvce se zemnicim polem.

Napajeci napéti je 400 V AC 50/60 Hz. Vice informaci
0 napdjeni naleznete v asti s technickymi specifikacemi
v tomto navodu a na typovém Stitku stroje.

Ujistéte se, Zze kapacita sitového napajeni je
odpovidajici pro bézny provoz stroje. Parametry pomalé
pojistky nebo jistiCe akabell jsou uvedeny v Easti
s technickymi specifikacemi v tomto navodu.

/Y\VAROVANI
Svarovaci stroj mize byt napajen z elektrogeneratoru
s vykonem alespon 030% veétSim nez prikon
svarovaciho stroje.

/A\VAROVANiI
PFi napajeni stroje z generatoru nezapomerite nejprve
vypnout svafeCku pfed vypnutim generatoru, aby
nedoslo k poSkozeni svarecky!

Cesky



Vystupni pripojky
Viz body [2], [3] a [4] na obrazcich dole.

Ovladaci a funkéni prvky

Piedni panel POWERTEC® i250C a i320C
Verze Standard

Obrazek 1

Piedni panel POWERTEC® i250C a i320C
Verze Advanced

§

~~~~~~

o BIE

Obrazek 2

Cesky 10

Piedni panel POWERTEC® i380C a i450C
Verze Advanced

10.

Obrazek 3

. Vypinag (1/0): Ovlada napajeni stroje. Ujistéte se, ze

je napajeci zdroj pfipojen k siti pfed zapnutim (,I).
Po pfipojeni a zapnuti napajeni se rozsviti kontrolka.

Zaporna vystupni zasuvka pro svarovaCi s
okruh: Pro pfipojeni drzaku elektrod

s kabelem / pracovnim kabelem podle pozadované
konfigurace.

. Kladna vystupni zasuvka pro svafovaci
okruh: Pro pfipojeni drzaku elektrod

s kabelem / pracovnim kabelem podle
pozadované konfigurace.

Zasuvka EURO: Pro pfipojeni svafovaci pistole (pro
proces GMAW/FCAW).

Zastrcka pro dalkové ovladani: Pro instalaci sady
dalkového ovladani. Tento konektor umoZiuje
pfipojeni  dalkového ovladani. Viz  kapitolu
LPrislusenstvi®.

Uzivatelské rozhrani UQ: Viz kapitolu ,Uzivatelska
rozhrani*.

Uzivatelské rozhrani U7: Viz kapitolu Uzivatelska
rozhrani

. Kryt displeje. Ochrana displeje pro U7.

Rychlospojka: Vystup chladici kapaliny
(dodava chladici kapalinu do hofaku/pistole).

Rychlospojka: Vstup chladici kapaliny _@

(pfivadi teplou chladici kapalinu
z horaku/pistole).

Cesky



Zadni panel POWERTEC® i250C a i320C

NN

Obrazek 4

Zadni panel POWERTEC® i380C a i450C
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Obrazek 5

11. Vstup pro vedeni dratu: Umozriuje instalaci vedeni

svarovaciho dratu dodavaného na bubnu.

12. Horni fetéz: Pro zajisténi tlakové lahve se stlatenym

plynem.

13. Dolni fetéz: Pro Fadné zajidténi lahve s plynem

14. Napajeci zastréka: Pro sadu ohfivani plynu (viz

kapitolu ,Prislusenstvi).

15. Napajeci kabel (5 m): Pfipojte napajeci zastr¢ku ke
stavajicimu napajecimu kabelu, ktery ma parametry
odpovidajici stroji, viz tento navod, a splfiuje vSechny
pfislusné normy. Toto pfipojeni smi provadét pouze
kvalifikovana osoba.

16. Plynova pfipojka: pfipojeni pro plynové vedeni.

Cesky

17.Zastréka pro regulator pratoku plynu: Regulator
pratoku plynu Ize zakoupit samostatné (viz kapitolu
JPrisluSenstvi®).

18. Plynova hadice

19. Pracovni kabel

20.Konzola krytu: Pro instalaci napajeni a Fidiciho
kabelu COOL ARC®26 (viz kapitolu ,Doporugené
prislusenstvi®).

21.Rychlospojka:  Vstup chladici  kapaliny
(dodava chladici kapalinu do hofaku/pistole).

22.Rychlospojka: Vystup chladici kapaliny
(pfivadi teplou chladici kapalinu

z horaku/pistole).

Vnitini ovladaci prvky

Obrazek 6

23.Civka s dratem (pro GMAW/FCAW): Neni dodavana
jako standardni pfisluSenstvi.

24.Drzak civky s dratem: Maximaln& 16kg civky. Drzak
umoziuje instalaci plastovych, ocelovych
a laminatovych civek na 51mm trn.
Poznamka: Plastova upinaci matice ma levy zavit.

25. Prepinag: podavani dratu / odvétrani plynu: Tento
prepina¢ umoznuje podavani dratu (zkouska dratu)
nebo pratok plynu (zkouska plynu) bez zapnuti

vystupniho napéti.

26. Podavac dratu: Podavac dratu se 4 valecky.

27.Svorkovnice _pro zménu _polarity (pro __proces
GMAW/FCAW-SS): Tato svorkovnice umoziuje
nastavit polaritu svafovani (+; -), ktera bude uvedena
na svarovaci pistoli

28.Konektor USB typu A: Pro pfipojeni pamétového
disku USB. Pro aktualizace softwaru stroje a servisni

Ucely, viz video.

29. Pojistka F1: Pouzijte pomalou pojistku:

11

POWERTEC® | POWERTEC® | POWERTEC® | POWERTEC®
i250C i320C i380C i450C
1 AJ400 V 1 AJ400 V 2 AJ400 V 2 AJ400 V
(6,3x32 mm) | (6,3x32 mm) | (6,3x32 mm) | (6,3x32 mm)
Cesky




Standardni uzivatelské rozhrani (U0)

LINCOLN
( ELECTRIC

Obrazek 7
30. Displej:

e Levy displej: Zobrazuje rychlost posuvu dratu
nebo svafovaci proud. Béhem svafovani
zobrazuje skuteénou hodnotu svafovaciho
proudu.

e Pravy displej: Ukazuje svafovaci napéti ve
voltech. B&hem svafovani zobrazuje skute¢nou
hodnotu svafovaciho napéti.

31.Levy ovladaci prvek: Nastavuje hodnoty na levém
displeji.

32. Pravy ovladaci prvek: Nastavuje hodnoty na pravém
displeji.

33.Pravé tladitko: UmozZiiuje posouvani, zménu

a nastaveni parametr( svarovani.
34. Levé tlaCitko: Umozriuje zménu procesu svarovani.

35. Indikator tepelného pretizeni: Indikuje pretizeni stroje
nebo nedostatecné chlazeni.

36.Stavova LED: Dvoubarevna kontrolka indikujici
chyby systému. Normalnimu provozu odpovida
zelené svétlo. Chybové stavy jsou uvedeny
v tabulce 1.

/Y\VAROVANi
Stavova kontrolka bude blikat zelené, a nékdy cervené
a zelené, po dobu az jedné minuty pfi prvnim zapnuti
stroje. Kdyz je zdroj energie napajen, mulze trvat az
60 sekund, nez je stroj pfipraven ke svarovani. To je
normalni stav, protoZe probiha inicializace stroje.

Cesky
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Tabulka 1 Stavy kontrolky LED

Vyznam

Kontrolka LED

Stav Pouze stroje, které vyuzivaji ke
komunikaci protokol CAN
Spravny provozni rezim. Zdroj
Trvale zelena napajeni normalné komunikuje se

véemi perifernimi zafizenimi.

Ktomu dochazi béhem resetu
systému a indikuje, Ze zdroj napajeni
mapuje (identifikuje) dalSi pfipojené
soucasti v systému.

Tento stav nastava po dobu 1 az
10 sekund po pfipojeni  zdroje
napajeni nebo pfi zméné konfigurace
systému béhem provozu.

Blika zelené

Pokud stavové kontrolky blikaji
v jakékoliv kombinaci Cervené
a zelené barvy, znamena to, Ze ve
stroji jsou chyby.

Kazda cislice kédu znamena pocet

Cervenych bliknuti indikacni
kontrolky. Jednotlivé Cislice kodu jsou
indikovany blikdnim Cervené
s dlouhou pauzou mezi Ccislicemi.

Stfidavé zelena
a Gervena

Pokud je pfitomno vice koédd nez
jeden, kédy budou oddéleny zelenym
svétlem. Chybovy kéd si prectéte
pred vypnutim stroje.

Chcete-li chybu vymazat, stroj
vypnéte, pockejte nékolik sekund
a znovu stroj zapnéte. Pokud chyba
pretrvava, je nutna udrzba. Obratte
se na nejblizSi autorizované servisni
stfedisko nebo spole¢nost Lincoln
Electric a nahlaste chybovy kod.

Indikuje ztratu komunikace

Trvale Cervena

v protokolu CAN.

37.Indikator LED: Informuje o tom, Ze na levém displeji
je zobrazena rychlost posuvu dratu.

38. Indikator LED: Informuje o tom, Ze na levém displeji
je zobrazena hodnota v ampérech.

39. Indikator LED: Informuje o tom, Ze na pravém displeji
je zobrazena hodnota ve voltech.

Kontrolka LED
Viz

40. Indikatory program(l _svarovani:
indikuje aktivni manualni rezim svafovani.
tabulku 2.

41. Indikatory svarovacich parametrt: Kontrolka LED
indikuje aktivni parametry svafovani. Viz tabulku 3.

Cesky



Zména procesu svarovani
Je mozné rychle vyvolat jeden ze S$esti manualnich
programu svarovani — tabulka 2.

Tabulka 2 Manualni rezimy svarovani:

Symbol LED Proces
MIX
co- GMAW MIX
Ar
_ﬁ GMAW CO:2
GMAW
GMAW AR
FCAW MIX
FCAW
FCAW CO:2
o
St SMAW
SMAW
Nastaveni procesu svarovani:
o Stisknéte levé tlacitko [34] pro vybér rezimu
svafovani vpravo - kontrolka LED aktualniho

programu blika.
o Opét stisknéte levé tlacitko, indikator aktivniho
rezimu svafovani pfeskocCi na dalSi program.

VAROVANI
Bé&hem prepinani se na obrazovce zobrazi ,teCkovana
cara"“.

Cesky
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Rychly pfistup a nabidka konfigurace

pro uzivatelské rozhrani U0

Uzivatelé maji pfistup ke dvéma urovnim nabidky:

e Rychly pfistup — =zakladni nabidka souvisejici
s nastavenim parametr(i svafovani

e Nabidka konfigurace — pokrocila nabidka spojena
s konfiguraci stroje a vybranymi parametry
svafovani.

(MVAROVANI
Pristup do nabidky neni k dispozici pfi svafovani nebo
pfi zavadé (stavova kontrolka LED nesuviti trvale zeleng).

Dostupnost parametrdl v rychlém pfistupu a nabidce
konfigurace na zvoleném programu / procesu svarovani.
se obnovi uZivatelska

Po restartovani zarizeni

nastaveni.

ReZim vybéru parametri — nazev parametru na levém
displeji [30] blika.

Rezim zmény hodnot parametri — hodnota parametru na
pravém displeji [30] blika.

Zakladni uroven

Vstup do nabidky (tabulka 3):

e Stisknéte pravé tlacitko [33] pro vybér rezimu.

o Pouzijte pravy knoflik [32] k nastaveni hodnoty
parametru.

e Stisknutim levého tlacitka [34] se vratite do hlavni
nabidky.

MVAROVANI
Systém se automaticky vrati do hlavni nabidky po
2 sekundach necinnosti.

Cesky



Tabulka 3 Vychozi nastaveni zakladni nabidky

Parametr

Definice

Induktance - fidi charakteristiky oblouku pfi
svarovani kratkym obloukem. ZvySeni induktance
nad 0,0 ma za nasledek ostfejSi oblouk (vétsi
rozptyl), zatimco snizeni induktance na hodnotu
mensi nez 0,0 zajiStuje meékEéi oblouk (mensi
rozptyl).

e Regulaéni rozsah: od -10,0 do +10,0.

e Ve vychozim nastaveni zvyroby je Skrceni

vypnuto.

horaku
funkci

Rezim spousté
(dvoukrokovy/cétyrkrokovy) -
spousté hofaku.

e Dvoukrokova funkce spousté zapina a vypina
svarovani v pfimé reakci na spoust. Proces
svarovani se spusti pfi stisknuti spousté
hofaku.

o Ctytkrokovy reZim umozfiuje pokradovat ve
svarovani po uvolnéni spousté horaku.
K zastaveni svafovani je nutné znovu
stisknout spousdt hotaku. Ctyrkrokovy model
usnadnuje provadéni dlouhych svard.

zméni

olos

Nabéhova rychlost posuvu dratu — nastavuje

rychlost posuvu dratu od okamziku stisknuti

spousté hofaku do vytvofeni oblouku.

¢ Regulaéni rozsah: od minimalni do maximalni
rychlosti posuvu dratu.

¢ Ve vychozim nastaveni z vyroby je nabéhova
rychlost posuvu dratu vypnuta.

Doba dohoieni — doba, po kterou pokracuje
svafovani po zastaveni podavani dratu. Zabrafuje
tomu, aby se drat pfilepil vtavné Iazni,
a pfipravuje konec dratu na dalSi vytvofeni
oblouku.

—— e Doba dohofeni je nastavena automaticky
(0,07 s)
e Regulaéni rozsah: od 0s (VYPNUTO) do
0,25s
Cesky 14 Cesky




Pokrocila nabidka

Vstup do nabidky (tabulka 4):

e Soucéasnym stisknutim pravého tla¢itka [33] a levého
tlacitka [34] ziskate pfistup do nabidky.

Pouzijte levy knoflik [31] k vybéru parametru.

e Stisknéte prave tlacitko [33] pro potvrzeni.

e PouzZijte pravy knoflik [32] kvybéru hodnoty
parametru. Kdykoliv se mlzete vratit do seznamu
parametr( pomoci levého tlacitka [34].

e Stisknéte pravé tlacitko [33] pro potvrzeni.

Stisknutim levého tlacitka [34] se vratite do hlavni
nabidky.

Tabulka 4 Vychozi nastaveni pokrocilé nabidky

/\VAROVANI
Soucasnym stisknutim levého [34] a pravého [33]
tlacitka opustite nabidku a ulozite zmény.

Systém se automaticky vrati do hlavni nabidky po jedné
minuté necinnosti.

Parametr

Definice

Nastaveni bodového svarovani — nastavi celkovou dobu
svarovani v rozsahu 0-120 sekund, i kdyz je stale stisknuta
spoust’ horaku.

Tato funkce nefunguije ve Ctyrkrokovém rezimu spousté.

Postup v pfipadé krateru — ZAPINA/VYPINA postup

v pfipadé krateru:

e ZAPNUTO" = krater Ize nastavit. Parametr krateru je
pfifazen pravému tlaCitku na uzivatelském rozhrani.
Bé&hem nastaveni krateru sviti indikator LED.

e VYPNUTO" (vychozi nastaveni zvyroby) = nastaveni
postupu v pfipadé krateru je VYPNUTO a je po stisknuti
pravého tlacitka na uzivatelském rozhrani ignorovano.

Doba predfuku — doba, po kterou ochranny plyn proudi po

stisknuti spousté hotfaku pred podavanim dratu.

e Ve vychozim nastaveni zvyroby je doba predfuku
nastavena na 0,2 sekundy.

e Regulaéni rozsah: od 0,1 sekundy do 25 sekund.

Doba dofuku — doba, po kterou ochranny plyn proudi po

ukoncCeni svareni.

e Ve vychozim nastaveni
nastavena na 0,5 sekundy.

e Regulaéni rozsah: od 0,1 sekundy do 25 sekund.

zvyroby je doba dofuku

Doba ztraty oblouku — tato volba muze byt pouzita
k volitelnému vypnuti vystupu, pokud neni vytvofen oblouk
nebo se ztrati po definovanou dobu. Pfi preruseni funkce
stroje se zobrazi chyba 269.

Pokud je hodnota nastavena na VYPNUTO, vystup stroje se
nevypne, ani kdyz oblouk neni vytvofen nebo dojde ke ztraté
oblouku.

Je-li hodnota nastavena, vystup stroje se vypne a zobrazi se
chyba 269, pokud oblouk neni vytvofen béhem specifikované
doby po stisknuti spousté nebo pokud je spoust’ stisknuta po
ztraté oblouku.

Pokud chcete pfedejit chybam, nastavte dobu vytvofeni/

ztraty oblouku na vhodnou hodnotu po zvazeni vSech

parametr(l (nabéhova rychlost posuvu dratu, rychlost posuvu

dratu, doba dohofeni atd.).

e Regulaéni rozsah: od VYPNUTO (0) do 10 sekund
(vychozi nastaveni z vyroby je VYPNUTO).

Poznamka: Tento parametr je deaktivovan pfi procesu
ru¢niho svarovani.

Jas obrazovky — umozniuje nastaveni urovné jasu displeje.
e Vychozi nastaveni z vyroby: 5.
e Regulac¢ni rozsah: od 1 do 10

Cesky
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Zachovani zpétné vazby - uréuje, jak jsou hodnoty

svarovaciho proudu zobrazeny po zastaveni svafovani.

e ,n0* (vychozi nastaveni zvyroby) — posledni
zaznamenana hodnota zpétné vazby bude blikat po dobu
5 sekund po zastaveni svafovani a poté se opét zobrazi
vychozi hodnoty.

e ,Ano“ — posledni zaznamenana hodnota zpétné vazby
bude blikat tak dlouho, dokud bude stisknuta spoust
nebo dokud nebude pouzit knoflik k zazehnuti oblouku.

Jednotky rychlosti posuvu dratu (RPD) - umoznuje
zménu zobrazené jednotky RPD:

e CE (vychozi nastaveni z vyroby) — m/min;

e US—in/min.

Horky start — procentualni regulace narlistu jmenovité
hodnoty proudu pfi vytvareni oblouku. Zpusobi docasné
zvySeni vystupniho proudu, ktery usnadni zazehnuti
elektrody.

e \ychozi nastaveni z vyroby: 0,0

¢ Regulaéni rozsah: od -10,0 do +10,0.

Tento parametr je pouze pro proces SMAW.

Sila oblouku — doc¢asné zvySeny vystupni proud brani
pfilepeni elektrody, aby byl usnadnén proces svafovani.
Niz8i hodnoty zajisti niz8i zkratovy proud a méké&i oblouk.
Vétsi nastaveni zajisti vy3Si zkratovy proud, silnéjSi oblouk
a pfipadné vétsi rozptyl.

e \/ychozi nastaveni z vyroby: 5,0

e Regulaéni rozsah: od 0,0 do +10,0

Obnoveni nastaveni zvyroby - umozfiuje obnoveni
nastaveni z vyroby.

Zobrazeni verze softwaru — pouziva se pro zobrazeni verze

softwaru uzivatelského rozhrani.

e Prvni pohled zobrazuje ucinek po ziskani pfistupu do
nabidky Software.

e Druhy pohled zobrazuje ucinek po ziskani pfistupu
k upravé parametru.

Chladici jednotka — tato moznost je k dispozici, pokud je

pfipojena chladici jednotka.

Tato funkce umoznuje nasledujici rezimy chladici jednotky:

e FILL — pInéni.

e AUTO - automaticky rezim.

e ON (Zap) — chladici jednotka je v reZimu nepfetrZitého
chodu.

¢ OFF (Vyp) — chladici jednotka je vypnuta.

DalSi informace naleznete v navodu k obsluze chladici
jednotky.

Cesky
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Privodce znackami rozhrani

Tabulka 5 Popis symbolud

Vybér procesu
svarovani

Vybér programu
svarovani

-

Proces SMAW (MMA)

Proces GMAW
(MIG/MAG)

Ko\

Proces FCAW

Vyvolani z uZivatelské
paméti

Ulozeni do uzivatelské
paméti

UzZivatelské nastaveni

Pokrocilé nastaveni

Konfigurace

Sila oblouku

HEE

Horky start

Skrceni

-,
-
)

Doba predfuku

T3
-,
N

Doba dofuku

GERE

Doba dohoreni

Nabéhova rychlost
posuvu dratu

Vybér funkce spousté
pistole
(dvoukrokova/¢tyrkrokova)

e (W) ] Meze Dvoukrokova Postup v pfipadé krateru
L ;;f Nastaveni bodového Ctytkrokova Postup zahajeni

svarovani

Studeny posuv

Ay
P
@:
~
N

Uroven jasu

Obnoveni nastaveni
Z vyroby

Informace o stroji

2]
+
=

Postup A/B

Pamét USB

Zatrzitko

Znacka ukonéeni

Kontrola pfistupu

Chyba

Tlagitko ukoné&eni

Tlacgitko potvrzeni

Rychlost posuvu dratu
[in/min]

Svarovaci napéti

Svarovaci proud

Uzamknuto

E<fu>

Podpora

Rychlost posuvu dratu
[m/min]

Nastaveni jazyka

Pokrocilé zobrazeni UR

Nastaveni konfigurace
displeje

Standardni zobrazeni
UR

Povoleni/zakazani
rezimu Uloh nebo volba
uloh pro rezim uloh

Povoleni/zakazani

Volba polozky

Historie svafovani

ulozeni uloh k uzamknuti
Ulozeni Zamek
Stahovani Servisni protokoly

svarovani

A ORHDCECREH

Snimek

Chladici jednotka

Zeleny rezim

X

Vypnuti

Nastaveni

Servisni nabidka

sale el el sl ] S5L S

Pohotovostni rezim

EEEHHS

Cesky

Datum/Cas

-
AR
N=A

Hlasitost
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B0

Video u Spusténi m Pauza
Zastaveni -'l 'l Opakovani vyp ‘l I' Opakovani zap
Ztlumeni

Cesky

18

Cesky




Pokrogilé uzivatelské rozhrani (U7)

(LINCOLN L
CTRIC |

Obrazek 8

42.Displej: 7" displej TFT zobrazuje parametry procesu
svafovani.

Tabulka 6 Standardni/pokrocilé zobrazeni UR

43. Levy knoflik: Nastavuje hodnotu v levém hornim rohu

displeje. Volba zruSeni. Navrat do predchazejici
nabidky.

44. Pravy knoflik: Nastavuje hodnotu v pravém hornim

rohu displeje. Potvrzeni zmén.

45. Tlac€itko: UmozZriuje navrat do hlavni nabidky.
UzZivatelé maji pfistup ke dvéma rlznym zobrazenim
rozhrani:

Zobrazeni Standard (obrazek 7.)
Zobrazeni Advanced (obrazek 8)

Vybér zobrazeni rozhrani:

Stisknéte tlacitko [45] nebo pravy knoflik [44].
Pouzijte pravy knoflik [44] k zvyraznéni
~Konfigurace®.

Stisknéte pravy knoflik [44] pro potvrzeni rozhodnuti.
Pouzijte pravy knoflik [44] k zvyraznéni ikony ,Vzhled
UR".

Stisknéte pravy knoflik [44] pro potvrzeni rozhodnuti.
Zvolte jedno ze zobrazeni (Standard — obrazek 7,
nebo Advanced — obrazek 8).

Stisknutim tlacitka [45] nebo levého knofliku [43] se
vratite do hlavni nabidky.

ikony

Steel
j08 fco2

Process

6.57

Steel
i fco2

Obrazek 10

Funkce

46. Stavova lista.

47. Namérena hodnota
proudu (obrazek 9)
a napéti

(obrazek 10).
Naméfena hodnota
napéti.

Hodnota parametru
(rychlost posuvu
dratu nebo proud)
regulovana levym
knoflikem [43].
Hodnota parametru
(napéti, ofiznuti)
regulovana pravym
knoflikem [44].

51. Vizualizace
parametr( svarovani.
Lista parametrt
svafovani.

(R

—

48.

49.

50.

—_—

52.

Cesky 19
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Obrazek 11
A — Postup A/B
B — Informace o aktivnim rezimu svarovani
C — 2/4 — krok
D — Pamét USB

E — Kontrola pfistupu
F — Chladici jednotka

Lista parametrti svafovani

LiSta parametrd svarovani umoznuje nasledujici:

e Zména procesu/programu svarovani.

e Zména funkce spousté hofaku (GMAW, FCAW)

e PFidani nebo skryti funkci a parametra svarovani —
uzivatelské nastaveni.

e Zména nastaveni.

Tabulka 7 LiSta parametrti svafovani GMAW a FCAW
Symbol Popis

Vybér procesu svafovani

Podpora

Vybér funkce spousté pistole
(dvoukrokova/ctyrkrokova)

Skrceni

Konfigurace

Uzivatelské nastaveni

MVAROVANI
Dostupnost parametrd zavisi na zvoleném
programu/procesu svarovani.
Tabulka 8 Lista parametr(i svafovani SMAW
Popis

Vybér procesu svafovani

Podpora

Sila oblouku

Horky start

Konfigurace

Uzivatelské nastaveni

20

Vybér programu svarovani

Vybér programu svarovani:

e Stisknutim tlacitka [45] nebo pravého knofliku [44]
ziskate pristup k listé parametrd svarovani.

o Pouzijte pravy knoflik [44] k zvyraznéni ikony ,Vybér

programu svarovani®.

Stisknutim pravého knofliku [44] potvrdite vybér.

) Sl arco2 o

1.0 —_—

Process

Obrazek 12

e Pouzijte pravy knoflik [44] k zvyraznéni ikony ,Vybér
programu svarovani*.

Obrazek 13
Stisknutim pravého knofliku [44] potvrdite vybér.
ere |
10
11
12

Obrazek 14

e Pouzijte pravy knoflik Cisla
programu.

e Stisknutim pravého knofliku [44] potvrdite vybér.

[44] k zvyraznéni

N\VAROVANI
Seznamy dostupnych programu
napajeni.

zavisi na zdroji

Cesky



Pokud uzivatel nezna ¢&islo programu svafovani, Ize jej
zvolit ru€né. V takovém pfipadé postupujte podle
nasledujiciho navodu:

e Proces
svarovani

e Zména
rezimu:
synergicky
/ manualni

e Material dratu
elektrody

Steel
Stainless
Aluminum
Si BEmze

e Primér dratu
elektrody

e Ochranny
plyn

Cesky

Podpora

Pfistup do nabidky podpory:

e Stisknutim tlacitka [45] nebo pravého knofliku [44]
ziskate pristup k listé parametrd svarovani.

o Pouzijte pravy knoflik [44] kzvyraznéni ikony

.Podpora‘“.

Stisknutim pravého knofliku [44] potvrdite vybér.

Technical Specifications
Accessories
Consumables

Safety

EGAVELELES

Obrazek 15
Nabidka podpory umoziuje ziskat informace
o nasledujicich bodech:
e Technické udaje.
e PrisluSenstvi.
e Svarovaci materialy.
e Bezpecnostni pokyny.
e Vliv parametr(i svafovani MIG.

Cesky



Uzivatelské nastaveni

Pfistup do uzivatelského nastaveni:

e Stisknutim tlacitka [45] nebo pravého knofliku [44]
ziskate pristup k listé parametrd svarovani.

o Pouzijte pravy knoflik [44] kzvyraznéni ikony

,UzZivatelské nastaveni®.

Stisknutim pravého knofliku [44] potvrdite vybér.

Steel | I [
z1_0:'Ar002:J f::g:

User setup
_____ « A

J sle
Obrazek 16

Nabidka uzivatelského nastaveni umoziiuje pfidat dalSi
funkce anebo parametry do listy parametr(i svafovani
[52], jak je uvedeno v tabulce 9.

Tabulka 9. Nabidka uzivatelského nastaveni
Symbol Popis

-,
-
RN

Doba predfuku

Doba dofuku

BN
[
N

Doba dohofeni

=

I
| 8
Ha
I-Q\

Nastaveni bodového svarovani

Nabéhova rychlost posuvu dratu

Postup zahajeni

Postup v pfipadé krateru

EEH

2]
"
=

Postup A/B

Vyvolani z uzivatelské paméti

UlozZeni do uzivatelské paméti

Pamét USB

\VAROVANiI
Pokud chcete zménit hodnotu parametru nebo funkce,
jejich ikony musi byt pfidany do listy parametrl
svarovani [52].

Cesky

PFfidani parametru nebo funkce do listy parametr(

svafovani [52]:

e Vstupte do nabidky ,Uzivatelské nastaveni® (viz
obrazek 16).

e Pouzijte pravy knoflik [44] kzvyraznéni ikony

parametru nebo funkce, kterou chcete pfidat do listy

parametrl svarovani [52], napfiklad nabéhovou

rychlost posuvu dratu.

Obrazek 17

e Stisknutim pravého knofliku [44] potvrdite vybér.
Ikona nabéhové rychlosti posuvu dratu padne dold.

Obrazek 18

(DVAROVANI
e Pokud chcete ikonu odstranit — stisknéte znovu pravy
knoflik [44].
e Pokud chcete opustit nabidku
nastaveni — stisknéte levé tlacitko [43].

uzivatelského

e Zvoleny parametr nebo funkce byly pfidany do listy
parametr( svarovani [52].

lee('] hacoztticE

Obrazek 19

Cesky



Odstranéni zvoleného parametru nebo funkce z listy
parametr( svafovani [52]:

o Vstupte do nabidky ,UZivatelské nastaveni*.

o Pouzijte pravy knoflik [44] kzvyraznéni ikony
parametru nebo funkce, ktera je pfidana do listy
parametr(l svarovani [52].

Obrazek 20

e Stisknéte pravy knoflik [44] — zvolend ikona zmizi
z dolni ¢asti displeje.

Obrazek 21

e Zvoleny parametr nebo funkce zmizela zliSty
parametrd svarovani [52].

|AC02J t :g

User setup

by

Obrazek 22

Cesky

Popis parametru a funkci:

Doba predfuku — doba, po kterou ochranny

plyn proudi po stisknuti spousté horaku pred
) podavanim dratu.

Regulaéni rozsah: od 0sekund (VYPNUTO) do

25 sekund (vychozi nastaveni z vyroby je nastaveno do

rezimu Auto).

Doba dofuku — doba, po kterou ochranny
plyn proudi po ukon&eni svareni.
Regulaéni rozsah: od 0 sekund

(VYPNUTO do 25sekund (vychozi nastaveni
z vyroby je nastaveno do rezimu Auto).

Doba dohoreni — doba, po kterou pokracuje

svarovani po zastaveni podavani dratu.

[———2 Zabrariuje tomu, aby se drat pfilepil v tavné

lazni, a pfipravuje konec dratu na dalSi vytvofeni

oblouku

e Regulaéni rozsah: od VYPNUTO do 0,25 sekundy

(vychozi nastaveni z vyroby je nastaveno do rezimu
Auto).

Nastaveni bodového svarovani — nastavi
celkovou dobu svafovani, ikdyz je stale
stisknuta spoust hofaku. Tato funkce
nefunguje ve Ctyrkrokovém rezimu spouste.
e Regulaéni rozsah: od 0sekund (VYPNUTO) do
120 sekund  (vychozi nastaveni zvyroby je
VYPNUTO).

) \VAROVANi
Casovac bodovani nema zadny vliv na ¢tyrkrokovy rezim
Spousts.

Nabéhova rychlost posuvu dratu -
m nastavuje rychlost posuvu dratu od okamziku

stisknuti spousté hofdku do vytvoreni

oblouku.

e Regulaéni rozsah: od minimalni hodnoty do
150 in/min (vychozi nastaveni z vyroby je nastaveno
do rezimu Auto).

Postup zahajeni — reguluje RPD a napéti

(nebo ofiznuti) po definovanou dobu na

zaCatku svafovani. Bé&éhem pocatecni doby

bude stroj stfidavé prechazet z postupu zahajeni do

pfednastaveného postupu svafovani.

e Rozsah nastaveni doby: od 0 sekund (VYPNUTO)
do 10 sekund.

Postup v pfipadé krateru — reguluje RPD
(nebo hodnotu v ampérech) a napéti (nebo
ofiznuti) po definovanou dobu na konci
svafovani po uvolnéni spousté. Béhem doby postupu
v pfipadé krateru bude stroj stfidavé prechazet
z postupu svarovani do postupu v pfipadé krateru.
e Rozsah nastaveni doby: od 0 sekund (VYPNUTO)
do 10 sekund.

Postup A/B — umozfiuje rychlou zménu
postupu svafovani. Zmény sekvenci mohou
nastat mezi nasledujicim:

e Dva rizné programy svarovani.
e RUzna nastaveni pro stejny program.

Cesky



> Vyvolani z uzivatelské paméti — vyvolani
uloZzenych program( z uZivatelské paméti.
Vyvolani uloZzenych programd svarfovani
z uzivatelské paméti:
Poznamka: Pred pouzitim musi byt program svarovani
pfifazen k uzivatelské paméti

o Pridejte ikonu ,Vyvolani® do listy parametr(
svafovani.

e Pouzijte pravy knoflik [44] kzvyraznéni ikony
LVyvolani“.

o Provedte potvrzeni stisknutim pravého knofliku [44]
— nabidka ,Vyvolani“ se zobrazi na displeji.

e Pouzijte pravy knoflik [44] k zvyraznéni Cisla paméti,
odkud bude program svarovani vyvolan.

e Potvrdte vybér — stisknéte pravé tlacitko [44].

Ulozeni do uzivatelské paméti — Ulozeni
program0 svafovani s jejich parametry do
jedné zpadeséati uzivatelskych paméti.

UloZeni do paméti:

o PfFidejte ikonu ,UloZzeni do uZivatelské paméti“ do
listy parametrt svarovani.

e Pouzijte pravy knoflik [44]

L2UloZeni do uzivatelské paméti®.

facoz/t  ticEs

—

k zvyraznéni ikony

1Qn0 . ->®

N e M OAEC)

Obrazek 23

320s.

e Provedte potvrzeni stisknutim pravého knofliku [44]
— nabidka ,Ulozeni do uzivatelské paméti“ se zobrazi
na displeji.

e Pouzijte pravy knoflik k zvyraznéni €isla paméti, kam

bude program ulozen.

44.job 44
45.job 45
46. job 46
47.job 47

-~

Obrazek 24

Cesky

24

o Potvrdte vybér - stisknéte a pfidrzte po dobu
3 sekund pravy knoflik [44].

T
45.job 45
46. job 46
47.job 47

Obrazek 25

o Zménte nazev Ulohy — ota€enim pravého knofliku

[44] zvolte: Cislice 0-9, pismena A-Z, a-z.
Stisknutim pravého knofliku [44] potvrdte prvni znak
nazvu.

Dal$i znaky se voli stejnym zplsobem.
Stisknutim tlacitka [45] nebo levého knofliku [43]
potvrdite nazev ulohy a vratite se do hlavni nabidky.

Pamét USB — kdyz je pamétové zafizeni
USB pfipojeno do konektoru USB, ma
uzivatel pfistup k nasledujicim polozkam
(tabulka 10):

o=

Tabulka 10 Nabidka USB

Symbol Popis
(Y- |Ulozeni
E Stahovani
Ulozeni — nasledujici data Ize uloZit na

pamétovy disk USB: (tabulka 11):

B

'

Tabulka 11 Vybér uloZeni a obnoveni
Symbol Popis

Aktualni nastaveni svarovani

Pokrocilé konfiguraéni parametry
(nabidka P)

NE

V8echny programy svafovani ulozené
" v uzivatelské paméti

e

Jeden program svarovani ulozeny
v uzivatelské paméti

E"‘E

Cesky



UloZeni dat do zafizeni USB:

e Pripojte USB k svafovacimu stroji.

o Pridejte ikonu ,Pamét USB® do listy parametr(
svarovani [52].

e Pouzijte pravy knoflik [44] k zvyraznéni ikony ,Pamét

|Arcoz§J ills -

1.0

Obrazek 26

o Provedte potvrzeni volby stisknutim pravého knofliku
[44] — nabidka USB se zobrazi na displeji.

o Pouzijte pravy knoflik [44] kzvyraznéni ikony

LUlozZeni”.

Obrazek 27

o Ziskejte pfistup k volbé ,Ulozeni“ stisknutim pravého
knofliku [44] — nabidka uloZeni se zobrazi na displeiji.

LEB2WMB

LEB3WMB

-
~

LEB4WMB

LEBSWMB

-
-

»
A
K
<
LA
K
LA
K

New file..

-

Obrazek 28

Cesky

e \Vytvoite nebo vyberte soubor, ve kterém budou
uloZeny kopie dat.

e Na displeji se zobrazi nabidka ulozeni dat na

pamétovy disk USB.

Save

By X L @ m M2

CE

Obrazek 29

e Pouzijte pravy knoflik [44] k zvyraznéni ikony dat,
ktera budou ulozena do souboru na pamétovém
disku USB. Napfiklad: lkona  pokrocilych

konfiguraénich parametr(.

Save

By X L@ M m2

Obrazek 30

e Stisknéte pravy knoflik [44] pro potvrzeni.

Obrazek 31

e Pro potvrzeni a ulozeni dat na pamétovy disk USB
zvyraznéte ikonu ,Zatrzitko“ a poté stisknéte pravy
knoflik [44].

e Pokud chcete opustit nabidku ,Pamét USB* -
stisknéte levé tlaCitko [45] nebo odpojte pamétovy
disk USB z konektoru USB.

Cesky



Stahovani — obnova dat ze zafizeni USB do
paméti stroje.

Tabulka 12 Nabidka stahovani

Symbol Popis
% Nastaveni
E Video

Stahovani dat z paméti USB:

o Pf¥ipojte USB k svafovacimu stroji.

e Pridejte ikonu ,Pamét USB® do liSty parametr(
svarovani [52].

. Pouzute pravy knoflik [44] k zvyraznéni ikony ,Pamét

! ZB

iArcoz '

.. LED

SO o == @ @ TfPO

Obrazek 32

stisknutim
pravého knofliku [44] — nabidka stahovani se zobrazi
na displeji.

e Ziskejte pFistup k nabidce ,Stahovani®

Obrazek 33

o Ziskejte pfistup k nabidce ,Nastaveni“ stisknutim
pravého knofliku [44] — nabidka nastaveni se zobrazi
na displeji

Settings |

Obrazek 34

e Nastaveni — tato moznost vam umoznuje stahovani.

Cesky

Nastaveni — tato moznost vam umozniuje
stahovat aktualni nastaveni svarovani,
pokro€ilé  konfiguraéni parametry nebo

programy svarovani ulozené v paméti. Pro

stazeni nékterého z vys$e uvedenych nastaveni:

e Zvolte soubor s daty, ktera maji byt stazena do stroje
pravym knoﬂlkem [44].

LEB2WMB

LEB3WMB

LEB4WMB

LEBSWMB

Obrazek 35

e Stisknutim pravého knofliku [44] potvrdite vybér
souboru.

¢ Na displeji se zobrazi data, ktera Ize stahovat.
Pouzijte

pravy knoflik [44] k zvyraznéni ikony dat.

Obrazek 36

e Stisknutim pravého knofliku [44] potvrdite vybér dat.

Obrazek 37

26

Cesky



e Pro potvrzeni a stazeni dat z pamétového disku USB
zvyraznéte ikonu ,ZatrZitko“ a poté stisknéte pravy
knoflik [44].

Obrazek 38

e Pokud chcete opustit nabidku ,Pamét USB* -
stisknéte levé tlagitko [45] nebo odpojte pamétovy
disk USB z konektoru USB.

Video — tato moznost vam umoziiuje
pfehravat video z USB.

Pro otevfeni videosouboru:

o Ziskejte pfistup k nabidce ,Stahovani“ stisknutim
pravého knofliku [44] — nabidka stahovani se zobrazi
na displeji.

Obrazek 39

o Pouzijte pravy knoflik [44] k zvyraznéni ikony videa
a potvrdte jeho stisknutim.

Obrazek 40

Cesky

e Na obrazovce se zobrazi seznam dostupnych
videosoubora.

LF52Davi
LF56D.avi
Lincoln Electric.avi

Powertec - i Cavi

Powertec - i Savi

Obrazek 41

e Zvyraznéte soubor pravym knoflikem [44] a potvrdte
jeho stisknutim.

POWERTEC

(LINCOLN -
| ELECTRIC

> B S W0
|
Obrazek 42

Tabulka 13 Nabidka prehravani videa
Symbol Popis

Spusténi

Pauza

Zastaveni

Opakovani vyp

Opakovani zap

Hlasitost

2Jojmi=|v

): ):)) Ztlumeni

¢ Navigace v nabidce pfehravani videa:
- Vybér moznosti — otaceni pravého knofliku
- Potvrzeni jeho stisknutim
V kazdém pfipadé se mulzete vratit kvybéru
seznamu souboru stiskem levého tlacitka [43].

Cesky



Nabidka nastaveni a konfigurace

Pristup do nabidky nastaveni a konfigurace:

e Stisknutim tlacitka [45] nebo pravého knofliku [44]
ziskate pristup k listé parametrd svarovani.

o Pouzijte pravy knoflik [44] kzvyraznéni ikony
~Konfigurace®.
m praveho knofliku [44] potvrdite vybér.

Stisknuti

teel 4 pcoz |1t

Configuration

% 7

: IxTe

m N R Bl

Obrazek 43

Tabulka 14 Konfiguraéni nabidka
Symbol Popis

Meze

Nastaveni konfigurace displeje

Uroveri jasu

Kontrola pfistupu

L/ *
Y k3 HEIES
' b 4

Povoleni/zakazani rezimu uloh nebo
volba uloh pro rezim uloh

@

Nastaveni jazyka

Obnoveni nastaveni z vyroby

Informace o stroji

Pokrocilé nastaveni

Chladici jednotka

Servisni nabidka

Zeleny rezim

€lsclelolr]e

Stupen hlasitosti

-
AR
=

Datum/¢as

e

Cesky
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Meze - umoziuje obsluze nastavit meze
hlavnich parametri svafovani pro vybranou
Ulohu. Obsluha maze nastavit hodnotu
parametru ve stanovenych mezich.

\VAROVANI
Meze Ize nastavit pouze pro programy uloZzené

v uzivatelské paméti.

Meze Ize nastavit pro nasledujici parametry:
Svarovaci proud

Rychlost posuvu dratu

Svarovaci napéti

Horky start

Sila oblouku

Skreeni

Nastaveni rozsahu:
e Vstupte do nabidky ,Konfigurace".
e Pouzijte pravy knoflik [44] k zvyraznéni ikony ,Meze“.

Obrazek 44

o Stisknéte pravy knoflik [44] pro potvrzeni. Na

obrazovce se zobrazi seznam dostupnych uloh.

Limits

1. job 1

2 J0b21stpass =
45, job 45

50. job 50 Gregu

Obrazek 45

o Pouzijte pravy knoflik [44] k zvyraznéni ulohy.
e Stisknéte pravy knoflik [44] pro potvrzeni vybéru.

Obrazek 46

Cesky



e Pouzijte pravy knoflik [44] k vybéru parametru, ktery e Stisknéte pravy knoflik [44]. Na displeji se zobrazi
bude zménén. nabidka ,Vzhled UR".

e Stisknéte pravy knoflik [44] pro potvrzeni.

o Pouzijte pravy knoflik [44] ke zméné hodnoty.

Stisknéte pravy knoflik [44] pro potvrzeni.

Obrazek 47 ukazuje vliv zmény hodnot parametru.

m_ @@ Obrazek 49

[¢a @'A 9

e Pouzijte pravy knoflik [44] kvybéru konfigurace
displeje.

RY Uroveri jasu
.: Umozfiuje nastaveni jasu displeje od 0
= do 10.

e Stisknéte tlacitko [45] pro ukoncéeni s uloZzenim
zmén.

Nastaveni konfigurace displeje
K dispozici jsou dvé konfigurace displeje:

Tabulka 15 Nastaveni konfigurace displeje
Symbol Popis

I Standardni zobrazeni UR

Pokrocilé zobrazeni UR Obrazek 50

] ] ) ) Kontrola pfistupu
Nastaveni konfigurace displeje: Ol Tato funkce umoziuje nasledujici innosti:
e Vstupte do nabidky ,Konfigurace".
e Pouzijte pravy knoflik [44] k zvyraznéni ikony ,Vzhled

UR". Tabulka 16 Kontrola pristupu
Symbol Popis

j Volba polozky k uzamknuti
Povoleni/zakazani uloZeni tloh

)‘ Povoleni/zakazani rezimu uloh nebo
[} volba uloh pro rezim tloh

f

&

Obrazek 48
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Volba polozky k uzamknuti — umozriuje
zamknuti/odemknuti nékterych funkci na listé
parametrd svarovani.

a Zamek — umozfiuje nastaveni hesla.
e Nastaveni hesla:

e Vstupte do nabidky ,Konfigurace”. Uzamknuti funkci:
e Pouzijte pravy knoflik [44] kzvyraznéni ikony
LZamek". ¢ Vstupte do nabidky ,Konfigurace®“.

o Pouzijte pravy knoflik [44] k zvyraznéni ikony ,Volba
poloZky k uzamknuti®.

Lock function

Obrazek 51

o Stisknéte pravy knoflik [44]. Na displeji se zobrazi Obrazek 53

nabidka nastaveni ,Zamek". e Stisknéte pravy knoflik [44]. Na displeji se zobrazi
nabidka funkce uzamknuti.

o Pouzijte pravy knoflik [44] kzvyraznéni funkce
(napfiklad ,Pokrogilé nastaveni*).

Advanced setup
al

2,8

o/l L[

Obrazek52 =

e Otacenim pravého knofliku [44] zvolte: Cislice 0-9.

e Stisknutim pravého knofliku [44] potvrdte prvni znak
hesla.

o DalSi znaky se voli stejnym zplsobem.

Obrazek 54
o Stisknéte pravy knoflik [44]. |kona zvoleného
parametru zmizi z dolni ¢asti displeje (obrazek 55).

(N\VAROVANI Tento parametr zmizi také zlisty parametrQ
Po nastaveni posledniho znaku systém automaticky svafovani [52].

provede ukonceni.
Advanced setup
N

Obrazek 55

MVAROVANI
K odemknuti funkce musi uzivatel provést stejné kroky
jako kroky vedouci k uzamknuti funkce.

Cesky 30 Cesky



Povoleni/zakazani ulozeni uloh — umoznuje
-Q vypnuti/zapnuti uklddani uloh do paméti

¢ Vstupte do nabidky ,Konfigurace®.
e Pouzijte pravy knoflik [44] kzvyraznéni ikony
,Povoleni/zakazani uloh".

jﬂmsablﬂrbs
o @
—O0

Obrazek 56

e Stisknéte pravy knoflik [44] pro potvrzeni. Na displeji
se zobrazi nabidka ,Povoleni/zakazani uloh®.

e Pouzijte pravy knoflik [44] k zvyraznéni Cisla ulohy.

Ikona zvolené ulohy zmizi z dolni ¢asti displeje.

al W 0001
SENENENEA ENLAEA KX

DN
w0

Obrazek 57

o Stisknéte pravy knoflik [44]. Ikona zvoleného
programu zmizi z dolni &asti displeje.

e B [ [ 1 L [ v

§ ] s fafsfefr]s)

Obrazek 58

Cesky

A VAROVANI
Zakazané ulohy nemohou byt pouzity funkci ,UloZeni do
paméti“ — viz obrazek 59 (uloha 2 neni k dispozici).

Obrazek 59

m @ Vybér uloh pro zakazku -
) umozhuje volbu, které ulohy
budou povoleny pfi aktivaci rezimu
uloh.
Vybér uloh pro zakazku:
e Vstupte do nabidky ,Konfigurace®.
o Pouzijte pravy knoflik [44] k zvyraznéni ikony ,Vybér
Uloh pro rezim uloh®.

Select Jobs for Job Mode

o ) @ (D

Obrazek 60

Stisknéte pravy knoflik [44] pro potvrzeni.
o Pouzijte pravy knoflik [44] k zvyraznéni Cisla ulohy.
e Provedte potvrzeni stisknutim pravého knofliku [44]
— ikona zvoleného parametru se zobrazi v dolni ¢asti
displeje.

Obrazek 61

e Stisknutim tlaCitka [45] se vratite do hlavni nabidky.

Cesky



N Povoleni/zakazani rezimu uloh
@_)) nebo Volba uloh pro rezim uloh

. — uzivatel ma pfistup pouze
k vybranym uloham.

VAROVANI: Nejprve musi uZivatel zvolit Glohy, které Ize
pouzit vrezimu uloh (Zamek -> Povoleni/zakazani
rezimu uloh nebo Volba tloh pro rezim tloh).

Aktivace rezimu uloh:

e Vstupte do nabidky ,Konfigurace®.

e Pouzijte pravy knoflik [44] k zvyraznéni ikony rezimu
uloh.

Job Mode

Obrazek 62

o Stisknéte pravy knoflik [44]. Na displeji se zobrazi
nabidka rezimu uloh.

e Pouzijte pravy knoflik [44] k zvyraznéni jedné z voleb
zobrazenych na obrazku dole.

ZruSeni rezimu uloh

Aktivace rezimu uloh

Obrazek 63

e Stisknéte pravy knoflik [44] pro potvrzeni vybéru.

(\VAROVANi
Po aktivaci rezimu uloh se na li§té parametri svarovani
zobrazi ikona této funkce. Vtomto reZimu budou
blokovany volby vyvolani z paméti a uloZzeni do paméti.

Cesky
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Nastaveni jazyka — uzivatel muize zvolit
jazyk rozhrani (angli¢tina, polstina, finstina,
francouzstina, némdina, Spanélstina, italstina,
holandstina, rumunstina).
Nastaveni jazyka:
e Vstupte do nabidky ,Konfigurace®.
o Pouzijte pravy knoflik [44] k zvyraznéni
,Nastaveni jazyka"“.

ikony

Language

Obrazek 64

e Stisknéte pravy knoflik [44]. Na displeji se zobrazi
nabidka jazyka.

‘ Pycckui
o
=
Obrazek 65

e Pouzijte pravy knoflik [44] k vybéru jazyka.
e Stisknéte pravy knoflik [44] pro potvrzeni vybéru.

Cesky



ECO Zeleny rezim - je funkce fizeni spotfeby,
ktera umoznuje pfepnuti svafovaciho

zafizeni do nizkoenergetického stavu

a snizeni spotfeby energie béhem klidového

stavu.

Pro nastaveni téchto funkci:

e Vstupte do nabidky ,Konfigurace®.
e Pouzijte pravy knoflik [44] k zvyraznéni ikony ,Zeleny
rezim“.

0o ® D @

Obrazek 66

o Stisknéte pravy knoflik [44]. Na displeji se zobrazi
nabidka ,Zeleny rezim"

Standby

<30W | <1ow ‘
Eﬂ.ﬂ

Obrazek 67

Tabulka 17 Nastaveni konfigurace displeje

Symbol Popis

Pohotovostni rezim (standardné: vyp)

<30W

Vypnuti (standardné: vyp)

Cesky
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Pohotovostni rezim — tato moznost vam
d umozhuje snizit spotfebu energie na uroven
"0\, pod 30 W v dobé&, kdy se svafovaci zafizeni
nepouziva.
Pro nastaveni Casu zapnuti moznosti pohotovostniho
rezimu:
e Stiskem pravého knofliku [44] se dostanete do
nabidky pohotovostniho rezimu
e Pravym knoflikem [44] nastavte pozadovany ¢&as
v rozsahu 10-300 min nebo tuto funkci vypnéte.
Stisknéte pravy knoflik [44] pro potvrzeni.

Obrazek 68

Je-li stroj v pohotovostnim rezimu, jakakoli akce na
uzivatelském rozhrani nebo spousti aktivuje normalni
¢innost svarovaciho stroje

Vypnuti — tato moznost vam umozriuje snizit

spotfebu energie na urovenh pod 10W

v dcgbé, Kdy se syaFovaci zah’zgrll' nepouil'va".

Moznosti vypnuti pro nastaveni ¢asu zapnuti:

e Stiskem pravého knofliku[44] se dostanete do
nabidky vypnuti

e Pravym knoflikem [44] nastavte pozadovany c&as

v rozsahu 10-300 min nebo tuto funkci vypnéte.
Stisknéte pravy knoflik [44] pro potvrzeni.

Obrazek 69

Cesky



e Operaéni systém vas informuje 15s pred aktivaci
vypinaciho rezimu ¢asovym odpocitavanim.

Shutdown After

Press/rotate to cancel
Obrazek 70

\VAROVANI
Je-li stroj ve vypinacim rezimu, je pro aktivaci normalni
¢innosti tfeba stroj vypnout a zapnout.

\VAROVANI
V pohotovostnim a vypinacim reZimu je pozadi displeje
deaktivovano.

e Vstupte do nabidky ,Konfigurace®.
Pouzijte pravy knoflik [44] ke zvyraznéni
~Stupen hlasitosti“

e Stisknéte pravy knoflik [44]. Na displeji se zobrazi
nabidka stupné hlasitosti

Hlasitost ' UmozZfuje vam nastavit provozni
uroven hlasitosti.
Pro nastaveni téchto funkci:

ikony

SoundVome
o ® &0

Obrazek 71

e Pravym knoflikem [44] nastavte pozadovany stupefi
hlasitosti v rozsahu 1-10 min nebo tuto funkci

vypnéte.
Stisknéte pravy knoflik [44

pro potvrzeni.

Obrazek 72

Cesky
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MVAROVANI
Hlasitost operacéniho systému je nezavisla na hlasitosti

videopfehravace.
Pro nastaveni data a ¢asu:
e Vstupte do nabidky ,Konfigurace®
o Pouzijte pravy knoflik [44] k zvyraznéni
,Datum/¢as”
e Stisknéte pravy knoflik [44]. Na displeji se zobrazi
nabidka data/Casu

Datum/éas — Umozfiuje nastavit aktualni
datum a Cas.

ikony

D Time
Mo ® & DB

Obrazek 73

e Pravym knoflikem [44] zvolte libovolnou soucast data
nebo ¢asu, kterou chcete zménit.

o Stisknéte pravy knoflik [44] pro potvrzeni, zvolena
burika blika

e Pravym  knoflikem [44]

hodnotu.

Stisknéte pravy knoflik [44] pro potvrzeni

Date / Time Settings

200 <0425
Dite:50

nastavte pozadovanou

{y
/4‘;
Obrazek 74

e Nastaveny ¢as se zobrazi na stavové listé [46

Obrazek 75

Cesky



m Obnoveni nastaveni z vyroby

\VAROVANI
Po obnoveni nastaveni zvyroby budou nastaveni
ulozena v uzivatelské paméti vymazana.

Obnoveni nastaveni z vyroby:
e Vstupte do nabidky ,Konfigurace®.

e Pouzijte pravy knoflik [44] kzvyraznéni ikony
,Obnoveni nastaveni z vyroby*.

Factory reset
u-@-w:!E !-—O@ [a

Obrazek 76

e Stisknéte pravy knoflik [44]. Na displeji se zobrazi
ikona ,Obnoveni nastaveni z vyroby*.
o Pouzijte pravy knoflik [44] k zvyraznéni ,Zatrzitka“.

Obrazek 77

o Stisknéte pravé tlacitko [44] pro potvrzeni vybéru.
Nastaveni z vyroby jsou obnovena.

E Informace o stroji

Dostupné informace:

e Verze softwaru.

e Verze hardwaru.

e Svarovaci software.
e Adresa IP stroje.

Cesky

A Pokrocilé nastaveni
Tato nabidka umoziuje pfistup ke
konfiguraénim parametrim zafizeni.
Nastaveni konfigura¢nich parametru:
e Vstupte do nabidky ,Konfigurace®.
e Pouzijte pravy knoflik [44] kzvyraznéni ikony
,PokrocCilé nastaveni®.

Advanced setup
vor L) @0 D @B [ B

Obrazek 78

e Stisknéte pravy knoflik [44]. Na displeji se zobrazi
,Pokrocila nabidka“.

e Pouzijte pravy knoflik [44] kzvyraznéni Cisla

parametru, ktery bude ménén, napfiklad P.1 —

umozniuje zménu jednotek RPD, vychozi nastaveni

z vyroby: ,metrické“ = m/min.

P.9 Crater Delay

P.7 Gun Offset Adjustment
'P.5 Procedure change method
P-4 Recall memory with trigger

P.1 Wire feed speed units
P.0 Exit

Obrazek 79

e Stisknéte pravy knoflik [44].
e PouzZijte pravy knoflik [44] kzvyraznéni in/min
anglické/imperiaini).

P.9 Crater Delay :
P.7Gun Offset Adjustment |

P.5 Procedure change in/min

P.4 Recall memory wil  __ rp/min

P.1 Wire feed speed units § m/min

P.0 Exit

Obrazek 80

o Stisknéte pravé tlacitko [44] pro potvrzeni vybéru.

Cesky



Tabulka 18 Konfigura¢ni parametry

P.0 Opusténi nabidky Umozfiuje opusténi nabidky
P Jednotky rychlosti  posuvu | Umozriuje zménu jednotek RPD:
dratu (RPD) o ,metrické” (vychozi nastaveni z vyroby) = m/min;

e ,anglické” = in/min.

P.4 Vyvolani paméti spousti Tato volba umoznuje vyvolani paméti rychlym stisknutim a uvolnénim
spousté pistole:

e ,Povoleno® = vybér paméti2 az9 rychlym stisknutim a uvolnénim
spousté pistole. Pokud chcete vyvolat pamét pomoci spousté pistole,
rychle stisknéte a uvolnéte spoust tolikrat, kolikrat to odpovida cislu
paméti. Pokud chcete napfiklad vyvolat pamét 3, 3krat rychle stisknéte
a uvolnéte spoust. Vyvolani paméti spousti Ize provést pouze tehdy,
kdyz systém nesvafuje.

o ,Zakazano“ (vychozi nastaveni z vyroby) = vybér paméti se provadi
pouze pomoci tlaCitek na panelu.

P.5 Metoda zmény postupu Pomoci této moznosti se voli, jak bude proveden vybér postupu (A/B) na
dalku. Ke zméné vybraného postupu na dalku lze pouzit nasledujici
metody:

o Externi spinac” (vychozi nastaveni z vyroby) = vybér dvojiho postupu
muZe byt proveden pouze pomoci pistole s vyhybkou nebo dalkovym
ovladacem.

e ,Rychla spoust” = umoznuje pfepinani mezi postupem A a postupem B
pfi svafovani v reZimu se 2 zdvihy. Je vyZadovéana pistole s vyhybkou
nebo dalkovy ovladag. Zplsob ovladani:
¢+ Zvolte ,RPD/postup A-B“ v parametru P.25 k nastaveni parametr(i

pro postupy A a B.

¢+ Spustte svarovani zatazenim spousté pistole. Systém bude
svarovat s nastavenimi pro postup A.

+ PFi svafovani rychle uvolnéte a poté zatahnéte spoust pistole.
Systém pfepne na nastaveni pro postup B. Opakovanim pfepnete
zpét na nastaveni pro postup A. Postup je mozné béhem
svafovani ménit mnohokrat podle potieby.

¢+ Uvolnénim spousté svafovani zastavite. Pfi pfiStim svafovani
systém za€ne svarovat opét s nastavenimi pro postup A.

P.7 Nastaveni odchylky pistole Tato volba nastavuje kalibraci rychlosti posuvu dratu tazného motoru
tlaéné/tazné pistole. Toto by mélo byt provedeno pouze v pfipadé, pokud
jiné mozné korekce nefeSi problémy s podavanim tlakem/tahem.
K provedeni kalibrace odchylky motoru tazné pistole je potfebny
otackomér. Pfi provadéni kalibrace postupujte nasledovné:

1. Uvolnéte pfitlacné rameno na tlacném i tazném podavani dratu.

2. Nastavte rychlost posuvu dratu na 200 ipm.

3. Vyjméte drat z tazného pohonu dratu.

4. P¥idrzte otackomér na hnaci kladce v tazné pistoli.

5. Stisknéte spoust na tlaéné/tazné pistoli.

6. Zméfte otacky hnaciho motoru. Otacky by mély byt mezi 115
a 125 ot/min. Pokud je to nutné, snizte nastaveni kalibrace, aby se
zpomalil hnaci motor, nebo zvySte nastaveni kalibrace, aby se
motor zrychlil.

¢ Rozsah kalibrace je —30 az +30, pfi¢emz 0 je vychozi hodnota.

P.9 Zpozdéni v pripadé krateru Tato volba slouzi k pfeskoceni sekvence v pfipadé krateru pfi vytvareni

kratkych bodovych svar(. Pokud je spoust uvolnéna pfed vypr§enim
Gasovace, postup v pfipadé krateru se vynecha a svar je ukonéen. Pokud
je spoust uvolnéna po vyprSeni ¢asovace, sekvence v pfipadé krateru
bude normalné fungovat (pokud je povolena).

e VYPNUTO (0) aZz 10,0 sekund (vychozi hodnota = vypnuto)

Cesky
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P.17

Typ dalkového ovladani

Pomoci této moznosti se voli typ analogového dalkového ovladani, které
ma byt pouzito. Digitalni zafizeni dalkového ovladani (zafizeni s digitalnim
displejem) jsou konfigurovana automaticky.

o ,Tlagndl/tazna pistole* = pouzijte toto nastaveni pfi svafovani MIG
s tlacnou/taznou pistoli, kterd pouziva potenciometr pro ovladani
rychlosti posuvu dratu (toto nastaveni je zpétné kompatibilni
s parametrem ,P.17 Volba pistole” = tla¢na/tazna).

e ,Proudové ovladani TIG* = pouZijte toto nastaveni pfi svafovani TIG
s noznim nebo ru€nim proudovym ovladacim zafizenim (Amptrol). PFi
svafovani TIG levy horni ovladaci prvek na uzivatelském rozhrani
nastavuje maximalni ziskany proud, pokud je proudové ovladani TIG
na svém maximalnim nastaveni.

e ,Rucni svarovani/drazkovani“ = pouzijte toto nastaveni pfi ruénim
svafovani nebo drazkovani s ovladacim zafizenim s dalkovym
vystupem. PFi ruénim svafovani levy horni ovladaci prvek na
uzivatelském rozhrani nastavuje maximaini ziskany proud, pokud je
dalkové ovladani na svém maximalnim nastaveni. PFi drazkovani je
levy horni ovladaci prvek deaktivovany a draZzkovaci proud se
nastavuje na dalkovém ovladani.

o ,Dalkové ovladani vSech rezim(® = toto nastaveni umoznuje dalkové
ovladani funkce ve vSech rezimech svafovani, které pouziva vétsina
stroju s 6kolikovymi nebo 7kolikovymi pfipojenimi dalkového ovladani.

o Pistole MIG s pakovym ovladatem® (evropské vychozi nastaveni) =
pouzijte toto nastaveni pfi svafovani MIG s tlaénou pistoli MIG
s pakovym ovladacem. Svarfovaci proudy pro ruéni svafovani, TIG
a drazkovani jsou nastaveny v uzivatelském rozhrani.

Poznamka: U strojl, které nemaji 12kolikovy konektor, se nastaveni
,Pistole MIG s pakovym ovladafem® neobjevi.

P.20 |Volba zobrazeni ofiznuti ve|UrCuje, jak se zobrazi ofiznuti
voltech e _Ne" (vychozi nastaveni z vyroby) = ofiznuti je zobrazeno ve formatu
definovaném ve svareci sadé.

¢ ,Ano* = vSechny hodnoty ofiznuti se zobrazuji ve voltech.
Poznamka: Tato volba nemusi byt dostupna na vSech strojich. Zdroj
napajeni musi tuto funkci podporovat, jinak se tato volba v nabidce
nezobrazi.

P.22 |Doba chyby vytvorenilztraty | Tato volba mizZe byt pouZzita k volitelnému vypnuti vystupu, pokud neni

oblouku

vytvoren oblouk nebo se ztrati po definovanou dobu. Pfi pferuseni funkce
stroje se zobrazi chyba 269. Pokud je hodnota nastavena na VYPNUTO,
vystup stroje se nevypne, ani kdyz oblouk neni vytvofen nebo dojde ke
ztraté oblouku. Spoust Ize pouzit k horkému podavani dratu (vychozi).
Pokud je hodnota nastavena, vystup stroje se vypne, pokud oblouk neni
vytvofen béhem specifikované doby po stisknuti spousté nebo pokud je
spoust’ stisknutéd po ztraté oblouku. Pokud chcete predejit obtéZujicim
chybam, nastavte dobu chyby vytvofeni/ztraty oblouku na vhodnou
hodnotu po zvazeni vSech parametrld svafovani (nabéhova rychlost
posuvu dratu, rychlost posuvu svafovaciho dratu, elektrické odlepeni atd.).
Pokud chcete zabranit naslednym zménam doby chyby vytvofeni/ztraty
oblouku, nabidka nastaveni by méla byt uzamknuta nastavenim zédmku
predvolby = ano prostfednictvim softwaru Power Wave Manager.
Poznamka: Tento parametr je deaktivovan pfi ruénim svarovani, TIG
nebo drazkovani.

Cesky
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P.25 |Konfigurace pakového ovladace | Tuto mozZnost je mozné pouzit ke zméné chovani levé a pravé polohy
pakového ovladace:

o ,Deaktivace pakového ovladace® = pakovy ovlada¢ nefunguje.

e ,RPD/ofiznuti“ = leva aprava poloha pakového ovladace budou
nastavovat Ofiznuti délky oblouku, Napéti oblouku, Vykon nebo STT®
proud pozadi podle zvoleného reZzimu svafovani. Pokud je napfiklad
zvolen nesynergicky STT® rezim svafovani, budou leva a prava poloha
pakového ovladaCe nastavovat proud pozadi. Pokud je zvolen
vykonovy rezim, budou leva aprava poloha pakového ovladace
nastavovat vykon (kW).

 _RPD/uloha“ (pamét) = leva a prava poloha pakového ovladace budou
ovladat nasledujici:

o Vybér uZivatelské paméti, pokud neni provadéno svafovani.
e Nastaveni Ofiznuti/ Napéti/ Vykon/ STT proud pozadi pfi
svafovani.

e ,RPD/ postup A-B* = leva a prava poloha pakového ovladace budou
pouzivany k vybéru postupl A a B, pokud svafovani probiha i pokud
svarfovani neprobiha. Leva poloha pakového ovladace voli postup A,
prava poloha pakového ovladace voli postup B.

Poznamka: Ve vSech konfiguracich krom& moznosti ,Deaktivace

pakového ovladace“ bude horni adolni poloha pakového ovladace

nastavovat rychlost posuvu dratu, pokud svafovani probihd ipokud
svarovani neprobiha.
P.28 |Volba zobrazeni pracovniho Urcuje, jak se zobrazi pracovni bod:
bodu v ampérech e ,Ne“ (vychozi nastaveni z vyroby) = pracovni bod je zobrazen ve
formatu definovaném ve svareci sadé.

e ,Ano“ = vSechny hodnoty pracovnich bodd se zobrazuji v ampérech.

Poznamka: Tato volba nemusi byt dostupna na vSech strojich. Zdroj

napajeni musi tuto funkci podporovat, jinak se tato volba v nabidce

nezobrazi
P.80 |Detekce z vyvodu Pouzivejte tuto volbu pouze pro diagnostické ucely. Pokud je vykon
cyklicky ménén, tato volba je automaticky nastavena na nepravdu.

e _Nepravda“ (vychozi) = detekce napéti je automaticky uréena
zvolenym rezimem svarovani a dalSimi nastavenimi stroje.

e Pravda“ = detekce napéti je vynucena na ,vyvodech® zdroje napéjeni.
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Nabidka chladici jednotky

/A\VAROVANi
Nabidka chladici jednotky je k dispozici, pokud je
pfipojena chladici jednotka.

Cooer
¥o® @i 8D
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Tabulka 19 Nabidka chladici jednotky

Symbol Popis

Nastaveni

)

Plnéni

Nastaveni chladici jednotky — tato funkce
umoznuje  nasledujici rezimy chladici
m jednotky:

Tabulka 20. Nastaveni rezimt chladici jednotky

Symbol Popis

Automaticky

Vypnuto

Zapnuto

Dal$i informace naleznete v navodu k obsluze chladici
jednotky.

Cesky

Servisni nabidka
Umozriuje pfistup ke specialnim servisnim
funkcim.

/Y\VAROVANI
Servisni nabidka je kdispozici, pokud je pfipojeno
pamétové zarizeni USB.

Service Menu

EEELR ALY
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Tabulka 21 Servisni nabidka
Symbol Popis

- Servisni protokoly svafovani

Historie svafovani

|

Snimek

Servisni protokoly - umoznuji
zaznamenavat parametry svarovani, které
byly pouzivany pfi svafovani.

Pfistup do nabidky:

o Ujistéte se, ze zafizeni USB je pfipojeno ke

svafovacimu stroji

Vstupte do nabidky ,Konfigurace®.

Pouzijte pravy knoflik [44] kzvyraznéni ikony

servisni nabidky.

e Stisknéte pravy knoflik [44] — spusti se proces
zaznamu.

Service weld logs

Obrazek 83

Cesky



e Stisknéte pravy knoflik [44] pro pokracovani.

| Trace started, press to continue
Service weld logs

Obrazek 84

e Stisknéte levy knoflik [43] nebo tlagitko
[45] pro ukong&eni.

e |kona zaznamu se zobrazi na stavové EE
listé [46].

A\VAROVANI
Pokud chcete zaznam zastavit, prejdéte do servisni
nabidky a znovu stisknéte ikonu servisnich protokoll
svarovani.

Historie svafovani — po zaznamenani jsou
parametry svafovani ulozeny do slozky
zafizeni USB.

PFistup k historii svafovani:

o Ujistéte se, ze zafizeni USB je pfipojeno.

e Vstupte do nabidky ,Konfigurace®.

o Prejdéte na Servisni nabidky — Historie svafovani

Weld history
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e Stisknutim pravého knofliku [44] ziskate pfFistup
k historii svafovani — seznam pouzitych parametru:
o Cislo svaru

Prdmérna RPD

Primérny proud [A]

Prdmérné napéti [V]

Doba oblouku [s]

Cislo programu svafovani

Cislo/nazev ulohy

Cesky

Snimek - vytvofi soubor, ktery obsahuje
podrobné informace o konfiguraci a ladéni
shromazdéné zkazdého modulu. Tento
soubor Ize odeslat na podporu spole€nosti Lincoln
Electric za uCelem feSeni pfipadnych problémd, které

uzivatel nemuze snadno vyresit.

Ziskani snimku:

o Ujistéte se, ze zafizeni USB je pfipojeno.

o Prejdéte na Konfigurace — Servisni nabidka —
Snimek
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e Stisknéte pravy knoflik [44] pro spusténi procesu
snimku.

Snapshot. Please wait . . .

Snapshot in progress

Progress 8%

Obrazek 87
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Proces svarovani GMAW a FCAW

Vv nesynergickém rezimu

Béhem nesynergického rezimu jsou rychlost posuvu

dratu a svafovaci napéti nezavislymi parametry a musi

byt nastaveny uzivatelem.

Postup zahajeni procesu svafovani GMAW nebo FCAW-

SS:

e Urcgete polaritu dratu pro pouzity drat. Tuto informaci
najdete v udajich o dratu.

o PfFipojte vystup plynem chlazené pistole pro proces
GMAW/FCAW do zasuvky Euro [4].

e V zavislosti na pouzitém dratu pfipojte pracovni
kabel [19] do vystupni zasuvky [2] nebo [3]. Viz bod
[27] — svorkovnice zmény polarity.

o PfFipojte pracovni kabel [19] k svafovanému dilu
pomoci pracovni svorky.

Instalujte spravny drat.

Instalujte spravnou hnaci kladku.

Ujistéte se, pokud je to tfeba (proces GMAW), zda je
pfipojen ochranny plyn.

Zapnéte stroj.

Pridrzte stisknutou spoust pistole, aby drat prochazel
vedenim pistole, dokud drat nevystoupi ze
zavitového konce.

Instalujte spravny kontaktni hrot.

V zavislosti na procesu svafovani atypu pistole
instalujte trysku (proces GMAW), nebo ochranny kryt
(proces FCAW).

Uzavrete levy bocni panel.

e Svarovaci stroj je nyni pfipraven k svarfovani.

e Za pfedpokladu dodrzovani zasad bezpec&nosti
a ochrany zdravi pfi svafovani Ize zahdjit svafovani.

/Y\VAROVANi
Pfi zavadéni elektrody kabelem udrzZujte kabel pistole
Vv co nejrovnéjsi poloze.

/Y\VAROVANi
Nikdy nepouzivejte vadnou pistoli.

e Zkontrolujte prutok plynu pomoci spinace odvétrani
plynu [18].

e Uzaviete bocni panel.
Zavriete skfin civky s dratem.
Zvolte spravny program svarovani.
Poznamka: Seznam dostupnych programi zavisi na
napajecim zdroji.
Nastavte parametry svarovani.

e Svarfovaci stroj je nyni pfipraven k svafovani.

/A\VAROVANI
Boc¢ni panel a skfifi civky s dratem musi byt béhem
svafovani zcela uzavieny.

/Y\VAROVANI
Pfi svafovani nebo zavadeéni elektrody kabelem udrzuijte
kabel pistole v co nejrovnéjsi poloze.

/Y\VAROVANi
Neohybejte ani netahejte kabel pres ostré rohy.

e Za pfedpokladu dodrzovani zasad bezpecnosti
a ochrany zdravi pfi svafovani Ize zahaijit svafovani.

Cesky
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Pro nesynergicky rezim |ze nastavit nasledujici:
Rychlost posuvu dratu, RPD
Svarovaci napéti

Doba dohofeni

Néabéhova rychlost posuvu dratu
Doba predfuku / doba dofuku
Doba bodovani
Dvoukrokova/¢tyrkrokova
Postup zahajeni

Postup v pfipadé krateru
Tvarovani viny: Skrceni

Proces svarovani GMAW a FCAW

v synergickém rezimu CV

V synergickém reZimu nenastavuje svafovaci napéti
uZivatel.

Spravné svafovaci napéti bude nastaveno softwarem
stroje. Optimalni hodnota napéti zavisi na vstupnich
datech:

e rychlost posuvu dratu, RPD.

V pfipadé potfeby Ize svafovaci napéti nastavit pravym
knoflikem [44]. PFi otaCeni pravého knofliku se na
displeji zobrazi kladny nebo zaporny pas, ktery indikuje,
zda je napéti nad optimalnim napétim nebo pod nim.

Dale mize uzivatel manualné nastavit nasledujici:
Doba dohoreni

Nabéhova rychlost posuvu dratu

Doba predfuku

Doba dofuku

Nastaveni bodového svafovani
Dvoukrokova/¢tyrkrokova

Postup zahajeni

Postup v pfipadé krateru

Tvarovani viny: Skrceni

Cesky



Proces svafovani SMAW

POWERTEC® i250C STANDARD / ADVANCED,
POWERTEC® i320C STANDARD / ADVANCED,
POWERTEC® i380C ADVANCED, POWERTEC® i450C
ADVANCED nezahrnuje drzak elektrod s kabelem pro
svafovani SMAW, ale Ize jej zakoupit samostatné (viz
kapitolu ,Prislusenstvi®).

Postup zahajeni procesu svafovani SMAW:

Postup zahajeni procesu svafovani SMAW:

o Nejprve stroj vypnéte.

e Urcete polaritu elektrody pro pouzitou elektrodu. Tuto
informaci najdete v Gdajich o elektrodé.

e V zavislosti na polarit¢ pouZité elektrody pfipojte
pracovni kabel [19] a drZzak elektrody s kabelem do
vystupni zasuvky [2] nebo [3] a zajistéte je. Viz
tabulku 22

Tabulka 22 Polarita

Vystupni zasuvka
| Drzak elektrody 3 +
) s kabelem pro 31
< n
|n:: ”n Pracovni kabel [2] —
j Drzak elektrody >
O _| skabelem pro [2] —
1
8 Pracovni kabel [3] +

e PFipojte pracovni kabel k svafovanému dilu pomoci
pracovni svorky.

Instalujte spravnou elektrodu do drzaku elektrody.
Zapnéte stroj.

Nastavte program svarfovani SMAW.

Nastavte parametry svarovani.

Svarovaci stroj je nyni pfipraven k svafovani

Za predpokladu dodrzovani zasad bezpecCnosti
a ochrany zdravi pfi svafovani Ize zahaijit svafovani.

Pro proces SMAW muze uzivatel nastavit nasleduijici:

e Svarovaci proud

e Zapnuti/vypnuti vystupniho napéti na vystupnim
kabelu.

e Tvarovani viny:
e Sila oblouku
o Horky start

Cesky
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Zavedeni elektrodového dratu

V zavislosti na typu civky s dratem Ize instalovat

na drzaku civky s dratem bez adaptéru nebo

s pouzitim pFisluSného adaptéru, ktery je tfeba zakoupit
samostatné (viz kapitolu ,PfisluSenstvi®).

A \VAROVANI
Pred instalaci nebo vyménou civky s dratem

vypnéte vstupni napdjeni na zdroji napajeni pro
svarovani.

Vypnéte napajeni.

Otevrete bo¢ni panel stroje.
e OdSroubujte pojistnhou matici [24] a sejméte ji

z vietena.

o Nasadte civku [23] na vieteno [24] tak, aby byl
brzdovy ¢&ep vietena zasunut votvoru na zadni
strané civky.

Pfi pouziti adaptéru (viz kapitolu ,PFisluSenstvi®) jej
nasadte

na vreteno [24] tak, aby byl brzdovy Cep vietena
zasunut v otvoru na zadni strané adaptéru.

A VAROVANI
Umistéte civku tak, aby se otacela stejnym smérem,
jako je smér podavani dratu, a aby byl drat elektrody
podavan ze spodni strany civky.

o NaSroubujte pojistnou matici [24]. Ujistéte se, ze je
pojistna matice utazena.

Nastaveni brzdného momentu objimky
Aby se predeSlo samovolnému odvijeni svafovaciho
dratu, pouzdro je vybaveno brzdou.

Nastaveni se provadi otaCenim Sroubu M10, ktery je
umistén uvnitf ramu objimky po odSroubovani pojistné
matice brzdy.

Obrazek 88

53. Pojistna matice.
54. Nastavovaci Sroub M10.
55. PFitla¢na pruzina.

Otacenim Sroubu M10 po sméru hodinovych rucicek se
zvySuje pfitlacna sila pruziny atim se zvySuje brzdny
moment

Otacenim Sroubu M10 proti sméru hodinovych rucic¢ek
se snizuje pfitlacna sila pruziny a tim se snizuje brzdny
moment.

Po dokonéeni nastaveni musite znovu zaSroubovat
pojistnou matici brzdy.

Cesky



Nastaveni sily pritlaéné kladky

Pritlaéné rameno reguluje velikost sily, kterou hnaci
kladky pusobi na drat. Pritlacna sila se reguluje
otacenim nastavovaci matice. Ve sméru hodinovych
ruciCek se sila zvySuje, proti sméru hodinovych rucicek
se sila snizuje. Spravné nastaveni pfitlacného ramena
zajistuje nejlepsi svafovaci vykon.

/Y\VAROVANI

Pokud je pritlak kladky pfilis slaby, kladka bude na dratu
prokluzovat. Pokud je pfitlak kladky pfili§ silny, mize se
drat deformovat, coz zplsobi problémy s podavanim ve
svarovaci pistoli. Pfitlaéna sila by méla byt nastavena
spravné. Za tim ucelem sniZujte pomalu pfitlacnou silu,
dokud drat neza¢ne prokluzovat na hnaci kladce, a poté
silu mirné zvyste oto€enim nastavovaci matice o jednu
otacku.

Zavedeni elektrodového dratu do
svarovaciho horaku

¢ Vypnéte svarovaci stroj.

V zavislosti na procesu svafovani pfipojte spravny
svarovaci hofak do eurozasuvky. Jmenovité
parametry hofaku a svarovaciho stroje musi
odpovidat.

e V zavislosti na typu pistole odpojte trysku od pistole
a kontaktniho  hrotu nebo ochranného krytu
a kontaktniho hrotu.

Zapnéte svafovaci stroj.

o Drzte spina¢ studeného posuvu/ odvétrani plynu
[25] nebo pouzijte spoust hofaku, dokud se drat
neobjevi v zavitovém konci pistole.

e Jsou-li spina¢ studeného posuvu nebo spoust
hofaku uvolnény, civka s dratem se nesmi odvijet.

e Nastavte odpovidajicim zpisobem brzdu civky
s dratem.

¢ Vypnéte svafovaci stroj.

Instalujte spravny kontaktni hrot.

V zavislosti na procesu svafovani atypu pistole
instalujte trysku (proces GMAW), nebo ochranny kryt
(proces FCAW).

/1\VAROVANI
Dbejte, abyste méli oli aruce dostatecné daleko od
konce pistole, kdyz drat vychazi ze zavitového konce.

Cesky
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Vyména hnacich kladek

/Y\VAROVANI
Pfed instalaci nebo vyménou hnacich kladek vypnéte
napajeni.

POWERTEC® i250C STANDARD, POWERTEC® i250C
ADVANCED, POWERTEC® i320C STANDARD,
POWERTEC® i320C ADVANCED, POWERTEC® i380C
ADVANCED, POWERTEC® i450C ADVANCED jsou
vybaveny hnaci kladkou V1.0/V1.2 pro ocelovy drat. Pro
jiné draty a rozméry je nutné nainstalovat spravnou sadu
hnacich kladek  (viz  kapitolu  ,PfisluSenstvi)
a postupovat podle pokynu:

Vypnéte napajeni.
Uvolnéte 4 kladky otogenim 4 unaSecich ozubenych
kol pro rychlou vyménu [60].

e Uvolnéte paky pfitlatnych kladek [61].

o Vymeénte hnaci kladky [59] v zavislosti na pouzitém
dratu.

/A\VAROVANi
Ujistéte se, Ze vedeni pistole a kontaktni hrot jsou také
dimenzovany podle zvoleného rozméru dratu.

/A\VAROVANi
U drattl o prliméru vétSim nez 1,6 mm je nutné vymeénit
nasledujici dily:
e vodici trubi¢ka podavaci konzoly [57] a [58];
e vodici trubi¢ka eurozasuvky [56].

e Zajistéte 4 nové kladky otoenim 4 unasSecich
ozubenych kol pro rychlou vyménu [60].

e Vedte drat pres vodici trubi¢ky, pres kladku a skrz
vodici trubi¢ku eurozasuvky do vedeni pistole. Drat
je mozné ru¢né zatlacit do vedeni nékolik centimetrt
a zasunuti by mélo byt snadné, bez pouZiti sily.

o Zajistéte paky pritlaénych kladek [61].

Obrazek 89
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Pripojeni plynu

/Y\VAROVANi

e Tlakova lahev mize v pfipadé poskozeni

| explodovat.

s3I o Tlakovou lahev splynem vzdy pevné
zajistéte ve svislé poloze, v nasténném
drzaku na tlakovou ldhev nebo ve
specialnim voziku na tlakovou lahev.

e Abyste zabranili mozZné explozi nebo
pozaru, neumistujte tlakovou lahev na
mistech, kde by mohlo dojit k jejimu
posSkozeni, zahfati nebo ohrozeni
elektrickymi obvody.

e Tlakovou lahev uchovavejte v bezpecné
vzdalenosti od mista svafovani nebo
jinych elektrickych obvodl pod napétim.

e Svarecku nikdy nezdvihejte s pfipojenou
tlakovou lahvi.

o Nikdy se svarovaci
nedotykejte tlakové lahve.

e ZvySené koncentrace ochranného plynu
mohou Skodit zdravi nebo zabijet.
PouZivejte zafizeni na dobfe odvétranych
mistech, abyste zabranili hromadéni
plynu.

e Po pouziti peclivé utdhnéte ventily
plynové tlakové lahve, abyste zabranili
uniku plynu.

elektrodou

/Y\VAROVANI
Svafovaci stroj podporuje pouziti vSech vhodnych
ochrannych plyni s maximalnim tlakem 5,0 bar.

/1\VAROVANI
Pfed pouzitim zkontrolujte, zda tlakova lahev skute¢né
obsahuje plyn vhodny pro zamysleny ucel.

e Vypnéte vstupni napajeni na zdroji napajeni pro
svarovani.

o Na tlakové lahvi nainstalujte spravny regulator
pratoku plynu.

e Kregulatoru pfipojte plynovou hadici s pouzitim
hadicové svorky.

e Druhy konec plynové hadice pfipojte k plynovému
konektoru na zadnim panelu zdroje napajeni.

e Zapnéte vstupni napajeni na zdroji napajeni pro
svafovani.

e Otevrete ventil plynové tlakové lahve.

e Nastavte prdtok ochranného plynu regulatoru plynu.
Zkontrolujte pritok plynu pomoci spinace odvétrani
plynu [25].

/Y\VAROVANiI
PFi svarovani procesem GMAW s ochrannym plynem
CO2 musi byt pouzit ohfivac¢ plynu COz.

Cesky

Preprava a zvedani

/Y\VAROVANI
Pad zafizeni mulze zpusobit Uraz
a poskozeni jednotky.

Obrazek 90.

Pfi prepravé azdvihani pomoci jefabu dodrzujte

nasledujici pravidla:

e Zarfizeni obsahuje prvky pfizplsobené pro pfepravu.

e PFi zdvihani pouzijte zdvihaci zafizeni s vhodnou
nosnosti.

e PFi zdvihani a pfepravé pouZijte minimalné Ctyfi
pasy.

e Zvedejte a pfepravujte pouze zdroj napajeni bez
lahve  splynem, chladi¢e a/nebo  dalSiho
prislusenstvi.

Cesky



Udrzba
/Y\VAROVANI

Ohledné veskerych oprav, Uprav ¢&i Udrzby vam
doporu€ujeme se obratit na nejblizSi technické servisni
stfedisko nebo spole¢nost Lincoln Electric. Opravy
a upravy provedené neautorizovanym servisem nebo
osobou bude mit za nasledek zruSeni a zneplatnéni
zaruky vyrobce.

Kazdé ocividné poskozeni
nahlaseno a opraveno.

by mélo byt okamzité

Bézna udrzba (kazdodenni)

o Kontrolujte stav izolace a pfipojek pracovnich kabell
a izolace napadjeciho kabelu. Jestlize zjistite jakékoli
poskozeni izolace, okamzité kabel vyménite.

o QOdstrafite stfikance ztrysky svafovaci pistole.
Stfikance by mohly negativné ovliviiovat proudéni
ochranného plynu k oblouku.

e Zkontrolujte stav svarfovaci pistole: v pfipadé potieby
ji vyménte.

e Zkontrolujte stav a funkci chladiciho ventilatoru.
Otvory pro proudéni vzduchu udrzujte v Cistoté.

Pravidelna udrzba (kazdych 200 provoznich hodin,

ale nejméné jednou za rok)

Provedte béznou udrzbu a navic:

e Stroj udrzujte v Cistoté. Proudem suchého vzduchu
(s nizkym tlakem) odstrante prach z vnéjSiho plasté
a z vnitini ¢asti skiiné.

e V pfipadé potieby vycCistéte a utahnéte vSechny
svafovaci svorky.

Cetnost ukonli Gdrzby se mize li$it v zavislosti na
pracovnim prostfedi, kde je stroj umistén.

/Y\VAROVANI
Nedotykejte se zivych elektrickych asti.

/V\VAROVANI
Pfed demontazi plasté musi byt stroj vypnuty a napajeci
kabel musi byt odpojen od elektrické zasuvky.

/Y\VAROVANI
Sitové napajeni musi byt prfed kazdou udrzbou
a servisem odpojeno od stroje. Po kazdé opravé
provedte odpovidajici testy, abyste zajistili bezpeénost.
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Zasady zakaznické podpory

Spolecnost Lincoln Electric Company vyrabi a prodava
vysoce kvalitni svafovaci zafizeni, spotfebni material
afezaci zafizeni. NaSim cilem je uspokojit potfeby
nasich zakaznik( a pfekonat jejich ocekavani. Obcas
mohou kupujici pozadat spole€nost Lincoln Electric
o radu nebo informace o tom, jak pouzivat nase vyrobky.
Odpovidame nasim zakaznikim na zakladé nejlepSich
informaci, které mame v té dobé k dispozici. Spole¢nost
Lincoln Electric neni v takové pozici, aby mohla zarudit
nebo garantovat takové rady, a nepfebira zadnou
odpovédnost, pokud jde o takové informace nebo rady.
Vyslovné odmitame jakékoliv zaruky vSeho druhu, ato
véetné vSech zaruk zpusobilosti pro konkrétni uGcel
zdkaznika, s ohledem na tyto informace nebo rady.
Z praktickych ddvodi také nemlzeme prevzit Zadnou
odpovédnost za aktualizaci nebo opravu takovych
informaci ¢i rad, jakmile byly poskytnuty, a poskytnuti
informaci nebo rad nevytvafi, nerozSifuje ani neméni
zadné zaruky, pokud jde o prodej nasich produktd
Spole¢nost Lincoln Electric je vnimavy vyrobce, ale
vybér a pouziti konkrétnich produktl, které spoleénost
Lincoln Electric prodava, ma vylu¢né pod kontrolou
zakaznik, aje tedy za tuto ¢innost vyhradné zakaznik
odpovédny. Mnoho rozlicnych véci mimo kontrolu
spolecnosti Lincoln Electric ovliviuje vysledky dosazené
pfi uplatnéni téchto druhd vyrobnich postupl
a pozadavku na servis.

Zmény vyhrazeny — tyto informace jsou pfesné podle

naSich nejlepSich znalosti v dobé tisku. VeSkeré
aktualizované informace naleznete na adrese
www.lincolnelectric.com.

Cesky



Chyba

Tabulka 23 Prvky rozhrani

Popis rozhrani

62. Chybovy kod
63. Popis chyby.

62

63 DESCRIPTION:

Thermal Trip

Obrazek 91

V tabulce 24 je uveden seznam zakladnich chyb, které se mohou objevit. Kompletni seznam chybovych kéda si
vyzadejte v autorizovaném servisu Lincoln Electric.

Tabulka 24 Chybové kédy

Chlilggvy Priznaky Pric¢ina Doporuceny postup
Neni pfipojen zdroj U2|vatels|_<e_ rozhr.anl e Zkontrolujte kabel mezi zdrojem napajeni
6 napajeni. nekqmumku;e se zdrojem a uzivatelskym rozhranim.
napajeni.
Stroj se vypnul | Systém detekoval Uroven teploty e Zajistéte, aby proces nepiekradoval mez
z divodu prehrati. za normalni provozni mezi pracovniho cyklu stroje.
systému. e Zkontrolujte, zda je =zajistén spravny
pratok vzduchu kolem systému a pFes
system.

e Zkontrolujte, zda byla spravné
provadéna udrzba systému, véetné
odstrafiovani nahromadéného prachu
aneCistot zmfizek  pfivodu/vyvodu
vzduchu.

e Po ochlazeni stroje bude na

36 uzivatelském rozhrani zobrazena
prislusna informace. Chcete-li
pokraCovat ve svarovani, stisknéte levy
knoflik nebo spustte svafovani spousti
horaku.

Description
Thermal Trip
Press left button to exit
Pretizeni motoru, | Motor podavace dratu je pfehfaty. |,  oqstrarite ostré ohvby pistole a kabelu.
dlouhodobe. Zkontrolujte, 2da s€ elektroda, e Zkontrolujte, zda yn);r?i prili§ utazena
shadno posouva pistoli brzda vietena.
a kabelem. e Oveéfte vhodnost elektrody pro proces
svafovani.

81 e Ovéite, zda je pouzita elektroda
s vysokou kvalitou.

e Zkontrolujte vyrovnani a prevody
hnacich kladek.

o VycCkejte na resetovani chyby
a ochlazeni motoru (pfiblizné 1 minuta).

/Y\VAROVANI

Pokud z jakéhokoliv divodu nerozumite testovacim postupim nebo nejste schopni provadét testy/opravy bezpecné,
pozadejte pfed dalSim pokraCovanim provozu své mistni autorizované terénni servisni zafizeni Lincoln o pomoc pfi
odstranéni technickych problému.
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OEEZ

07/06

Nelikvidujte elektrické zafizeni spole¢né s béznym odpadem!

Pfi dodrzovani evropské smérnice 2012/19/EU o odpadnich elektrickych a elektronickych zafizenich
(OEEZ) ajeji implementaci v souladu s vnitrostatnim pravem se musi elektricka zafizeni, ktera dosahla
konce své Zivotnosti, shromazdit oddélené a pfedat recyklaénimu podniku splfujicimu pozadavky ochrany

zivotniho prostfedi. Jako maijitel takového zafizeni musite ziskat informace o schvélenych sbérnych
systémech od mistniho obchodniho zastoupeni.
- 5

Aplikaci evropské smérnice budete chranit zivotni prostfedi a lidské zdravi!

Nahradni dily

Pokyny pro éteni seznamu dild

¢ Nepouzivejte tento seznam dilu pro stroj, pokud jeho kédové Eislo zde neni uvedeno. Obratte se na servisni
oddéleni spole¢nosti Lincoln Electric ohledné jakéhokoliv kddového Cisla, které zde neni uvedeno.

Pouzijte stranku s montdznim nakresem a nize uvedenou tabulku, abyste zjistili, kde je dil umistén ve vasem

konkrétnim stroji.

Pouzivejte pouze dily oznacené ,X“ ve sloupci pod €islem v zahlavi odvolavajicim se na stranku s montédznim
nakresem (# oznacuje zménu v tomto vytisku).

12/05

Nejprve si prectéte vySe uvedené pokyny pro ¢teni seznamu dild, poté se podivejte do pfirucky ,Nahradni dily*
dodavané se strojem, ktera obsahuje kfizové odkazy cisel dilt na obrazku.

REACh

1119

Sdéleni v souvislosti s ¢lankem 33.1 smérnice (ES) €. 1907/2006 — REACH.
Nékteré soucasti nachazejici se uvnitf tohoto vyrobku obsahuji:

Bisfenol A, BPA, EC 201-245-8, CAS 80-05-7
Kadmium, EC 231-152-8, CAS 7440-43-9
Olovo, EC 231-100-4, CAS 7439-92-1

4-nonylfenol, rozvétveny, EC 284-325-5, CAS 84852-15-3

v mnozstvi vy$8im nez 0,1 % w/w v homogennim materialu. Tyto latky jsou uvedeny v ,Seznamu latek vzbuzujicich
mimofadné obavy podléhajicich povoleni“ smérnice REACH.

Vas konkrétni vyrobek mize obsahovat jednu nebo vice uvedenych latek.

Pokyny pro bezpe&né pouziti:

e vyrobek pouzivejte v souladu s pokyny vyrobce, po pouziti si umyjte ruce;

e vyrobek uchovavejte mimo dosah déti, vyrobek nevkladejte do ust,

e vyrobek zlikvidujte v souladu s mistné platnymi pfedpisy.

Umisténi autorizovanych servisu

09/16

Kupujici musi kontaktovat autorizovany servis spolecnosti Lincoln (LASF) v pfipadé jakékoliv reklamace zavady

uplatnéné v ramci zaru€ni doby spole¢nosti Lincoln.

e Kontaktujte svého mistniho obchodniho zastupce Lincoln, ktery vam pomuzZe s vyhledanim nejbliz§iho
autorizovaného servisu, nebo se podivejte na web www.lincolnelectric.com/en-gb/Support/Locator.

Elektrické schéma

Prectéte si pfiru¢ku ,Nahradni dily“ dodavanou spolu se strojem.
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Prislusenstvi

K14201-1 CABLE MANAGEMENT KIT
K14325-1 DISPLAY COVER KIT LE

K14328-1 BUMPERS (

K10095-1-15M DALKOVE OVLADANI

K2909-1 ADAPTER 6/12 KOLIKU

K14290-1 SADA DALKOVEHO OVLADANI 12 KOLIKU
K14175-1 SADA MERICE PRUTOKU PLYNU
K14176-1 SADA OHRIVANI PLYNU

K14182-1 CHLADIC COOLARC 26

R-1019-125-1/08R ADAPTER PRO CIVKU S200

K10158-1 ADAPTER PRO TYP CIVKY B300

K10158 ADAPTER PRO CiVKU 300 mm

K14091-1 DALKOVY MIG LF45PWC300-7M (CS/PP)

E/H-300A-50-XM

SVAROVACI KABEL S DRZAKEM ELEKTRODY 300 A (X=5, 10 m)

E/H-400A-70-XM

SVAROVACI KABEL S DRZAKEM ELEKTRODY 400 A (X=5, 10 m)

MIG/MAG HORAKY

W10429-36-3M

VZDUCHEM CHLAZENA PISTOLE MIG LGS2 360 G - 3,0 M

W10429-36-4M

VZDUCHEM CHLAZENA PISTOLE MIG LGS2 360 G - 4,0 M

W10429-36-5M

VZDUCHEM CHLAZENA PISTOLE MIG LGS2 360 G - 5,0 M

W10429-505-3M

LGS2 505 W 3,0 M MIG PISTOLE CHLAZENA VODOU

W10429-505-4M

LGS2 505 W 4,0 M MIG PISTOLE CHLAZENA VODOU

W10429-505-5M

LGS2 505 W 5,0 M MIG PISTOLE CHLAZENA VODOU

SADA KLADEK PRO PEVNE DRATY

KP14150-V06/08

SADA KLADEK 0.6/0.8VT FI37 4 KS ZELENA/MODRA

KP14150-V08/10

SADA KLADEK 0.8/1.0VT FI37 4 KS MODRA/CERVENA

KP14150-V10/12

SADA KLADEK 1.0/1.2VT FI37 4 KS CERVENA/ORANZOVA

KP14150-V12/16

SADA KLADEK 1.2/1.6VT FI37 4 KS ORANZOVA/ZLUTA

KP14150-V16/24

SADA KLADEK 1.6/2.4VT FI37 4 KS ZLUTA/SEDA

KP14150-V09/11

SADA KLADEK 0.9/1.1VT FI37 4 KS

KP14150-V14/20

SADA KLADEK 1.4/2.0VT FI37 4 KS

SADA KLADEK PRO HLINIiKOVE DRATY

KP14150-U06/08A

SADA KLADEK 0.6/0.8AT FI37 4 KS ZELENA/MODRA

KP14150-U08/10A

SADA KLADEK 0.8/1.0AT FI37 4 KS MODRA/CERVENA

KP14150-U10/12A

SADA KLADEK 1.0/1.2AT FI37 4 KS CERVENA/ORANZOVA

KP14150-U12/16A

SADA KLADEK 1.2/1.6AT FI37 4 KS ORANZOVA/ZLUTA

KP14150-U16/24A

SADA KLADEK 1.6/2.4AT FI37 4 KS ZLUTA/SEDA

SADA KLADEK PRO DRATY PLNENE TAVIDLEM

KP14150-V12/16R

SADA KLADEK 1.2/1.6RT FI37 4 KS ORANZOVA/ZLUTA

KP14150-V14/20R

SADA KLADEK 1.4/2.0RT FI37 4 KS

KP14150-V16/24R

SADA KLADEK 1.6/2.4RT FI37 4 KS ZLUTA/SEDA

KP14150-V09/11R

SADA KLADEK 0.9/1.1RT FI37 4 KS

KP14150-V10/12R

SADA KLADEK 1.0/1.2RT FI37 4 KS -/ORANZOVA

VODITKA DRATU

0744-000-318R

SADA VODITEK DRATU MODRA @ 0,6-1,6

0744-000-319R

SADA VODITEK DRATU CERVENA @ 1,8-2,8

D-1829-066-4R

VODITKO DRATU EURO @ 0,6-1,6

D-1829-066-5R

VODITKO DRATU EURO @ 1,8-2,8
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