AS MIG CrMotl

Diigiik Alagimli Gelikler icin MIG/MAG Kaynak Teli

| Kasitasyoa |

AWS A5.28 : ER80S-B2
TS ENISO 21952-A : G CrMo1Si*
ENISO 21952-A  : G CrMo1Si* (*) Benzer 6zelliktedir

I

550°C'ye kadar sicakliklarda galisan "Cr-Mo" (% 1.25 Cr, % 0.5 Mo) alasimh kazan ve boru geliklerinin kaynaginda kullanilan
diisiik alagiml MIG/TIG kaynak telidir. Bunun yaninda yiiksek 1siya ve basinca dayanikli "Cr-Mo" alagimli kazan ve boru geliklerinin,
sementasyon geliklerinin ve nitriir geliklerinin kaynagina uygundur.

Sektorler: Silfurli Griinlerle temas eden pargalarin yogun olarak kullanildigi kimya ve petro-kimya endistrisi

| | Kimyasal Analizi (%) - Tipik []

C Si Mn Ni Cr Mo Cu
0.08 0.55 0.60 <0.20 1.30 0.55 < 0.30

l Mekanik Ozellikleri (kaynak sonrasi) - Tipik l l Koruyucu Gazlar (EN 439) ve Akim Tipi l

Akma Dayanimi : 510 N/mm? MIG : M21 - Ar + %5-25 CO,
Gekme Dayanimi : 620 N/mm? C1 - CO, (%100)
Uzama (L=>5d) 24 %

Gentik Darbe Dayanimi : 120 J (+20°C) Akim Tipi ve Kutuplama : DC (+)

100 J (-10°C)

l Kaynak Edilebilen Malzemeler l

DIN EN Wr. Nr.
Siiriinme Dayanimh 15 CrMo 5 - 1.7205
Celikler 25 CrMo 4 - 1.7218
42 CrMo 4 - 1.7225
13 CrMo 44 13 CrMo 4-5 1.7335
22 CrMo 44 - 1.7350
13 CrMoV 42 - 1.7709
16 CrMoV 4 - 1.7728
Dékme Gelikler GS-25 CrMo 4 G25CrMo4 1.7218
GS-22 CrMo 5 4 G22CrMo5-4 1.7354
GS-17CrMo 55 G17CrMo5-5 1.7357
Sementasyon - 16MnCr5 1.7131
Celikleri
l Ambalaj ve Gap Bilgileri l
Cap 0.8 1.0 1.2 1.6 2.0 2.4 3.2 Makara Agirhgi
MIG Kaynak Teli - X X - - - - 15 kg

6nceden haber verilmeden revize edilebilir ya da degistirilebilir. Katalog bilgileri kaynakg! igin genel bir tiriin se¢im kilavuzu niteligi tasimaktadir. Kaynak dikisinden
ve dolgu metalinden beklenen mekanik degerlerin elde edilebilmesiigin ilgili tiriiniin klasifikasyonu incelenmelidir.

Dikkat : Katalogda yer alan biitin driin agiklamalari elde edilen en yeni bilgiler dogrultusunda hazirlanmig olup Kaynak Teknigi Sanayi ve Ticaret A.S. tarafindan m




