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KOSZONJUK! hogy a MINOSEGI Lincoln Electric termékeket valasztotta.

e Ellendrizze, hogy nem sérllt-e a csomag és a berendezés. A szallitas soran bekdvetkezett karok miatti
koveteléseket azonnal jelezni kell a forgalmazé felé.

e A hasznalat megkdnnyitése érdekében, kérjik, adja meg termékazonosité adatait az alabbi tablazatban.
Modellnév, kéd és sorozatszam: a gép adattablajan talalhato.

Modellnév:
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Miszaki adatok

NEV INDEX
POWERTEC® i250C STANDARD K14284-1
POWERTEC® i250C ADVANCED K14285-1
POWERTEC® i320C STANDARD K14286-1
POWERTEC® i320C ADVANCED K14287-1
POWERTEC® i380C ADVANCED K14288-1
POWERTEC® i450C ADVANCED K14289-1
BEMENET
Bemeneti fesziltség U1 EMC-osztaly Frekvencia
i250C STANDARD
i250C ADVANCED
i320C STANDARD
- 400 V £ 15%, 3 fazisu A 50/60 Hz
i320C ADVANCED
i380C ADVANCED
i450C ADVANCED
Bemeneti teljesitmény
névleges kitoltési Bemeneti aramerésség |1max PF
tényezén
i250C STANDARD | 10,3 kVA 60%-0s kitoltési
) ., o 14,7 A 0,85
i250C ADVANCED | tényezd mellett (40 °C)
i320C STANDARD | 13,6 kVA 40%-0s kitdltési
, ,, o 19,6 A 0,90
i320C ADVANCED | tényezd mellett (40 °C)
17,1 kVA, 40%-o0s kitoltési
i380C ADVANCED tényezd mellett 26 A 0,92
(40 °C)
i450C ADVANCED | 20;7 KVA 80%-0s kitdltési 30 A 0,92
tényez6 mellett (40 °C)
NEVLEGES KIMENET
) Kitoltési tényez6
Aramkorszakadasi (40 °C) Kimeneti Kimeneti
feszliltség (10 perces aramerésség feszlltség
id6tartamra)
VFI 60% 250 A 26,5 Vdc
i250C STANDARD 0
i250C ADVANCED 100% 195 A 23,8 Vdc
60% 250 A 26,5 Vdc
VFI (FCAW) 49 Vdc
100% 195 A 23,8 Vdc
BKI 60% 250 A 30 Vdc
100% 195 A 27,8 Vdc
40% 320 A 30 Vdc
VFI 60% 250 A 26,5 Vdc
100% 195 A 23,8 Vdc
40% 320 A 30 Vdc
i320C STANDARD
i320C ADVANCED VFI (FCAW) 49 Vdc 60% 250 A 26,5 Vdc
100% 195 A 23,8 Vdc
40% 320 A 32,8 Vdc
BKI 60% 250 A 30 Vdc
100% 195 A 27,8 Vdc
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40% 380 A 33,0 Vdc
VFI 60% 320 A 30,0 Vdc
100% 240 A 26,0 Vdc
) 40% 380 A 33.0 Vdc
i380C ADVANCED | VFI(FCAW) | S2VeC ((‘g’:ﬂ"ss)) 60% 320 A 30,0 Vdc
100% 240 A 26,0 Vdc
40% 380 A 35,2 Vdc
BKI 60% 320 A 32,8 Vdc
100% 240 A 29,6 Vdc
VI 80% 450 A 36,5 Vdc
100% 420 A 35,0 Vdc
. 60 Vdc (cstics 80% 450 A 36,5 Vdc
i450C ADVANCED | VFI (FCAW) | 50\ dc((RMS)) e o0 A 50 va
BKI 80% 450 A 38,0 Vdc
100% 420 A 36,8 Vdc
HEGESZTESI ARAMEROSSEG TARTOMANYA
VFI VFI (FCAW) BKI
i250C STANDARD 10A-250 A 10A-250A 10A-250A
i250C ADVANCED 10 A-250 A 10A-250A 10A-250A
i320C STANDARD 10A-320A 10A-320A 10A-320A
i320C ADVANCED 10A-320A 10A-320A 10A-320A
i380C ADVANCED 20A 380 A 20A 380 A 10 A380 A
i450C ADVANCED 20A 450 A 20 A 450 A 10 A450 A
AJANLOTT BEMENETI KABEL ES BIZTOSITEKMERETEK
gR tipusu biztositék vagy Z tipusu megszakitod Tapvezeték
i250C STANDARD 16 A, 400 VAC 4 vezet6, 2,5mm?
i250C ADVANCED 16 A, 400 VAC 4 vezet6, 2,5mm?
i320C STANDARD 20 A, 400 VAC 4 vezetd, 2,5mm?
i320C ADVANCED 20 A, 400 VAC 4 vezet6, 2,5mm?
i380C ADVANCED 25 A, 400 VAC 4 vezet6, 2,5mm?
i450C ADVANCED 32 A, 400 VAC 4 vezet6, 4,0mm?
MERETEK
Témeg Magassag Szélesség Hosszusag
i250C STANDARD 69 kg
i250C ADVANCED 70 kg
i320C STANDARD 69 kg
- 878,3 mm 560 mm 934, 7 mm
i320C ADVANCED 70 kg
i380C ADVANCED 70 kg
i450C ADVANCED 82 kg
Magyar 2 Magyar




HUZALELOTOLAS SEBESSEGTARTOMANYA / HUZALATMERO

WEFS-tartomany

Hajtdégorgsk

Hajtégorg6-atmeérd

i250C STANDARD

i250C ADVANCED

i320C STANDARD

i320C ADVANCED

i380C ADVANCED

i450C ADVANCED

1,5-20,32 m/perc

@37

Tomor huzalok

Aluminiumhuzalok

Porbeles huzalok

i250C STANDARD

i250C ADVANCED

0,8-1,2 mm 1,0-1,2 mm 0,9-1,2 mm
i320C STANDARD
i320C ADVANCED
i380C ADVANCED 0,8-1,4 mm 1,0-1,2 mm 0,9-1,4 mm
i450C ADVANCED 0,8-1,6 mm 1,0-1,6 mm 0,9-1,6 mm

Védelmi besorolas

Maximalis gaznyomas

Uzemeltetés paratartalom

(t=20 °C)
i250C STANDARD
i250C ADVANCED
i320C STANDARD
- P23 0,5 MPa (5 bar) <90%
i320C ADVANCED
i380C ADVANCED

i450C ADVANCED

Mikodési hémérséklet

Tarolasi hémérséklet

i250C STANDARD

i250C ADVANCED

i320C STANDARD

i320C ADVANCED

i380C ADVANCED

i450C ADVANCED

-10 °C és + 40 °C kozott

-25 °C és 55 °C kozott
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ECO tervezési informaciok

A berendezést ugy tervezték, hogy megfeleljen a 2009/125/EK iranyelvnek és a 2019/1784/EU rendeletnek.

Hatékonysag és Uresjarati energiafogyasztas:

Hatékonysag maximalis
Index Név energiafogyasztas esetén/iiresjarati Egyenértékii modell
energiafogyasztas

®

K14284-1 POV&EﬁLEﬁR‘SE’OC 87,2%/27 W Nincs egyenértékii modell
Y

K14285-1 POVXE%IE%E'SSOC 87,2%/27 W Nincs egyenértéki modell
Y

K14286-1 POV;E.?LED%R'SZOC 87,2%I127 W Nincs egyenértékl modell
Y

K14287-1 POVXE@LE%E'SZOC 87,2%/27 W Nincs egyenértékii modell
Y

K14288-1 POVXE%;EI%E'SSOC 86,2%/29 W Nincs egyenértéki modell
Y

K14289-1 POVXE%LE%EISSOC 88,3%/29 W Nincs egyenértékl modell

Az Uresjarati allapot az alabbi tablazatban megadott koriilmények kozott fordul eld

URESJARATI ALLAPOT

Allapot Jelenlét
MIG tGzemmaod X
TIG tzemmad
STICK Gizemmadd
30 perc szlinet utan
Ventilator ki X

A hatékonysag és az Uresjarati allapot fogyasztasanak értékét az EN 60974-1:20XX termékszabvanyban meghatarozott
madszerrel és feltételekkel mértik.

A gyart6 neve, a termék neve, kddszadma, a termékszam, a sorozatszdma és a gyartas datuma az adattablan olvashato.

Ahol:
1-
2-
3-
4-
5-
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Gyarto neve és cime
A termék neve
Kodszam

A termék szama
Sorozatszam

5A- gyartasi orszag
5B- a gyartas éve

5C- a gyartas honapja

= XXXXXXX

XXXXXXXXXX —
Code: XXXXX‘ XXXXXX-X—
S/N:  PIYYMMXXXXX —

S

P1|YY MM|  XXXXX

5D- sorszam, amely minden gép esetében kilénbdzik
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A MIG/MAG berendezések jellemzd gazfogyasztasa:

... .| DC elektréda, pozitiv ) _ )
Anvaafaita Huzalatméré - — Huzalvezetés Védéaaz Gazaramlas
yagtaj [mm] Aram Fesziiltség [m/perc] g [perc]
[A] vl
Szénacél,
gyengén 0,9+1,1 95 + 200 18 + 22 35-6,5 Ar 75%, CO2 25% 12
Otvozott acél
Aluminium 0,8+1,6 90 + 240 18 + 26 55-9,5 Argon 14 +19
Ausztenites
. . . ) Ar 98%, 02 2% / .
rozsd:(:glentes 0,8+1,6 85 + 300 21+ 28 3-7 He 90%, Ar 7.5% CO2 2.5% 14 + 16
Rézo6tvozet 09+1,6 175 + 385 23 +26 6-11 Argon 12 +16
Magnézium 1,6+24 70 + 335 16 + 26 4-15 Argon 24 + 28
TIG eljaras:

A TIG hegesztési eljarasban a gazfogyasztas a fuvoka keresztmetszetétdél fiigg. Az altalanosan hasznalt
hegeszt6pisztolyok esetén:

Hélium: 14-24 |/perc
Argon: 7-16 I/perc

Figyelem: A tul nagy dramlasi sebesség turbulenciat okoz a gazdramban, amely kovetkeztében beszivodhatnak a
légkori szennyezddések a hegesztStérbe.

Figyelem: A keresztaramlas vagy a huzat megzavarhatja a védégaz fed6képességét; a védbégaz-burok megdvasa
érdekében, a Iégaramlast megakadalyozé racsot kell hasznalni.

ﬁ Az élettartam vége

A terméket élettartama végén a 2012/19/EU iranyelvnek (WEEE) megfeleléen kell Ujrahasznositas céljabdl
artalmatlanitani. A termék és a termékben talalhaté kritikus nyersanyagok (CRM) lebontasara vonatkozé informaciok a
kévetkez6 oldalon talalhatok: https://www.lincolnelectric.com/en-gb/support/Pages/operator-manuals-eu.aspx
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Elektromagneses osszeférhetéség (EMC)

011
A gép kialakitasa figyelembe veszi az 6sszes vonatkozo iranyelvet és szabvanyt. Azonban még mindig okozhat olyan
elektromagneses zavarokat, amelyek mas rendszerekre, példaul a tavkodzlésre (telefon, radio, televizié) vagy egyéb
biztonsagi rendszerekre is hatassal lehetnek. Ezek a zavarok biztonsagi problémakat okozhatnak az érintett
rendszerekben. Olvassa el és értelmezze ezt a szakaszt, hogy megsziintesse vagy csdkkentse a gép altal okozott
elektromagnese zavart.

Ezt a gépet ipari teriileten torténé hasznalatra tervezték. Otthoni kornyezetben torténd mikddtetéshez

kulénleges ovintézkedéseket kell betartani az esetleges elektromagneses zavarok kikliszobdlése érdekében.

Az Uzemeltetbnek a jelen kézikdnyvben leirtak szerint kell telepitenie és mikddtetnie ezt a berendezést. Ha

barmilyen elektromagneses zavar észlelhet6, az Uzemeltetének helyreallitd intézkedéseket kell tennie a
zavarok kikiiszobolésére, sziikség esetén a Lincoln Electric segitségével.

& FIGYELMEZTETES

Feltéve, hogy a kozmvi kisfeszliltségl rendszer impedanciaja a kdzos csatlakozasi ponton kisebb, mint:
56,4 mQ a POWERTEC® 1250C STANDARD esetében

56,4 mQ a POWERTEC® 1250C ADVANCED esetében

56,4 mQ a POWERTEC® 1320C STANDARD esetében

56,4 mQ a POWERTEC® 1320C ADVANCED esetében

56,4 mQ a POWERTEC® i380C ADVANCED esetében

23 mQ a POWERTEC® i450C ADVANCED esetében

Ez a berendezés megfelel az IEC 61000-3-11 és IEC-3-12 szabvanyoknak, és csatlakoztathaté kézmivi kisfesziiltségi
halézatokhoz. A berendezés telepitéjének vagy felhasznaldjanak a feleléssége, hogy a rendszer impedanciaja
megfelelien az impedanciakorlatozasoknak (sziikség esetén fel kell venni kapcsolatot az elosztéhalozat
uzemeltetSjével).

A gép lUzembe helyezése el6tt a gépkezeldnek ellenériznie kell a munkateriletet az elektromagneses zavarok miatt
esetlegesen meghibasodo készilékek miatt. Vegye figyelembe a kdvetkezbket.

o Bemeneti és kimeneti kdbelek, vezérl6kabelek és telefonkabelek, amelyek a munkaterlleten vagy a munkatertlet
kdrnyezetében helyezkednek el.

Radio- és/vagy televizidadok és -vevek. Szamitdgépek vagy szamitdgéppel vezérelt berendezések.

Biztonsagi és ellen6rzd berendezések ipari eljarasokhoz. Kalibralé és méréberendezések.

Személyi gyogyaszati eszkdzok, példaul szivritmus-szabalyozok és hallékésziilékek.

Ellen6rizze a munkateriileten vagy annak kézelében mikddd berendezések elektromagneses zavartlrését. A
gépkezelének gondoskodnia kell arrél, hogy a teriilet 6sszes berendezése megfelels legyen. Ehhez tovabbi védelmi
intézkedésekre van szikség.

e A vizsgalt munkaterilet kiterjedése fligg a terlilet szerkezetétdl és a teriileten végzendd egyéb tevékenységektdl.

Vegye figyelembe az alabbi iranyelveket a készlilék elektromagneses kibocsatasanak csokkentéséhez.

o A jelen kézikdnyv szerint csatlakoztassa a gépet a bemeneti tapellatashoz. Ha zavarok jelentkeznek, sziikségessé
valhatnak tovabbi 6vintézkedések, példaul a bemeneti tapellatas szlirése.

e A kimeneti kabeleknek a lehetd legrévidebbeknek kell lennilk, és a lehetd legkdzelebb kell helyezni ket egymashoz.
Ha lehetséges, foldelje a munkadarabot az elektromagneses kibocsatasok csdkkentése érdekében. A gépkezelének
ellendriznie kell, hogy a munkadarab foldhéz csatlakoztatasa nem eredményez veszélyes (izemeltetési
korlilményeket a személyzet és a berendezés szamara.

o A kabelek arnyékoldasa a munkaterileten csdkkentheti az elektromagneses kibocsatast. Ez sziikséges lehet
kilénleges alkalmazasok esetében.

A\ FIGYELMEZTETES
Ez a termék az EN 60974-10 elekiromagneses Osszeférhetéségi szabvany szerinti A osztalyba tartozik, ami azt jelenti,
hogy a terméket kizarélag ipari kérnyezetben valé hasznalatra tervezték.

A\ FIGYELMEZTETES
Az A osztélyu készuléket nem hasznalhaté rendeltetésszerlien olyan lakhelyeken, ahol a villamos energiat kézcélu
kisfeszlltségil rendszer biztositja. A vezetett és a kisugarzott zavarok miatt el6fordulhat, hogy problémak mertilnek fel az
elektromagneses 6sszeférhetéség biztositasara vonatkozéan.

D> /NS
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Biztonsag

01/11

& FIGYELMEZTETES

A berendezést csak szakképzett személyek hasznalhatjak. Uzembe helyezését, hasznalatat, karbantartasat és javitasat
csak szakképzett személy végezheti. Hasznalat el6tt olvassa el és értse meg ezt a kézikdnyvet. A kézikdnyv
utasitasainak figyelmen kivul hagyasa sulyos, akar halalos személyi sérlléshez, illetve a berendezés karosodasahoz
vezethet. Olvassa el és értse meg a figyelmezteté szimbolumok alabb kdvetkezé értelmezését. A Lincoln Electric nem
tehetd feleléssé a nem megfelel6 izembe helyezés, karbantartas vagy hasznalat okozta karokért.

FIGYELMEZTETES: Ez a szimbolum sulyos, akar halalos személyi sérilés, illetve a berendezés
karosodasa elkerilése érdekében betartandé utasitdsokat jeldl. Védje magat és masokat a sulyos, akar
halalos személyi sértlésektél.

OLVASSA EL ES ERTSE MEG AZ UTASITASOKAT: Hasznalat elétt olvassa el és értse meg ezt a
kézikdnyvet. Az ivhegesztés veszélyes lehet. A kézikényv utasitasainak figyelmen kivil hagyasa
sulyos, akar halalos személyi sériiléshez, illetve a berendezés karosodasahoz vezethet.

AZ ELEKTROMOS ARAMUTES HALALT OKOZHAT: A hegeszt6berendezések nagyfesziiltséget
hoznak Ilétre. Ne érintse meg az elektrodat, a testkabel-csatlakozot vagy a csatlakoztatott
munkadarabot a hegesztéberendezés bekapcsolt allapotaban. Szigetelje el magat az elektrédatol, a
testkabel-csatlakoz6tdl vagy a csatlakoztatott munkadarabtol.

J
°

ELEKTROMOS ARAMMAL MUKODO BERENDEZES: A berendezésen térténd munkavégzés elétt a
biztositddobozon levé levalasztd kapcsoloval kapcsolja ki a tapfeszUltséget. Foldelje a berendezést a
vonatkozd helyi el6irasoknak megfelel6en.

ELEKTROMOS ARAMMAL MUKODO BERENDEZES: Rendszeresen ellendrizze a tap-, az elektréda-
és a testkabeleket. A szigetelés barmilyen hianyossaga esetén azonnal cserélje ki a kabelt. A
szandékolatlan ivképzédés elkeriilése érdekében ne helyezze az elektrodatartét kozvetlenll a
hegesztbasztalra vagy a testkabellel kapcsolatban levé mas felliletre.

AZ ELEKTROMAGNESES TEREK VESZELYESEK LEHETNEK: A vezet6n atfoly6 elektromos aram
elektromagneses teret hoz Ilétre. Ezek a terek kolcsOnhatasba Iéphetnek egyes szivritmus-
szabalyozokkal, ezért a szivritmus-szabalyozoval rendelkezd hegesztéknek a berendezés hasznalata
elétt konzultalniuk kell orvosukkal.

CE MEGFELELOSEG: Ez a berendezés megfelel az EK iranyelveknek.

MESTERSEGES OPTIKAI SUGARZAS: A 2006/25/EK iranyelv és az EN 12198 jelli szabvany

szabvany elGirasa értelmében hasznalatdhoz maximum 15-0s védelmi fokozatu szlrével ellatott
szemeélyi védbfelszerelés alkalmazasa kotelezé.

A FUSTOK ES GAZOK VESZELYESEK LEHETNEK: A hegesztés soran egészségre veszélyes fiistok
és gazok szabadulhatnak fel. Kerllje ezek belélegzését. Az ilyen veszélyek elkeriilésére a kezel6bnek
gondoskodnia kell megfelel6 szell6zésrél, vagy a flistok és gazok lélegzéssel érintett terlletrdl valo
elszivasarol.

AZ IV SUGARZASA EGETHET: Hegesztés vagy megfigyelés kdzben hasznaljon megfelelé szlirével
és védblemezekkel ellatott pajzsot szemének a szikréktdl és az iv sugarzasatdl vald védelme
érdekében. A bér védelme érdekében hasznaljon tartds, tlizalld6 anyagbdl késziilt megfeleld ruhazatot.
A kozelben tartéozkodd tébbi személyt védje alkalmas, nem éghetd arnyékolassal és figyelmeztesse
6ket, hogy ne nézzenek az ivbe, illetve ne tegyék ki magukat az iv hatasanak.
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A HEGESZTESI SZIKRAK TUZET VAGY ROBBANAST OKOZHATNAK: Tavolitsa el a tlizveszélyes
anyagokat a hegesztéssel érintett teriiletrdl, és helyezzen készenlétbe tlizoltokésziiléket. A hegesztési
szikrak és a hegesztés révén felforrésodott anyagok kis réseken és nyilasokon kénnyen kijuthatnak a
kornyezetbe. Ne végezzen hegesztést tartalyokon, dobokon, konténereken vagy mas anyagon, amig
nem gondoskodott megfeleléen gyulékony vagy mérgezd g6zok keletkezésének a megel6zésérdl.
Soha ne haszndlja ezt a berendezést gyulékony gazok, gézok vagy folyadékok jelenlétében.

A HEGESZTETT ANYAGOK MEGGYULLADHATNAK: A hegesztés nagy hoképzédéssel jar. A
munkaterileten talalhat6 forrd fellletek és anyagok sulyos égést okozhatnak. Hasznaljon kesztyiit és
fogokat a munkaterileten az anyagok megérintéséhez vagy mozgatasahoz.

A TARTALY FELROBBANHAT, HA MEGSERUL: Csak tanusitvannyal rendelkezé, olyan siritettgaz-
tartalyokat hasznaljon, amelyek megfelelé arnyékoldégazt tartalmaznak az alkalmazott eljarashoz,
valamint az adott gazhoz és nyomashoz tervezett szabalyozéelemeket. A tartadlyok mindig legyenek
egyenesen alldé helyzetben biztonsagosan hozzalancolva egy rogzitett ponthoz. Ne mozgassa vagy
széllitsa gaztartalyokat, ha nincs rajtuk a védésapka. Ugyeljen arra, hogy ne érjen a gaztartalyhoz az
elektroda, az elektrodatartd, a testkabel-csatlakozd, illetve egyetlen mas, fesziiltség alatt 1évé alkatrész
sem. A gaztartalyokat tavol kell tartani az olyan helyektél, ahol fizikai karosodas érheti, illetve ahol a
hegesztési eljaras miatt szikraknak vagy héforrasnak lehet kitéve.

A MOZGO ALKATRESZEK VESZELYESEK: A gépen mozgé mechanikus alkatrészek vannak,
amelyek sulyos sérlléseket okozhatnak. A gép inditasa, Uzemeltetése és karbantartasa soran tartsa
tavol a kezét, a testét és a ruhazatat ezen alkatrészektol.

A FORRO HUTOKOZEG EGESI SERULEST OKOZHAT: A hitéegység karbantartasa elétt mindig
gy6z6djon meg arrol, hogy a hiitékozeg NEM FORRO.

BIZTONSAGI JELOLES: Ez a berendezés alkalmas elektromos aramiités megnévelt kockazataval
rendelkezé kérnyezetben térténd hegesztési miveletek tapellatasara.

A gyart6 fenntartja maganak a jogot, hogy valtoztatasokat és/vagy fejlesztéseket végezzen a gép kezel6i kézikdnyvének
egyidejl frissitése nélkal.

Magyar
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Bevezetés

Altalanos leiras

A hegeszt6gépek

POWERTEC® i250C STANDARD
POWERTEC® i250C ADVANCED
POWERTEC® i320C STANDARD
POWERTEC® i320C ADVANCED
POWERTEC® i380C ADVANCED
POWERTEC® i450C ADVANCED

a kovetkez6 hegesztési mddszerekhez megfelel6k:
e VFI (AFI/CFI),

o VFl-hegesztés porbeles huzalelektrédaval,
e BKI (BI),

A teljes csomag a kdvetkezéket tartalmazza:
e Munkavezeték — 3 m,
e Gaztomlé — 2 m,

o Hajtégorgd V1.0/V1.2 tomor huzalhoz
(huzalel6toldba szerelt).
A  felhasznalo  altal megvasarolhaté,  ajanlott

felszerelések a ,Tartozékok” szakaszban talalhatok.

Telepitési és uzemeltetési utasitasok

Olvassa el az egész szakaszt a gép telepitése vagy
Uzemeltetése el6tt.

Hely és kornyezet

Ez a gép képes megterhel6 kérnyezetekben is (izemelni.

A hosszUu élettartam és a megbizhaté mikddés

érdekében azonban szikség van alapvetd

6vintézkedésekre.

e Ne helyezze a gépet olyan fellletre, illetve ne
Uzemeltesse olyan fellileten, amely 15°-nal nagyobb
szbgben eltér a vizszintestél.

Ne hasznalja a gépet cséolvasztashoz.

e Ezt a gépet olyan helyen kell hasznalni, ahol
szabadon aramlik a tiszta levegd, és nem
akadalyozza semmi a levegdnyilasoknal a ki- és
bemeneti levegé mozgasat. Bekapcsolt allapotban
ne takarja le a gépet papirral, ruhaval vagy
rongyokkal.

e Minimalis szinten kell tartani a szennyez6déseket és
a port, amelyek bejuthatnak a gépbe.

e A gép védelmi besorolasa IP23. Tartsa szarazon,
amennyire csak lehet, és ne helyezze nedves talajra
vagy pocsolyaba.

o A gépet helyezze tavol radidvezérlésli eszkdzoktdl.
A normal mikodés hatranyosan befolyasolhatja a
kozeli radidvezérlésii gépek mikddését, ami sérilést
vagy eszkozkarosodast okozhat. Olvassa el a
jelenkézikonyv elektromagneses 6sszeférhetéségrol
sz0I6 fejezetét.

e Ne haszndlja a 40 °C-ot meghaladé kornyezeti
hémérsékletl terlleteken.

Kitoltési tényezo és tulheviilés

Egy hegeszt6gép kitdltési tényezbéje egy 10 perces
ciklusban szazalékosan kifejezve az az id6, ameddig
egy hegeszté a névleges aramerdsségen lzemeltetheti
a gépet.

Példa: 60%-os kitoltési tényezd

Hegesztés 6 percig.
— N
—->

Szlinet 4 percig.

Magyar

A kitdltési tényezd tulzott mértékl tullépése aktivalja a
hévédelmi aramkort.

[-®-o-8-2

Perc vagy
csbkkentse a
kitoltési
tényez6t

Tapellatasi csatlakozas

& FIGYELMEZTETES
Csak egy szakképzett villanyszerel6 csatlakoztathatja a
hegeszt6gépet az ellatohalézathoz. A telepitést a
megfelel6 orszagos és helyi, villamos energiara
vonatkozé szabalyozésok szerint kell elvégezni.

Ellen6rizze a gép bemeneti fesziltségét, fazisat és
frekvenciajat, miel6tt bekapcsolna. Ellen6rizze a
foldvezetékek csatlakozasat a géptél a bemeneti
forrasig. A POWERTEC® i250C STANDARD /
ADVANCED, POWERTEC® i320C STANDARD /
ADVANCED, POWERTEC® i380C ADVANCED,
POWERTEC® i450C ADVANCED hegeszttgépet egy
foldelt, megfeleléen  telepitett  dugaljhoz  kell
csatlakoztatni.

A bemeneti feszlltség 400 VAC 50/60 Hz. A bemeneti
ellatasra vonatkozéan a jelen kézikdnyv miszaki
adatokkal foglalkozd szakaszaban talal tovabbi
informacidkat, valamint a gép adattablajan.

Ugyeljen arra, hogy a tapellatas altal biztositott halozati
teliesitmény elegendé legyen a gép normal
mikddéséhez. A szukséges késleltetett biztositék vagy
megszakité és a kabelméretek a jelen kézikbnyv
miiszaki adatokat tartalmazé részében talalhatok.

& FIGYELMEZTETES
A hegeszt6gép tapellatasa olyan generatorral
biztosithatd, amely kimeneti teljesitménye legalabb 30%-
kal nagyobb, mint a hegeszt6gép teljesitményfelvétele.

A\ FIGYELMEZTETES
Amikor a gép tapellatdsat egy generator biztositja,
ugyeljen arra, hogy a hegeszt6gépet még a generator
kikapcsolasa el6tt kapcsolja ki, hogy elkerilie a
hegeszt6gép karosodasat!
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Kimeneti csatlakozasok Elélap POWERTEC® i380C&i450C
Tekintse meg az alabbi abrak [2], [3] és [4] pontjait. Advanced verzié

Vezérlo- és lizemeltetési elemek

Elélap POWERTEC® i250C&i320C
Standard verzié

3. abra

1. Ec6kapcsold BE/KI (I/O): A gép tapellatasat vezérli.
Gy6z6djon meg rola, hogy a tapegység csatlakozik a
halézati energiaellatashoz, miel6tt bekapcsolna (,1”)
a tapellatast. A tapellatas csatlakoztatasat és a

1. abra fékapcsold bekapcsolasat kévetden bekapcsol a

kijelz6lampa.

Elélap POWERTEC® i250C&i320C

Advanced verzié 2. Negativ.__kimeneti alizat a hegesztd
aramkorhdz:  Vezetékkel/munkavezetékkel
ellatott elektrédatarto csatlakoztatasahoz a
sziikséges konfiguraciotdl fliggéen.

3. Pozitiv__kimeneti alizat a hegesztd
aramkorhdz:  Vezetékkel/munkavezetékkel

ellatott elektréodatartdé csatlakoztatasahoz a

§

huzalelektrédaval végzett VFI-hegesztés esetén).

0 {na— Y sziikséges konfiguraciotol fuggéen.
, '''''' 4. EURO csatlakozo: Hegesztépisztoly
{ csatlakoztatasahoz (VFI- vagy porbeles

5. Tavvezérl6 csatlakozddugodja: A tavvezérlkészlet
telepitéséhez. Ezzel a csatlakozdval csatlakoztathato
a tavvezérld. Lasd a ,Tartozékok” szakaszt.

6. U0 felhasznaléi felilet: Lasd a ,Felhasznaloi
fellletek” fejezetet.

7. U7 _felhasznaldéi felllet: Lasd a ,Felhasznaloi
fellletek” fejezetet

2. abra

8. Kijelz6 fedele. Kijelz6védelem az U7-hez.

9. Gyorszard csatlakoz6: Hiitékdzeg kimenete
(hideg hitékozeget szallit a pisztolyhoz).

10. Gyorszard csatlakozé: Hitékézeg-bemenet
(elvezeti a meleg hiitékdzeget a pisztolytdl).

Magyar 10 Magyar



Hats6 panel POWERTEC® i250C&i320C
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5. abra
11. Huzalvezet6-bemenet: Lehetévé teszi vezetd
alkalmazasat dobos csomagban szallitott

hegesztéhuzalhoz.
12. Felsd lanc: A gaztartaly védelmére.
13. Alsé lanc: A gazpalack megfelel biztositasahoz.

14. Tapcsatlakozo: Gazfto készlethez

»Tartozékok” szakaszt).

(lasd

15. Tapvezeték 5 m): Csatlakoztassa a tapcsatlakozot a
meglévd, a géphez megfeleld névieges értékekkel
rendelkezé bemeneti kabelhez a jelen kézikényvben
leirtak szerint, és amely az 6sszes vonatkozd
szabvanynak megfelel. Ezt a csatlakoztatast csak
egy szakképzett személy végezheti el.

16. Gazcsatlakoz6: Gazvezeték csatlakozasa.

Magyar

szelep:
vasarolhaté

17. Gazaramlas-szabalyozé
szabalyoz6  kildn
»T1artozékok” szakasz).

A gazaramlas-
meg  (lasd

18. Gaztomlé
19. Munkavezeték

20.Fedé konzol: A COOL ARC®26 tapegység és

vezérlékabel telepitéséhez (lasd: LJavasolt

tartozékok” szakasz).

21. Gyorszard csatlakozd: Hit6kdzeg-bemenet
(hideg hiitékozeget szallit a pisztolyhoz).

22. Gyorszar6 csatlakozé: HUt6kézeg-kimenet

(meleg hiitékdzeget vezet el a pisztolytdl).

Bels6 vezérl6elemek

o 1
=
§
6. abra

23. Tekercselt (VEI- porbeles

huzal
huzalelektrodaval végzett VFI-hegesztéshez): Nem

vagy

az alapfelszereltség része.
24. Huzaltekercs-tartd: Maximum 16 kg-os tekercsek. A
tartd lehetévé teszi mianyag, acél- és Uvegszalas
tekercsek felhelyezését az 51 mm-es orsora.
Megjegyzés: A mlianyag fékez6anya balos menettel
rendelkezik.

25. Kapcsold: huzalelétolas/gazoblités: Ez a kapcsold
lehetévé teszi a huzal el6tolasat (huzalteszt) és a
gazaramlast (gazteszt) a kimeneti fesziltség

bekapcsolasa nélkdl.

26. Huzalhajtas: 4 gérgds huzalhajtas.

27. Polaritasvaltd sorkapcsa (VFI-hegesztés és 6nvedd
ivhegesztés porbeles huzalelektrédaval): Ez a
sorkapocs lehetévé teszi a hegesztési polaritas
beadllitasat (+ ; -), amely a hegesztdpisztolyra jut

28. USB-port Type A: USB-pendrive csatlakoztatasahoz.
A gép szoftveres frissitéséhez és szervizcélokbdl,

videdlejatszashoz.

29. F1 biztositék: Hasznalja az alacsony profili olvado
biztositot:

11

POWERTEC® | POWERTEC® | POWERTEC® | POWERTEC®
i250C i320C i380C i450C
1 A/400 V 1 A/400 V 2 A/400 V 2 A/400 V
(6,3x32 mm) | (6,3x32 mm) | (6,3x32 mm) | (6,3x32 mm)
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Standard felhasznaléi feliilet (U0)

LINCOLN
( ELECTRIC

30. Kijelzé:

e Bal Kkijelz6: Megjeleniti a huzalel6tolasi
sebességet vagy a hegesztési aramerdsséget.
Hegesztés soran megjeleniti az aktualis
hegesztési aramerdsséget.

e Jobb Kkijelzé: Voltban mutatia a hegesztési
fesziiltséget. Hegesztés soran megjeleniti az
aktualis hegesztési fesziiltséget.

31.Bal vezérléelem: A bal kijelzén megjelend értékek
beallitashoz.

32. Jobb vezérléelem: A jobb kijelzén megjelend értékek
bedllitadshoz.

33.Jobb gomb: Lehetévé teszi a hegesztési
paraméterek gorgetését, modositasat és bedllitasat.

34.Bal _gomb: Lehetbvé teszi a hegesztési eljaras
modositasat.
35. Tulhevilésjelz8: Jelzi, ha a gép tulterhelt, vagy ha

elégtelen a hités.

36. Allapotielz6 LED: Rendszerhibakat jelzé kétszin
lampa. A normal GUzemmddot folytonos zdld fény
jelzi. A hibaallapotokat az 1. tablazat tartalmazza.

A\ FIGYELMEZTETES
Az allapotjelzd lampa zolden villog, néha pirosan és
zolden, legfeliecbb egy percig a gép elsé
bekapcsolasakor. A tapegység bekapcsolasat kdvetéen
akar 60 masodpercre is szikség lehet ahhoz, hogy a
gép készen alljon a hegesztésre. Ez normalis a gép
inicializalasa soran.

Magyar
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1. tablazat — LED-lampak allapota

Jelentés
Csak a CAN kommunikaciés
protokollt hasznalé gépek
esetében
Helyes Uzemmodd. Az aramforras
normal moédon  kommunikdl az
osszes perifériaeszkdzzel.

LED-lampa
Allapot

Allandé zold

A rendszer visszaallitasakor
jelentkezik, és azt jelzi, hogy az
aramforras a rendszerhez
csatlakoztatott tovabbi Osszeteviket
tarsit (azonosit).

Ez az allapot 1-10 masodpercig all
fenn a tapegység csatlakoztatasa
utdn, vagy amikor a rendszer
konfiguraciéjat megvaltoztatjak
miikodés kdzben.

Ha az éllapotjelz6k a vords és a zéld
barmilyen kombinacidjaban villognak,
akkor hiba lépett fel a gépben.

Villogo zdéld

A kéd minden szamjegye a jelzéfény
piros villanasainak szamat jelenti. Az
egyedi kdédszamjegyek vords szinnel
vilognak, hosszli  szlinettel a
szadmjegyek kozott. Ha tdbb mint egy
kod aktiv, akkor a kédokat zold fény
valasztja el. Olvassa el a hibakédot a

Felvaltva villogo gép kikapcsolasa elé6tt.

z0ld és voros

A hiba elharitasahoz kapcsolja ki a
készliléket, varjon néhany
masodpercet, majd kapcsolja be
ismét a készuléket. Ha a hiba nem
szlint meg, akkor karbantartdsra van
szikség. Vegye fel a kapcsolatot a
legkdzelebbi hivatalos
szervizkdzponttal vagy a Lincoln
Electric céggel, és jelentse be a
hibakadot.

Azt jelzi, hogy nincs kommunikacio a
CAN-protokollban.

Allandé voros

37.LED-jelz6lampa: Jelzi, hogy a huzalel6tolasi

sebesség a bal kijelzdn lathaté.

38. LED-jelz8lampa: Jelzi, hogy az amperegységek a bal
kijelz6n lathatok.

39. LED-jelz6lampa: Jelzi, hogy a jobb kijelz6n a

voltegységek lathatok.

40. Hegesztési programok kijelzése: A LED-lampa jelzi
az aktiv manudlis hegesztési modot. Lasd a 2.
tablazatot.

41.Hegesztési paraméterek kijelzése: A LED-lampak
jelzik az aktiv hegesztési paramétereket. Lasd a 3.
tablazatot.
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Hegesztési folyamat médositasa
A hat manualis hegesztési program kozil gyorsan
eléhivhatd egy — 2. tablazat.

2. tablazat — Manualis hegesztési médok:

Szimbolum LED Eljaras
MIX
0z VFI KEVEREK
Ar
ﬁ CFI
VFI
AFI
KEVERTGAZAS
\VHEGESZTES
PORBELES
X4 HUZALELEKTRODAVAL
VFI (FCAW) CFI-HEGESZTES
PORBELES
HUZALELEKTRODAVAL
o
s BKI
BKI

A hegesztési eljaras beallitasa:

e Nyomja meg a bal gombot [34] a megfelel6
hegesztési mod kivalasztasahoz — az  aktualis
program LED-je villog.

e Ismét nyomja meg a bal gombot, az aktiv hegesztési
mod jelzdje a kdvetkezd programra ugrik.

) N FIGYELMEZTETES
Atkapcsolas kdzben a kijelz6kén egy ,pontozott vonal”
jelenik meg.

Magyar
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Gyors hozzaférési és konfiguracios

menu az U0 felhasznalodi fellileten

A felhasznalok két menulszinthez férnek hozza:

e Gyors elérés - a hegesztési paraméterek
beallitdsahoz kapcsolédoé alapmenl

o Konfiguraciés menl — specialis meni, amely a gép
konfiguraciéjaval és a kivalasztott hegesztési
paraméterekkel kapcsolatos.

A\ FIGYELMEZTETES
A menl hegesztés kozben vagy hiba esetén nem
elérhet6 (az allapotjelzd LED nem vilagit zélden).

A gyors elérési és a konfiguraciés menuben elérhetd
paraméterek a kivalasztott hegesztési
eljarastol/hegesztési programtdl figgenek.

A berendezés (jrainditasat koévetéen a felhasznaldi
beallitasok visszaallnak.

Paramétervalasztasi méd — a bal oldali kijelzén [30] l1évé
paraméter neve villog.

Paraméterérték-modositdsi méd — a jobb kijelzén villog a
paraméter értéke [30].

Alapszint

Belépés a meniibe (3. tablazat):

e Nyomja meg a jobb gombot [33] az Uzemmdd
kivalasztasahoz.
A jobb gombbal [32] &llitsa be a paraméter értékét.
A fémenilbe val6 visszatéréshez nyomja meg a bal
oldali gombot [34].

M\ FIGYELMEZTETES
A rendszer 2 masodperc tétlenség utan automatikusan
visszatér a fémenube.

Magyar



3. tablazat — Az alapmenii alapértelmezett beallitasai

Paraméter

Definicio

Induktivitas — szabalyozza az iv jellemzgit révid

ivi hegesztés esetén. Az induktivitast 0,0 feletti

értékre novelve élesebb iv (és tobb froccsenés)

keletkezik, 0,0 ala csodkkentve pedig lagyabb iv

(és kevesebb froccsenés).

e Szabalyozasi tartomany:
kozott.

e Gyari alapértelmezett beallitas, 0sszehuzédas
KI.

-10,0 és +10,0

Hegesztopisztoly-kapcsolé miikodési médja (2
lépéses/4 lépéses) - maodositja a
pisztolykapcsold mikddéseét.

e A 2 lépéses kapcsoldmikdédés a kapcsold
mikddtetésére kdzvetlenll reagalva ki- vagy
bekapcsolja a hegesztést. A hegesztési
folyamat akkor kezdédik, amikor megnyomja a
hegesztépisztoly kapcsoldjat.

e A 4 Iépéses Uzemmdd lehetbve teszi a
hegesztés folytatasat a pisztolykapcsold
elengedését kovetben. A hegesztés
ledllitasahoz a pisztolykapcsolot ismét meg
kell nyomni. A 4 lépéses mod megkonnyiti a
hosszu varratok készitését.

olos

WFS-bejaratas - beadllitta a huzalel6tolasi

sebességet a pisztolykapcsolé6 megnyomasatol az

iv kialakulasaig.

e Szabalyozasi tartomany: a huzalelStolasi
sebesség minimumatdl a maximumaig.

e Gyari alapértelmezés szerint a WFS-bejaratas
ki van kapcsolva.

Huzal-visszaolvadasi id6 — az az id6tartam,

ameddig a hegesztés folytatdédik a huzalel6tolas

befejezése utan. Megakadalyozza, hogy a huzal a

firdébe hatoljon, és el6késziti a huzal végét a

kdvetkezb ivhez.

e A gyari beadllitas szerint a huzal-visszaolvadasi
id6 beallitasa automatikus (0,07 mp)

e Szabalyozasi tartomany: 0 mp-t6él (KI) 0,25
mp-ig

Magyar
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Specialis menii
Belépés a meniibe (4. tablazat):

A menube valé belépéshez nyomja meg egyszerre a
jobb [33] és a bal [34] gombot.

A bal gombbal [31] valassza ki a paramétert.

A megerésitéshez nyomja meg a jobb oldali gombot [33].
A jobb gombbal [32] valassza ki a paraméter értékét. A
bal oldali gombbal [34] barmikor visszatérhet a
paraméterek listajahoz.

A megerésitéshez nyomja meg a jobb oldali gombot [33].
A f6menlibe valo visszatéréshez nyomja meg a bal oldali
gombot [34].

& FIGYELMEZTETES
Ha modositasok mentését kdvetéen akarja elhagyni a
meniit, nyomja meg egyszerre a bal [34] és a jobb
gombot [33].

Egy perc tétlenség utan a rendszer automatikusan
visszatér a fémentibe.

. tablazat — A specialis menii alapértelmezett beallitasai

Paraméter

Definicié

Ponthegesztési beallitasok — a teljes hegesztési id6t 0-120
masodperc kozoétt  allitia be, meég akkor is, ha a
hegesztépisztoly kapcsolojat tovabbra is nyomva tartja.

Ez a funkciéo nem miikddik a 4 1épéses kapcsolasi médban.

Kratereljaras — a kratereljaras be-/kikapcsolasa:

e ,ON” (BE) = a krater allithato. A kraterparaméter a jobb
gombhoz tarsitott a felhasznaléi fellleten. A
kraterbeallitds soran a LED-jelz6lampa vilagit.

e ,OFF" (KI) (gyari alapértelmezés) = A kratereljaras
beallitasa ki van kapcsolva, és a felhasznaldi felllet jobb
gombjanak megnyomasa utan figyelmen kivil hagyja a
rendszer.

Eléaramlasi idé — beadllitia az id6t, ameddig a védégaz
aramlik a pisztolykapcsolé megnyomasa utan és az el6tolas
megkezdése elbtt.

e A gyari beallitas szerint az eléaramlasi id6 beallitasa 0,2.

e Szabdlyozasi tartomany: 0,1 és 25 masodperc kdzott.

Utéaramlasi idé — az id6, ameddig a védbégaz aramlik a
hegesztés befejezése utan.

e A gyéri beallitas szerint az utdaramlasi id6 beallitasa 0,5.
e Szabalyozasi tartomany: 0,1 mp-tél 25 mp-ig.

iv-lkiesési id6 — ezzel a lehet6séggel beallithaté a kimenet
lekapcsolasa, ha nem jon létre iv, illetve meghatarozott ideig
tartd ivvesztés esetén. A gép idétullépése esetén a 269-es
hiba jelenik meg.

Ha az érték Kl, a gép kimenete nem lesz kikapcsolva, ha
nem jon létre iv, valamint ivvesztés esetén sem.

Ha be van allitva egy érték, akkor a gép kimenete kikapcsol,
és megjelenik a 269-es hiba, ha nem jén létre iv egy
megadott id6tartamon belil a kapcsold6 meghuzasat
kovetéen, vagy ha a kapcsolé behuzott allapotban marad
ivvesztést kovetben.

A hibak elkeriilése érdekében dllitsa be a megfeleld

iviveszteségid® értékeket, figyelembe véve az Osszes

paramétert (WFS-bejaratas, huzalel6tolasi sebesség, huzal-

visszaolvadasi id6 stb.).

e Szabalyozasi tartomany: Kl (0) és 10 masodperc kdzott
(Kl az alapértelmezett érték).

Megjegyzés: Ez a paraméter le van tiltva, mikézben az
elektrodas hegesztés folyamatban van.

Kijelz6 fényereje — lehetbvé teszi a kijelzd fényerejének
beallitasat.

e Gyari bedllitas: 5.

e Szabalyozasi tartomany: 1 és +10 kdzott.

Magyar
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Megmaradoé visszajelzés — Meghatarozza, hogy a
hegesztési aramerdsség értéke hogyan jelenjen meg a
hegesztés leallitasa utan.

e ,n0" (gyari alapértelmezés) = az utoljara rogzitett
visszajelzési érték 5 masodpercig villogni fog a
hegesztés ledllithsa utdn, majd visszatér az
alapértelmezett értékekre a kijelzén.

e ,Yes” — az utoljara rogzitett visszajelzési érték villogni fog
a hegesztés ledllitasa utan, a pisztolykapcsold
megnyomasaig vagy a gombbal végzett ivgyujtasig.

Huzalel6tolasi sebesség (WFS) mértékegysége -
lehet6vé teszi a WFS-egység médositasat:

e CE (gyari alapértelmezés) — m/perc;

e US - hiivelyk/perc.

Meleginditds — a ndvekedés névleges &ramértékének
szazalékos szabalyozasa ivinditaskor. Ez ideiglenesen
néveli a kimeneti aramerésséget, ami megkonnyiti az
elektréda gyujtasat.

e QGyari beallitas: 0,0

e Szabalyozasi tartomany: -10,0 és +10,0 kdz6tt.

Ez a paraméter csak a BKI-re vonatkozik.

iverd — a kimeneti aram ideiglenes névekedése az elektréda
beragadasanak megakadalyozasa érdekében a hegesztési
folyamat megkdnnyitéséhez.

Az alacsonyabb értékek kisebb rovidzarlati dramot és
lagyabb iveket biztositanak. A magasabb beallitasok
nagyobb rovidzarlati aramot, erésebb ivet és esetleg tobb
fréccsenést eredményeznek.

e Gyari beallitas: 5,0

e Szabalyozasi tartomany: 0,0 és +10,0 kdzott

Gyari beallitasok visszaadllitasa — lehetévé teszi a gyari
beallitasok visszaallitasat.

Szoftververzi6 megtekintése — a felhasznaléi felllet

szoftververziéjanak megtekintéséhez.

e Az els6 nézet a szoftveres menl elérése utani hatast
mutatja.

e A masodik nézet a paraméterszerkesztési menu elérése
utani hatast mutatja.

Hiité — az opcid egy hiitéegység csatlakoztatasakor érhetd

el.

Ez a funkcié lehetévé teszi a kovetkezd hitési modok

alkalmazasat:

e FILL —toltés.

e AUTO - automatikus izemmad.

e On - hitéegység bekapcsolva a folyamatos
Uzemmaodban.

e Off — hitéegység kikapcsolva.

Tovabbi részletek a hitéegység hasznalati utmutatéjaban
talalhatok.

Magyar
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Interfész jelolési utmutaté

5. tablazat — Szimboélumok leirasa

Hegesztési eljaras
kivalasztasa

Hegesztési program
kivalasztasa

3

BKI (BI) folyamat

VFI (AFI/CFI) folyamat

VFI-hegesztés porbeles
huzalelektrédaval

El6hivas a felhasznaldi
memoriabol

Mentés a felhasznaldi
memoriaba

Felhasznaléi beallitas

Halado beallitas

Konfiguralas

fverd

HEE|

Meleginditas

Osszehuzédas

El6aramlasi id6é

T3
-,
N

Utdéaramlasi id6

Huzal-visszaolvasasi
id6

WEFS bejaratas

Pisztolykapcsold
Uzemmadjanak
kivalasztasa (2
Iépéses/4 |épéses)

CIOL | Korlatok 2 lépéses Kratereljaras
Lo Ponthegesztési L ST
“.f beallitasok 4 lépéses Inditasi eljaras

Hidegel6tolas

vy
-
@:-
N

N

Fényerészint

Gyari alapbeallitasok
visszadllitasa

[m/perc]

Nyelv beéllitasa

Bévitett felhasznaldi
fellilet megjelenése

E Gépadatok FNF DN | A/B eljaras USB-memoria

Pipajel Visszavonasi jel Hozzaférés-szabalyozas

Hiba ESC gomb Megerdsitési gomb
Huzalel6tolasi Hegesztési

% sebesség n Hegesztéfesziiltség egeszies!
- aramerdsség
[hivelyk/perc]

n Zarolt Tamogatas Huzalel6tolasi sebesség

Kijelz6konfiguracios
beallitasok

Standard felhasznaloi
felllet megjelenése

Feladatok mentésének
engedélyezésel/letiltasa

Valassza ki a zarolando
tételt

Feladatok tzemmaod
engedélyezése/letiltasa

DE0 2 nERE0A0REE K

Magyar

b
vagy feladatok ‘ Mentés Zarolas
kivalasztasa a
Feladatok tzemmddhoz
Hegesztési el6zmények Betoltés Hege§zte3| .
szerviznaplok
Pillanatkép Hitéegység Szerviz meni
Z6ld méd % Beallitasok Készenlét
17 Magyar



Magyar

Leallitas Datum/idé l' ))) Hanger6
Vided u Lejatszas m Sziinet
Leallitas -‘l ’I Ismétlés ki 'l ' Ismétlés be
Néma
18 Magyar



Advanced felhasznaloéi felulet (U7)

(LINCOLN L
CTRIC |

8. abra

42. Kijelzd: 7"-es TFT-kijelzé jeleniti meg a hegesztési
eljarasokat és a paramétereket.

6. tablazat — Standard/Bovitett felhasznaloi feliilet

43.Bal gomb: Beallita az értéket a kijelz6 bal fels6
sarkaban. Kivalasztas visszavonasa. Visszatérés az
el6zd menibe.

44. Jobb gomb: Beadllitia az értéket a kijelzd jobb felsé
sarkaban. Valtoztatasok megerésitése.

45. Gomb: Lehet6vé teszi a visszatérést a f{émeniiben.

A felhasznalok két kilonb6zé nézetben tekinthetik meg a
kezelé&fellletet:

e Standard nézet (7. abra)

o Bdvitett nézet (8. abra)

A kezel6fellilet nézetének kivalasztasa:

o Nyomja meg a [45] gombot vagy a jobb oldali [44]
gombot.

o A jobb oldali gombbal [44] jel6lje ki a ,Konfiguraci¢”
ikont.

e Nyomja meg a jobb oldali gombot [44] a
megerésitéshez.

e A jobb oldali gombbal [44] valassza ki a
.Felhasznaloi felllet megjelenitése” ikont.

e Nyomja meg a jobb oldali gombot [44] a
megerdsitéshez.

o Valassza ki az egyik nézetet (Standard — 7. abra
vagy Advanced — 8. abra).

e A f6menlbe valo visszatéréshez nyomja meg a
gombot [45] vagy a bal oldali gombot [43].

Process

6.57 =

6.57 =

10. abra

" fcoz

—

D

h N
il =y Bt /\“-@;}&@f\.&.

Funkciok

46. Allapotjelz6 sav.

47. Az aramerdsség (9.
abra) és a feszlltség
(10. abra) mért
értéke.

48. A feszlltség mért
értéke.

49. A bal gomb [43] altal
szabalyozott
paraméterérték
(huzalel6tolasi
sebesség vagy
aramerésség).

50. A jobb gomb [44]
altal szabalyozott
paraméterérték
(feszliltség,
fesziiltségtrim).

51. Hegesztési
paraméterek
megjelenitése.

52. Hegesztési
paraméterek savja.

(0114:59

—_—
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A — A/B eljaras
B - Informacio az aktiv hegesztési modrol
C —2/4 1épés

D — USB-memoria
E — Hozzaférés-szabalyozas
F — Hitéegyseég

Hegesztési paraméterek savja

A hegesztési paraméterek savja

kovetezoket:

o Hegesztési eljaras/programvaltas.

o Hegesztdpisztoly-kapcsold mikddésének
megvaltozasa (VFI- vagy porbeles huzalelektrédaval
végzett VFI-hegesztés),

o Funkciék és hegesztési paraméterek hozzdadasa
vagy elrejtése — felhasznaloi beallitas.

¢ A bedllitas modositasa.

lehetévé teszi a

7. tablazat — A VFI- vagy porbeles huzalelektréodaval
végzett VFI-hegesztés paramétersavja

Szimbdélum Leiras

Hegesztési eljaras kivalasztasa

Tamogatas

Pisztolykapcsolo tizemmodjanak
kivalasztasa (2 Iépéses/4 |épéses)

Osszehuzodas

Konfiguralas

Felhasznaldi beallitas

I\ FIGYELMEZTETES

Az elérhet6 paraméterek a kivalasztott hegesztési
eljarastol/hegesztési programtdl fliggenek.

8. tablazat — BKI-hegesztési paraméterek savja

Szimbdélum Leiras

Hegesztési eljaras kivalasztasa

Tamogatas

fverd

Meleginditas

Konfiguralas

Felhasznaldi beallitas

20

Hegesztési program kivalasztasa

A hegesztési program kivalasztasa:

o Nyomja meg a gombot [45] vagy a jobb gombot [44],
hogy hozzaférjen a hegesztési paraméterek
savjahoz.

e A jobb oldali gombbal [44] jeldlje ki a ,Valassza ki a
hegesztési eljarast” ikont.

o Nyomja meg a jobb oldali gombot [44] a kivalasztas

megerdsitéséhez.

Process

a
12. abra

e A jobb oldali gombbal [44] jel6lje ki a ,Valassza ki a
hegesztési program” ikont.

13. abra

o Nyomja meg a jobb oldali gombot [44] a kivalasztas
megerdsitéséhez.

oo
10
11

12

14. abra

A jobb oldali gombbal [44] jelélie ki a program
szamat.

e Nyomja meg a jobb oldali gombot [44] a kivalasztas
megerdsitéséhez.

N FIGYELMEZTETES

A rendelkezésre all6 programok listaja a tapegységtol
fugg.
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Ha a felhasznal6 nem ismeri a hegesztési program
szamat, akkor manualisan kivalaszthatja. Ebben az
esetben, kérjik, kdvesse az alabbi utmutatot:

o Hegesztési
eljaras

e Modvaltas:
Synergy
/Manualis

e Huzalelektréda
anyaga

Steel
Stainless
Aluminum
Si BL(ane

e Huzalelektréda
atméréje

o Védégaz

CV ArMix

Magyar

Tamogatas

A Tamogatas menu elérése:

o Nyomja meg a gombot [45] vagy a jobb gombot [44],
hogy hozzaférjien a hegesztési paraméterek
savjahoz.

e A jobb oldali gombbal [44] jeldlje ki a ,Tamogatas”
ikont.

o Nyomja meg a jobb oldali gombot [44] a kivalasztas

megerdsitéséhez.

Technical Specifications
Accessories

Consumables

Safety

Welding Variables

15. abra

A Tamogatas menl lehetdvé teszi a kdvetkez6 pontokra
vonatkozo informacidk megtekintését:

e Mdiszaki adatok.

Tartozékok.

Hegesztési anyagok.

Biztonsagi utmutatok.

AFI-t befolyasold hegesztési valtozok.

Magyar



Felhasznaléi beallitas

A felhasznaloi beallitasok elérése:

o Nyomja meg a gombot [45] vagy a jobb gombot [44],
hogy hozzaférjen a hegesztési paraméterek
savjahoz.

o A jobb oldali gombbal [44] jeldlje ki a ,Felhasznaloi
beallitas” ikont.

o Nyomja meg a jobb oldali gombot [44] a kivalasztas

megerdsitéséhez.

Steel

|Acozl t :g

User setup

3

16. abra

A Felhasznaldéi bedllitasok menije lehetévé teszi a
kovetkez6 funkciok és/vagy paraméterek hozzaadasat a
hegesztési paraméterek savjahoz [52], ahogy a 9.
tablazatban lathato.

9Tablazat. — Felhasznaldi beallitasok menii
Szimbo6lum Leiras

Eléaramlasi id6

-
-
g

Utdaramlasi id6é

2
-,
N

Huzal-visszaolvasasi id6

=

-

l

| 3}
a
l-q\

Ponthegesztési beallitasok

WEFS bejaratas

Inditasi eljaras

Kratereljaras

EEH

]
H
=

A/B eljaras

El6hivas a felhasznaléi memoriabol

Mentés a felhasznal6i memoriaba

B o]

USB-memoria

Magyar
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M FIGYELMEZTETES
A paraméterek vagy funkciok értékeinek a
modositasahoz az ikonjaikat hozza kell adni a
hegesztési paraméterek savjahoz [52].

Paraméter vagy funkci6 hozzaadasa a hegesztési
paraméterek savjahoz [52]:

o Hozzaférés a felhasznaldi beallitasokhoz (lasd 16.

abra).

e A jobb oldali gomb [44] segitségével kijeldlheti a
hegesztési paramétert vagy funkciot, hogy hozzaadja
a hegesztési paraméterek savjahoz [52], példaul a
WEFES bejaratas.

17. abra

o Nyomja meg a jobb oldali gombot [44] a kivalasztas
megerdsitéséhez. Lekerll a WFS-bejaratas ikonja.

18. abra

M FIGYELMEZTETES
e Az ikon eltavolitasahoz nyomja meg ismét a jobb
oldali gombot [44].

e A bal gombot [43] megnyomva Iéphet ki a
Felhasznaldi beallitasok menujébdl.
e A kivalasztott paraméterek vagy funkciok

hozzaaddédnak a hegesztési paraméterek savjahoz
52].

leel

1 B

| ArC02] J

19. dbra
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A kivalasztott paraméter vagy funkcié eltavolitdsa a
hegesztési paraméterek savjarél [52]:

e Lépjen be a Felhasznaloi beallitasok menijébe.

e A jobb oldali gomb [44] segitségével kijeldlheti a
hegesztési paramétert vagy funkciét, amelyet
hozzaadott a hegesztési paraméterek savjahoz [52].

20. abra

e Nyomja meg a jobb oldali

gombot [44] — a
kivalasztott ikon eltlinik a kijelz6 als6 részérdl.

21. abra

e A kivalasztott paraméter vagy funkcié térl6dott a
hegesztési paraméterek savjarél [52].

9103'ArC022J HE=)

User setup

[
L vy-le

22. abra
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Paraméterek és funkciok leirasa:

Eléaramlasi id6é — bedllitia az id6t, ameddig

t1 b a védégaz aramlik a pisztolykapcsolo
) megnyomasa utan és az  el6tolas

megkezdése elbtt.

Szabalyozasi tartomany: 0 mp-tél (KI) 25 mp-ig (a gyari

beallitas az Auto mod).
ﬁtz védégaz aramlik a hegesztés befejezése
A utan.
e Szabdlyozasi tartomany: 0 mp-tél (KI) 25 mp-ig (a
gyari beéllitas az Auto mod).

Utoéaramlasi idé6 — az id6, ameddig a

Huzal-visszaolvadasi id6 — az az id6tartam,
ameddig a hegesztés folytatodik a
huzalel6tolas befejezése utan.
Megakadalyozza, hogy a huzal a firdébe hatoljon, és
el6késziti a huzal végét a kdvetkezd ivhez

e Szabalyozasi tartomany: Kl allapottél 0,25 mp-ig (a

gyari beallitas az Auto maéd).
hegesztési id6t allitja be, még akkor is, ha a
hegesztépisztoly kapcsolojat tovabbra is
nyomva tartja. Ez a funkcid nem mikddik a 4 1épéses
kapcsolasi médban.
e Szabdlyozasi tartomany: 0 mp-t6l (KI) 120 mp-ig
(gyari beallitas: Ki).

t

Ponthegesztési beallitasok - a teljes

M FIGYELMEZTETES
A pontid6zitének nincs hatasa a 4 Iépéses kapcsolasi

modban.

m sebességet a pisztolykapcsolé
megnyomasatol az iv kialakulasaig.

e Szabalyozasi tartomany: minimalis WFS-t6l a 150
hiivelyk/percig (gyari beallitas: Auto mod).

fesziltséget (vagy a feszlltségtrimet) a

hegesztés elején egy meghatarozott ideig.

Az inditas soran a gép felfelé vagy lefelé 1ép az inditasi
eljarasrdl az el6re beallitott hegesztési eljarasra.
o Bedllitasi idétartomany: 0 mp-tél (KI) 10 mp-ig.

WFS-bejaratas — bedllita a huzalel6tolasi

Inditasi eljaras — szabalyozza a WFS-t és a

Kratereljaras — szabalyozza a WFS-t (vagy
az amperben megadott értéket) és a
feszliltséget a hegesztés végén egy

meghatarozott ideig a kapcsold elengedése utan. A
krateridd soran a gép felfelé vagy lefelé 1ép a hegesztési
eljarasrél a kratereljarasra.

e Beadllitasi id6tartomany: 0 mp-tél (KI) 10 mp-ig.

A/B eljaras - lehet6vé teszi a gyors valtast a
hegesztési eljarasok kozott. A kdvetkezdk
kozott lehet valtani:

o Két kulénbdz6 hegesztési program.
e Ugyanazon program kiilénb6z6 beallitasai.
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> Behivas a felhasznal6i memériabdl — tarolt

programok behivasa a felhasznaloi

memoriabdl. Hegesztési program betdltése a
felhasznaldi memoriabol:

Megjegyzés: Hasznalat el6tt a hegesztési programot

hozza kell rendelni a felhasznal6i memoriahoz

e Adja hozza a Betdltés ikont a
paraméterek savjahoz.

e A jobb oldali gombbal [44] jeldlie ki a ,Betdltés
memoriabdl” ikont.

e Nyomja meg a jobb oldali gombot [44] a
megerdsitéshez — a kijelzén megjelenik a Betdltés
memoriabdl mendi.

e A jobb oldali gombbal [44] jeldlje ki azon
memoriahely szamét, amelybdl be akarja tolteni a
hegesztési programot.

o ErlGsitse meg a kivalasztast — nyomja meg a jobb

oldali gombot [44].
hegesztési programok és paramétereik
mentése az oOtven felhasznaléi memoria

valamelyikébe. Mentés a memodriaba:

e Adja hozza a ,Mentés a felhasznaléi memdériaba”
ikont a hegesztési paraméterek savjahoz.

e A jobb oldali gombbal [44] jeldlie ki a ,Mentés a
felhasznaléi memoriaba” ikont.

facoz/t ticEs

hegesztési

Mentés felhasznaléi memoéridba - A

23. abra

e Nyomja meg a jobb oldali

gombot
megerdsitéshez — a kijelz6n megjelenik a ,Mentés a
felhasznaléi memoriaba”.

[44] a

e A jobb oldali gombbal jeldlie ki a memoriahely
szamat a program elmentéséhez.

4. job 44
45. job 45

46. job 46
47.job 47

24. abra

Magyar
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o ErGsitse meg a kivalasztast — nyomja meg és tartsa
nyomva 3 masodpercig a jobb oldali gombot [44].

44. job 44
45.job 45

46. job 46
47. job 47

25. dbra

o Feladat atnevezése — nyomja meg a jobb oldali
gombot [44] a kivalasztashoz: szamok 0-9, betlk A-
Z, a-z. Nyomja meg a jobb oldali gombot [44] a név
elsé karakterének megerésitéshez.

o A kovetkez6 karakterek kivalasztasa ugyanigy

torténik.

A feladat nevének megerdsitéséhez és a

visszatéréshez a fémeniibe nyomja meg a gombot

[45] vagy a bal gombot [43].

USB-memoéria — Ha csatlakozik USB-
taroléeszkdéz az USB-porthoz, a felhasznald
hozzafér a kdvetkezdkhoz (10. tablazat):

iy

10. tablazat — USB menii

Szimbdlum Leiras
. Mentés

Mentés — a koOvetkezdé adatok menthetfk
F USB-penderive-ra: (11. tablazat):

'

11. tablazat — Mentés és kivalasztott visszaallitasa
Szimbolum Leiras

Aktudlis hegesztési beallitasok

NE

Haladé paraméterkonfiguralas (P menu)

Minden felhasznal6i memariaban tarolt
" hegesztési program

e

A felhasznaldi memoriaban tarolt egyik
hegesztési program

E.‘.E
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Adatok mentése USB-eszkdzre:

e Csatlakoztassa az USB-t a hegeszt6géphez.

e ,USB-memdria” ikon hozzaadasa a Hegesztési
paraméterek savhoz [52].

e A jobb oldali gombbal [44] jeldlie ki az ,USB-

memoria” ikont.

Steel J te
@10 iArCOZE CED

¢ Nyomja meg a jobb oldali gombot [44] a kivalasztas
megerdsitéséhez — a kijelz6n megjelenik az USB
mend.

e A jobb oldali gombbal [44] jeldlje ki a ,Mentés” ikont.

27. abra
e Nyomja meg a jobb oldali gombot [44], hogy

hozzaférjen a mentési lehetéséghez — a kijelz6n
megjelenik a mentési meni.

LEB2WMB
LEB3WMB
LEB4WMB
LEBSWMB

New file..

28. abra

Magyar

e Hozzon létre vagy valasszon ki egy fajlt az adatok
masolatainak mentéséhez.

e A Kkijelz6n megjelenik az Adatmentés meni egy

USB-pendrive-on.

Save

By X L @ m M2

CE

29. dbra

e A jobb gombbal [44] jeldlje ki az adatikont, amelyet
fajlba akar menteni az USB-pendrive-ra. Példa:
Haladd paraméterkonfiguralas ikon.

Save

By X LW m M

30. dbra

e Nyomja meg a jobb oldali gombot [44] a
megerdsitéshez.

31. abra

e Az adatok megerésitéséhez és USB-pendrive-ra
mentéséhez jeldlje ki a pipajelet, majd nyomja meg a
jobb oldali gombot [44].

o Az ,USB-memdria” menl elhagyasahoz nyomja meg
a bal gombot [45], vagy huzza ki az USB-pendrive-ot
az USB-portbal.

Magyar



Betoltés — adatok betoltése az USB-

eszkdzrdl a gép memodriajaba.

12. tablazat — Betoltés menii

Szimboélum Leiras
% Beallitasok

Adatok betdltése az USB memoriabdl:

e Csatlakoztassa az USB-t a hegesztégéphez.

e ,USB-memoéria” ikon hozzaadasa a Hegesztési
paraméterek savhoz [52].

e A jobb oldali gombbal [44] jeldlie ki az ,USB-
memoria” ikont.

iAcon s ]

100 .
> o == @

.@ ] &;f\o

32. abra
e Nyomja meg a jobb oldali gombot [44], hogy
hozzaférjen a ,Betdltés” menihdz — a kijelzén

megjelenik a betdltési mend.

33. abra

e Nyomja meg a jobb oldali gombot [44], hogy
hozzaférien a ,Bedllitdsok” menihéz — a kijelz6n
megjelenik a Beallitdsok menu

Settings l

34. abra

o Beallitasok — ez az opcid lehetbévé teszi a betdltést.

Magyar
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Beallitasok, — ez az opcio lehetévé teszi az
Aktudlis hegesztési beallitdsok, a Halado
paraméterkonfiguralas vagy a Memoriaban

- tarolt hegesztési programok betdltését. A

fenti elemek egyikének betdltése:

e \Valassza ki a gépbe betdltendd adatokat tartalmazo
fajl nevet a JObb oldali gombbal [44].

LEB2WMB
LEB3WMB
LEB4WMB

LEBSWMB

35. abra

e Nyomja meg a jobb oldali
fajlkivalasztas meger@sitéséhez.
o AKkijelzdn a betdlthet6 adatok lathatok.
A jobb oldali gombbal [44] jel6lje ki az adat ikonjat.

gombot

[44] a

36. abra

e Nyomja meg a jobb oldali
adatkivalasztas megerdsitéséhez.

gombot

[44] az

37. dbra

Magyar



e Az adatok meger8sitéséhez és betdltéséhez az
USB-pendrive-rdl jeldlje ki a pipajelet, majd nyomja
meg a jobb oldali gombot [44].

38. dbra

e Az ,USB-memdria” menl elhagyasahoz nyomja meg
a bal gombot [45] vagy huzza ki az USB-pendrive-ot
az USB-portbdl.

(2]

Videofajl megnyitasa:
e Nyomja meg a jobb oldali gombot [44], hogy
hozzaférien a ,Betdltés” menihdéz — a kijelzén
megjelenik a betoltési meni.

Videé — ez az opcio lehetbvé teszi a vided
USB-rdl térténd lejatszasat.

39. abra

e A jobb oldali gombbal [44] jelélje ki a Vided ikont, és
nyomja meg Ujra a megerdsitéshez.

40. abra

Magyar
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e A képernybn
listaja.

megjelenik az elérhetd videdfajlok

LF52Davi
LF56D.avi

Lincoln Electric.avi

Powertec - i Cavi

Powertec - i Savi

41. abra

e A jobb oldali gombbal [44] jel6lje ki a fajlt, €s nyomja
meg Ujra a megerdsitéshez.

POWERTEC

(LINCOLN -
| ELECTRIC

> B S W0
|
42. abra

13. tablazat — Videdlejatszé6 menii

Szimbélum Leiras
u Lejatszas
m Szinet
D Ledllitas
Ismétlés ki
0 Ismétlés be
Hangerdé
.): ):)) Néma

o Videdlejatsz6 menl navigacidja:
- Opcid kivalasztasa — forditsa el a jobb oldali
gombot
- Nyomja meg Ujra a megerdsitéshez
Minden esetben visszatérhet a fajlok kivalasztasanak
listdjaban a bal oldali gombbal [43].
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Beallitasi és konfiguraciéos meni

A beallitasi és konfiguracios meni elérése:

o Nyomja meg a gombot [45] vagy a jobb gombot [44],
hogy hozzaférjen a hegesztési paraméterek
savjahoz.

o A jobb oldali gombbal [44] jel6lje ki a ,Konfiguracio”
ikont.

o Nyomja meg a jobb oldali gombot [44] a kivalasztas

megerésitéséhez.

Configuration

f

I=Ta

43. abra

14. tablazat — Konfiguraciés menii
Szimbolum Leiras

« @

Korlatok

Kijelz6konfiguracios beallitasok

Fényerészint

Ay
-
@:-
N

7N

Hozzaférés-szabalyozas

Feladatok Gzemmaod
engedélyezése/letiltasa vagy feladatok
kivalasztasa a Feladatok Gizemmaddhoz

@

Nyelv beéllitasa

Gyari alapbedllitasok visszaallitasa

Gépadatok

Haladoé beallitas

Hitéegyseég

Szerviz meni

sleleolr]e

Z6ld mod

Hanger6 szint

Datum/idé

&
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Korlatok — lehetévé teszi a gépkezeld
szamara a f6 hegesztési paraméter
korlatainak a beallitasat egy adott feladatban.
A gépkezel6 adott korlatok kozott allithatja be
a paraméterértéket.

M FIGYELMEZTETES
Csak a felhasznal6i memodriaban tarolt programokhoz
allithatok be korlatok.

Az alabbi paraméterekhez allithatok be korlatok:
Hegesztési aramerésség

Huzalel6tolasi sebesség
Hegesztéfesziiltség

Meleginditas

ivers

Osszehluzodas

A tartomany beallitasa:
e Lépjen be a Konfiguraciés menube.
o A jobb gombbal [44] jeldlje ki a ,Korlatok” ikont.

Limits

44. abra

e Nyomja meg a jobb oldali gombot [44] a
megerdsitéshez. A képernyén megjelenik az elérheté
feladatok listaja.

Limits
1. job 1
2. job 2 1stPass
45. job 45

45, abra

e A jobb oldali gombbal [44] jeldlje ki a feladatot.
Nyomja meg a jobb gombot [44] a megerdsitéshez.
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e A jobb oldali gombbal [44] vélassza ki a modositando
paramétert.

e Nyomja meg a jobb oldali gombot [44] a
megerdsitéshez.

e A jobb oldali gombbal [44] mddositsa az értéket.
Nyomja meg a jobb oldali gombot [44] a
megerd&sitéshez.

o A 47. dbra a paraméterértékek valtozasanak hatasat

mutatja.

1.27

min| VL

CYOL

47. abra

o A mentett valtoztatasokkal valé kilépéshez nyomja
meg a [45] gombot.

Kijelz6konfiguraciés beallitasok
Két kijelz6konfiguracio all rendelkezésre:

15. tablazat — Kijelzékonfiguracids beallitasok
Szimbolum Leiras

=

Standard felhasznaloi fellilet
megjelenése

Bdvitett felhasznaldi felllet megjelenése

A kijelz6konfiguracio beallitasa:

e Lépjen be a Konfiguracidés menibe.

e A jobb oldali gombbal [44] jeldlje ki a ,Kezel6fellilet
megjelenése” ikont.

48. abra

Magyar

e Nyomja meg a jobb gombot [44]. A Kezelbfelilet
jelenése menli megjelenik a kijelzén.

49, abra

e A jobb oldali gombbal [44] valassza ki a
kijelz6konfiguraciot.

S Fényerészint
.: Lehetévé teszi a Kkijelz6 fényerejének
= beallitasat 0-tdl 10-ig.

50. abra

Hozzaférés-szabalyozas
Ez a funkcio lehetévé teszi a kovetkezd

miveleteket:

16. tablazat — Hozzaférés-szabalyozas
Szimbolum Leiras

Zarolas
j Valassza ki a zarolando tételt
M Feladatok mentésének
engedélyezése/letiltasa
Feladatok izemmod

| )] engedélyezésel/letiltasa vagy feladatok
" kivalasztasa a Feladatok uzemmddhoz

f

&
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a Zarolas - lehet6vé teszi a jelszd bedllitasat.
e xx=l A jelsz6 bedllitasa:

e Lépjen be a ,Konfiguracié” mentibe.
e A jobb oldali gombbal [44] jeldlje ki a ,Zarolas” ikont.

51. abra

e Nyomja meg a jobb gombot [44]. A kijelzén
megjelenik a Funkciézarolasi menu.

o/l L[

52. abra

e Forditsa el a jobb oldali gombot [44] a
kivalasztashoz: szamok 0-9.

e Nyomja meg a jobb oldali gombot [44] a jelszd elsd
karakterének megerdsitéshez.

o A kovetkez6 karakterek kivalasztasa ugyanigy
torténik.

N\ FIGYELMEZTETES
Az utols6 karakter kivalasztasat kovetéen a rendszer
automatikusan kilép.

Magyar

Zaroland6 elem kivalasztasa — lehet6vé
teszi bizonyos funkciok zarolasat/feloldasat a

hegesztési paraméterek savjan.

Funkciok zarolasa:

e Lépjen be a ,Konfiguracié” meniibe.
e A jobb oldali gombbal [44] jelélje ki a ,Zarolando
elem kivalasztasa” ikont.

Lock function

53. abra
e Nyomja meg a jobb gombot [44]. A kijelzén
megjelenik a Funkciézarolasi menu.

e A jobb oldali gombbal [44] jeldlje ki a funkciot
példaul ,Specialis beallitas”).

Advanced setup
al

54. abra
e Nyomja meg a jobb gombot [44]. A kivalasztott
paraméter ikonja elt(inik a kijelzé alsd részérél (55.

abra). Ez a paraméter eltinik a hegesztési
paraméterek savjarol [52] is.

Advanced setup
I

55. abra

M FIGYELMEZTETES
A funkciok feloldasahoz a felhasznalonak ugyanazokat a
Iépéseket kell elvégeznie, mint a funkciok zarolasahoz.
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Feladatok mentésének
engedélyezésel/letiltasa — lehetévé teszi a
feladatok ~memoriaba mentésének  ki-
/bekapcsolasat

@

e Lépjen be a ,Konfiguracié” meniibe.

e A jobb gombbal [44] jeldlie ki a
engedélyezése/letiltasa” ikont.

LFeladatok

jﬂmsablﬂrbs
o @
—O0

56. abra
e Nyomja meg a jobb oldali gombot [44] a
megerdsitéshez. A .Feladatok

engedélyezése/letiltasa” meni megjelenik a kijelzén.
e A jobb oldali gombbal [44] jeldlje ki a feladatszamot.
A kivalasztott feladat ikonja eltlinik a kijelz6 also
részerol.

job 2

al W [ L L L1
§ (2] fefsfefr]s]

—0
57. abra

e Nyomja meg a jobb gombot [44]. A kivalasztott
program ikonja eltlinik a kijelzé aljarol.

b2

a| M I [ [}

NEARNERENCIKARALY

58. abra
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A\ FIGYELMEZTETES
A letiltott feladatok esetében nem hasznalhatdo a
.Memdriaba mentés” funkcié — az 59. abran lathaté (a 2.
feladat nem elérhetd).

59. abra

Feladatok

kivalasztasa
munkafeladathoz — lehetévé teszi

azon feladatok kivalasztasat,

amelyek engedélyezettek lesznek

a Feladatok mod aktivalasakor.

Feladatok kivalasztasa munkafeladathoz:

e Lépjen be a Konfiguraciés menube.

e A jobb oldali gombbal [44] jeldlje ki a ,Feladatok
kivalasztasa Feladat mdédhoz” ikont.

Select Jobs for Job Mode
an Gy @
—0

P

2
(%

60. abra

e Nyomja meg a
megerdésitéshez.
e A jobb oldali gombbal [44] jeldlje ki a feladat szamat.
e Nyomja meg a jobb gombot [44] — a kivalasztott
paraméter ikonja eltlinik a kijelz6 also részérdl.

jobb oldali

gombot

[44] a

61. abra

e Nyomja meg a [45] gombot, hogy visszatérien a
fémeniben.
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N Feladatok izemmaéd
@_)) engedélyezésel/letiltasa vagy
- feladatok kivalasztasa a

Feladatok lzemmoédhoz - a felhasznald csak a
kivalasztott feladatokkal végezheti az lizemeltetést.

FIGYELMEZTETES: A felhasznélénak  elészér
feladatokat kell kivalasztania, amelyek hasznalhatok a
Feladat médban (Lock (Zarolas) -> Enable/ Disable Jobs
Mode (Feladat méd engedélyezése/letiltasa) vagy Select
Jobs for Jobs Mode (Feladatok kivalasztasa Feladat
mddhoz)).

A Feladat méd aktivalasa:

e Lépjen be a ,Konfiguracié” meniibe.

e A jobb oldali gombbal [44] jeldlje ki a ,Feladat mod”
ikont.

62. abra

e Nyomja meg a jobb gombot [44].
megjelenik a Feladat méd menuje.

o A jobb oldali gombbal [44] jeldlje ki az alabbi abran
lathatd egyik lehet6séget.

A Kijelzén

Feladat méd visszavonasa

Feladat mod aktivalasa

63. abra

o Nyomja meg a jobb oldali gombot [44] a kivalasztas
megerésitéséhez.

M FIGYELMEZTETES
A Feladat moéd aktivalasa utan a funkcié ikonja
megjelenik a hegesztési paraméterek savjan. A Betdltés
memoriabdl (Load Memory) és a Save Memory (Mentés
memoriaba) lehetéségek inaktivak ebben az
tUzemmaodban.

Magyar
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A nyelv bedllitasa - a felhasznalo

kivalaszthatja a kezel&felulet nyelvét (angol,
lengyel, finn, francia, német, spanyol, olasz,
holland, roman).

A nyelv bedllitasa:

e Lépjen be a Konfiguracidés menibe.

e A jobb oldali gombbal [44] jelélje ki a ,Nyelv

beallitasa” ikont.

Language

64. abra

e Nyomja meg a jobb gombot [44].
megjelenik a Nyelv men.

A Kkijelzén

‘ Pycckui
o 0

= ‘

)0 o el 0 O

65. abra

A jobb oldali gombbal [44] valassza ki a nyelvet.

Nyomja meg a jobb oldali gombot [44] a kivalasztas
megerdsitéséhez.
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ECO A Zold méd - egy energiagazdalkodasi
funkcio, amely lehet6vé teszi a
hegesztéberendezések alacsony
energiafogyasztasi allapotba kapcsolasat és
az energiafogyasztas csoOkkentését, amikor nem
hasznalja.
A funkciok beallitasahoz:

e Lépjen be a ,Konfiguracié” meniibe.
e A jobb oldali gombbal [44] jeldlje ki a ,Z6ld mod”
ikont.

Green Mode

66. abra

e Nyomja meg a jobb gombot [44].
megjelenik a ,Z6ld mdéd” menije

A Kkijelzén

Standby ‘

<30W | <10wW ‘

67. abra

17. tablazat — Kijelz6konfiguracios beallitasok

Szimbdélum Leiras

Készenléti allapot (alapértelmezett: Ki

)

<30W

Leallitas (alapértelmezett: Ki)
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Készenlét — ez az opcid lehetévé teszi az
energiafogyasztas 30 W alatti szintre

o

*%N1|".Tl csokkentését, ha a hegeszt6berendezést
nem hasznaljak.

A készenléti allapot bekapcsolasa idépontjanak

bedllitasa:

o A készenléti meniibe valé belépéshez nyomja meg a
jobb oldali gombot [44]

e A jobb oldali gombbal [44] allitsa be az id6t 10-300
perc tartomanyba, vagy kapcsolja ki ezt a funkciét.

e Nyomja meg a jobb oldali gombot [44] a

megerdésitéshez.

68. abra

Amikor a gép készenléti Uzemmoddban van, a
felhasznaldi fellileten vagy a kapcsolon végzett barmely
mivelet aktivalja a hegesztégép normal mikodését

Leallitas — ez az opcid lehetévé teszi az
energiafogyasztas 10 W alatti szintre
<10W csokkentését, ha a hegesztdberendezést

nem hasznaljak.
A Leadllitas allapot bekapcsolasa id6pontjanak beallitasa:
o A Ledllitas menibe val6é belépéshez nyomja meg a
jobb oldali gombot [44]
e A jobb oldali gombbal [44] allitsa be az id6t 10-300
perc tartomanyba, vagy kapcsolja ki ezt a funkciot.
e Nyomja meg a jobb oldali gombot [44] a
megerdsitéshez.

69. abra
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e Az operacids rendszer 15 masodperccel tajekoztatja
Ont, miel6tt az id6szamlaloval aktivalna a Leallitasi
maodot.

<1o0wW

Shutdown After

Press/rotate to cancel
70. abra

M FIGYELMEZTETES
Amikor a gép Ledllitds Uzemmddban van, a normal
miikddés aktivalasahoz ki kell kapcsolni a gépet.

M FIGYELMEZTETES
Készenléti és Leallitdsi modban a kijelzé hattérvilagitasa
ki van kapcsolva.

Hangeré — Lehetévé teszi az Uzemmdd
l'))> hangerejének beallitasat,
A funkciok beallitasahoz:
Lépjen be a ,Konfiguracié” menibe.
e A jobb oldali gombbal [44] jel6lje ki a ,Hanger6szint”
ikont

e Nyomja meg a jobb gombot [44]. A kijelzén
megjelenik a Hangerészint menl

Sound Volume
)~ P& OW

71. Abra

e A jobb oldali gombbal [44] allitsa be az idét 1-10 perc
tartomanyba, vagy kapcsolja ki ezt a funkciét.

e Nyomja meg a jobb oldali gombot [44] a

megerdsitéshez.

72. dbra

Magyar

M FIGYELMEZTETES
Az operaciés rendszer hangereje
videdlejatszo hangerejétdl.

Datum/idé - Lehetévé teszi a jelenlegi
datum és id6 beallitasat.
A datum és az id6 beallitasa:

e Lépjen be a ,Konfiguracié” meniibe

e A jobb oldali gombbal [44] jeldlje ki a ,Datum/id&”
ikont

e Nyomja meg a jobb gombot [44]. A Datum/id6 menl
megjelenik a kijelzén

elkilonil a

W &0

73. abra

e A jobb oldali gombbal [44] valassza ki a mddositani
kivant datum vagy id6é egyik elemét.

e Nyomja meg a jobb oldali gombot [44] a
megerdsitéshez, a kivalasztott cella villogni fog

e A jobb oldali gombbal [44] allitsa be a kivant értéket.

e Nyomja meg a jobb oldali gombot [44] a

megerdsitéshez

Date / Time Settings

/2020 -08-25]
Dite:50

{y
_/fj
74. Abra

o A beallitott id6 megjelenik az Allapotjelz6 savon [46

75. abra
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m Gyari alapbeallitasok visszaallitasa

A\ FIGYELMEZTETES
A gyari beallitasok visszaallitasa utan a felhasznaloi
memoariaban tarolt beallitasok torlédnek.

Gyari alapbeallitasok visszaallitasa:

e Lépjen be a ,Konfiguracié” meniibe.

e A jobb oldali gombbal [44] jeldlje ki a ,Gyari
beallitasok visszaallitasa” ikont.

Factory reset
«os M g w0 B |a

76. abra

e Nyomja meg a jobb gombot [44]. A kijelzén
megjelenik a ,Gyari alapbeallitasok visszaallitasa”
mend.

e A jobb oldali gombbal [44] jel6lje ki a pipajelet.

77. dbra

e Nyomja meg a jobb gombot [44] a megerdsitéshez.
Gyari alapbeallitasok visszaalltak.

E Gépadatok

Elérhet6 informaciok:
e Szoftververzio.

e Hardwareverzid.

o Hegesztbszoftver.
o Gép IP-cime.

Magyar

A Halado beallitas
Ebbél a menibdl elérhetk a berendezés
konfiguraciés paraméterei. A konfiguracioés
paraméterek bedllitasa:
e Lépjen be a ,Konfiguracié” meniibe.
e A jobb oldali gombbal [44] jeldlje ki a ,Specialis
bedllitas” ikont.

Advanced setup
vor L) @0 D @B [ B

78. abra

e Nyomja meg a jobb gombot [44]. A ,Specialis
beéllitasok” mentje megjelenik a kijelzén.

e Hasznalja a jobb oldali gombot [44] a mddositando
paraméterszam kijel6léséhez, példaul a P.1 lehet6vé
teszi a WFS-egységek modositédsat, gyari

alapbeallitas: ,Metric” = m/perc.

P.9 Crater Delay

P.7 Gun Offset Adjustment
'P.5 Procedure change method
P-4 Recall memory with trigger

P.1 Wire feed speed units
P.0 Exit

79. abra

¢ Nyomja meg a jobb gombot [44].
e A jobb oldali gombbal [44] jeldlie ki az in/min
hivelyk/perc) (angolszasz) lehet6séget.

P.9 Crater Delay :
P.7Gun Offset Adjustment |

P.5 Procedure change in/min

P.4 Recall memory wil  __ rp/min

P.1 Wire feed speed units

P.0 Exit

80. abra

o Nyomja meg a jobb gombot [44] a meger{sitéshez.
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18. tdblazat — A konfiguraciés paraméterek

P.0 A Kilépés menii Lehet6vé teszi a menii elhagyasat

P Huzalel6tolasi sebesség (WFS) |Lehetévé teszi a WFS-egységek modositasat:

mértékegységei o ,Metric” (gyari beallitas) = m/perc;

e English” = hlvelyk/perc.

P.4 Memériahely betoltése a|Ez az opcié lehetévé teszi egy memoriahely betdltését a pisztolykapcsolo

kapcsoléval gyors meghuzasaval és elengedésével:

e _Enable” = 2-9 memdriahelyek kivalasztasa a pisztolykapcsolé gyors
meghuzasaval és elengedésével. Ha el6 akar hivni egy tarolt beallitast
a pisztoly kapcsoldjaval, akkor huzza meg a kapcsoldt annyiszor,
amennyi a tarolt beallitas sorszama. A 3. memoriahely kivalasztasahoz
példaul gyorsan huzza meg és engedje el a kapcsolét 3-szor. A
kapcsoldval csak akkor toltheté be memdriahely, ha éppen nincs
folyamatban hegesztés.

o Disable” (gyari beallitas) = csak a kezel6panel gombijaival lehet
memodriahelyeket kivalasztani.

P.5 Az eljarasmodositasi médszer |Ez az opcid hatarozza meg, hogy hogyan végezhetd el a tavoli
eljaraskivalasztas (A/B). A kovetkez6 modszerek hasznalhaték a
kivalasztott eljaras tavoli médositasara:

e External Switch” (gyari alapértelmezés) = A kett6s eljaraskivalasztast
csak a keresztkapcsolos pisztollyal vagy a taviranyitéval lehet
elvégezni.

¢ ,Quick Trigger” = Lehet6vé teszi a valtast az A és a B eljaras kozott, a
2 Uteml moédban torténd hegesztés kozben. Keresztkapcsolos
pisztolyra vagy taviranyitéra van szikség. Kezelés:

+ Valassza a ,WFS/Proced. A-B” (WFS/A-B eljaras) lehetéséget a
P.25 pontban az A és B eljardsok paramétereinek beallitasahoz.

+ Inditsa el a hegesztést a pisztolykapcsol6 meghuzasaval. A
rendszer az A eljaras beallitasaival végzi a hegesztést.

+ Hegesztés kdzben gyorsan engedje fel, majd hiuzza meg a
pisztolykapcsoldt. A rendszer atvalt a B eljaras beallitasaira.
Ismételje meg, hogy visszalépjen az A eljaras beallitasaira. Az
eljaras annyiszor megvaltoztathatd, amennyiszer szikséges a
hegesztés soran.

+ Engedje el a pisztolykapcsolét a hegesztés ledllitasahoz. A
kovetkezé varrat elkészitésekor a rendszer Ujra az A eljarassal
indul.

P.7 Pisztolyofszet beallitasa Ezzel a lehet6séggel bedllithatd egy nyomd/huzd hegesztépisztolyban
talalhaté huzomotor huzalelétolasi sebességének kalibracidja. Ez csak
akkor végezhet6é el, ha mas lehetséges korrekciok nem oldjak meg a
nyomo/huzoé elétolasi problémakat. A huzé hegesztdpisztoly motorjanak
ofszetkalibralasahoz szlkség van egy fordulatszammérdére. A kalibralasi
eljaras végrehajtasa:

1. A huzalhiz6 és a huzalnyom6é meghajtokon is oldja ki a
nyomokart.

2. Allitsa a huzalelétolasi sebességet 200 ipm-re.

3. Vegye ki a huzalt a huzalhuzé meghajtébal.

4. Tartson egy fordulatszammérét a hajtdégorgbhdz a huzéd
hegesztdpisztolyban.

5. Huzza meg a nyomé/hizé hegesztdpisztoly kapcsoldjat.

6. Mérje meg a huzémotor fordulatszdmat. A fordulatszdmnak 115
és 125 fordulat/perc kdzott kell lennie. Szlikség esetén csdkkentse
a kalibracios beallitast a huzémotor lassitasahoz, vagy noévelje a
kalibraciés beallitast a motor felgyorsitasahoz.

e Akalibralas tartomany -30 — +30, az alapértelmezett érték 0.

P.9 Kraterkésleltetés Ezzel a lehet6séggel kihagyhaté a kraterfolyamat rovid fliz6varratok
készitésekor. Ha elengedi a kapcsolot az idézitd lejarta elétt, a rendszer
kihagyja a kraterfolyamatot, és a hegesztés véget ér. Ha az id6zit6 lejarta
utan engedi el a kapcsoldt, a kraterfolyamat normalisan lezajlik (ha
engedélyezett).

e Kl (0) és 10,0 mp kozott (alapértelmezett = Ki)
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P.17

Taviranyito tipusa

Ez az opcié kivalasztia az analég taviranyité tipusat. A digitalis
taviranyitok (amelyek digitalis kijelzével rendelkeznek) automatikusan
konfiguralédnak.

e Push-Pull Gun” = Ezt a beallitast akkor hasznalja, amikor AFI-
hegesztést végez egy push-pull pisztollyal, amely potenciométert
hasznal a huzalel6tolas sebességének szabalyozasara (ez a beallitas
visszafelé kompatibilis a kdvetkezével: P.17 Gun Selection (Pisztoly
kivalasztasa) = PushPull).

e ,TIG Amp Control” = Ezt a beallitast hasznalja akkor, ha AWI-
hegesztést végez labbal vagy kézzel mikdodtethetd aramerdsség-
szabalyozéval (Amptrol). AWI-hegesztés kdzben a felhasznaldi feliilet
bal fels6é vezéri6eleme bedllitia a maximalis aramerésséget, amelyet
akkor lehet elérni, amikor az AWI-aramerésség-szabalyozas a
maximalis allasban van.

e ,StickkGouge Rem.” = Haszndlja ezt a beallitast, ha tavoli
teliesitményszabalyozéval végez elekirédas vagy vésbBhegesztést.
Elektrédas hegesztés kozben a felhasznaldi felilet bal fels6
vezérlbeleme beallitia a maximalis aramerésséget, amelyet akkor lehet
elérni, amikor az elektréda taviranyitéja a maximalis allasban van.
Vésbhegesztés kdzben a bal fels6 vezérl6egység le van tiltva, és a
vésbhegesztés aramerdsségét a taviranyiton lehet beallitani.

e All Mode Remote” = Ez a bedllitas lehetévé teszi a taviranyito
mikddését minden hegesztési lzemmaddban, igy mikddik a legtébb, 6
tls és 7 tls taviranyitoval rendelkezé gép.

e Joystick MIG Gun” (eurépai alapértelmezés) = Ezt a beallitast
hasznalja AFl-hegesztéskor, ha push tipusu AFI-pisztolyt hasznal egy
joystickkel. Az elektrodas, az AWI- és a vésbhegesztési
aramer@sséget a felhasznaldi fellleten lehet beallitani.

Megjegyzés: Azokon gépeken, amelyek nem rendelkeznek 12 tis
csatlakozoval, a ,Joystick MIG Gun” bedllitdsok nem jelennek meg.

P.20

Fesziiltségtrim  megjelenitése
voltban

Meghatarozza a feszlltségtrim megjelenitési médjat

o _No” (gyari beallitas) = A fesziltségtrim a hegesztési beallitasoknal
meghatarozott formatumban jelenik meg.

e ,Yes” = Minden fesziltségtrimérték voltban jelenik meg.

Megjegyzés: El6fordulhat, hogy ez a lehetéség nem minden gépen

elérhet6. A tapegységnek tamogatnia kell ezt a funkciot, maskuldnben

nem jelenik meg a meniben.

P.22

ivinditasi/-vesztési hibaidé

Ezzel a lehetéséggel beallithatdé a kimenet lekapcsolasa, ha nem jon létre
iv, illetve meghatarozott ideig tartd ivvesztés esetén. A gép idétullépése
esetén a 269-es hiba jelenik meg. Ha az érték Kl, a gép kimenete nem
lesz kikapcsolva, ha nem jon létre iv, valamint ivvesztés esetén sem. A
kapcsolé hasznalhaté a menetkdzbeni huzaleltolashoz (alapértelmezett).
Ha be van allitva egy érték, akkor a gép kimenete kikapcsol, ha nem j6n
létre iv egy megadott id6étartamon belll a kapcsold6 meghuzasat kévetden,
vagy ha a kapcsold behuzott allapotban marad ivvesztést kdvetéen. A
zavaré hibak elkeriilése érdekében allitsa be az lvinditasi/elvesztési
hibaidét egy megfelelé értékre, miutan figyelembe vette az Osszes
hegesztési paramétert (bejaratasi huzalel6tolasi sebesség, hegesztési
huzalel6tolasi sebesség, befutd vezetékes el6tolasi sebesség,
hegeszt6huzal-tovabbitas sebessége, elektrodakinyulas stb.). Az
ivinditasi/elvesztési hibaidé késébbi valtozasanak megelézése érdekében
zarolni kell a beallitasi meni ikonjat a Preference Lock = Yes beallitasaval
a Power Wave kezel6szoftverben.

Megjegyzés: Ez a paraméter Ietiltott allapotban van bevonatos
elektrodas, AWI- vagy vésbhegesztés esetén.
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P.25 |Joystick konfiguracié Ez az opcié6 hasznalhaté a bal és jobb oldali joystick helyzetének
megvaltoztatasara:
o Disable Joystick” = A joystick nem mikédik.
e ,WFS/Trim” = A bal és a jobb oldali joystick pozicidja beallitia az Arc
Length Trim (ivhossz-fesziiltségtrim), az Arc Voltage (ivfesziltség)
vagy az STT® Background Current (hattéraram) beallitast a kivalasztott
hegesztési mod alapjan. Példaul, ha nem szinergikus STT® hegesztési
modot valaszt, a bal és a jobb oldali joystickpozicié bedllita a
hattéraramot. Teljesitmény mod kivalasztasakor a bal és a jobb oldali
joystickpoziciok beallitjak a teljesitményt (kW).
e ,WFS/Job” (memoria) = A bal és a jobb oldali joystickpoziciok:
e Felhasznal6i memdéria valasztdsa, amikor nem végez hegesztést.
o Fesziltségtrim/fesziiltség/teljesitmény/STT-hattéraram  bedllitasa
hegesztés kdzben.
e ,WFS/Proced. A-B” = A bal és a jobb oldali joystickpoziciokkal
valaszthaté ki az A és B eljaras hegesztés kdzben, és amikor nem
végez hegesztést. A bal oldali joystickpozicio valasztja az A eljarast, a
jobb oldali joystickpozicio valasztja a B eljarast.
Megjegyzés: A ,Disable Joystick” (Joystick letiltasa) konfiguracio
kivételével az Osszes konfiguracidban a fel és le joystickhelyzetben
bedllithaté a huzalel6tolasi sebesség hegesztés kbézben, és amikor nem
végez hegesztést.
P.28 | Munkapont megjelenitése Meghatarozza a munkapont megjelenitési modjat:
amperben e _No” (gyari beallitds) = A munkapont a hegesztési beallitasoknal
meghatarozott formatumban jelenik meg.
¢ ,Yes” = Minden munkapontérték amperben jelenik meg.
Megjegyzés: El6fordulhat, hogy ez a lehetéség nem minden gépen
elérhetd. A tapegységnek tamogatnia kell ezt a funkciot, maskilénben
nem jelenik meg a menuben
P.80 |Erzékelés az érintkezécsapokon |[Ezt a lehetéséget csak diagnosztikai célokra haszndlia. Egy ki- és

bekapcsolasi ciklust kdvetéen ez a lehet6éség automatikusan a False

(hamis) allapotra all.

o False” (alapértelmezett) = A feszlltségérzékelést automatikusan a
kivalasztott hegesztési mod és az egyéb gépi beallitdsok hatarozzak
meg.

o ,Truem = A fesziltséget kényszeritetten a  tapegység
Lerintkez6csapjain” érzékeli a rendszer.
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Hiitéegység menii

A\ FIGYELMEZTETES
A Hitéegység menu akkor elérhet6, ha a hitéegység
csatlakoztatva van.

Cooler

o ® @xab@

81. abra

19. tablazat — Hlitéegység menii

Szimbdélum

Leiras

Beadllitasok

)

Toltés

A hiitéegység beadllitasai — Ez a funkcio
lehetévé teszi a kovetkezd hlitési mddok
alkalmazasat:

20 Tablazat. — A hiitési izemmodok beallitasai

Szimbélum Leiras
Automatikus
Ki
Be
Tovabbi részletek a hitéegység hasznalati

utmutatojaban talalhatok.
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Szerviz menii
Specialis szervizfunkciokat tesz elérhetévé.

& FIGYELMEZTETES
A Szerviz menl elérhetd, ha USB-taroléeszkoz
csatlakozik a berendezéshez.

Service Menu
P ®waB e

82. abra

=

[

21. tablazat — Szerviz menii
Szimbolum

Leiras

Hegesztési szerviznaplok

|

Hegesztési el6zmények

o

Pillanatkép

Szervizelési hegesztési naplék — Lehetévé
- teszi az alkalmazott hegesztés régzitését.

A mend elérése:
e Gondoskodjon arrél, hogy csatlakozzon USB-eszk6z
a hegesztégéphez

Lépjen be a ,Konfiguracié” menibe.

A jobb oldali gombbal [44] jeldlje ki a ,Szerviz menl”
ikont.

e Nyomja meg a jobb oldali gombot [44] — elindul a
rogzitési folyamat.

83. dbra
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Nyomja meg a jobb gombot [44] a folytatashoz.

| Trace started, press to continue
Service weld logs

84. abra

e Nyomja meg a bal gombot [43] vagy a
[45] gombot, hogy visszatérien a
fémendibe. EE

e Megjelenik egy nyomon kdvetési ikon az
allapotjelzé savon [46].

M FIGYELMEZTETES
A nyomon kovetés leallitasahoz Iépjen a Szerviz
menibe, és nyomja meg ismét a ,Szervizelési
hegesztési naplok” ikont.

Hegesztési el6zmények - a nyomon
kOvetés utan, a hegesztési paramétereket a
rendszer az USB-eszkdz mappajaba menti.
A hegesztési el6zmények elérése:
o Gondoskodjon arrél, hogy csatlakozzon USB-eszkéz.
e Lépjen be a ,Konfiguracié” mentibe.
e Lépjen a Szerviz menli — Hegesztési el6zmények
meniipontba

85. abra

e Nyomja meg a jobb oldali gombot [44], hogy
hozzaférjen a hegesztési el6zményekhez - az
alkalmazott paraméterek listaja:

Varratszam

Atlagos huzalel6tolasi sebesség

Atlagos aramerésség [A]

Atlagos fesziiltség [V]

fvidd [s]

Hegesztési program szama

Feladat szama/neve

Magyar

Pillanatfelvétel — lIétrehozhat egy fajlt, amely
részletes konfiguracios és hibaelharitasi
informacidkat tartalmaz az egyes modulokra
vonatkozéan. Ezt a fajlt elkildheti a Lincoln Electric
Ugyfélszolgalatanak, hogy elharitsa azokat az esetleges

problémakat, amelyeket a felhasznal6 nem tud
elharitani.

Pillanatfelvétel készitése:
e Gondoskodjon arrél, hogy csatlakozzon USB-eszkdz.
e Lépjen a Konfigurdlas — Szerviz meni —
Pillanatfelvétel meniipontba

86. abra

e Nyomja meg a jobb oldali gombot [44] a
pillanatfelvétel megkezdéséhez.

Snapshot. Please wait . . .

Snapshot in progress

Progress 8%

87. dbra
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VFI-hegesztés és VFI-hegesztés
porbeles huzalelektrédaval nem

szinergetikus médban

Nem szinergetikus Uzemmoddban a huzalel6tolasi

sebesség és a hegesztési fesziiltség fliggetlen

paraméterek, és a felhasznalénak kell beallitania azokat.

VFI-hegesztés és oOnvédd ivhegesztés porbeles

huzalelektrédaval megkezdési eljarasa:

e Hatarozza meg a hasznalni kivant huzalhoz a
huzalpolaritdst. Ehhez tekintse meg a huzal adatait.

e Csatlakoztassa az Euro kimeneti csatlakozéhoz [4] a
gazhltéses hegesztbpisztolyt VFI-hegesztéshez/VFI-
hegesztéshez porbeles huzalelektrodaval.

e Az alkalmazott huzaltél fliggéen csatlakoztassa a
munkavezetéket [19] a [2] vagy [3] kimeneti
aljzathoz. Lasd [27] pont — polaritasvalté sorkapcsa.

o C(Csatlakoztassa a  munkavezetéket [19] a
munkadarabhoz a testkabel-csatlakozoval.

Szerelje be a megfelel§ huzalt.

e Szerelje be a megfelel6 hajtégorgét.

Gondoskodjon a védbégaz csatlakoztatasardl, ha
szikséges (VFI-eljaras).
Kapcsolja be a gépet.

e Nyomja meg a hegesztdpisztoly kapcsoldjat, hogy
atvigye a huzalt a hegesztdpisztoly vezetdjén, amig
a huzal ki nem j6n a menetes végen.

e Szereljen be megfeleld érintkezdcsucsot.

A hegesztési folyamattdl és a pisztoly tipusatol
fliggbden szerelje fel a fuvokat (VFI-folyamat) vagy a
védésapkat (VFI-hegesztés porbeles
huzalelektrédaval).

Zarja be a bal oldali panelt.

o A hegesztégép készen all a hegesztésre.
e A hegesztési munkahelyi biztonsagi és
egészségvédelmi elvek alkalmazasaval

megkezdhetd a hegesztés.

1\ FIGYELMEZTETES
Tartsa a hegesztépisztoly kabelét a lehetd
legegyenesebb helyzetben, amikor betdlti az elektrodat
a kabelen keresztiil.

& FIGYELMEZTETES
Soha ne hasznaljon hibas hegesztdpisztolyt.

o Ellendrizze a gazaramlast a gazoblitési kapcsoloval
[18].
Zarja be az oldalsé panelt.

e Zarja be a huzaltekercs hazat.
Valassza ki a megfelel6 hegesztési programot.
Megjegyzés: A rendelkezésre allo programok listaja
a tapegységtdl fligg.

o Allitsa be a hegesztési paramétereket.
A hegeszt6gép készen all a hegesztésre.

/% FIGYELMEZTETES
Az oldalsé panelnek és a huzaltekercs hazanak teljesen
zarva kell lennie hegesztés kdzben.

& FIGYELMEZTETES
Tartsa a hegesztépisztoly kabeléet a lehetd
legegyenesebb helyzetben a hegesztés soran, vagy
amikor betdlti az elektrédat a kabelen keresztiil.

& FIGYELMEZTETES
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Ne térje meg a kaébelt, és ne huzza el éles sarkok
mellett.

e A hegesztési munkahelyi
egészségvedelmi elvek
megkezdhetd a hegesztés.

biztonsagi és
alkalmazasaval

Nem szinergetikus médban beallithatok:
Huzalel6tolasi sebesség, WFS
Hegesztési fesziiltség
Huzal-visszaolvasasi id6

WES bejaratas

El6aramlasi idé/utéaramlasi idé
Pontid6

2 |épés/4 1épés

Inditasi eljaras

Kratereljaras

Hullamvezérlés: Osszehlzddas

VFI-hegesztés és VFI-hegesztés
porbeles huzalelektrédaval

szinergetikus médban CV

Szinergetikus médban a fesziltséget nem a felhasznal6
hatarozza meg.

A megfelelé hegesztési fesziliséget a gép szoftvere
hatarozza meg. Az optimalis feszlltségérték a bemeneti
adatoktdl fugg:

o Huzalel6tolasi sebesseg, WFS.

A hegesztési fesziiltség sziikség esetén modosithatoé a
jobb gombbal [44]. A jobb oldali gomb elforgatasaval a
kijelz6n egy pozitiv vagy negativ sav jelenik meg, amely
azt jelzi, hogy a fesziiltség az optimalis fesziltség alatt
vagy felett van-e.

Emellett a felhasznald6 manualisan
kovetkezbket:

e Huzal-visszaolvasasi id6

WES bejaratas

Eléaramlasi idé

Utéaramlasi id6
Ponthegesztési beallitasok

2 |épés/4 1épés

Inditasi eljaras

Kratereljaras

Hullamvezérlés: Osszehuzddas

bedllithatia a
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BKIl-eljaras

A POWERTEC® i250C STANDARD / ADVANCED,
POWERTEC® i320C STANDARD / ADVANCED,
POWERTEC® i380C ADVANCED, POWERTEC® i450C
ADVANCED esetében a megfeleld vezetékkel
rendelkez6 elektrédatarté nem a csomag része, de kulon
megvasarolhat6 (lasd a , Tartozékok” szakaszt).

BKI-hegesztés megkezdési eljarasa:

BKI-hegesztés megkezdési eljarasa:

o El6szor kapcsolja ki a gépet.

e Hatarozza meg a hasznélni kivant elektrédahoz az
elektrodapolaritast. Ehhez tekintse meg az elektréda
adatait.

e Az alkalmazott elektréda polaritasarol fliggéen
csatlakoztassa munkavezetéket [19] és az
elektrodatartot a vezetékkel a [2] vagy [3] kimeneti
aljzathoz és rogzitse 6ket. Lasd a 22. tablazatot

22. tablazat — Polaritas

Kimeneti aljzat

— Elektrodatartéd 3] +
" 3? vezetékkel BKI-hez
. (&)
é (=] Munkavezeték [2] —
14
< Elektrodatartd 2]
8 vezetékkel BKI-hez —

Munkavezeték [3]

+

e Csatlakoztassa a munkavezetéket a munkadarabhoz
a testkabel-csatlakozéval.

e Helyezze be a megfeleld

elektrodatartoba.

Kapcsolja be a gépet.

Allitsa be az SMAW (BKI) hegesztési programot.

Allitsa be a hegesztési paramétereket.

A hegesztégép készen all a hegesztésre

A hegesztési munkahelyi biztonsagi és

egészseégvedelmi elvek alkalmazéasaval

megkezdhetd a hegesztés.

DC (-

elektrédat az

A BKiI-eljaras esetében beallithatok:

o Hegesztési aramerfsség

e A kimeneti fesziiltség bekapcsolasa/kikapcsolasa a
kimeneti vezetéken.

o Hullamvezérlés:
o lverd
¢ Meleginditas

Magyar

42

Az elektrédahuzal betoltése

A huzaltekercs tipusatdl fliggéen felszerelhetd

a huzaltekercs tartdjan adapter nélkil vagy felszerelt
véltozattal

a megfelel6 adapterrel, amelyet

kildén kell megvasarolni (lasd a ,Tartozékok” szakaszt).

A FIGYELMEZTETES
Kapcsolja Kl a bemeneti aramellatast a hegesztd
aramforrasnal
felszerelés vagy a huzaltekercs cseréje el6tt.

Kapcsolja Kl a tapellatast.

e Nyissa ki a gép jobb oldali paneljét.

e Csavarja le a rogzitbanyat [24], és vegye le az
orsorol.

e Helyezze a tekercset [23] az orsdra [24], Ugyelve
arra, hogy az orsé fékcsapjat behelyezze a tekercs
hatuljan talalhaté furatba.

Ha adaptert hasznal (lasd a ,Tartozékok” szakaszt),
tegye az

orsora [24], Ugyelve arra, hogy az ors¢é fékcsapjat
behelyezze az adapter hatuljan talalhaté furatba.

A FIGYELMEZTETES
Helyezze a tekercset ugy, hogy ugyanabba az iranyba
forogjon, mint a huzalel6tolas, és a huzalelektroda
el6tolasa a tekercs also részérdl torténjen.

e Szerelje be a rogzitdanyat [24]. Ellendrizze, hogy a
rogzitéanyat meghuzta-e.

A persely fékez6nyomatékanak
beallitasa

A hegeszt6huzal spontan legordulésének elkerllése
érdekében a persely fékkel van felszerelve.

A beadllitashoz csavarozza le a fékrogzitd anyat, majd
forgassa el a perselykereten belili M10 méretl csavart.

88. abra

53. Régzitéanya.
54. M10-es éllitécsavar.
55. Nyomoérugo.

Az M10-es csavart 6ramutatd jarasaval megegyezé
iranyba forgatva novelhetd a rugd feszessége és a
fékez6nyomaték
Az M10-es csavart o6ramutatd jarasaval ellentétes
iranyba forgatva csokkentheté a rugd feszessége és a
fékezényomaték.

A beadllitast kbvetéen csavarja be a fékrogzité anyat.
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A nyomégorgé erdbeallitasa

A nyomodkar szabalyozza a hajtégorgék altal a huzalra
kifejtett nyomast. A nyomoéeré beallitasahoz csavarja a
beéllitbanyat az éramutato jardsaval megegyez6 iranyba
(er6 novelése) vagy az 6ramutatd jarasaval ellentétes
iranyba (er6 cstkkentése). A nyomokar helyes beéllitasa
fontos a legjobb hegesztési teljesitmény eléréséhez.

& FIGYELMEZTETES

Ha a gorgényomas tul alacsony, a gorg6 elcsuszik a
huzalon. Ha a gorgébnyomas tul nagy, a huzal
deformalédhat, ez pedig el6tolasi problémakat
eredményezhet a hegesztés soran. A nyomoéerét a
megfelel6 szintre kell beallitani. Ezért cskkentse lassan
a nyomoer6t addig, amig a huzal el nem kezd elcsuszni
a hajtégérgbn, majd enyhén novelje az erdét a
beallitbanyat egy fordulattal elforditva.

Huzalelektréda behelyezése a
hegesztopisztolyba

o Kapcsolja ki a hegesztégépet.

A hegesztési eljarastol fliggéen csatlakoztassa a
megfelelé hegesztdpisztolyt az Euro aljzathoz. A
hegesztépisztoly és a hegesztégép névleges
paramétereit egyeztetni kell.

e A pisztoly tipusatdl fliggéen tavolitsa el a fuavokat a
hegesztépisztolytdl és az érintkez6csucstdl vagy a
védbsapkatol.

Kapcsolja be a hegesztégépet.

e Tartsa nyomva a hidegel6tolas/gazoblités
kapcsolgjat [25], vagy hasznalja a hegeszt&pisztoly
kapcsoldjat, amig a huzal meg nem jelenik a pisztoly
menetes végén.

o A hidegel6tolasi

elengedésekor

letekercsel&dnie.

Allitsa be ennek megfeleléen a tekercsféket.

Kapcsolja ki a hegesztégépet.

Szereljen be megfeleld érintkezécsucsot.

A hegesztési folyamattdl és a pisztoly tipusatol

fliggben szerelje fel a fuvokat (VFI-folyamat) vagy a

védbsapkat (VFI-hegesztés porbeles

huzalelektrédaval).

kapcsold/pisztolykapcsold
a huzaltekercsnek nem szabad

1\ FIGYELMEZTETES
Ugyeljen arra, hogy tavol tartsa a szemét és a kezét a
hegesztépisztoly végétdl, amikor a huzal kijon a
menetes végen.

Magyar
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A hajtégorgok cseréje

& FIGYELMEZTETES
A hajtogorgdk cseréje vagy beszerelése el6tt kapcsolja
ki a tapellatast.

A POWERTEC® i250C STANDARD, POWERTEC®
i250C ADVANCED, POWERTEC® i320C STANDARD,
POWERTEC® i320C ADVANCED, POWERTEC® i380C
ADVANCED, POWERTEC® i450C ADVANCED gépek
acélhuzalhoz hasznalhaté V1.0/V1.2 hajtogérgbvel
rendelkeznek. Egyéb huzalokhoz és méretekhez
elérhetbk a megfeleld hajtdgorgbkészletek (lasd:
»Tartozékok” szakasz); kOvesse az utasitasokat:

Kapcsolja Kl a tapellatast.
Oldja ki a 4 gorgét a 4 gyorscserés hordozd
fogaskerék [60] elforditasaval.

e Oldja ki a nyomogorgdkarokat [61].

e Cserélie ki a hajtégorgbket [59] az alkalmazott
huzalnak megfelel6kre.

A\ FIGYELMEZTETES
Ugyeljen arra, hogy a hegesztépisztoly vezetéje és az
érintkez6csucs is megfelel6 méretliek legyenek a
kivalasztott huzalmérethez.

A\ FIGYELMEZTETES
Az 1,6 mm-nél nagyobb atméréjii huzalok esetében a
kovetkez6 alkatrészeket kell cserélni:
o Az el6tolokonzol vezetdcsove [57] és [58].
e Az Euro csatlakozé vezetécsove [56].

o ROogzitse a 4 uj goérgdét a 4 gyorscserés hordozd
fogaskerék [60] elforditasaval.

e Vezesse a huzalt a huzaldobrél a vezet6cséveken
keresztil, a gorgbn at, az Euro csatlakoz6
vezet6csdvén keresztul a hegesztépisztoly
vezet6jébe. A huzal néhany centiméterre kézzel
benyomhaté a pisztoly vezetdjébe, és konnyen
erémentesen el6tolhatonak kell lennie.

o Rdgzitse a nyomogdrgdkarokat [61].

89. abra
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Gazcsatlakozo

/% FIGYELMEZTETES
A TARTALY felrobbanhat, ha megseérdl.

e A géazpalackot mindig biztonsagosan
rogzitse fliggéleges helyzetben, a palack
fali tartéjahoz vagy a  specialis
hengerkocsihoz.

e Tartsa tavol a palackot olyan helyektdl,
ahol megsériilhet, felmelegedhet, illetve
az elektromos aramkoroéktél, hogy
elkertilhet6 legyen a robbanas és a tiz.

e Tartsa tavol a palackot a hegesztési és
mas feszliltség alatt Iévé aramkoroktél.

e Soha ne emelje fel a hegeszt6t, amikor a
palack rajta van.

e Soha ne hagyja, hogy a
hegesztéelektréda érintkezzen a
palackkal.

e A védégaz felgyllemlése karos lehet az
egészségre, vagy halalt okozhat.

Hasznalja jol szell6z6 helyen,
elkertlje a gaz felhalmozdodasat.

e A szivargasok elkerlilése érdekében
alaposan zarja be a gazpalack szelepeit,
ha nem hasznalja.

hogy

A FIGYELMEZTETES

A hegeszt6égép minden alkalmas véd6gazt tdmogat,
maximalisan 5,0 bar nyomason.

AN FIGYELMEZTETES

Hasznalat el6tt ellendrizze, hogy a gazpalack az adott
feladathoz megfelel6 gazt tartalmaz-e.

Kapcsolja ki a bemeneti aramellatast a hegesztési
aramforrasnal.

Szerelien be megfeleld gazaram-szabalyozét a
gazpalackra.

Csatlakoztassa a gazcsOvet a szabalyozéhoz a
tomidbilincs segitségével.

A gazcsé masik végét az aramforras hatsé paneljén
Iévé gazcsatlakozéhoz kell csatlakoztatni.

Kapcsolja be a bemeneti aramellatast a hegesztési
aramforrasnal.

Nyissa ki a gazpalack szelepét.

Allitsa be a gazszabalyozén a véddgaz aramlasat.
Ellenérizze a gazaramlast a gazoéblitési kapcsoloval
[25].

& FIGYELMEZTETES

Ha CO2-gazzal akar VFI-hegesztést végezni, akkor CO2-
gaz-melegitét kell hasznalnia.
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Szallitas és emelés

/1\ FIGYELMEZTETES
A leeso felszerelés sérliléseket okozhat, és
karosithatja az egységet.

90 Abra.

A szallitas és a daruval végzett emelés soran tartsa be a
kdvetkezb szabalyokat:

A készllék szallitashoz részeket
tartalmaz.

Megfelel6 kapacitasu emel6eszkozt alkalmazzon.
Emeléshez és szallitdshoz hasznéljon legalabb négy
hevedert.

Csak a gazpalack, hlt6egység és/vagy egyéb
tartozékok nélkuli aramforrast emelje és szallitsa.

megfelel
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Karbantartas

A\ FIGYELMEZTETES
Minden javitasi mivelethez, modositashoz vagy
karbantartashoz ajanlott felvenni a kapcsolatot a
legkdzelebbi szervizkdzponttal vagy a Lincoln Electric
vallalattal. Az engedély nélkuli szerviz vagy személyzet
altal  végrehajtott  javitdsok vagy = maddositasok
érvénytelenitik és semmissé teszik a gyartéi garanciat.

Minden észrevehet6 kart azonnal jelenteni és javitani
kell.

Rutinkarbantartas (minden nap)

o Ellenérizze a munkavezetékek szigetelésének és a
csatlakozdinak, valamint a tapvezeték
szigetelésének az allapotat. A szigetelés valamely
hianyossaga esetén azonnal cserélje ki a vezetéket.

e Tavolitsa el a froccsent anyagot a hegesztépisztoly
favékajabol. A  froccsent  anyag karosan
befolyasolhatja az iv korili védégazaramlast.

o Ellenérizze a hegesztépisztoly allapotat: sziikség
esetén cserélje.

o Ellendrizze a hiitéventilator allapotat és miikddését.
Tartsa tisztan a levegdnyilasait.

Idészakos karbantartas (minden 200 munkaéra utan,

de évente legalabb egyszer)

Hajtsa végre a rutinkarbantartast, tovabba:

o Tartsa tisztan a gépet. Szaraz (kis nyomasu)
légaramlassal tavolitsa el a port a kils6é hazbdl és a
belsé szekrénybdl.

o Ha sziikséges, tisztitsa meg és huzza meg a
hegesztési kivezetéseket.

A karbantartasi miveletek gyakorisaga a
munkahelyi kérnyezetének megfeleléen valtozhat.

gep

& FIGYELMEZTETES
Ne érjen elektromos fesziiltség alatt 1év6 részekhez.

/1\ FIGYELMEZTETES
A haz eltavolitasa el6tt a gépet ki kell kapcsolni, és a
tapkabelt ki kell hazni a halézati aljzatbol.

1\ FIGYELMEZTETES
Minden karbantartas és szerviz el6tt le kell valasztani a
halozati villamosenergia-ellatast a géprél. Minden javitas
utan végezze el a megfelel6 vizsgalatokat a biztonsag
fenntartasa érdekében.
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Ugyfélszolgalati iranyelvek

A Lincoln Electric Company kivald mindségi
hegesztéberendezések, kellékanyagok és vagoeszkdzok
gyartasaval és értékesitésével foglalkozik. Toreksziink
arra, hogy megfeleljink az ugyfeleink igényeinek, és
hogy tulszarnyaljuk az elvarasaikat. A vasarlok
alkalmanként tanacsot kérhetnek a Lincoln Electric
vallalattol, vagy tajékoztatast a termékeink hasznalataval
kapcsolatban. Ugyfeleinknek az adott pillanatban a
rendelkezésiinkre allé legjobb informaciok alapjan
valaszolunk. A Lincoln Electric nem tud ilyen tanacsot
garantalni, és nem vallal feleldsséget ilyen
informacidkért vagy tanacsokeért. Mi kifejezetten kizarunk
mindenféle garanciat, beleértve barmely, az ugyfél
barmely felhasznaldsra vonatkozé alkalmassagot az
ilyen informaciok vagy tanacsok tekintetében. Gyakorlati
szempontbdl nem vallalunk semmilyen felel6sséget az
ilyen informacidok vagy tanacsok naprakésszé tételéért
vagy kijavitasaért a kiadasukat kdvetéen, tovabba az
informacié vagy tanacsadas nem hoz létre, nem bdvit
vagy modosit semmilyen garanciat termékeink
értékesitésére vonatkozéan

A Lincoln Electric egy felelés gyarté, de a Lincoln
Electric altal forgalmazott termékek kivalasztasa és
hasznalata kizardlag az ugyfél hatas- és felel6sségi
korébe tartozik. A Lincoln Electric iranyitasan kivil allo
szamos valtozé befolyasolja az ilyen tipusu gyartasi
mobdszerek és szervizkdvetelmények alkalmazasanak
eredményeit.

A vaéltoztatas jogat fenntartjuk — Ez az informacié a
nyomtatas pillanatdban a legjobb tudasunk szerint
megfeleld. Keérjuk, tajékozodjon a
www.lincolnelectric.com webhelyen a frissitett
informacidkkal kapcsolatban.
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Hiba

23. tablazat — Interfész-6sszetevok

Interfész leirasa

62. Hibakod
63. Hiba leirasa.

62

63 DESCRIPTION:

Thermal Trip

91. abra

A 24. tablazat az esetlegesen megjelend alapvet6 hibak listajat tartalmazza. A hibakddok teljes listajanak
megtekintéséhez, kérjuk, vegye fel a kapcsolatot a Lincoln Electric szervizrészlegével.

24. tdblazat — Hibakédok

Hibakéd Hibajelenségek Ok Ajanlott intézkedés
Az aramforrds  nincs Ug'y tnik, hogy a felhagznalm . EIIen6riz;eﬂ az érq_mforrés és" a
6 felilet nem kommunikdl az felhasznaloi felllet kozotti
csatlakoztatva. . . . .
aramforrassal. kabelcsatlakozasokat.
A gép ledllt, mert|A rendszer a rendszer normal|e Ugyelien arra, hogy a folyamat ne Iépje
tulmelegedett. mikodési hataran tali tal a gép kitoltési tényezdjének korlatjat.
hémérsékletet észlelt. e Ellenérizze a berendezés megfelel

légaramlasat a rendszer koril és a
rendszeren keresztl.

o Ellenérizze a rendszer megfeleld
karbantartasat, ideértve a felhalmozédott
por és szennyezGdés eltavolitasat a
szivo- és kiomlényilasokbal.

e A felhasznaloi fellilet informacidkat
jelenit meg, amikor a gép lehll. A

36 hegesztés folytatasahoz nyomja meg a

bal gombot, vagy inditsa el a hegesztést

a hegesztépisztoly kapcsoldjaval.

. 0036

Descriplion

Thermal Trip

Prigs left button to exit

Motortulterhelés, A huzalhajtas motorja|,  gziintesse meg a kabel éles hajlasait.
hosszu tavon. tiimelegedett. Ellendrizze, hogy |, c|enérizze hogy az orsofék nem tul
az elektroda kdnnyen csuszik-e at SZOros-e ’

a pisztolyon és a kabelen. o Ellendrizze az elektréda megfeleléségét

a hegesztési eljaras tekintetében.

81 e Ellenérizze, hogy j6 mindségl elektrodat
hasznal-e.

o Ellendrizze a hajtéhengerek beallitasat
és a fogaskerekeket.

e Varja meg, amig a hiba visszaall, és a
motor lehl (kb. 1 perc).

A\ FIGYELMEZTETES
Ha valamilyen okbdl nem érti a tesztelési eljarasokat, vagy nem tudja biztonsagosan elvégezni a teszteket/javitasokat,
miel6tt folytatna, forduljon a Lincoln helyi hivatalos helyszini szervizéhez.
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WEEE

07/06

Az elektromos berendezéseket normal hulladék kbzé dobni tilos!

Az elektromos és elektronikus berendezésekbdl szarmazé hulladékokra vonatkozo 2012/19/EK jelli eurdpai

iranyelv (WEEE) és annak a nemzeti el6irasokkal 6sszhangban torténé érvényesitése megkdveteli az

élettartamuk végét elért elektromos berendezések elkulonitett gylijtését és kdrnyezetbarat Ujrahasznositd

létesitménybe valo szallitasat. A berendezés tulajdonosaként helyi képviseldnktsl Onnek kell informéaciot
. kérnie a jovahagyott begydijtési rendszerekre vonatkozdan.

Ezen eurdpai iranyelv betartasaval On védi a kdrnyezetet és az emberi egészséget!

Poétalkatrészek

12/05

Az alkatrészlista olvasasara vonatkozé utasitasok

¢ Ne haszndlja ezt az alkatrészlistat olyan géphez, amelynek a kddszama nem szerepel a listan. Lépjen kapcsolatba
a Lincoln Electric szervizrészlegével minden olyan kddszammal kapcsolatban, amely nincs felsorolva.

e Haszndlja az 6sszeszerelési oldal abrajat és az alabbi tablazatot annak meghatarozasahoz, hogy az adott
kédszamu gépen hol taldlhaté az alkatrész.

e Csak az oszlopban az Osszeszerelési lapon hivatkozott fejlécszam alatt X" jeldléssel ellatott alkatrészeket
hasznaljon (a # mddositast jelol ebben a nyomtatvanyban).

El6szor olvassa el az alkatrészlista olvasasi utasitasait, majd a fent leolvasott részlistat, majd tekintse meg a
.Potalkatrészek” kézikonyvet, amely képhez megfeleltetett cikkszamokat tartalmaz.

REACh

Koézlemény az 1907/2006/EK rendelet 33.1 cikke (REACh) alapjan.
A termék néhany alkatrésze a kdvetkezdket tartalmazza:

1119

Biszfenol A, BPA, EC 201-245-8, CAS 80-05-7
Kadmium, EC 231-152-8, CAS 7440-43-9
Olom, EC 231-100-4, CAS 7439-92-1

Fenol, 4-nonil-, elagazo, EC 284-325-5, CAS 84852-15-3

0,1% (w/w) mértéket meghaladé témér formaban. Ezek az anyagok a REACh ,Kulénds aggodalomra okot add anyagok
engedélyezésének jeldltlistaja” ala tartoznak.

Az On terméke a felsorolt anyagok koziil egyet vagy akar tébbet is tartaimazhat.

Utmutaté a biztonsagos hasznalatra vonatkozéan:

e hasznadlja a gyarto utasitasai szerint, hasznalat utdn mosson kezet;

e gyermekektdl tavol tartandd, szajba venni tilos,

e a helyi eléirasoknak megfeleléen artalmatlanitsa.

Hivatalos szervizek helye

09/16
e A garancia id6tartama alatt fellépd barmilyen meghibasodas esetén a vasarlonak a Lincoln jévahagyott szervizhez
(LASF) kell fordulnia.

e A LASF megtalalasahoz nyujtott segitségért begye fel a kapcsolatot a helyi Lincoln értékesitével, vagy keresse fel
a kovetkez6 webhelyet: www.lincolnelectric.com/en-gb/Support/Locator.

Kapcsolasi rajz

A géphez mellékelt ,Potalkatrészek” kézikdnyvbdl tajékozodhat.
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Tartozékok

K14201-1 CABLE MANAGEMENT KIT
K14325-1 DISPLAY COVER KIT LE

K14328-1 BUMPERS

K10095-1-15M TAVVEZERLO

K2909-1 6 ERINTKEZOS/12 ERINTKEZOS ADAPTER
K14290-1 12 ERINTKEZOS TAVVEZERLO KESZLET
K14175-1 GAZARAMLASMERO-KESZLET

K14176-1 GAZHEVITO-KESZLET

K14182-1 COOLARC 26 HUTOEGYSEG
R-1019-125-1/08R ADAPTER S200 TEKERCSHEZ

K10158-1 ADAPTER B300 TiPUSU TEKERCSHEZ
K10158 ADAPTER 300 mm-ES TEKERCSHEZ
K14091-1 TAVOLI AFI LF45PWC300-7M (CS/PP)

E/H-300A-50-XM

HEGESZTOKABEL 300 A-ES ELEKTRODTARTOVAL (X = 5, 10m)

E/H-400A-70-XM

HEGESZTOKABEL 400 A-ES ELEKTRODTARTOVAL (X = 5, 10m)

AFI-/CFI-HEGESZTOPISZTOLYOK

W10429-36-3M

LGS2 360 G-3.0M AFI-PISZTOLY, LEGHUTESES

W10429-36-4M

LGS2 360 G-4.0M AFI-PISZTOLY, LEGHUTESES

W10429-36-5M

LGS2 360 G-5.0M AFI-PISZTOLY, LEGHUTESES

W10429-505-3M

LGS2 505 W-3.0M MIG-PISZTOLY VizHUTESES

W10429-505-4M

LGS2 505 W-4.0M MIG-PISZTOLY ViZHUTESES

W10429-505-5M

LGS2 505 W-5.0M MIG-PISZTOLY ViZHUTESES

GORGOKESZLET TOMOR HUZALOKHOZ

KP14150-V06/08

GORGOKESZLET 0.6/0.8VT FI37 4 DARAB ZOLD/KEK

KP14150-V08/10

GORGOKESZLET 0.8/1.0VT FI37 4 DARAB KEK/VOROS

KP14150-V10/12

GORGOKESZLET 1.0/1.2VT FI37 4 DARAB VOROS/NARANCS

KP14150-V12/16

GORGOKESZLET 1.2/1.6VT FI37 4 DARAB NARANCS/CITROMSARGA

KP14150-V16/24

GORGOKESZLET 1.6/2.4VT FI37 4 DARAB CITROMSARGA/SZURKE

KP14150-V09/11

GORGOKESZLET 0.9/1.1VT FI37 4 DARAB

KP14150-V14/20

GORGOKESZLET 1.4/2.0VT FI37 4 DARAB

GORGOKESZLET ALUMINIUM HUZALOKHOZ

KP14150-U06/08A

GORGOKESZLET 0.6/0.8AT FI37 4 DARAB ZOLD/KEK

KP14150-U08/10A

GORGOKESZLET 0.8/1.0AT FI37 4 DARAB KEK/VOROS

KP14150-U10/12A

GORGOKESZLET 1.0/1.2AT FI37 4 DARAB VOROS/NARANCS

KP14150-U12/16A

GORGOKESZLET 1.2/1.6AT FI37 4 DARAB NARANCS/CITROMSARGA

KP14150-U16/24A

GORGOKESZLET 1.6/2.4AT FI37 4 DARAB CITROMSARGA/SZURKE

GORGOKESZLET PORBELES HUZALOKHOZ

KP14150-V12/16R

GORGOKESZLET 1.2/1.6RT FI37 4 DARAB NARANCS/CITROMSARGA

KP14150-V14/20R

GORGOKESZLET 1.4/2.0RT FI37 4 DARAB

KP14150-V16/24R

GORGOKESZLET 1.6/2.4RT FI37 4 DARAB CITROMSARGA/SZURKE

KP14150-V09/11R

GORGOKESZLET 0.9/1.1RT FI37 4 DARAB

KP14150-V10/12R

GORGOKESZLET 1.0/1.2RT FI37 4 DARAB NARANCS

HUZALVEZETOK

0744-000-318R

HUZALVEZETO-KESZLET KEK @ 0,6-1,6

0744-000-319R

HUZALVEZETO-KESZLET VOROS @& 1,8-2,8

D-1829-066-4R

EURO HUZALVEZETO @ 0,6-1,6

D-1829-066-5R

EURO HUZALVEZETO @ 1,8-2,8

Magyar
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