IM1094
09/2016
REV08

LINC FEED 37 &38

BEDIENUNGSANLEITUNG

GERMAN

®
ELECTRIC

Lincoln Electric Bester Sp. z.0.0.
ul. Jana Ill Sobieskiego 19A, 58-263 Bielawa, Poland
www.lincolnelectric.eu




®
| ELECTRIC |

Konformitatserklarung

C€

Lincoln Electric Bester Sp. z 0.0.

Erklart, dafd die Bauart der Maschine:

K10406 LINC FEED 37
K10407 LINC FEED 38

den folgenden Bestimmungen entspricht:
2014/35/EU, 2014/30/EU

und in Ubereinstimmung mit den nachstehenden
normen hergestellt wurde:

EN 60974-5:2013, EN 60974-10:2014

20.04.2016

Piotr Spytek
Operations Director

Lincoln Electric Bester Sp. z 0.0., ul. Jana Il Sobieskiego 19A, 58-263 Bielawa, Poland
12/05
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VIELEN DANK! Dass Sie sich fiir ein QUALITATSPRODUKT von Lincoln Electric entschieden haben.

e Bitte Uberprifen Sie die Verpackung und den Inhalt auf Beschadigungen. Transportschaden miissen sofort dem
Handler gemeldet werden.

o Damit Sie Ilhre Geratedaten im Bedarfsfall schnell zur Hand haben, tragen Sie diese in die untenstehende Tabelle
ein. Typenbezeichnung, Code- und Seriennummer finden Sie auf dem Typenschild Ihres Gerétes.

Typenbezeichnung:

INHALTSVERZEICHNIS DEUTSCH

Sicherheitsmalnahmen / UNFAlISCRULZ...........oiiiiiii ettt e et 1
Installation UNd BeAIENUNGSNINWEISE ........vviiiiiiiiiiiii et e e e e et e e e e e s st b e e e e e e e s s atbtaaeeeeesaasntraaeaaeeeannsaeees 2
Elektromagnetische Vertraglichkeit (EMC)
Technische Daten ...............cccccii,

Elektrische Schaltplane
Zubehor
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Sicherheitsmallnahmen / Unfallschutz

02/05

ACHTUNG

Diese Anlage darf nur von ausgebildetem Fachpersonal genutzt, gewartet und repariert werden. SchlieBen Sie dieses
Gerat nicht an, arbeiten Sie nicht damit oder reparieren Sie es nicht, bevor Sie diese Betriebsanleitung gelesen und
verstanden haben. Bei Nichtbeachtung der Hinweise kann es zu geféhrlichen Verletzungen bis hin zum Tod oder zu
Beschadigungen am Gerat kommen. Beachten Sie auch die folgenden Beschreibungen der Warnhinweise. Lincoln
Electric ist nicht verantwortlich fiir Fehler, die durch inkorrekte Installation, mangelnde Sorgfalt oder Fehlbenutzung des
Gerates entstehen.

!

ACHTUNG: Dieses Symbol gibt an, dass die folgenden Hinweise beachtet werden missen, um
geféahrliche Verletzungen bis hin zum Tode oder Beschadigungen am Geréat zu verhindern. Schitzen
Sie sich und andere vor geféhrlichen Verletzungen oder dem Tode.

Q

~AY

BEACHTEN SIE DIE ANLEITUNG: Lesen Sie diese Anleitung sorgfaltig, bevor Sie das Gerat in
Betrieb nehmen. Bei Nichtbeachtung der Hinweise kann es zu gefahrlichen Verletzungen bis hin zum
Tod oder zu Beschadigungen am Gerat kommen.

STROMSCHLAGE KONNEN TODLICH SEIN: SchweiRgeréte erzeugen hohe Stromstarken.
Beruhren Sie keine stromfiihrenden Teile oder die Elektrode mit der Haut oder nasser Kleidung.
Schitzen Sie beim Schweil3en lhren Kérper durch geeignete isolierende Kleidung und Handschuhe.

ELEKTRISCHE GERATE: Schalten Sie die Netzspannung am Sicherungskasten aus oder ziehen Sie
den Netzstecker, bevor Arbeiten an der Maschine ausgefiihrt werden. Erden Sie die Maschine gemaf
den geltenden elektrischen Bestimmungen.

ELEKTRISCHE GERATE: Achten Sie regelmaRig darauf, dass Netz-, Werkstiick- und
Elektrodenkabel in einwandfreiem Zustand sind und tauschen Sie diese bei Beschadigung aus. Legen
Sie den Elektrodenhalter niemals auf den Schweil3arbeitsplatz, damit es zu keinem ungewollten
Lichtbogen kommt.

ELEKTRISCHE UND MAGNETISCHE FELDER BERGEN GEFAHREN: Elektrischer Strom, der
durch ein Kabel flie3t, erzeugt ein elektrisches und magnetisches Feld (EMF). EMF Felder kdnnen
Herzschrittmacher beeinflussen. Bitte fragen Sie Ihren Arzt, wenn Sie einen Herzschrittmacher
haben, bevor Sie dieses Gerat benutzen.

CE Konformitat: Dieses Gerat erfiillt die CE-Normen.

RAUCH UND GASE KONNEN GEFAHRLICH SEIN: SchweiRen erzeugt Rauch und Gase, die
gesundheitsschadlich sein kénnen. Vermeiden Sie das Einatmen dieser Metalldampfe. Benutzen Sie
eine Schweil3rauchabsaugung, um die Dampfe abzusaugen.

LICHTBOGEN KONNEN VERBRENNUNGEN HERVORRUFEN: Tragen Sie geeignete
Schutzkleidung und Schutzmasken fiir Augen, Ohren und Kérper, um sich vor Spritzern und
Strahlungen zu schiitzen. Warnen Sie auch in der Umgebung befindliche Personen vor den Gefahren
des Lichtbogens. Lassen Sie niemanden ungeschitzt den Lichtbogen beobachten.

SCHWEISSPRITZER KONNEN FEUER ODER EXPLOSIONEN VERURSACHEN: Entfernen Sie
feuergefahrliche Gegenstande vom Schweil3platz und halten Sie einen Feuerldscher bereit.
Schweil3en Sie keine Behélter, die brennbare oder giftige Stoffe enthalten, bis diese vollstandig
geleert und geséaubert sind. Schweil3en Sie niemals an Orten, an denen brennbare Gase, Stoffe oder
Flussigkeiten vorhanden sind.

GESCHWEISSTE MATERIALIEN KONNEN VERBRENNUNGEN VERURSACHEN: SchweiRen
verursacht hohe Temperaturen. Heil3e Materialien kénnen somit ernsthafte Verbrennungen
verursachen. Benutzen Sie Handschuhe und Zangen, wenn Sie geschweil3te Materialien beriihren
oder bewegen.

S-ZEICHEN: Dieses Gerat darf Schweil3strom in Umgebungen mit erhdhter elektrischer Gefahrdung
liefern.

DEFEKTE GASFLASCHEN KONNEN EXPLODIEREN: Benutzen Sie nur Gasflaschen mit dem fiir
den Schweil3prozess geeigneten Gas und ordnungsgemaf3en Druckreglern, die fir dieses Gas
ausgelegt sind. Lagern Sie Gasflaschen aufrecht und gegen Umfallen gesichert. Bewegen Sie keine
Gasflasche ohne Ihre Sicherheitskappe. Berlihren Sie niemals eine Gasflasche mit der Elektrode,
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Warmequellen.

Elektrodenhalter, Massekabel oder einem anderen stromfiihrenden Teil. Gasflaschen diirfen nicht an
Platzen aufgestellt werden, an denen sie beschadigt werden kénnen, inklusive Schweil3spritzern und

Installation und Bedienungshinweise

Lesen Sie diesen Abschnitt, bevor Sie das Gerat
installieren oder benutzen.

Standort und Umgebung

Diese Maschine ist fiir den Einsatz in rauher Umgebung
ausgelegt. Dennoch sollten die folgenden Punkte fur
eine lange Lebensdauer beachtet werden.

e Stellen Sie das Gerét nicht auf Ebenen mit mehr
als 15° horizontaler Neigung.

e Die Maschine darf nicht zum Auftauen von Rohren
verwendet werden.

e Die Maschine muf3 an einem Ort installiert werden,
an dem eine freie und saubere Luftzirkulation
gewahrleistet ist. Bedecken Sie die Maschine nicht
mit Papier, Stoff oder Plane, wenn die Maschine
eingeschaltet ist.

e Dreck und Staub, der in die Maschine gelangen
kann, sollte auf ein Minimum reduziert werden.

e Diese Maschine ist nach IP23 geschitzt. Halten
Sie die Maschine trocken und stellen Sie diese
nicht auf nassen Untergrund oder in
Wasserpfiitzen.

e Halten Sie die Maschine von ferngeregelten
Anlagen fern. Normaler Betrieb kann zu Stérungen
der Anlagen fuhren. Lesen Sie hierzu auch das
Kapitel Elektromagnetische Vertraglichkeit.

e Betreiben Sie die Maschine nicht bei Temperaturen
hoéher als 40°C.

Einschaltdauer

Die Einschaltdauer ist die Zeit in Prozent von 10
Min.,bei der mit der eingestellten Stromstarke ununter-
brochen geschweif3t werden kann.

Beispiel: 60% Einschaltdauer:
e

—>

6 Minuten Schweil3en. 4 Minuten Unterbrechung.

Fur weitere Informationen beziglich der Einschaltdauer
lesen Sie bitte die Bedienungsanleitung.

Anschluss an das Stromnetz

Prufen Sie bitte sorgféltig die Eingangsspannung,
Phase und Frequenz der Stromquelle, an der dieses
Drahtvorschubgerat angeschlossen werden soll. Die
zugelassene Eingangsspannung der Stromquelle ist auf
dem Typenschild des Drahtvorschubgeréates
angegeben. Kontrollieren Sie die Verbindung der
Massekabel von der Stromquelle zum Stromanschluss.

Gasanschluss

Nach der sicheren Befestigung der Gasflasche auf der
hierzu vorgesehenen Plattform, verbinden Sie den
Schutzgasschlauch mit dem Druckminderer an der
Gasflasche. Vergleichen Sie die Nr. 8 ( ndchste Seite)
auf der abgebildeten Zeichnung. Der Drahtvorschub
arbeitet mit allen gédngigen Schutzgasen (CO, Ar, He)

Deutsch

bis zu einem max. Vordruck von 5,0 bar.

Der Linc Feed Drahtvorschub ist mit einem eingebauten
Gasdruckminderer ausgestattet, sieche Punkt 11
(nachste Seite).

Ausgangs-Anschluss

Beachten Sie die Nr. 3 auf der unten abgebildeten
Zeichnung.

Schalter und Anschlisse

4 ' 4
y
88 2 38 282
S
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1. Wasser-Anschlisse: Anschlisse flr wasserge-
kihlte Brenner.

Erwarmtes Wasser vom Brenner. _@

Kaltes Wasser zum Brenner. G
2. Anschluss fiir Fernregler: Wenn

bendotigt, wird der Fernregler hier | Z

angeschlossen.

3. Eurozentralanschluss: Anschluss flr Schweil3-
brenner.

4. Digitale Anzeige: Kontrolle der Schweil3parameter
wie Drahtvorschubgeschwindigkeit, Spannung und
Speicher. Sehen Sie Abschnitt A-G fir weitere
Informationen.
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5. Amphenol-Stecker: 8-poliger-Stecker zur
Stromquelle.

6. Dinse-Schnellkupplungsstecker: Verbindung fuir
Eingangsstrom.

7. Wasser-Anschluss: Wenn wassergekihlte
Brenner benutzt werden, verbinden Sie hier die
Schlauche des Kihlgerates. Angaben Uber
Durchflussmenge und Kuhlflissigkeit von Brenner
und Wasserkuhler entnehmen Sie bitte den
jeweiligen Datenblattern.

8. Gasanschluss: Anschluss fir Gasschlauch.

10 11

9 12

9. Drahtvorschub: 4-Rollen-Drahtvorschub, geeignet
fir 37 mm Vorschubrollen.

10. Schalter fir stromloses Drahteinfadeln + Gas-
Spiulen: Dieser Schalter erlaubt Gasdurchfluss
oder Drahteinfadeln ohne Ausgangsstom.

Deutsch

11. Gasdruckminderer: Regelt den Durchfluss
zwischen 0-25 LPM (Liter/min.).

12. Drahtspulenachse: Fur Korb- und Plastikspulen
D300, max. 15 Kg

/1N WARNUNG
Die Linc Feed Drahtvorschubgerate durfen nur mit
geschlossener Klappe betrieben werden.

Wartung

/1N WARNUNG
Fur Wartung und Reparatur des Gerates konsultieren
Sie bitte Ihren Fachhéndler oder die Lincoln Electric.
Eine unsachgemaR durchgefiihrte Wartung oder
Reparatur durch eine nicht qualifizierte Person flhrt
zum Erléschen der Garantie.

Die Wartungsintervalle kénnen abh&ngig von den
Arbeitsbedingungen der Maschine schwanken.

Ein schwerwiegender Schaden ist unverziglich zu
melden.

Laufende Wartung

e Prifen Sie den Anschlu und die Isolation des
Massekabels und Versorgungskabels.

e Entfernen Sie Schwei3spritzer von der Schweif3-
dise. SchweiRspritzer kdnnen den Fluf des
Schutzgases von der Schweil3diise zum
Lichtbogen beeinflussen.

e  Uberpriifen Sie den Zustand der Diise und
ersetzen Sie diese, wenn erforderlich.

e  Uberpriifen Sie Zustand und Betrieb des Liifters —
halten Sie dessen Liftungsschlitze frei und sauber.

Periodische Wartung

Zusatzlich zur laufenden Wartung sind folg. Arbeiten

durchzufuhren:

e Halten Sie die Maschine sauber. Verwenden Sie
einen trockenen Luftstrom mit geringem Luftdruck.
Entfernen Sie den Staub von der duReren Ab-
deckung und aus dem Innern des Gehauses.

e Uberpriifen Sie alle Anschliisse und ersetzen Sie
diese falls erforderlich.

¢ Uberpriifen Sie alle Schrauben auf festen Sitz und
ziehen Sie diese nach, wenn erforderlich.

/1 WARNUNG
Die Maschine mufz wahrend der Durchfihrung der
Wartungsarbeiten vom Netz getrennt sein. Nach jeder
Reparatur sind geeignete Tests durchzufiihren, um die
Betriebssicherheit zu Gberprifen.
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A. Non Synergic Mode (Schweil3en im Nicht-Synergischen-Modus)
Beschreibung:

In diesem Nicht-Synergic Schwei3-Modus (CV) sind die voreinstellbaren Schweil3paramer
(Drahtvorschubgeschwindigkeit und SchweiRspannung) unabhangig voneinander veranderbar.

e Einstellung:

LF 37: Dieses Gerat arbeitet immer im Nicht-Synergischen-

Modus. [j‘ ’D
LF 38: Driicken sie den “Prog” - Knopf und drehen Sie . » T}

gleichzeitig den linken Drehknopf bis “NON SYNERGIC” auf

der Anzeige erscheint. [j

Vor dem Schweil3en (Pre-Set):

3 e (™M

' € G
- - m/min VOLTS

Pre ;e‘estc?]';/?rntg%rlfgi?Ub Pre-Set Schweil3spannung
(Meter/Minute) V)

Mit linkem Drehknopf Mit rec;;esrtnellIDerﬁhknopf
einstellen. '

Wahrend des SchweilRens (Aktuell):
Die aktuellen Werte sind auf dem Display bis 5 Sekunden nach dem Schweissen sichtbar. Driicken Sie ENTER
(nur LF 38) um diese Werte wieder aufzurufen.

0 (.
RTPS outs

Aktueller Schweil3strom Aktuelle SchweiRspannung

(A) @ %)
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B. Synergisches Schweissen (nur LF 38)

Beschreibung:

Wahrend des synergischen Schweissens bestimmt das Drahtvorschubgerat die optimalen Spannungskennlinien,
basierend auf den gewéhlten Draht (Typ und Durchmesser). Der Benutzer regelt nur die Drahtvorschubgeschwindigkeit.
Der Benutzer kann die Lange des Lichtbogens mit dem rechten Drehknopf einstellen. Ist die Lange des Lichtbogens
eingestellt, bleibt sie auf demselben Niveau, ungeachtet Schwankungen in der Drahtvorschubgeschwindigkeit.

Einstellungen:

Drucken Sie den “Prog” - Drucken Sie den

Knopf und drehen Sie D[:G “Prog”-Knopf und DSD
0,

leichzeitig den linken drehen Sie gleichzeiti
g g g g <

A : [ ]
ave den nachioigend |1 @ O Wahien Sie denricnigen |1 @
aufgefuhrten Daten: Drahtdurchmesser:
Steel 80/20 (unlegierter Stahl 80/20) > 0.8, 1.0, 1.2 mm
Stainless 98/2 (hochlegierter Stahl 98/2) > 0.8, 1.0, 1.2 mm
Metal cored 98/2 (Metall-Pulver-Filldraht 98/2) > 1.2, 1.6 mm
Flux cored 80/20 (Fulldraht 80/20) > 1.2,1.6 mm
Flux cored CO2 (Filldraht CO2) > 1.2,1.6 mm
Al Mg 100% Ar (AIMg 100% Ar) > 1.2,1.6 mm
AISi 100% Ar (AISi 100% Ar) > 1.2,1.6 mm
(selbstschitzend) Innershield NR-211IMP > 1.7, 2.0 mm
(selbstschiitzend) Innershield NR-232 > 1.8,2.0 mm
(selbstschiitzend) Innershield NR-400 > 2.0 mm
(selbstschitzend) Innershield NS-3M > 2.0 mm
Vor dem Schweil3en (Pre-Set):
!_g a O™
[ (LU
Pre-Set Drahtvorschubge- APt t SYRERGL % Pre-Set Relative Lichtbogen-
schwindigkeit lange

(Meter/Minute)

Korrektur der Lichtbogenlange.
Mit dem linken Drehknopf Standard ist 100%. Mit dem
einstellen. rechten Drehknopf einstellen.

Wéhrend des Schweil3ens (Aktuell):
Die aktuellen Werte sind auf dem Display sichtbar bis 5 Sekunden nach dem SchweiRen. Driicken Sie ENTER
(nur LF 38) um diese Werte wieder aufzurufen.

55 Rk
RTPS

VOLTS

Aktueller Schweil3strom Aktuelle SchweiRspannung

(A) @ @ (V)
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C. Wahlen der SchweilRparameter

Beschreibung:

Folgende Optionen kénnen mit dem Select-Schalter und der untenstehenden Prozedur gewahlt werden. 2-/ 4-Takt-
Schalter, Rickbrand, Einschleichen, Krater, Hot/Soft-Start, Gasvor- und Gasnachstromen.

GELECT - Taster drUckeD
I

KNOPF 1: (Drehung)
rechts (W) oder links (A\)

oL o

: ® O

KNOPF 2: (Drehung)
rechts (V) oder links (A)

oL Jo

10 @

!

| Trigger-Modus

A

A\ 4

2-strokes(Takt)/4-strokes(Takt)
Grundeinstellung: 2-Takt

-2-Takt: Brennertaster wahrend des

-4-Takt: Brennertaster kann wahrend des

Schweil3ens gedrickt halten. Siehe auch
"Endkraterfullen” unten.

Schweil3ens wieder gelést werden. Siehe auch
"Hot-/Soft-Start" und "Endkraterfullen" unten.

| Drahtriickbrand

Y

| Einschleichen

Nein

Ja

0-1 Sek. in Schritten von 0,05s
Grundeinstellung: 0,1s

% Drahtfordergeschwindigkeit

Nach Stillstand des Drahtes brennt der
Lichtbogen fur eine kurze Zeit weiter.

Drahtférdergeschwindigkeit (DFG) vor dem

Grundeinstellung: 60 %

Zinden.

Ermoglicht das SchweilRen des Nahtendes
mit angepassten Parametern.

Yy 4 Takt

2 Takt

[ Kraterfilldauer (s) |—>|

v
[ DFG zum Endkraterfullen {__>| Drahtvorschubgeschwindigkeit (m/min) |

A

[ Spannung Endkraterfullen |—->|

Schweispannung (Volt) |

4 Takt

2-Takt: Die Phase des Endkraterfillens
beginnt nach Losen des Brennertasters und
wird nach Ablauf der voreingestellten Dauer
beendet.

4-Takt: Die Phase des Endkraterfillens
beginnt nach dem erneuten Driicken des
Brennertasters und wird nach Ablauf der
voreingestellten Dauer beendet.

Hot-/Soft-Start ist nur im Viertaktbetrieb

verflgbar.

Ermdglicht das SchweilRen des Nahtanfangs

| Hot-/Soft-Start DFG

A
A 4

Drahtvorschubgeschwindigkeit (m/min) |

[Hot-/Soft-Start-Spannung

v

SchweiRspannung (Volt) |

| Gas-Vorstromen

mit angepassten Parametern.

Flr den 4-Takt-Betrieb gilt: Die Phase des
Hot-/Soft-Starts beginnt, wenn der
Lichtbogen gezundet wird. Nach dem Lésen
des Brennertasters endet diese
Anfangsphase und die SchweiRung wird mit
den Hauptschweil3parametern fortgesetzt.

—
—
—>

0 - 2,5s in Schritten von 0,5s

Sorgt fur sicheren Gasschutz bereits vor

(Grundeinstellung: 0s)

dem Zunden des Lichtbogens.

| Gas-Nachstrémen

|—>

y

0 -10s in Schritten von 0,5s

Sorgt fur sicheren Gasschutz auch nach

(Grundeinstellung : 2s)

Erloschen des Lichtbogens.

| Innershield

YES (Ja) oder NO (Nein)

|_.-Verschweissbarkeit.

Verbessert die Innershield

—

YES (Ja) oder NO (Nein)

F—

| innershield V350PRO
v

@e den "SELECT"-Taster um dieses Menti zu jedem beliebigen Zeitpunkt zu v@

Deutsch

|_.-Verschweissbarkeit mit der V350Pro.

Verbessert die Innershield
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D. Speicher-Funktion- Speichern, Lesen und Loschen (nur LF 38)

Beschreibung:

Mit der Speicher-Funktion kdnnen bis zu 10 vom Benutzer definierte Parameter abgespeichert werden. Sobald die
Parameter festgelegt wurden kénnen sie in folgenden Schritten abgespeichert werden.

MEM - Taster driicken

Knopf 1: (Drehung)
rechts(¥) oder links ()

] —

Status
" frei"

Auswahl der Speicherplatze
nach Status:

- Used (belegt)

- Free (frei)

von 1 bis 10

Taster "ENTER"

"
00 O

WRITE ?
Abspeichern der Parameter
im ausgewahlten
Speicherplatz.

READ ?
Abruf der im ausgewahlten
Speicher hinterlegten
Parameter ?

ERASE ?
Léschen der im
ausgewahlten Speicher
hinterlegten Parameter ?

WRITE ?
Abspeichern der
Parameter im
ausgewahlten
Speicherplatz ?

JA

Taster "ENTER"

o =
00O O

Abspeichern:
Der Speicherplatz &ndert seinen
Status nun von "frei" auf "belegt".

A 4

Speicher wird abgerufen

JA

Speicher wird geldscht:

Wenn Sie durch Driicken des
"ENTER"-Tasters das Ldschen
des Speichers bestétigen,
werden alle auf diesem
Speicherplatz hinterlegten
Parameter geldscht, und der
Status des Speicherplatzes lautet
nun "frei".

v

JA

Parameter werden gespeichert:
Der ausgewahlte Speicher wird
mit den neuen Parametern
Uberschrieben.

v

Lésen Sie den "MEM"-Tast

zum Verlassen des MenUs>

er

Deutsch
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E. Speicher-Funktion Speicher aufrufen (nur LF 38)

Beschreibung:
Die gespeicherten Daten kénnen aufgerufen werden.

Auswabhl:
Driicken Sie den “Prog”-Knopf und drehen Sie gleichzeitig den linken Drehknopf
bis “RECALL MEMORY” auf dem Display erscheint.

Wahlen:

Lassen Sie den “Prog”-Knopf los und scrollen (blattern) Sie durch die
gespeicherten Daten. Nur gepeicherte Daten sind verfigbar. Sobald gewahlt
wurde, kann man mit dem Schweil3en beginnen.

Schweil3en:
Beim Schweifen im Memory-Modus kann die absolute Spannung (Nicht
Synergic) bzw. Lichtbogenlangen-Korrektur (Synergic) um etwa 5% geandert
werden mit dem rechten Drehknopf. So kann man die Schweil3kennlinien sehr
fein einstellen.

Abschalten:
Zurlick zum Nicht-Synergischen-Modus oder Synergischen-Modus: Driucken Sie
den “Prog”-Knopf und drehen Sie den linken Drehknopf bis der richtige
Parameter erscheint. Lesen Sie Abschnitt A und B fur weitere Informationen.

Beispiel: Anzeige der Speicherfunktion

D;]D
e O

ElR—
@ O

D|:|D
O @

D;]D
e O

Deutsch 8
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F. Speicher-Funktion: Sperren / Freigabe Speicher (nur LF 38)

Beschreibung:

Der Zugriff auf die Speicher-Werte kann mit einem 4-Zahlen-Code (Sperrcode) gesperrt oder freigegeben werden, um

unautorisierten Zugriff zu verhindern.

Drucken Sie "MEM" & "ENTER"

s e
O
0O O
Knopf 2: (Drehung) rechts(W) oder links () Taster "ENTER"
oo EZJI
@] AA
00 @ 0O O
NO
(Nein) Bestatigen Sie "NO" um dieses Menu zu verlassen
LOCK =
oder YES Bestéatigen Sie "YES" um in das Meni
UNLOCK LOCK
(Ja) d
o oder
UNLOCK zu gelangen.
0
| Wabhlen Sie die 1. Ziffer lhres Geheimcodes. |
0
| Bestatigen Sie die 1. Ziffer
0
| Wahlen Sie die 2. Ziffer Ihres Geheimcodes.
J
| Bestétigen Sie die 2. Ziffer
0
| Wahlen Sie die 3. Ziffer Ihres Geheimcodes.
0
| Bestétigen Sie die 3. Ziffer
0
| Wihlen Sie die 4. Ziffer Ihres Geheimcodes.
0
| Bestétigen Sie die 4. Ziffer
J
Ausgang zum:
LOCKED Memory Mode
oder
UNLOCKED Memory Mode
Deutsch 9 Deutsch



G. Konfiguration Menu

Beschreibung:
Mit diesem verborgenen Menu kénnen Sie die Konfiguration der Maschine &ndern.

Ins Einstellungsment gelangt man durch wéhlen des Select —Druckknopfes oC____ o /-0—"\
und durch gleichzeitiges Einschalten (Schalter auf ON) der Maschine. 0~ — — OFF'\T/,:
| R \_/ LI
Knopf 1: Knopf 2:
(Drehung) rechts(¥) oder links () (Drehung) rechts(¥) oder links ()
0 ] 0 0
0 agd 0
0® O 10 @
Konfiguration: e Auswahl: e  Funktion:
Englisch Spanisch | Hollandisch | Auswahl der gewlinschten Sprache
e LANGUAGE Italienisch | Franzdsisch | Schwedisch
Deutsch Norwegisch Polnisch

Einstellwert zur Festlegung der
Anstiegsgeschwindigkeit, mit der der
Draht beim Starten des
Schweil3prozesses auf den Wert der
voreingestellten
Drahtvorschubgeschwindigkeit
beschleunigt wird.

zeigt die Typenbezeichnung des

Vorschubgerates.

zeigt die Seriennummer des

Vorschubgerates.

Antworten Sie mit NO oder kontaktieren

*  MAINTENANCE YES/NO Sie lhre Lincoln-Vertretung.

e CALIBRATION YES / NO Antworten Sie mit NO

zeigt die Version des im Vorschubgeréat

abgespeicherten Programmes.

Wenn Sie YES wéahlen, werden Sie:

e Alle Speicher Idschen; Ihr Status
wird “empty” (leer).

e Den Recall-Speicher-Modus

e RESET YES / NO freigeben, wenn dieser gesperrt
war.

e Alle Parameter wieder auf “Default”
—Werte (Werkseinstellung)
einstellen.

Bei Auswahl YES driuicken Sie SELECT

um das Menu zu verlassen und die

vorgenommenen Anderungen
abzuspeichern.

Von 1 bis 3

* ACCELERATION Standard-Wert: 2

e PRODUCT TYPE Not used - Nicht belegt

e SN Not used - Nicht belegt

¢ PROGRAM LEVEL Not used - Nicht belegt

o EXIT YES/NO
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Fehlermeldungen im Display:

Anzeige

Beschreibung

Einstellungen

Korrekturmaoglichkeit

Schwankende

Schweiflspannung

Die Stromquelle ist nicht
in der Lage, die einge-
stellten (preset) Werte
(Spannung) zu erreichen.

Das kann vorkommen:
1. Wahrend des
Schweil3ens:

Kontrollieren Sie, ob die
eingestellten
Schweil3parameter
(Spannung,
Drahtgeschwindigkeit) mit
der Anwendung
(Drahtdurchmesser,
Blechdicke, Gas usw.)
Ubereinstimmen.

Kontrollieren Sie den Stand
des Polaritatsschalters fir
die Messleitung an der
Stromquelle. Der Schalter
muf3 in derselben Stellung
stehen, wie die Polaritat
am Drahtvorschub.

Prifen Sie, ob der Schalter
der Fernbedienung in der
richtigen Position steht.

Kontrollieren Sie, ob die
eingestellten Parameter
nicht oberhalb des
Einstellbereiches der
Maschine liegen.

Schweil3parameter
anpassen.

Korrigieren Sie den
Polaritatsschalter.

Schalter in die richtige
Position bringen.

Schweil3parameter senken
oder eine Stromquelle mit
héherer Leistung
einsetzen.

Drahtférderprobleme

Motor leistet max. Dreh-
zahl und kann trotzdem
die eingestellte Draht-
geschwindigkeit nicht
erreichen.

Kontrollieren Sie, ob sich
der Draht im Brenner
bewegen laRt.

Kontrollieren Sie, ob die
Drahtspulenbremse nicht
Zu stramm steht.

Reinigen Sie die
Drahtfiihrung oder setzen
Sie diese korrekt wieder
ein.

Bremse neu einstellen.

Fehlermeldung
Wasserkuhler

Der LF-Drahtvorschub hat

folgendes angezeigt:

e Kein Wasser-
Durchfluss.

e Zu wenig Wasser-
Durchfluss (unter 0.7 |
/ min).

Kontrollieren Sie, ob der
Wasserkuhler
eingeschaltet ist und ob
geniigend Kuhlflussigkeit
eingefillt wurde.

Wasserkreislauf
kontrollieren einschlief3lich
Brenneranschluss.

Wenn nétig Kihler fiillen
und einschalten.

Eventuelle Verstopfungen
entfernen.

Fehler

Wasserdurchfluss

Vom Drahtvorschub
wurde ein
Wasserdurchfluss
erkannt, obwohl im
Auswahlmeni “kein
Wasserkilhler” angezeigt
wird.

Die Einstellung des
Wasserkihlers im
Auswahlmenti ist falsch.

Achtung: Der
Wasserdurchfluss-wachter ist
dann nicht in Betrieb.

Wahlen Sie die korrekte
Einstellung des
Wasserkihlers im
Auswahlmeni.

Deutsch
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Elektromagnetische Vertraglichkeit (EMC)

Diese Maschine wurde unter Beachtung aller zugehérigen Normen und Vorschriften gebaut. Dennoch kann es unter
besonderen Umstanden zu elektromagnetischen Stérungen anderer elektronischer Syteme (z.B. Telefon, Radio, TV,
Computer usw.) kommen. Diese Stérungen kdnnen im Extremfall zu Sicherheitsproblemen der beeinflussten Systeme
fuhren. Lesen Sie deshalb diesen Abschnitt aufmerksam durch, um das Auftreten elektromagnetischer Stérungen zu
reduzieren oder ganz zu vermeiden.

Diese Maschine ist fuir den industriellen Einsatz konzipiert worden. Bei Benutzung dieser Anlage in

Wohngebieten sind daher besondere Vorkehrungen zu treffen, um Stérungen durch elektromagnetische

Beeinflussungen zu vermeiden. Halten Sie sich stets genau an die in dieser Bedienungsanleitung

genannten Einsatzvorschriften. Falls dennoch elektromagnetische Stérungen auftreten, missen geeignete
GegenmalRnahmen getroffen werden. Kontaktieren Sie gegebenenfalls den Kundendienst der Lincoln Electric.
Technische Anderungen der Anlage sind nur nach schriftlicher Genehmigung des Herstellers zulassig.

Vergewissern Sie sich vor der Inbetriebnahme des Schweil3gerates, dass sich keine fur elektromagnetische Stérungen

empfénglichen Geréate und Anlagen im mdglichen Einflussbereich befinden. Dies gilt besonders fiir:

e  Steuerleitungen, Datenkabel und Telefonleitungen.

e Radio und Televisions-Sender oder -Empfanger sowie deren Kabelverbindungen. Computer oder
computergesteuerte Anlagen.

e Elektronische Sicherheitseinrichtungen und Steuereinheiten fiir industrielle Anlagen. Elektronische Mess- und
Kalibriereinrichtungen.

e Medizinische Apparate und Gerate, Hérgerate oder persénliche Implantate wie Herzschrittmacher usw. Achtung!
Informieren Sie sich vor Inbetriebnahme der Anlage in der Nahe von Kliniken und Krankenhausern tber die hierzu
gultigen Vorschriften, und sorgen Sie fur die exakte Einhaltung aller erforderlichen SicherheitsmaRnahmen!

e Prifen Sie grundséatzlich die elektromagnetische Vertraglichkeit von Geréaten, die sich im Einflussbereich der
Schweil3anlage befinden.

o Dieser Einflussbereich kann in Abhéngigkeit der physikalischen Umsténde in seiner raumlichen Ausdehnung stark
variieren.

Befolgen Sie zusatzlich die folgenden Richtlinien um elektromagnetische Abstrahlungen zu reduzieren:

e SchlieRBen Sie die Maschine stets nur wie beschrieben an. Falls dennoch Stérungen auftreten, muss eventuell ein
zusétzlicher Netzfilter eingebaut werden.

e Halten Sie die Lange der Schweil3kabel mdglichst auf ein erforderliches Mindestmafd begrenzt. Wenn mdglich,
sollte das Werkstiick separat geerdet werden. Beachten Sie stets bei allen Malinahmen, dass hierdurch keinerlei
Gefahrdung von direkt oder indirekt beteiligten Menschen verursacht wird.

e Abgeschirmte Kabel im Arbeitsbereich kdnnen die elektromagnetische Abstrahlung reduzieren. Dies kann je nach
Anwendung notwendig sein.

& WARNUNG
Die Ausristung der Klasse A ist nicht flir Gebrauch in Wohnanlagen ausgelegt, in denen die elektrische Leistung von der
allgemeinen Schwachstromversorgung zur Verfugung gestellt wird. Es kann mdgliche Schwierigkeiten geben, wenn
man elektromagnetische Kompatibilitat in jenen Positionen sicherstellen kann.

> NG
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Technische Daten

LINC FEED 37 & LF 38:

Eingangsspannung

Drahtvorschubgeschwindigkeit

34-44 Vac

1.0-20 m/min
Nominelle Leistung bei 40°C
Einschaltdauer Ausgangsstrom
(basierend auf einer Periode von 10 Min.)
100% 385 A
60% 500 A

Ausgangsleistung

Ausgangsstrombereich
20-500 A

Max. Leerlaufspannung
113 V DC oder V AC (Spitzenspannung)

Drahtdurchmesser (mm)

Massiv-Draht Fulldrahte Aluminium-Draht
0.6 bis 1.6 1.2 bis 2.4 1.0 bis 1.6
Abmessungen

Héhe Breite Lange Gewicht
440 mm 270 mm 636 mm 17 Kg
Arbeitstemperatur Lagertemperatur
—10°C bis +40°C -25°C bis +55°C

WEEE

Deutsch

== ENtsorgungssystem einholen.

Gesundheit bei!

Werfen Sie Elektrowerkzeuge nicht in den Hausmdill!

Gemass Europaischer Richtlinie 2012/19/EG uber Elektro- und Elektronik- Altgeréte (Waste Electrical and
Electronic Equipment, WEEE) und Umsetzung in nationales Recht missen verbrauchte Elektrowerkzeuge

E getrennt gesammelt und einer umweltgerechten Wiederverwertung zugefuhrt werden. Als Eigentimer
diese Werkzeuges sollten sie sich Informationen iber ein lokales autorisiertes Sammel- bzw.

Mit der Anwendung dieser EU Direktive tragen sie wesentlich zur Schonung der Umwelt und ihrer

07/06

Ersatzteile

Hinweise zur Verwendung der Ersatzteillisten

Verwenden Sie diese Ersatzteilliste nur fir die Gerate, deren Code Nummer in dieser Liste aufgefiihrt sind. Fehlt
die Code-Nummer, wenden Sie sich bitte in diesem Fall an die Firma Lincoln.

Bestimmen Sie mit Hilfe der Zusammenstellungszeichnung (assembly page), der Stiickliste und der Code Nummer
lhres Geréts, an welcher Stelle sich das jeweilige Ersatzteil befindet.

Ermitteln Sie zunachst mit Hilfe der assembly page die fiir die Code Nummer Ihres Geréts giltige Index-

Spaltennummer, und wahlen Sie anschlieend nur die Ersatzteile aus, die in dieser Spalte mit einem "X" markiert
sind (das Zeichen # weist auf eine Anderung hin).

12/05

Lesen Sie unter Berlcksichtigung der oben aufgefiihrten Punkte, als erstes die beigelegte Ersatzteilliste und

Explosionszeichnung.

Elektrische Schaltplane

Beziehen Sie sich bitte auf die mitgelieferte Ersatzteilliste.

Deutsch
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Zubehor

K10347-PG-xxM

Schweil3- und Steuerkabel (fir gasgekihlten Betrieb), erhaltlich in folgenden Langen: 5-10-15m.
(CV AIR, INVERTEC V350-PRO).

K10347-PGW-xxM

Schweil3- und Steuerkabel (fir wassergekihlten Betrieb), erhéltlich in folgenden Léangen: 5-10-
15m..

K10370-PG-xxM

Schweil3- und Steuerkabel (fiir gasgekihlten Betrieb), erhaltlich in folgenden Langen: 5-10-15m.
(INVERTER STT II).

K10158 Adapter fir 15-kg-Korbspulen K300.
K10343 Innershield-Brenneradapter.
K10353-1 Fernregler fur LF30/31/37/38.
LF 37 & 38: Antriebsrollenséatze 4 angetriebene Rollen (inklusive der Fihrungsréhrchen)
Massivdrahtelektroden:
KP14017-0.8 0,6 +0,8mm
KP14017-1.0 0,8 +1,0mm
KP14017-1.2 1,0 +1,2mm
KP14017-1.6 1,2+1,6mm
Aluminiumdrahtelektroden:
KP14017-1.2A 1.0 +1.2mm
KP14017-1.6A 1.2 +1.6mm
Fulldrahtelektroden:
KP14017-1.1R 0.9+ 1.1mm
KP14017-1.6R 1.2 +1.6mm

Deutsch
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