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Declaration of conformity Forsakran om dverensstammelse
Dichiarazione di conformita Deklaracja zgodnosci
Konformitatserklarung Vakuutus yhteensopivuudesta

Declaracion de conformidad
Déclaration de conformité
Samsvars erklaering
Verklaring van overeenstemming

LINCOLN ELECTRIC ITALIA S.r.l.

Declares that the welding machine: Forsakrar att svetsomriktaren:
Dichiara che Il generatore per saldatura tipo: Deklaruje, ze spawalnicze zrédio energii:
Erklart, dalk die Bauart der Maschine: Vakuuttaa, ettd hitsauskone:

Declara que el equipo de soldadura:
Déclare que le poste de soudage:
Bekrefter at denne sveisemaskin:

Verklaart dat de volgende lasmachine:

INVERTEC? V205

conforms to the following directives: Overensstdmmer med féljande direktiv:
€ conforme alle seguenti direttive: spetnia nastepujgce wytyczne:
den folgenden Bestimmungen entspricht: tayttaa seuraavat direktiivit:

es conforme con las siguientes directivas:
est conforme aux directives suivantes:
er i samsvar med fglgende direktiver:
overeenkomt conform de volgende richtlijnen:

73/23/CEE, 89/336/CEE

and has been designed in compliance with the following en is ontworpen conform de volgende normen:
standards: och att den konstruerats i dverensstdmmelse med
ed é stato progettato in conformita alle seguenti norme: féljande standarder:
und in Ubereinstimmung mit den nachstehenden normen i ze zostato zaprojektowane zgodnie z wymaganiami
hergestellt wurde: nastepujgcych norm:
y ha sido disefiado de acuerdo con las siguientes ja on suunniteltu seuraavien standardien mukaan:
normas:

et qu'il a été congu en conformité avec les normes:
og er produsert og testet iht. felgende standarder:

EN 60974-1, EN 60974-10

(2005)

Dario Gatti
European Engineering Director Machines

LINCOLN ELECTRIC ITALIA S.r.l., Via Fratelli Canepa 8, 16010 Serra Ricco (GE), Italia
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ELECTRIC
Declaration of conformity Forsakran om dverensstammelse
Dichiarazione di conformita Deklaracja zgodnosci
Konformitatserklarung Vakuutus yhteensopivuudesta

Declaracion de conformidad
Déclaration de conformité
Samsvars erklaering
Verklaring van overeenstemming

LINCOLN ELECTRIC ITALIA S.r.l.

Declares that the welding machine: Forsakrar att svetsomriktaren:
Dichiara che Il generatore per saldatura tipo: Deklaruje, ze spawalnicze zrédio energii:
Erklart, dalk die Bauart der Maschine: Vakuuttaa, ettd hitsauskone:

Declara que el equipo de soldadura:
Déclare que le poste de soudage:
Bekrefter at denne sveisemaskin:

Verklaart dat de volgende lasmachine:

INVERTEC2 V270

conforms to the following directives: Overensstdmmer med féljande direktiv:
€ conforme alle seguenti direttive: spetnia nastepujgce wytyczne:
den folgenden Bestimmungen entspricht: tayttaa seuraavat direktiivit:

es conforme con las siguientes directivas:
est conforme aux directives suivantes:
er i samsvar med fglgende direktiver:
overeenkomt conform de volgende richtlijnen:

73/23/CEE, 89/336/CEE

and has been designed in compliance with the following en is ontworpen conform de volgende normen:
standards: och att den konstruerats i dverensstdmmelse med
ed é stato progettato in conformita alle seguenti norme: féljande standarder:
und in Ubereinstimmung mit den nachstehenden normen i ze zostato zaprojektowane zgodnie z wymaganiami
hergestellt wurde: nastepujgcych norm:
y ha sido disefiado de acuerdo con las siguientes ja on suunniteltu seuraavien standardien mukaan:
normas:

et qu'il a été congu en conformité avec les normes:
og er produsert og testet iht. felgende standarder:

EN 60974-1, EN 60974-10

(2002)

Dario Gatti
European Engineering Director Machines

LINCOLN ELECTRIC ITALIA S.r.l., Via Fratelli Canepa 8, 16010 Serra Ricco (GE), Italia
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ELECTRIC
Declaration of conformity Forsakran om dverensstammelse
Dichiarazione di conformita Deklaracja zgodnosci
Konformitatserklarung Vakuutus yhteensopivuudesta

Declaracion de conformidad
Déclaration de conformité
Samsvars erklaering
Verklaring van overeenstemming

LINCOLN ELECTRIC ITALIA S.r.l.

Declares that the welding machine: Forsakrar att svetsomriktaren:
Dichiara che Il generatore per saldatura tipo: Deklaruje, ze spawalnicze zrédio energii:
Erklart, dalk die Bauart der Maschine: Vakuuttaa, ettd hitsauskone:

Declara que el equipo de soldadura:
Déclare que le poste de soudage:
Bekrefter at denne sveisemaskin:

Verklaart dat de volgende lasmachine:

INVERTEC? V405

conforms to the following directives: Overensstdmmer med féljande direktiv:
€ conforme alle seguenti direttive: spetnia nastepujgce wytyczne:
den folgenden Bestimmungen entspricht: tayttaa seuraavat direktiivit:

es conforme con las siguientes directivas:
est conforme aux directives suivantes:
er i samsvar med fglgende direktiver:
overeenkomt conform de volgende richtlijnen:

73/23/CEE, 89/336/CEE

and has been designed in compliance with the following en is ontworpen conform de volgende normen:
standards: och att den konstruerats i dverensstdmmelse med
ed é stato progettato in conformita alle seguenti norme: féljande standarder:
und in Ubereinstimmung mit den nachstehenden normen i ze zostato zaprojektowane zgodnie z wymaganiami
hergestellt wurde: nastepujgcych norm:
y ha sido disefiado de acuerdo con las siguientes ja on suunniteltu seuraavien standardien mukaan:
normas:

et qu'il a été congu en conformité avec les normes:
og er produsert og testet iht. felgende standarder:

EN 60974-1, EN 60974-10

(2003)

Dario Gatti
European Engineering Director Machines

LINCOLN ELECTRIC ITALIA S.r.l., Via Fratelli Canepa 8, 16010 Serra Ricco (GE), Italia
12/05
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THANKS! For having choosen the QUALITY of the Lincoln Electric products.

1  Please Examine Package and Equipment for Damage. Claims for material damaged in shipment must be notified
immediately to the dealer.

1 For future reference record in the table below your equipment identification information. Model Name, Code & Serial
Number can be found on the machine rating plate.

GRAZIE! Per aver scelto la QUALITA dei prodotti Lincoln Electric.

1 Esamini Imballo ed Equipaggiamento per rilevare eventuali danneggiamenti. Le richieste per materiali danneggiati dal
trasporto devono essere immediatamente notificate al rivenditore.

1 Per ogni futuro riferimento, compilare la tabella sottostante con le informazioni di identificazione equipaggiamento.
Modello, Codice (Code) e Matricola (Serial Number) sono reperibili sulla targa dati della macchina.

VIELEN DANK! Dass Sie sich fiir ein QUALITATSPRODUKT von Lincoln Electric entschieden haben.

1  Bitte Uberprufen Sie die Verpackung und den Inhalt auf Beschadigungen. Transportschaden missen sofort dem Handler
gemeldet werden.

1 Damit Sie Ihre Geratedaten im Bedarfsfall schnell zur Hand haben, tragen Sie diese in die untenstehende Tabelle ein.
Typenbezeichnung, Code- und Seriennummer finden Sie auf dem Typenschild lhres Geréates.

GRACIAS! Por haber escogido los productos de CALIDAD Lincoln Electric.

1 Por favor, examine que el embalaje y el equipo no tengan dafos. La reclamacion del material dafiado en el transporte
debe ser notificada inmediatamente al proveedor.

1 Paraun futuro, a continuacion encontrara la informacion que identifica a su equipo. Modelo, Code y Numero de Serie los
cuales pueden ser localizados en la placa de caracteristicas de su equipo.

MERCI! Pour avoir choisi la QUALITE Lincoln Electric.

1 Vérifiez que ni 'équipement ni son emballage ne sont endommagés. Toute réclamation pour matériel endommagé doit
étre immédiatement notifiée a votre revendeur.

1  Notez ci-dessous toutes les informations nécessaires a I'identification de votre équipement. Le nom du Modéle ainsi que
les numéros de Code et Série figurent sur la plaque signalétique de la machine.

TAKK! For at du har valgt et KVALITETSPRODUKT fra Lincoln Electric.

1  Kontroller emballsjen og produktet for feil eller skader. Eventuelle feil eller transportskader ma umiddelbart rapporteres
dit du har kjgpt din maskin.

1  For fremtidig referanse og for garantier og service, fyll ut den tekniske informasjonen nedenfor i dette avsnittet. Modell
navn, Kode & Serie nummer finner du pa den tekniske platen pa maskinen.

BEDANKT! Dat u gekozen heeft voor de KWALITEITSPRODUCTEN van Lincoln Electric.

1  Controleert u de verpakking en apparatuur op beschadiging. Claims over transportschade moeten direct aan de dealer of
aan Lincoln electric gemeld worden.

1 Voor referentie in de toekomst is het verstandig hieronder u machinegegevens over te nemen. Model Naam, Code &
Serienummer staan op het typeplaatje van de machine.

TACK! For att ni har valt en KVALITETSPRODUKT fran Lincoln Electric.

T Vanligen kontrollera férpackning och utrustning m.a.p. skador. Transportskador maste omedelbart anmalas till
aterforsaljaren eller transportéren.

1 Notera informationen om er utrustnings identitet i tabellen nedan. Modellbeteckning, code- och serienummer hittar ni pa
maskinens markplat.

DZIEKUJEMY! Za docenienie JASKOSCI produktéw Lincoln Electric.

1  Prosze sprawdzi¢ czy opakownie i sprzet nie sg uszkodzone. Reklamacje uszkodzen powstatych podczas transportu
muszg by¢ natychmiast zgtoszone do dostawcy (dystrybutora).

1 Dla utatwienia prosimy o zapisanie na tej stronie danych identyfikacyjnych wyrobéw. Nazwa modelu, Kod i Numer
Seryjny, ktére mozecie Panstwo znalez¢ na tabliczce znamionowej wyrobu.

KIITOS! Kiitos, ettd olet valinnut Lincoln Electric LAATU tuotteita.

1  Tarkista pakkaus ja tuotteet vaurioiden varalta. Vaateet mahdollisista kuljetusvaurioista on ilmoitettava valittomasti
jalleenmyyijalle.

1 Tulevaisuutta varten tayta alla oleva lomake laitteen tunnistusta varten. Mallin, Koodin ja Sarjanumeron voit 16ytaa
konekilvesta.

Model Name, Modello, Typenbezeichnung, Modelo, Nom du modéle, Modell navn, Model Naam, Modellbeteckning, Nazwa
modelu, Mallinimi:

Code & Serial number, Code (codice) e Matricola, Code- und Seriennummer, Code y Numero de Serie, Numéros de Code et
Série, Kode & Serie nummer, Code en Serienummer, Code- och Serienummer, Kod i numer Seryjny, Koodi ja Sarjanumero:

Date & Where Purchased, Data e Luogo d’acquisto, Kaufdatum und Handler, Fecha y Nombre del Proveedor, Lieu et Date
d’acquisition, Kjgps dato og Sted, Datum en Plaats eerste aankoop, Inkdpsdatum och Inkdpsstalle, Data i Miejsce zakupu,
Paivays ja Ostopaikka:
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VAROITUS

Tata laitetta pitaa kayttaa koulutuksen saanut henkildkunta. Varmista, ettd asennus, kaytto, huolto ja korjaus tapahtuvat
koulutettujen henkildiden toimesta. Lue ja ymmarrd tdma kayttdohje ennen koneen kayttéa. Taman kayttdohjeen
ohjeiden noudattamatta jattdminen voi aiheuttaa vakavia henkildvahinkoja, kuoleman, tai laitteen rikkoutumisen. Lue ja
ymmarra seuraavat varoitussymbolien selitykset. Lincoln Electric ei ole vastuullinen vahingoista jotka aiheutuvat
virheellisesta asennuksesta, vaarasta yllapidosta tai epanormaalista kaytosta.

VAROITUS: Tama symboli tarkoittaa, etta ohjeita on noudatettava vakavien henkilévahinkojen,
kuoleman tai laitevahinkojen valttdmiseksi. Suojaa itsesi ja muut vahinkojen ja kuoleman varalta.

LUE JA YMMARRA OHJEET: Lue ja ymmarra tdméan kayttdohje ennen laitteen kayttoéa. Kaarihitsaus
voi olla vaarallista. Taman kayttéohjeen ohjeiden noudattamatta jattaminen voi aiheuttaa vakavia
henkildévahinkoja, kuoleman tai laitevahinkoja.

SAHKOISKU VOI TAPPAA: Hitsauslaite kehittda korkean jannitteen. Alé koske puikkoon tai
maattopuristimeen, tai tydkappaleeseen kun laite on paalla. Erista itsesi puikosta, elektrodista ja
maattopuristimesta ja tydkappaleesta.

SAHKOLAITE: Ennen kuin korjaat tai huollat laitetta, irrota se verkosta. Maadoita laite
paikallistenmaaraysten mukaan.

SAHKOLAITE: Tarkista saanndllisesti sy6ttokaapeli ja hitsauskaapelit. Mikali on eristevikoja, vaihda
kaapelit valittémasti. Ald aseta puikonpidintd suoraan hitsauspdydalle, tai muuhun paikkaan, joka on
kosketuksessa maattopuristimeen, valokaaren valttamiseksi.

SAHKO-, JA MAGNEETTIKENTAT VOIVAT OLLA VAARALLISIA: Sahkévirran kulkiessa johtimen
lapi, muodostuu sahko-, ja magneettikenttia (EMF). EMF kentat voivat hairita sydamentahdistimia, ja
henkild jolla on sydamentahdistin pitda neuvotella ensin ladkarinsa kanssa, ennen laitteen kayttoa.

CE YHTEENSOPIVUUS: Tama laite yhteensopiva EU:n direktiivien kanssa.

-

KAASUT JA HUURUT VOIVAT OLLA VAARALLISIA: Hitsaus tuottaa terveydelle haitallisia kaasuja
huuruja. Valta hengittdmasta naitd kaasua ja huuruja. Naiden haittojen valttdmiseksi on kaytettéava
riittdvaa tuuletusta tai savunpoistoa, jotta kaasut ja huurut eivat joudu hengitykseen.

KAAREN SATEILY VOI POLTTAA: Kéyta suojalaseja, joissa on riittdva suodatus ja suojalaseja, jotka
suojaavat silmat sateilta ja roiskeilta. Kayta sopivaa vaatetusta liekin kestavastd materiaalista
suojataksesi itsesi ja avustajasi ihon. Suojaa muu henkilékunta sopivalla ei-palavalla verholla, varoita
heita katsomasta kaareen ja altistumasta kaarisateilylle.

HITSAUSKIPINAT VOIVAT AIHEUTTAA TULIPALON TAI RAJAHDYKSEN: Siirra kaikki palonarat
materiaali hitsausalueelta ja pida sammutin lahelld. Roiskeet voivat lentaa pienista aukoista
lahialueelle. Al3 hitsaa sailidita, tynnyreita tms, ennen kuin on tehty ennakoivat toimenpiteet, ettei
lasna ole rajahdysvaarallista tai myrkyllisté kaasua. Al koskaan kayté laitetta, kun lasna on syttyvaa
kaasua tai nestetta.

HITSATUT KAPPALEET VOIVAT POLTTAA: Hitsaus tuottaa paljon [ampda. Pinnat ja materiaalit
tydalueella tai kosketuksissa kappaleeseen voivat palaa. Kaytad hanskoja tai pihteja siirtdessasi tai
koskettaessasi tyokappaletta.

TURVAMERKKI: Tama laite soveltuu hitsausvirtalahteeksi ymparistéon, jossa on lisaantynyt
sahkoiskun vaara.

LAITTEEN PAINO YLI 30kg: Siirra tama laitteisto varovasti ja toisen henkildn avustuksella.
Nostaminen voi olla vaarallista terveydellesi.
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KAASUPULLO VOI RAJAHTAA, JOS SE VAURIOITUU: Kayté vain kaasupulloja, jotka siséltavat
menetelmélle soveltuvaa suojakaasua. Pida pullo pystyssé ja ketjulla varmistettuna telineessa. Al
siirra kaasupulloa hattu irrotettuna. Ala anna puikonpitimen, maattopuristimen, eiké minkaan
muunkaan osan, jossa on sahko, koskettaa pulloa. Kaasupullot pitaa sijoittaa siten, ettei niille
tapahdu vahinkoa, tai ettei niihin kohdistu hitsauslampa tai roiskeita.

HF

VAROITUS: Suurtaajuus, jota kaytetdan kosketuksettomaan sytytykseen TIG:ssé& (GTAW) aiheuttaa
hairiditd suojaamattomiin tietokonelaitteisiin, ja teollisuusrobotteihin. TIG (GTAW) hitsaus saattaa
hairitd puhelinjarjestelmia, radio-, ja TV - lahetysta.

Asennus ja Kayttoohjeet

Lue koko tdméa kappale ennen koneen asennusta tai
kayttoa.

Sijoitus ja Ymparisto

Kone voi toimia ankarassa ymparistdssa. Kuitenkin, on
tarkeda noudattaa yksinkertaisia suojausohjeita pitkan
ian ja luotettavan toiminnan takaamiseksi:

1 Ala sijoita konetta alustalle, joka on kallellaan vaa-
katasosta enemman kuin 15°.

1 Al3 kéyta konetta putkien sulatukseen.

1  Kone on sijoitettava siten, ettd vapaa ilmankierto on
mahdollinen iimaventtiileista siséan ja ulos. Al4
peita konetta paperilla, vaatteilla tai rievuilla, kun se
on kytketty paalle.

1  Koneen sisélle joutuvan lian ja pdlyn maara on
pidettdva mahdollisimman pienena.

1 Koneen suojausluokka on IP23S. Pida kone
mahdollisimman kuivana alaka sijoita sita kosteisiin
paikkoihin tai latakén paalle.

1 Sijoita kone etaalle radio-ohjatuista laitteista.
Normaali toiminta voi haitata |ahelld olevien radio-
ohjattujen laitteiden toimintaa ja voi aiheuttaa louk-
kaantumisia tai konerikkoja. Lue
"Elektromagneettinen yhteensopivuus" téasta
ohjekirjasta.

Al kéytd ympéristdssa, jossa lampétila on
korkeampi kuin 40°C.

Kuormitettavuus

Koneen kuormitusaikasuhde on kayttdajan
prosenttiosuus 10 minuutin ajanjaksossa, jolloin konetta
voidaan kayttaa ilmoitetulla hitsausvirralla.

Esimerkki: 35 % kuormitusaikasuhde:
T

—>

3.5 minuutin hitsaus. 6.5 minuutin tauko.
Katso Teknisista tiedoista lisdinformaatiota koneen
kuormitettavuudesta.

Syoéttojannite

Tarkista syéttéjannite, vaiheluku ja taajuus ennenkuin
kytket koneen paalle. Oikea syéttdjannite koneelle
iimenee tdman kayttdohjeen teknisista tiedoista ja
konekilvesta. Huolehdi, ettd kone on maadoitettu.

Huolehdi, etta syottéteho on riittdva koneen normaalia
toimintaa varten. Sulakekoot ja kaapelipaksuudet on
ilmoitettu teknisissa tiedoissa tassa kayttdohjeessa.

J-2

Koneet:

1 V2052V: (230 / 400Vac, yksi vaihe)

1 V270: (400Vac, kolme vaihetta)

T V2702V: (230 / 400Vac, kolme vaihetta)
1 V405: (400Vac, kolme vaihetta)

on suunniteltu moottorikayttéisille generaattoreille
kunhan generaattori pystyy tuottamaan riittdvan
jannitteen, taajuuden ja tehon, mitk& on ilmoitettu
teknisissa tiedoissa tassa ohjekirjassa. Generaattorin on
lisaksi taytettava seuraavat ehdot:

1 Vac huippujannite: alle 410V (230Vac syo6tto) tai
720V (400Vac syotto).
1 Vac taajuus: 50 - 60 Hertz.
T RMS jannite AC aallolla:
V270, V405:
V205 2V, V270 2V:

400Vac £ 15%
230Vac tai 400Vac = 10%

On tarkeaa tarkistaa nama ominaisuudet, koska monet
moottorikayttdiset generaattorit tuottavat korkeita
jannitepiikkeja. Hitsauskoneen kayttd generaattoreilla,
jotka eivat tayta naita ehtoja ei ole suositeltavaa ja voi
vahingoittaa konetta.

Lahtoliitannat
PikaliittimiaTwist-Mate ™
kaytetaan kaapelien
littmiseen koneeseen.
Seuraavissa kohdissa on
lisatietoja koneen
littamiseksi
puikkohitsauskayttdon tai
TIG - hitsauskayttéon.

Puikkohitsaus (MMA)
Ota selvaa kaytettavasta
napaisuudesta kaytettavalle
puikolle. Katso tama tieto
puikon datalehdesta. Kytke
sitten hitsaus- ja
maattokaapeli oikeisiin -

napoihin. Esimerkiksi, jos on kyse DC(+) hitsauksesta,
liitd puikkokaapeli plus (+) napaan ja sitten
maattokaapeli miinus (-) napaan. Liittimen nasta
ylaasennossa liita pistoke vastakkeeseen ja pyorita n. Va
kierrosta myotapaivaan. Al ylikirista.

DC(-) hitsauksessa vaihda kaapelit siten, etta
puikkokaapeli litetaan (-) napaan ja maattokaapeli (+)
napaan.




TIG Hitsaus

Toimitukseen ei kuulu TIG poltinta, mika on valttdmatén
TIG hitsaukseen, mutta se voidaan ostaa erikseen.
Katso varusteet kappaletta lisdinformaation saamiseksi.
Suurin osa TIG hitsauksesta tehdaan DC(-) navalla; liita
poltinkaapeli koneen (-) napaan ja maattokaapeli (+)
napaan. Liittimen nasta yldasennossa liita pistoke
vastakkeeseen ja pyodritd n. Y4 kierrosta myotépaivaan.
Al ylikirista.

V205-S / V270-S / V405-S koneet, kiinnita kaasuletku
TIG polttimesta kaasusaatimeen kaytetyssa
kaasupullossa.

V205-T / V270-T / V405-T
koneet, kytke kaasuletku
TIG polttimesta
kaasuliittimeen (B)
koneen etuosassa. Jos
on tarpeellista,
ylimaarainen kaasuliitin on
mukana toimituksessa.
Seuraavaksi, liita
kaasusaatimesta letku koneen takosassa olevaan
littimeen. Kaasuletku ja liittimet ovat mukana
toimituksessa. Liitd TIG polttimen liipaisinjohto
littimeen (A) koneen etuosassa.

Kaukosaatoliitanta

Katso varusteet kappaletta, jossa on lista saatavilla
olevista kaukosaatimista. Jos kaukosaadinta kaytetaan,
se liitetaan kaukosaatoliittimeen (C) koneen etuosassa.
Kone tunnistaa automaattisest kaukosaatimen,
kaukosaatd LED syttyy, ja kone kytkeytyy
kaukosaatétoiminnalle. Lisaa tietoa tésta toiminnosta on
seuraavassa kappaleessa.

Saatimet ja Toimintaominaisuudet

A. Pé&akytkin: Kytkee
jannitteen koneeseen.
Tarkista, ettda kone on
oikein kytketty verkkoon,
ennenkuin kytket
koneen paalle.

B. Tuuletin: Tuuletin
kytkeytyy paalle kun
kone kytketaan paalle ja
on paalla kun 1ahté on
paalla. Jos lahto on
pois paalta yli viisi
minuuttia, tuuletin
pysahtyy. Tama
vahentaa koneen sisdan
joutuvaa lian maaraa ja
myds vahentaa tehon
kulutusta. Katso Lahdon LED kappaletta alla
saadaksesi lisdinformaatiota, milloin koneen 1aht6
on paalla.

Jos Coolarc 20 on liitetty V205-T / V270-T
koneeseen, se kytkeytyy paalle tuulettimen mukaan.
Kun hitsataan puikolla vesijaahdytin Coolarc 20 ei
ole paalla.

Jos Coolarc 30 on liitetty V405-T koneeseen, se

kytkeytyy paalle tuulettimen mukaan. Kun hitsataan
puikolla vesijaahdytin Coolarc 30 ei ole paalla.
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C. Kaasuliitin (vain V205-T / V270-T / V405-T): TIG
suojakaasun liittdmista varten. Kaytd mukana
toimitettavaa kaasuletkua ja liitinta liittdaksesi
koneeseen suojakaasun. Pullossa tai verkossa on
oltava kaasusaadin ja kaasumittari.

D. Toimintakytkin: Talla kytkimella vaihdetaan koneen
toimintatapa. V205-S / V270-S / V405-S koneilla on
kaksi toimintatapaa: Puikkohitsaus (SMAW) ja Lift
TIG hitsaus (GTAW). V205-T / V270-T / V405-T
koneilla on kolme toimintatapaa: Puikkohitsaus
(SMAW), Lift TIG hitsaus (GTAW) ja HF TIG hitsaus
(GTAW).
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Kun toimintakytkin on puikkoasennossa, seuraavat
ominaisuudet ovat olemassa:

1 Kuumastartti: Tama on hitsausvirran lisdys
puikkohitsauksen aloituksessa. Tama
helpottaa kaaren syttymista nopeasti ja
luotettavasti. Kuumastarttivirran maara voidaan
saataa V205-S / V270-S / V405-S koneissa,
katso Kuumastartti kohtaa alla.

1 Kaarivoima (Arc Force): Tama on hetkellinen
hitsausvirran lisdys normaalissa
puikkohitsauksessa. Téata valiaikaista
hitsausvirran lisaysta kaytetaan puikon ja
tydkappaleen valisten oikosulkujen
korjaamiseksi. Kaarivoimaa voidaan saataa
V205-S / V270-S / V405-S koneissa, katso
Kaarivoima kohtaa alla.

1 Tarttumisen esto (Anti-Sticking): Tama toiminto
vahentaa hitsausvirran matalalle tasolle kun
hitsaaja tekee virheen ja painaa puikon kiinni
tydkappaleeseen. Virran vdhennys helpottaa
hitsaajaa irrottamaan puikon puikonpitimesta,
niin ettei tapahdu kipindintia, joka voisi
vahingoittaa puikonpidinta.



Kun toimintakytkin on Lift TIG asennossa,
puikkohitsaustoiminnot eivat ole kaytdossa ja kone
on valmiina Lift TIG hitsaukseen. Lift TIG on
menetelma, jossa TIG hitsaus kaynnistyy
koskettamalla elektrodilla ty6kappaletta, jotta pieni
virta alkaa kulkea virtapiirissa. Sitten elektrodi
nostetaan tydkappaleesta ja TIG kaari syttyy.

Viimeinen toiminta-asento, HF TIG, on kaytettavissa
vain V205-T / V270-T / V405-T koneilla. Kun
toimintakytkin on tdssa asennossa,
puikkohitsaustoiminnot eivat ole toiminnassa ja
kone on valmiina HF TIG hitsaukseen. HF TIG
hitsauksessa, TIG kaari syttyy HF:lla ilman
kosketusta tydkappaleeseen. HF:aa kaytetdan TIG
kaaren sytyttdmiseen 6.5 sekunnin ajan; jos kaari ei
syty téssa ajassa, liipaisintoiminta pitéda aloittaa
uudelleen.

Teho LED: Valo vilkkuu, kun kone kytketaan paalle.
Noin kahden sekunnin kuluttua led lopettaa
vilkkumisen ja jaa paalle osoittaen ettd kone on
valmis.

Lampd LED: Valo syttyy kun kone on
ylikuumentunut ja I8hddssa ei ole jannitetta Tama
tapahtuu tavallisesti kun koneen kuormitettavuus on
ylitetty. Jata koneen sisaiset komponentit
jadhtymaan. Kun valo sammuu, normaali toiminta
on jalleen mahdollista.

Kaukosaaté LED: Tama valo syttyy, kun
kaukosaadin on kytketty koneeseen
kaukosaatoliittimen avulla. Kaukosaadin muuttaa
virran saatdtoimintoa, katso hitsausvirran saato
kappaletta.

Lahdoén LED: Tama valo syttyy kun koneen lahté on
paalla. Seko koneen tyyppi ettd toimintakytkimen
asento maaraavat millon koneen lahté on paalla.

V205-S / V270-S / V405-S:
Puikkohitsaustoiminnassa, koneen 1ahtd kytkeytyy
automaattisesti paalle. Kuitenkin, Lift TIG
hitsaustoiminnassa, kaukosaaté maaraa onko 1ahto
paalla vai pois paalta. Jos kaukosaatoa ei ole
kytketty (kaukosaaté LED sammuneena) silloin
Iahto on automaattisesti paalla. Jos kaukosaadin on
litetty (kaukosaatd LED syttyneena) silloin [&htd on
paalla tai pois paalta koneen etuosan
kaukoliittimesta ohjattuna.

V205-T / V270-T / V405-T:
Puikkohitsaustoiminnassa, koneen 1ahto kytkeytyy
automaattisesti paalle. Kuitenkin, molemmissa TIG
hitsaustoiminnoissa, koneen lahté on paalla tai pois
paalta riippuen TIG pistoolin liipaisimesta, joka on
yhdistetty koneen etuosassa olevaan liittimeen.

Mittari: Tama mittari nayttaa esiasetettua
hitsausvirtaa ennen hitsausta ja todellista virtaa
hitsauksen aikana. Kuten virran sadatétoiminta,
mittarin toiminta muuttuu riippuen onko kaukosaadin
kytketty vai ei. Jos kaukosaatd LED on syttyneenad,
se osoittaa, ettd kaukosaadin on kytketty ja mittari
nayttaa seuraavaa informaatiota ennen hitsausta.
(hitsauksen aikana, mittari nayttaa aina todellista
hitsausvirtaa):
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Puikkohitsaustoiminto: Mittari ndyttaa
esiasetettua hitsausvirtaa, mutta tdma on asetettu
kaukosaatimesta kuten on esitetty Virransaato
ohjaus kappaleessa.

TIG hitsaustoiminnat: Mittari nayttaa maksimi
hitsausvirtaa, mika on asetettu virransaatdonupista.
Esiasetusvirta saadetaan sitten kaukosaatimesta,
mutta ei naytetad mittarissa.

V205-S / V270-S / V405-S:

Koneessa on jannite / virtakytkin nayttéarvon
vaihtamiseksi. Jos tdma kytkin on
janniteasennossa, mittari nayttda aina koneen
lahtojannitetta.

Lahtdvirran ohjaus: Tama ohjaa Iahtda tai koneen
hitsausvirtaa.

Taman nupin toiminta muuttuu mikali kaukosaadin
on kytketty. Jos kaukosaadin LED palaa, se
osoittaa, ettd kaukosaadin on kytketty ja
hitsausvirran ohjaus on:

Puikkohitsauksessa: Kaukosaadin saataa koneen
hitsausvirtaa:

f V205: 5 - 200A
. V270:5-270A
. V405: 5 - 400A

Huomaa ettei panelin virransaatonuppi ole
kaytossa.

TIG hitsaustoiminnoissa: Maksimi hitsausvirta
asetetaan virransaatonupilla. Kaukosaatimella
saadetdan hitsausvirtaa minimista (5A)
virransaatonupilla sdadettyyn maksimiarvoon
saakka. Esimerkiksi, jos virransaaténupilla on
saadetty 100A sitten kaukosaadin saataa virran
minimistd 5A maksimiin 100A.

Kuumastartti (vain V205-S / V270-S / V405-S):
Puikkohitsauksessa, tdma ohjaa kaaren
aloituksessa kaytettya virtaa kaaren sytytyksen
helpottamiseksi. TIG hitsauksessa tdma ei ole
kaytossa.

Kaarivoima (vain V205-S / V270-S / V405-S):
Puikkohitsauksessa, tdma ohjaa hetkellista
oikosulkuvirtaa sulapisaran oikosulkiessa puikon ja
tyokappaleen. TIG hitsauksessa tdma ei ole
kaytossa.

Liipaisintoimintokytkin (vain V205-T / V270-T /
V405-T): Tama kytkin vaihtaa 2- tahti ja 4-tahti
lipaisintoiminnat. Selostus naista
lipaisintoiminnoista I0ytyy alla olevasta
kappaleesta.

Pulssaustoiminta kytkin (vain V205-T / V270-T /
V405-T): TIG hitsauksessa, tama kytkin kytkee
pulssauksen paalle ja sdataa pulssaustaajuutta
alueella 20Hz tai 300Hz. Puikkohitsauksessa tdma
ei ole kaytossa.

Pulssaus LED pulssaustoimintakytkimen vieressa
nayttéda pulssaustaajuuden kun pulssaus on paalla.
Taman naytén avulla hitsaaja voi sdataa halutun
taajuuden enneN hitsausta. (Huom: suuremmilla



taajuuksilla LED vilkkuu hyvin nopeasti ja nayttaa
palavan jatkuvasti ja kuitenkin se pulssaa).

O. Pulssaustaajuuden ohjaus (vain V205-T / V270-T /
V405-T): Kun pulssaustoiminto on paalla, talla
nupilla sdadetdan pulssitaajuutta. Pulssitaajuus
alue on 0.2-20Hz tai 3-300Hz riippuen
pulssaustoimintakytkimen asennosta.

P. Pulssi paalla ohjaus (vain V205-T / V270-T / V405-
T): Kun pulssaustoiminta on paalla, talla
ohjausnupilla saadetaan paalldoloaikaa. Se
voidaan saataa 10% - 90% pulssausjaksosta.

Q. Pulssauksen alavirran saaté (vain V205-T / V270-T /
V405-T): Kun pulssaustoiminta on paalla, talla
ohjausnupilla sdadetaan pulssauksen taustavirtaa.
Se on pienempi virta-arvoista ja sitd voidaan saataa
10% - 90% hitsausvirrasta.

R. Downslope ohjaus (vain V205-T / V270-T / V405-T):
TIG hitsauksessa, talla nupilla sdadetaan
downslope aikaa 0.5 - 20 sekuntia. (Upslope aika
on aina 0.5 sekuntia.) Katso liipaisintoiminta
kappaletta alla ymmartaaksesi kuinka downslope
aktivoituu. Puikkohitsauksessa tama ei ole
kaytossa.

S. Startti/kraateritayttvirran ohjaus (vain V205-T /
V270-T / V405-T): Talla ohjausnupilla saadetaan
startti/kraaterivirta 10% - 90% hitsausvirrasta.
Selostus startti/kraaterivirrasta [0ytyy
liipaisntoiminnat kappaleesta.

T. Jélkikaasuvirtauksen ohjaus (vain V205-T / V270-T /
V405-T): TIG hitsauksessa, talla nupilla sdadetaan
kaasun jalkivirtausaikaa 0.5 - 30 sekuntia.
(Esivirtausaika on aina 0.5 sekuntia.)
Puikkohitsauksessa tdma ei ole kaytossa.

TIG - Liipaisintoiminnat

TIG hitsauksessa voidaan tehda 2 - toimisella tai 4 -
toimisella liipaisintoiminnolla. Nama toiminnot on
selvitetty seuraavissa kappaleissa.

2-Toiminen TIG Liipaisin
2- toiminen liipaisintoiminto ja TIG - hitsaus valittuna,
seuraava toiminta tapahtuu.

1) 2)

arnsn ?

HITSAUSVIRTA

-
ESVIRTAUS

———
JALKMIRTAUS

L

1. Paina liipaisin pohjaan ja pida se painettuna. Kone
aukaisee suojakaasuventtiilin ja kaasu alkaa virrata.
Esivirtausajan ilman poistamiseksi polttimesta. Sen
jalkeen koneen 1ahto kytkeytyy paalle. Tallin kaari
syttyy valitun menetelman mukaisesti. Kun kaari on
syttynyt, hitsausvirta nousee saadetylla nopeudella
valittuun arvoon.

KAASU PAALLA

KAASU J
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2. Liipaisimen paastaminen lopettaa hitsauksen. Kone
pienentda hitsausvirtaa saadetylla nopeudella tai
downslope ajan mukaan, kunnes kraaterivirta on
saavutettu ja sitten kone katkaisee hitsausvirran.

Kun virta on katkaistu, kaasuventtiili ja& auki ja
jalkikaasuvirtaus suojaa kuumaa elektrodia ja
tydkappaletta.

i @

LIIPAISIN {' + * +

HITSAUSVIRTA

[ -

ESVIRTAUS JALKIVIRTAUS

KAASU J I_

Kuten nahdaan ylla on mahdollista painaa liipaisinta
toisen kerran downslopen aikana sen lopettamiseksi ja
saada kraaterivirta. Liipaisinta nostettaessa hitsausvirta
lakkaa ja jalkivirtaus alkaa. Tama toiminta, 2-toiminen
liipaisintoiminto uudelleenaloitus estettyna, on tehtaan
vakioasetus.

KAASL PAALLA

4- Toiminen TIG Liipaisin
Kun liipaisintoimintakytkin on kdannettyna 4-toimiseksi ja
TIG-hitsaus on valittuna, seuraava toiminta tapahtuu.
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HITSAUSVIRTA

i
ESIVIRTAUS

-
JALKMIRTAUS

L

KAASU PAALLA

KMSU‘I

1. Paina TIG poltinliipaisin pohjaan ja kaasu alkaa
virrata esivirtausajan ilman poistamiseksi
polttimesta. Sen jalkeen koneen 18htd kytkeytyy
paalle. Talldin kaari syttyy valitun menetelman
mukaisesti. Kun kaari on syttynyt, hitsausvirta on
starttivirran suuruinen. Virta pysyy tassa niin kauan
kuin halutaan.

Jos starttivirtaa ei tarvita, ala pida liipaisinta
painettuna, vaan paina ja vapauta nopeasti se.
Talléin kone siirtyy automaattisesti vaiheesta 1
vaiheeseen 2, kun kaari syttyy.

2. P&asta liipaisin kadynnistadaksesi sdadetyn
hitsausvirran. Virta nousee saadetylla nopeudella
tai up-slopeajan mukaan kunnes hitsausvirta on
saavutettu.

3. Paina liipaisinta kun hitsaus on valmis. Nyt virta
pienenee saadettyd nopeutta tai downslope-ajan
mukaan, kunnes kraaterivirta on saavutettu.
Kraaterivirta voidaan yllapitéda halutun ajan.



Toiminnossa on automaattinen uudelleen-
kaynnistys ja hitsaus jatkuu taman jalkeen. Tama
toiminta, 4-toiminen liipaisintoiminto uudelleen-
aloituksella on tehtaan vakioasetus. Lopettaaksesi
hitsauksen noudata edellisen kohdan 3 sijasta
seuraavaa kohtaa.

3A. Paina nopeasti ja vapauta liipaisin. Kone
pienentaa virtaa sdadettya nopeutta tai
downslope-ajan mukaan, kunnes kraaterivirta
on saavutettu ja virta on sammutettu. Kun kaari
on sammunut, alkaa jalkikaasuvirtausaika.

4. Paasta TIG liipaisin. Virta kasvaa jalleen kuten
kohdassa 2 jatkaaksesi hitsausta. Kun hitsaus on
valmis mene kohtaan 3.

Kuten téssa nakyy, kunTIG
liipaisin on painettu ja % + ,}
paastetty kohdan 3A LIPAISIN

mukaan, on mahdollista

painaa ja pitaa liipaisinta

painettuna lopettaaksesi \l_/_
downslopeajan ja

saadaksesi kraaterivirran. HITSAUSVIRTA

Kun liipaisin vapautetaan,

hitsausvirta nousee jalleen

ja voit jatkaa hitsausta

kuten kohdassa 4. Kun KAASU sy
hitsaus on valmis, mene

kohtaan 3.

Kuten tassa nahdaan, kun o

TIG liipaisinta painetaan ja —_— % H

paastetdan nopeasti 3A:n
jalkeen on mahdollista

lopettaa downslope-aika ja
lopettaa hitsaus.
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Huolto

1\ VAROITUS
Kaikissa yllapito ja huoltoasioissa suositellaan
yhteydenottoa Iahimpaan Lincoln Electric huoltoon.
Yllapito tai korjaus, jonka on tehnyt ei-valtuutettu huolto
mitatéi valmistajan myéntadman takuun.

Huoltotarpeen tiheys voi vaihdella riippuen
ymparistoolosuhteista. Havaittavat vauriot pitaa
iimoittaa valittdmasti.

1 Tarkista kaapelien ja liittimien eheys. Vaihda, mikali
on tarvetta.

1  Pida kone puhtaana. Kayta puhdasta kuivaa liinaa
pyyhkiéksesi ulkokuoren, ja erikoisesti ilmaritilat.

/!\ VAROITUS
Alad avaa konetta, dlaka tydnna sisddn mitédén koneen
aukoista.  Verkkokaapeli pitaa irrottaa aina ennen
huoltoa ja korjausta. Jokaisen korjauksen jalkeen,
suorita soveltuvat testit turvallisuuden varmistamiseksi.
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Elektromagneettinen Yhteensopivuus (EMC)

11/04
Tama kone on suunniteltu voimassa olevien direktiivien ja standardien mukaan. Kuitenkin se saattaa tuottaa
elektromagneettista hairiota, joka voi vaikuttaa muihin jarjestelmiin, kuten telekommunikaatioon (puhelin, radio, ja
televisio) ja turvajarjestelmiin. Nama hairiét voivat aiheuttaa turvaongelmia niihin liittyvissa jarjestelmissa. Lue ja
ymmarra tdma kappale eliminoidaksesi tai vahentaaksesi koneen kehittamaa elektromagneettisen hairion maaraa.

VAROITUS: Tama kone on tarkoitettu toimimaan teollisuusymparistéssa. Jos konetta kaytetaan kotiolo-
suhteissa on valttdamaténtd huomata muutama asia mahdollisten héirididen varalta. Kone on asennettava
ja sité on kaytettava tdman kayttdohjeen mukaan. Jos elektromagneettisia hairidita ilmenee, kayttajan on
ryhdyttava korjaaviin toimenpiteisiin niiden eliminoimiseksi, jos on tarpeen Lincoln Electricin avulla.

Ennen koneen asentamista, kayttajan on tarkistettava tydalue laitteista, joihin voi tulla virhetoimintoja
elektromagneettisten hairididen takia. Ota huomioon seuraava:

Sy6ttd-, ja hitsauskaapelit, ohjauskaapelit, puhelinkaapelit, jotka ovat tydalueen ja koneen lahella.

Radio ja/tai televisiovastaanottimet ja lahettimet. Tietokoneet ja tietokoneohjatut laitteet.

Teollisuusprosessien ohjaus-, ja turvalaitteet. Mittaus-, ja kalibrointilaitteet.

Henkil6kohtaiset terveyslaitteet, kuten sydantahdistin tai kuulokoje.

Tarkista tydalueen laitteiden elektromagneettinen immuniteetti. Kayttdjan on oltava varma, etta laitteisto tydalueella
on yhteensopiva. Tama voi vaatia lisdsuojaustoimenpiteita.

1 Tydalueen mitat riippuvat alueen rakenteesta ja muista toiminnoista.

= =& —a —a —a

Harkitse seuraavia ohjeita elektromagneettisten hairididen vahentamiseksi:

i  Liitd kone verkkoon tdman ohjeen mukaisesti. Jos hairi6ita tapahtuu, voi olla syyta tehda lisatoimenpiteitd, kuten
syottoon jarjestetty suodatus.

1 Hitsauskaapelit pitdisi pitdd mahdollisimman lyhyind ja yhdessa. Jos mahdollista yhdista tydtkappale maahan
hairididen vahentamiseksi. Kayttdjan on varmistuttava, ettei tydkappaleen liittdminen maahan aiheuta ongelmia tai
vaaraa henkildkunnalle tai laitteille.

1 Kaapeleiden suojaaminen tydalueella voi vahentda elektromagneettista sateilya tydalueella. Tama voi olla tarpeen
joissakin tilanteissa.

Tekniset Tiedot

V205 2V:
SYOTTO
Syéttdjannite Sy6ttéteho Nimelliskuormalla Taaiuus
230/400V ° 10% 5.5kW @ 100% Kuormitusaikasuhde 50/6J0 Hy
Yksi vaihe 6.5kW @ 35% Kuormitusaikasuhde
KUORMITETTAVUUS 40°C:ssa
Kuormitusaikasuhde Hitsausvirta Lahtdjannite
(Perustuu 10 min. jaksoon)
100% 170A 26.8 Vdc
35% 200A 28.0 Vdc
VIRTA-ALUE
Hitsausvirta-alue Maksimi Tyhjakayntijannite
5-200 A 48 Vdc
SUOSITELLUT KAAPELI- JA SULAKEKOOT
Sulake tai verkkokatkaisin Syéttdkaapeli
32A erikoishidas (230 / 400V sy6ttd) 3 Johdin, 4mm?
MITAT
Korkeus Leveys Pituuus Paino
385 mm 215 mm 480 mm 14.1 - 15.1 Kg
Kayttolampdtila Varastointilampétila
—10°C to +40°C -25°C to +55°C
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V270 & V270 2V:

SYOTTO

Syéttéjannite
400V ° 15% (V270)
230/400V ° 10% (V270 2V)
Kolme vaihetta

Syoéttoteho Nimelliskuormalla
6.5kW @ 100% Kuormitusaikasuhde
9.9kW @ 35% Kuormitusaikasuhde

Taajuus
50/60 Hz

KUORMITETTAVUUS 40°C:ssa

20A erikoishidas (400V syottd)
35A erikoishidas (230V sy6ttd)

Kuormitusaikasuhde Hitsausvirta Lahtdjannite
(Perustuu 10 min. jaksoon)
100% 200A 28.0 Vdc
35% 270A 30.8 Vdc
VIRTA-ALUE
Hitsausvirta-alue Maksimi Tyhjakayntijannite
5-270A 48 Vdc
SUOSITELLUT KAAPELI- JA SULAKEKOOT
Sulake tai verkkokatkaisin Syottokaapeli

4 Johdin, 2.5mm? (V270)
4 Johdin, 4mm? (V270 2V)

MITAT
Korkeus Leveys Pituuus Paino
385 mm 215 mm 480 mm 13.5-14.5Kg
Kayttolampdtila Varastointilampétila
—10°C to +40°C -25°C to +55°C
V405:
SYOTTO
Syo6ttéjannite Syéttoteho Nimelliskuormalla Taaiuus
400V ° 15% 11.3 kW @ 100% Kuormitusaikasuhde 50/610 Hyz
Kolme vaihetta 17.2 kW @ 35% Kuormitusaikasuhde

KUORMITETTAVUUS 40°C:ssa

Kuormitusaikasuhde Hitsausvirta Lahtojannite
(Perustuu 10 min. jaksoon)
100% 300A 32.0 Vdc
35% 400A 36.0 Vdc
VIRTA-ALUE
Hitsausvirta-alue Maksimi Tyhjakayntijannite
5-400 A 48 Vdc
SUOSITELLUT KAAPELI- JA SULAKEKOOT
Sulake tai verkkokatkaisin Syottokaapeli
30A erikoishidas 4 Johdin, 4mm?
MITAT
Korkeus Leveys Pituuus Paino
500 mm 275 mm 610 mm 31-33 kg

Kayttolampdtila
-10°C to +40°C

Varastointilampatila

-25°C to +55°C
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