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Producent dziekuje za zaufanie, ktérym Panstwo go obdarzyliscie nabywajac
niniejsze urzadzenie. Spelni ono Panstwa oczekiwania pod warunkiem
przestrzegania warunkéw jego uzytkowania i konserwaciji.

Koncepcja tego urzadzenia, specyfikacja jego elementow i jego produkcja zg
zgodne z majacymi zastosowanie przepisami dyrektyw europejskich.

Zachecamy Panstwa do odwotania sie do zalaczonej deklaracji CE w celu
poznania dyrektyw, ktérym ono podlega.

Producent nie ponosi odpowiedzialnosci za szkody powstate w uzytkowaniu
urzadzenia nie zdgodnie z jego przeznaczeniem.

Dla Panstwa bezpieczenstwa: w niniejszej instrukcji pominieto podstawowe
wymogi bezpieczenstwa w miejscu pracy, ktére opisujg stosowne przepisy.

Jesli znajdziecie Panstwo jakiekolwiek bledy w niniejszej instrucji prosze nas
0 tym poinformowaé.
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INFORMACJE

WSKAZNIK | CZUJNIK CISNIENIA

Narzedzia pomiarowe lub wskazniki do pomiaru napiecia, natezenia i predkosci podawania drutu, zaréwno
analogowe jaki i cyfrowe, muszg by¢ traktowane jako wskazniki.

POPRAWKI
POPRAWKA C 12/17
OPIS STRONA
Jednojazy€né vydani
POPRAWKA D 10/18
OPIS STRONA

Zmiana logo
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8695 5875/ D

A - IDENTYFIKACJA

Nalezy wprowadzi¢ numer wyposazenia we wskazanym okienku.

Ponizsza informacja utatwi nam identyfikacje urzadzenia.

(E Type

Matricule

WELDYPOCKET -
‘ ELECTRIC
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8695 5875/ D

B - INSTRUKCJE BEZPIECZENSTWA

WYPOSAZENIE ELEKTROMECHANICZNE, UZYTE JAKO ELEMENT
SKEADOWY INSTALACJI.

- Wyposazenie moze zosta¢ wykorzystane w
instalacjach do spawania lub ciecia, wraz z
dotgczonymi instrukcjami bezpieczenstwa

- Jezeli urzadzenie jest uzywane w jednym z
powyzszych przypadkow, nalezy przestrzegac
ponizsze instrukcje:

opisanymi w instrukcjach urzgdzen do
Spawania i ciecia.

1 - KONSERWACJA

2 - OCHRONA OSOBISTA

» Nalezy okresowo sprawdzaé stan izolacji oraz
poprawnos¢ dziatania potgczen elektrycznych, w
tym: wtyczek, kabli, przewodow, potaczen
pradowych, zaciskdw biegunowych i uchwytéw
elektrodowych, etc.

» Prace konserwacyjne wyposazenia elektrycznego
muszg by¢é wykonywane przez wykwalifikowany
personel.

RYZYKO URAZU ZEWNETRZNEGO.

ORC)

Operator powinienn zawsze mie¢ na sobie odziez
ochronng odpowiednig do wykonywanej pracy.

Zadna cze$é ciata operatora nie powinna mie¢
kontaktu z elementami spawanymi lub przewodami
elektrycznymi..

» Uszkodzone elementy musza by¢ naprawione lub Zadne przewody nie moga dotyka¢ operatora.
wymienione przez wykwalifikowany personel.

Have defective accessories.

» Nalezy okresowo sprawdzaé poprawnos$é
potgczeh elektrycznych. Nie nalezy dopusci¢ do
przegrzewania sie instalacji elektryczne;.

UWAGA:

Ryzyko zmiazdzenia palcow.

Nalezy upewni¢ sie czy do srodka wodzka nie dostaje sie woda lub para wodna.
—=> OCHRONA P23

WELDYPOCKET
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8695 5875/ D

C - OPIS

1-O0OPIS

Waozki WELDYPOCKET stuzg do przemieszczania nosnych
palnikow. Funkcjonujg w sposob niezalezny i sg wyposazone w 4
zmotoryzowane kotka, specjalnie opracowane dla mechanizaciji
spawania poét-automatycznego w kazdej pozyciji: na powierzchni ptaskiej
lub pochyte;.

Sg one lekkie, ale wytrzymate, zapewniajg wysoka jako$¢
automatycznego spawania, zachowujgc jednoczesnie szybkos$¢
wykonania i tatwo$¢ w obstudze.

P
~}%

Akumulator

On /Off

Panel kontroli

A) NAPED
Naped WELDYPOCKET zapewniony jest przez silnik 9,6 V prad staty.

Wobzek dziata w sposob catkowiecie niezalezny. Akumulator pozwala na
nieprzerwane funkcjonowanie przez 5 godzin.

4 zmotoryzowane kota pokryte kauczukiem oraz element przyciggania

magnetycznego zapewniajg idealny naped, pozwalajgc na spawanie na
powierzchni ptaskiej, jak i nachylonej.

C-4 = WELDYPOCKET
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8695 5875 / D C-OPIS

B) STRUKTURA ELEKTRYCZNA

Kiedy stan natadowania akumulatora jest ,niski”, wyswietlacz M1 miga.

Wstepne wyswietlenie predkosci przez lampy led o wysokiej swietlistosci i
regulacja przy pomocy cyfrowego pokretta M3 (maksymalny bigd pét-skali, <
+/-5%).

Uruchomienie reczne przy pomocy przycisku M2 lub uruchomienie
automatyczne przez czuknik tuku z funkcjg generatora na 4 tempa.

C) GLOWNE ZASADY

Wodzek tatwo i szybko umieszcza sie w miejscu spawania.
Przemieszcza sie, naciskajgc na 2 krgzki kontaktowe (M4).

= wzdtuz wzmocnienia przy wykonywaniu spoin kgtowych.

=> lub po szybko montowanej szynie przy wykonywaniu innych spoin.

Prowadzenie odbywa sie poprzez ustawienie rolek prowadzacych do
pozycji pionowej.

Regulacja przemieszczania na bok patrzgc  Regulacja przemieszczania na bok patrzagc w
w kierunku przesuwania sie = kierunku przesuwania si¢ ~

= Kierunek przesuwania sie z lewej na
prawg =

WELDYPOCKET - C-5
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C-OPIS 8695 5875 / D

D) USTAWIENIE PALNIKA

Regulacja pozycji palnika jest bardzo tatwa i Zigcze kulowe (M6), wyposazone w rgczke
precyzyjna. Odbywa sie za pomoca dwéch mocujgca, pozwala na bardzo precyzyjne
jezdni krzyzowych (M8) o zakresie 40mm z ustawienie palnika (M7). Uchwyt palnika pozwala
miedzypozycjami. na szybkie i fatwe ustawienie, rowniez moze by¢

wymieniony na inne narzedzie.

E) PRZENOSZENIE

Jego malty ciezar 5 kg i uchwyt do trzymania (M5) sprawiajg, ze WELDYPOCKET jest tatwy do
przenoszenia przez operatora, jak rowniez dajacy sie tatwo i szybko ustawic.

C-6 - WELDYPOCKET
‘ ELECTRIC




8695 5875 / D C-OPIS

2 - SPECYFICZNE CECHY TECHNICZNE

FUNKCJE

» Wstepne wyswietlanie o wysokiej swietlistosci predkosci przemieszczania sie, podanej w cm/min.

» Regulacja predkosci przemieszczania sie przy pomocy cyfrowego pokretta (doktadnosé +/- 5%)

» Przemieszczanie sie sterowane recznie przez przycisk lub automatycznie przez czujnik tuku
spawania => spawanie musi by¢ ustawione na tryb ,4 tempa”

CHRAKTERYSTYKA
Ciezar 5 kg
Zasilanie Akumulator 9,6 VDC
Niezaleznosc¢ funkcjonowania 5 godzin
D%u_gosc lozyska podstawy 25 mm

palnika

Predkos¢ przemieszczania 15 do 120 cm/mn
Sita magnetyczna 15 kg
Wskaznik ochrony IP 23
Sterowanie spustem 1 kontakt 1T/1A
Zakres temperatury pracy -5°C do +50°C
Zakres temperatury . .
przechowywania -10°C do +70°C
Wzgledna wilgotnosc¢ <90%
Dtugos¢ 240 mm
Szerokos¢ 140 mm
Wysokosé 220 mm

WELDYPOCKET - C-7
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8695 5875/ D

D - INSTRUKCJA OBSLUGI

UWAGA: dostarczana bateria jest roztadowana.
Bateria musi by¢ natadowana przed pierwszym
uzyciem.

1 - WOZEK

g
o
!

O < 4

A) SKRZYNKA STEROWANIA

Skrzynka starowania uzywana jest do nastepujgcych funkcji:

M1 Wyswietlacz.
M2 Cykl start/stop.
Wiacznik.
M3 Cyfrowy potencjometr zwiekszajgcy/zmniejszajgcy.
M9-M10 - € wybor kierunku ruchu (w lewo)
- = wybor kierunku ruchu (w prawo)
M11 Led wizualizacji czujnika tuku aktywnego

B) PODUSZKA MAGNETYCZNA

Namagnesowana podstawa pod wozkiem pozwala WELDYPOCKET na
spawanie na powierzchniach nachylonych, bez dodatkowego wysposazenia.

Powierzchnia, o ktérg oparte sg kragzki jest namagnesowana, co pozwala na
lepsze Sledzenie powierzchni poruszania sie.

D-8 - WELDYPOCKET
‘ ELECTRIC




8695 5875 / D D - INSTRUKCJA OBSLUGI

C) AKUMULATOR - tADOWARKA

Czas dziatania baterii wystarcza na 5 godzin ciggtej pracy.

Migajacy wyswietlacz informuje, iz poziom natadowania baterii jest zbyt
niski by napedzi¢ wozek oraz opcjonalne wyposazenie.

Podigczy¢ tadowarke do sieci zasilajgcej 220-240V / 50-60 Hz.
Gdy bateria jest dobrze podtgczona, zgodnie z polaryzacjg, zielona dioda
zmienia kolor na czerwony i zaczyna sie fadowanie. Dioda pozostaje czerwona

przez caty czas tadowania.

Po zakonczeniu fadowania, dioda zmienia kolor na zielony.

WELDYPOCKET - D-9
‘ ELECTRIC




D - INSTRUKCJA OBSLUGI 8695 5875 / D

2 - OBSLUGA WELDYPOCKET

Podtgczenie do zasilania przy pomocy M12
- Kierunek automatycznie ustawia sie na prawo =

- Czujnik tuku automatycznego uruchomienia zostaje zaaktywowany (zapala sie
zielone swiatto led)

Przemieszczanie sie wozka
- Albo przez nacisniecie na przycisk start / stop M2

- Albo automatycznie, w momencie uruchomienia tuku spawania, jesli czujnik
jest zaktywowany i generator spawania ustawiony na tryb ,4 tempa”.

Aby zaktywowac lub zdezaktywowaé czujnik automatycznego uruchomienia,
nalezy nacisng¢ na 2 przyciski M9 jednoczes$nie, trzymajgc nacisniecie przez 3
sekundy.

FUNKCJA LICZNIKA GODZIN
® Licznik pracuje tylko podczas przemieszczania sie wozka.

&~ Aby wyswietli¢ stan licznika:

1) odtaczyé wozek od zasilania

2) nacisngc i trzymac nacisniety przycisk start / stop M2

3) jednoczesnie podtgczy¢ wozek do zasilania i wigczyé ON/OFF M12

4) po uptywie 3 sekund pusci¢ przycisk start / stop

& Aby wyzerowacé licznik, nalezy przekreci¢ uchwyt M3 na 000, a

nastepnie nacisng¢ jednoczednie na 2 przyciski i trzymaé nacisniecie
przez 3 sekundy

p10 l!'tIIEi]!IH WELDYPOCKET
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8695 5875 /D

E - KONSERWACJA

1 - KONSERWACJA

» W celu prawidtowego funkcjonowania maszyny, konieczne jest spetnienie nastepujgcych czynnosci.
» Czestotliwo$¢ czynnosci konserwacyjnych jest podana w oparciu o prace jednozmianowa. Konserwacje nalezy
przeprowadzac¢ czesciej jezeli produkcja jest wieksza.

Zaleca sie wykonanie kopii tych stron i wpisywanie dat przegladéw (zaznaczy¢ wiasciwe).

Regularnie usuwac odpryski powstajgce w wyniku spawania, ktére przyczepity sie do ostony tuku i
do krgzkéw nacisku, na ramieniu zestawu przemieszczania sie.

Regularnie czysci¢ zewnetrzng czes¢ wozka oraz czesci regulaciji podstawy palnika.

Co 100 godzin

Data konserwacji: / /

- nasmarowac $ruby pozwalajgce na manewrowanie wozkiem

- zdemontowac i wyczysci¢ kragzki nacisku.

Rocznie lub co 500 godzin

Data konserwaciji: / /

- Sprawdzi¢ system przekazywania napedu
- wyregulowa¢ ewentualne luzy na prowadnicach jezdni
- wyregulowa¢ ewentualne luzy na przekfadni napedowej i na kotach zebatych.

- umy¢ i nasmarowac kofa.

- czysci¢ karte elektroniczng, dmuchajgc na nig i sprawdzi¢ podfgczenia.

£ 12 l!'rIIEiJ!IH WELDYPOCKET
ELECTRIC




8695 5875 / D E - KONSERWACJA

2 - CZESCI ZAMIENNE

Sposéb zamdéwienia

Zdjecia i szkice identyfikujg kazdy element urzadzenia i instalaciji.

Tabele opisowe zawieraja 3 rodzaje elementow:

> dostepne: v
» ograniczony zapas: X
» dostepne na zamdwienie: brak oznaczenia

(Dla powyzszych elementéw zaleca sie przestanie kopii strony z listg potrzebnych elementéw. Nalezy okresli¢
ilos¢ potrzebnych elementéw i wskazac typ oraz nr seryjny wyposazenia)

Dla elementéw zaznaczonych na zdjeciach lub rysunkach, a nie znajdujgcych sie w tabelach,
nalezy wysta¢ kopie stron, podkreslajac symbol danego elementu

Na przyktad:

Dostepne
Dostepnos$¢ ograniczona
Dostepne na zaméwienie

M

Magazyn | Zaméw.

WOOOXXXXXX v Ptyta interfejsu urzgdzenia
WOOOXXXXXX X Przeptywomierz
9357 XXXX A Stalowa ptytka z nadrukiem z przodu

» Przy zamoéwieniu czesci nalezy podac zadang ilo$¢ oraz numer urzadzenia w ponizszej tabeli.

_‘—> TYP:
C E Type
Mamw.q:l — | Numer:

WELDYPOCKET l!'rIIEi]!IH £13
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8695 5875/ D

N X

E - KONSERWACJA

Dostepne

Dostepnos$¢ ograniczona

Dostepne na zamdwienie

Elem. Ref. Magazyn | Zamow. Opis
M4 W000275061 v ﬁzs;g\évsfat\:%zkéw nacisku miedz zamontowane
M18 | W000275738 X Modut kontroli sterowania
M19 W000275068 v i;szts(\;vwz srub motylkowych inox regulacja
M6 791300127 v Zestaw 2 uchwytow wymiennych ZAMAC
M7 291300124 v E:gz:g;/é/a}l_palnlka zamontowana na fgczniku w
M8 W000051010 v Pokretto z wypustkami
M13 | W000275069 v Akumulator
M14 | W000275070 v tadowarka
WO000275071 X Zestaw 10 bezpiecznikow TR5 F2A
M15 W000275072 v iglsntﬁ\(v;/ 2 nakretek radetkowych podstawa
M16 WO000275073 v Zestaw 2 Srub z tbem radetkowym trzon palnika
M17 WO000275067 v Wyposazony wykrywacz tuku
- WO000275064 v Zestaw 2 kot od strony akumulatora
- W000275063 v Zestaw 2 kot od strony pasa napedowego
- W000275062 v A | Pas napedowy zebaty

» Przy zamoéwieniu czesci nalezy podac zadang ilo$¢ oraz numer urzadzenia w ponizszej tabeli.

c E Type
Matricule

WELDYPOCKET
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TYP:

Numer:
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E - KONSERWACJA

86955875/ D

3 - SCHEMAT ELEKTRYCZNY

E-16

GREY

GREEN

& g

- ,.u—/'

@&y |TT———— | coom

RED

BLACK

- +
9.6Vcc
AO/Al
CT1
Ful
LD1
T30

CDE/V1

WELDYPOCKET
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8695 5875/ D

E - KONSERWACJA

4 - KONSERWACJA ELEKTRYCZNA

PRZEZNACZE
NIE US-'I;'\I(EFI;KI WYNIK USTERKI ECS)\?’&?(T USUNIECIE USTERKI
ELEMENTU
- Nie uruchamia . o . Przetgcznik nie Wymienic na:
WOZEK sie Nie wyswietla sie dziata Wytgcznik on/off
. Nie uruchamia ; - . Bezpiecznik FU1 Wymieni¢ na:
WOZEK sie Nie wyswietla sie nie dziata Bezpiecznik TR5 F2A
< Nie uruchamia . - . Akumulator nie Wymieni¢ na:
WOZEK sie Nie wyswietla sig dziata Akumulator 9,6V
Po nacisnigciu na Modut
. przycisk : . ST
P Nie T elektroniczny nie Wymienic na:
WOZEK . . uruchomienia, silnik . . .
przemieszcza sie . dziata Modut kontroli sterowania
nie zaczyna
pracowac.
Po nacisnieciu na
Nie przycisk
WOZEK . . uruchomienia, silnik | Silnik nie dziata
przemieszcza si¢ :
nie zaczyna
pracowac.
Po nacisnieciu na
. przycisk T
WOZEK .N'e . uruchomienia, silnik Mo?ored_uktor Wymieni€ na:
przemieszcza si¢ : nie dziata Motoreduktor
nie zaczyna
pracowac.
Po nacisnieciu na
. przycisk Co
WOZEK Nie .| uruchomienia, silnik | Pas napedowy Wymienié na:
przemieszcza sie . . . Pas napedowy zebaty
pracuje, ale wozek nie
przemieszcza sie.
WOZEK
(W trybie Po rozpoczeciu Wymieni¢ na:
automatycznego Nie Zpoczeaiu Czujnik prgdu nie Y '
o . .| spawania, wozek nie : Wyposazony wykrywacz
uruchamiania | przemieszcza sie . . dziata
przemieszcza sie tuku
przez tuk
spawania)
WOZEK
(W trybie . ; Wymieni¢ na:
. Po rozpoczeciu Potaczenia .
automatyc_zne_go _N|e .| spawania, wozek nie | mikroelektronicze Podstawe +_aczn|ka fuku +
uruchamiania | przemieszcza sie . . ) o okablowanie podstawy +
przemieszcza sie nie dziatajg o .
przez tuk zwoj podigczen podstawy
spawania)
Uwaga:

W przypadku przecigzenia wézka, wyswietlacz wskazuje "Err, , konieczne jest wtedy odciecie od zZrédta zasilania, a
nastepnie ponowne podtgczenie, aby zresetowac system.
Jesli problem nadal wystepuje, koniecznie nalezy zwréci¢ wozek do Serwisu Ustug, w celu jego sprawdzenia.

WELDYPOCKET
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NOTATKI

86955875/ D

Lincoln Electric France S.A.S.

Avenue Franklin Roosevelt 76120 Le Grand Quevilly
76121 Le Grand Quevilly cedex
www.lincolnelectriceurope.com
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