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GRACIAS POR SELECCIONAR
UN PRODUCTO DE CALIDAD
DE LINCOLN ELECTRIC.

EXAMINE DE INMEDIATO LA CAJAY EL EQUIPO PARA
COMPROBAR S| PRESENTAN DANOS

Cuando este equipo se envia, la posesion de este pasa al
comprador en cuanto es recibido por el transportista. Por
consiguiente, el comprador debe realizar las reclamaciones por
material dafiado durante el envio a la compafiia transportista al
momento de recibir el producto.

LA SEGURIDAD DEPENDE DE USTED

El equipo de corte y soldadura por arco de Lincoln esta disefiado
y fabricado pensando en la seguridad. Sin embargo, su seguridad
general puede incrementarse mediante la instalacion adecuada...
y una operacion atenta de su parte.

NO INSTALE, UTILICE NI REPARE ESTE EQUIPO SIN LEER
ESTE MANUAL Y LAS PRECAUCIONES DE SEGURIDAD
CONTENIDAS EN EL. Y, lo que es mas importante, piense antes
de actuar y tenga cuidado.

/\ ADVERTENCIA

Esta declaracion aparece cuando se debe seguir la informacién
exactamente para evitar lesiones personales graves o pérdida de
vida.

/N PRECAUCION

Esta declaracion aparece cuando se debe seguir la informacién
para evitar lesiones personales menores o dafios en este equipo.

MANTENGA LA CABEZA ALEJADA DE LOS VAPORES.

NO se acerque demasiado al arco. 7 X
Utilice lentes correctoras si es —
necesario para mantener una distancia
razonable del arco.

LEA y obedezca la hoja de datos de
seguridad (Safety Data Sheet, SDS) y
la etiqueta de advertencia que aparece
en todos los contenedores de los
materiales de soldadura.

UTILICE VENTILACION SUFICIENTE e o1 /

0 un escape en el arco, 0 ambos, para

mantener los vapores y gases lejos de su

zona de respiracion y del area en general.

EN UNA HABITACION GRANDE O AL AIRE LIBRE, la ventilacién natural

puede ser adecuada si mantiene la cabeza lejos de los vapores (consulte a
continuacion).

UTILICE CORRIENTES NATURALES DE AIRE o ventiladores para
mantener los vapores alejados del rostro.

Si desarrolla sintomas inusuales, consulte con su supervisor.
Quizés sea necesario comprobar la atmésfera del area de
soldadura y el sistema de ventilacion.

USE PROTECCION ADECUADA PARA
0JOS, 0OIDOS Y CUERPO

PROTEJASE los ojos y la cara con un casco de soldadura
correctamente colocado y con la placa de filtro de grado
adecuado (consulte ANSI Z49.1).

PROTEJA su cuerpo de las salpicaduras de soldadura y arcos
eléctricos con ropa protectora, incluyendo ropa de lana, un
delantal a prueba de llamas y guantes, protectores para
piernas de cuero y botas altas.

PROTEJA a los demas de salpicaduras, arcos y el resplandor
con pantallas o barreras protectoras.

:
A

&S Za
EN ALGUNAS AREAS, puede ser apropiado protegerse del ruido.

ASEGURESE de que el equipo de proteccion esté en buenas condiciones.
Ademas, use SIEMPRE lentes de -

seguridad en la zona de trabajo. \4;7
SITUACIONES ESPECIALES

NO SUELDE NI CORTE contenedores o materiales que previamente hayan
estado en contacto con sustancias peligrosas, a menos que se limpien

adecuadamente. Esto es extremadamente peligroso.

NO SUELDE NI CORTE piezas pintadas o enchapadas a menos que se
hayan tomado precauciones especiales con la ventilacion. Se pueden
liberar vapores o gases altamente toxicos.

Medidas preventivas adicionales

PROTEJA los cilindros de gas comprimido del calor excesivo, choques
mecanicos y arcos; fije bien los cilindros para que no puedan caerse.
ASEGURESE de que los cilindros nunca estén conectados a

tierra ni sean parte de un circuito eléctrico.

ELIMINE todos los riesgos potenciales de incendio de las areas de
soldadura.

MANTENGA SIEMPRE EL EQUIPO CONTRA INCENDIOS LISTO
PARA USO INMEDIATO Y SEPA COMO UTILIZARLO.
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SEGURIDAD

SECCION A: A -

ADVERTENCIAS

ADVERTENCIAS DE LA PROPOSICION 65 DE

CALIFORNIA le.
ADVERTENCIA: Respirar el escape de motores
Ai\ diésel lo expone a quimicos conocidos por el estado
de California como causantes de cancer y defectos 1
congénitos u otros dafios reproductivos.
* Arranque y utilice el motor siempre en un area bien
ventilada. e
+ Siestd en un area expuesta, ventile el escape hacia el
exterior.
+ No modifique ni manipule el sistema de escape. Th.
+ No ponga en reposo el motor excepto cuando sea
necesario. 1.
Para obtener mas informacion, visite
www.P65 warnings.ca.gov/Diesel 1
ADVERTENCIA: Cuando se utiliza para soldadura o corte, 1k.

este producto genera vapores o0 gases que contienen
sustancias quimicas conocidas por el estado de California
como causantes de defectos congénitos y, en algunos 11
casos, cancer. (Codigo de Salud y Seguridad de California

§ 25249.5 et seq.)

A\ ADVERTENCIA: Cancer y dafio reproductivo
www.P65warnings.ca.gov

1.m.

hasta que se hayan eliminado los vapores.

Mantenga las guardas de seguridad, las cubiertas o~
y los dispositivos del equipo en su lugar y en

buen estado. Mantenga las manos, el cabello, la

ropa y las herramientas lejos de las bandas V,

engranes, ventiladores y otras partes en

movimiento cuando arranque, opere o repare el

equipo.

En algunos casos, puede ser necesario quitar las guardas de seguridad
para llevar a cabo el mantenimiento requerido. Quite las protecciones
solo cuando sea necesario y vuelva a colocarlas cuando termine el
mantenimiento que requiera la extraccion. Siempre sea demasiado
cuidadoso cuando trabaje cerca de partes moviles.

No coloque las manos cerca del ventilador con motor. No intente anular el
regulador o la polea presionando las barras de control de estrangulamiento
mientras esta funcionando el motor.

Para evitar el arranque accidental de motores de gasolina mientras se hace
girar el motor o el generador de soldadura durante el trabajo de
mantenimiento, desconecte los cables de las bujias, la tapa del distribuidor
o el cable del iman, seglin convenga.

Para evitar el calentamiento, no quite la tapa de presién del
radiador cuando el motor esté caliente.

Usar un generador en interiores PUEDE MATARLO EN
MINUTOS.

El escape del generador contiene monéxido de carbono.
Este es un veneno que no se puede ver ni oler.

NUNCA lo use dentro de una casa o
garaje, AUNQUE las puertas y ventanas
estén abiertas.

Uselo solo EN EXTERIORES y lejos de
ventanas, puertas y conductos de Q
ventilacion.

=

Evite otros peligros del generador. LEA
EL MANUAL ANTES DE USARLO.

LA SOLDADURA DE ARCO PUEDE SER PELIGROSA.
PROTEJASE USTED Y A LOS DEMAS DE POSIBLES
LESIONES SERIAS O LA MUERTE. MANTENGA A LOS
NINOS ALEJADOS. LAS PERSONAS CON MARCAPASOS
DEBEN CONSULTAR A SU MEDICO ANTES DEL USO.

Lea y comprenda los siguientes puntos de seguridad. Para obtener

informacién de seguridad adicional, se recomienda ampliamente que

adquiera una copia de “Seguridad en la soldadura y corte: estandar ANSI

Z49.1" de la American Welding Society, P.O. Box 351040, Miami, Florida 2a.
33135 o el estandar CSA W117.2. Se encuentra disponible una copia

gratuita del folleto E205 “Seguridad para la soldadura de arco” de Lincoln

Electric Company, 22801 St. Clair Avenue, Cleveland, Ohio 44117-1199.

ASEGURESE DE QUE SOLO LAS PERSONAS CALIFICADAS 2b.

LLEVEN A CABO LOS PROCEDIMIENTOS DE INSTALACION,

OPERACION, MANTENIMIENTO Y REPARACION. 2c.
2.d.

A\ PARA EQUIPOS MOTORIZADOS.

9
5

1.b.  Opere los motores en areas abiertas, bien ventiladas o ventile en exteriores
los humos del escape del motor.

1.a.  Apague el motor antes de solucionar problemas y
hacer trabajo de mantenimiento a menos que se

requiera que esté activado.

1.c.  No agregue el combustible cerca de un arco de
soldadura con flama abierta o cuando el motor esté en f
funcionamiento. Detenga el motor y deje que se enfrie /|
antes de recargar combustible para evitar que el
combustible derramado se evapore al entrar en contacto
con partes calientes del motor y se encienda. No derrame combustible
mientras llena el tanque. Si asi sucede, limpielo y no arranque el motor

A

LOS CAMPOS

, |
ELECTRICOS Y m
MAGNETICOS PUEDEN = !

SER PELIGROSOS

La corriente eléctrica que fluye por cualquier conductor provoca campos
eléctricos y magnéticos (Electric and Magnetic Fields, EMF) localizados. Las
corrientes de soldadura crean campos EMF alrededor de los cables de
soldadura y las maquinas soldadoras

Los campos EMF pueden interferir con algunos marcapasos; los soldadores
con marcapasos deben consultar a su médico antes de soldar.

La exposicion a los campos EMF en la soldadura pueden tener otros efectos
en la salud que no sean conocidos.

Todos los soldadores deben utilizar los siguientes procedimientos para
minimizar la exposicion a los campos EMF del circuito de soldadura:

2.d.1. Enrute el electrodo y los cables de trabajo juntos; asegurelos

con cinta cuando sea posible.
2.d.2.
2.d.3.

Nunca enrolle el cable del electrodo alrededor de su cuerpo.

No se coloque en medio del electrodo y los cables de trabajo. Si
el cable del electrodo esté a su derecha, el cable de trabajo
también debe estar a su derecha.

2.d.4. Conecte el cable de trabajo en la pieza de trabajo lo mas cerca

posible al area que se va a soldar.

2.d.5. No trabaje junto a una fuente de energia para soldar.
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3.a.

3.b.

3.c.
3.d.

3e.

3£

34
3.h.

3.i.

3.

LOS CHOQUES
ELECTRICOS PUEDEN
PROVOCAR LA
MUERTE.

El electrodo y los circuitos de trabajo (o de

tierra) estan eléctricamente “calientes” cuando

la soldadora esta encendida. No toque estas

partes “calientes” con la piel descubierta o

con ropa humeda. Utilice guantes secos y sin orificios para aislar las
manos.

Aislese del trabajo y la tierra utilizando aislamiento seco. Asegurese
de que el aislamiento sea lo suficientemente grande para cubrir el
area completa de contacto fisico con el trabajo y la tierra.

Ademas de las precauciones normales de seguridad, si la
soldadura debe hacerse en condiciones eléctricas peligrosas
(en ubicaciones himedas o mientras se utilicen vestimentas
mojadas; en estructuras de metal como pisos, rejas o
andamios; estando en posiciones incomodas como cuando
esté sentado, arrodillado o acostado, si existe un alto riesgo de
contacto accidental inevitable con la pieza de trabajo o la
tierra) utilice el siguiente equipo:

+ Soldadora semiautomatica de CC con voltaje constante
(alambre).

+ Soldadora de CC manual (varilla).
+ Soldadora de CA con control de voltaje reducido.

En la soldadura con alambre automatica o semiautomatica, el
electrodo, el carrete del electrodo, el cabezal de soldadura, la
boquilla o la pistola de soldar semiautomatica también pueden
estar eléctricamente conectadas.

Siempre asegurese de que el cable de trabajo tenga una
conexion eléctrica buena con el metal que se va a soldar. La
conexion debe ser tan cercana como sea posible al area que se
va a soldar.

Haga tierra con el trabajo o el metal que se va a soldar con una
buena tierra eléctrica (tierra).

Mantenga el sujetador del electrodo, la pinza de trabajo, el cable de
soldadura y la maquina soldadora en condiciones de operacion
buenas y seguras. Remplace el aislamiento dafiado.

Nunca sumerja el electrodo en agua para enfriarlo.

Nunca toque simultdneamente las partes “calientes” de los
sujetadores de electrodos conectados a dos soldadoras ya que el
voltaje entre los dos puede ser el total del voltaje del circuito
abierto de ambas soldadoras.

Cuando trabaje arriba del nivel del piso, utilice una banda de
seguridad para protegerse de caidas si hay un choque.

También consulte los puntos 6.c. y 8.

A

4.a.

4.b.

4.c.

SEGURIDAD
LOS RAYOSDE ARCO  _, ﬁ
PUEDEN QUEMAR. &

Utilice una proteccion con el filtro adecuado y las placas de
cubierta para proteger los ojos de las chispas y rayos del arco
cuando suelde u observe una soldadura de arco abierta. Las
protecciones para la cabeza y las lentes del filtro deben cumplir
con la norma ANSI Z87. Estandares |.

Utilice la vestimenta adecuada hecha con material resistente a las
llamas para proteger su piel y la de sus ayudantes de los rayos de
arco.

Proteja al personal cercano mediante una pantalla no inflamable
adecuada y advierta a las personas que no deben mirar el arco ni
exponerse a los rayos de este, a las salpicaduras o al metal
caliente.

A

5.a.

5.b.

5.c.

5.d.

5.e.

5f.

LOS VAPORES Y
GASES PUEDEN SER
PELIGROSOS. =

La soldadura puede producir humos y gases peligrosos para la
salud. Evite respirar estos humos y gases. Cuando suelde,
mantenga la cabeza lejos de los vapores. Mantenga en el arco una
ventilacion o escape de aire suficiente para mantener los vapores y
gases lejos de la zona de respiracién. Cuando suelde
recubrimientos duros (vea instrucciones en el empaque o
SDS) o acero revestido con plomo o cadmio y otros metales o
recubrimientos que puedan producir vapores altamente
toxicos, limite la exposicion al nivel mas bajo posible y dentro
de los limites aplicables de OSHA PEL y ACGIH TLV utilizando
un escape local o ventilacion mecanica a menos que las
evaluaciones de exposicion indiquen lo contrario. En espacios
confinados o en algunos casos, en espacios exteriores, se
requiere hacer el trabajo con respiradores. Se pueden requerir
precauciones adicionales cuando suelde en acero
galvanizado.

9

La operacién del equipo de control de vapores de soldadura se
ve afectada por distintos factores que incluyen el uso y la
colocacion apropiados del equipo, el mantenimiento del equipo y
el procedimiento especifico de soldadura, ademas de la
aplicacion involucrada. El nivel de exposicion del trabajador sera
revisado al momento de la instalacién y periddicamente después
de eso para estar seguros de que se encuentra dentro de los
limites aplicables de la OSHA PEL y de ACGIH TLV.

No suelde en ubicaciones cerca de vapores de hidrocarburo
clorado que vienen del desgrasado, limpieza u operaciones de
rociado. El calor y los rayos del arco pueden reaccionar con los
vapores del solvente para formar fosgeno, un gas altamente
tdxico y otros productos irritantes.

Los gases de proteccion utilizados para la soldadura de arco
pueden desplazar el aire y provocar lesiones o la
muerte.Siempre tenga suficiente ventilacion, especialmente
en areas confinadas, para garantizar que el aire respirable
sea seguro.

Lea y comprenda las instrucciones del fabricante de este equipo y
de los consumibles que va a utilizar, como la Hoja de datos de
seguridad (SDS), y siga las préacticas de seguridad de su
empleador. Las hojas de SDS estan disponibles con su
distribuidor de soldadura o con el fabricante.

También consulte el punto 1.b.
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SEGURIDAD

A

6.a.

6.b.
6.c.

6.d.

6.e.

6.f.

6.9.

6.h.

6.1.

6..

LAS CHISPAS DE
SOLDADURA'Y CORTE
PUEDEN PROVOCAR
INCENDIOS O
EXPLOSIONES.

Elimine los riesgos de incendio de las areas de soldadura. Si no es
posible, cUbralas para evitar que las chispas de la soldadura inicien
un incendio. Recuerde que las chispas de la soldadura y los
materiales calientes de la soldadura pueden entrar facilmente en
pequefias fisuras y aberturas hacia las areas adyacentes. Evite
soldar cerca de lineas hidraulicas. Tenga un extintor de incendios
disponible.

Cuando se utilicen gases comprimidos en el sitio del trabajo, tome
precauciones especiales para evitar situaciones peligrosas.
Consulte “Seguridad en la soldadura y el corte” (ANS| estandar
Z49.1) y la informacién operacional del equipo que se va a utilizar.

Cuando no esté soldando, asegurese de que ninguna parte del
circuito del electrodo toque el trabajo o la tierra. El contacto
accidental puede provocar el sobrecalentamiento y provocar un
peligro de incendio.

No caliente, corte o suelde tanques, tambores o contenedores
hasta que se hayan seguido los pasos adecuados para
garantizar que tales procedimientos no provocaran vapores
inflamables o toxicos de las sustancias internas. Pueden
provocar una explosion, aunque se hayan “despejado”. Para
obtener més informacion, adquiera “Practicas de seguridad
recomendadas para la preparacion de la soldadura y los cortes
de contenedores y tuberia que contienen substancias
peligrosas”, AWS F4.1 de American Welding Society (consulte la
direccion que aparece mas arriba).

Ventile piezas de fundicion huecas o contenedores antes de
calentar, cortar o soldar. Estos pueden explotar.

La soldadura lanza chispas y salpicaduras. Utilice vestimentas de
proteccion sin aceite como guantes de piel, camisas pesadas,
pantalones sin dobladillo, zapatos altos y una capucha sobre el
cabello. Utilice protecciones para los oidos cuando suelde fuera de
posicién o en lugares confinados. Siempre utilice lentes de
seguridad con protecciones laterales cuando se encuentre en el
area de soldadura.

Conecte el cable de trabajo en la pieza de trabajo lo més cerca
posible al area que se va a soldar, conforme sea practico. Los
cables de trabajo conectados a la estructura del edificio u otras
ubicaciones lejos del area de soldadura aumentan la posibilidad
de que la corriente de soldadura pase por las cadenas de
elevacion, los cables de la gria u otros circuitos alternos. Esto
puede ocasionar peligros de incendios, cadenas o cables de
elevacion sobrecalentados hasta que fallen.

También consulte el punto 1.c.

Leay siga NFPA 51B “Estandar para la prevencion de incendios
durante la soldadura, el corte y otros trabajos con calor”, que se
puede obtener de la Asociacion Nacional para la Prevencién de
Incendios (National Fire Protection Association, NFPA), 1
Batterymarch Park, PO box 9101, Quincy, MA 022690-9101.

No utilice una fuente de energia de soldadura para descongelar una
tuberia.

2= A

7.a.

7b.

7.c.

7d.
7e.

7f.

7.

EI CILINDRO PUEDE
EXPLOTAR S| ESTA DANADO.

Utilice solo cilindros de gas comprimido que
contengan el gas de proteccion adecuado para el
proceso utilizado y los reguladores operacionales
adecuados disefiados para el gas y la presion que
se utilizan. Todas las mangueras, accesorios, efc.,
deben ser adecuados para la aplicacion y deben
mantenerse en buenas condiciones.

Siempre mantenga los cilindros en posicion recta y seguramente
encadenados a una carroceria o soporte fijo.

Los cilindros deben estar en las siguientes ubicaciones:

+ Lejos de areas en donde puedan averiarse o estén sujetos a
dario fisico.

+ Auna distancia segura de la soldadura de arco o de las
operaciones de corte y cualquier otra fuente de calor, chispas o
llamas.

Nunca permita que el electrodo, el sujetador del electrodo o
cualquier otra parte “caliente” toque el cilindro.

Mantenga la cabeza y la cara lejos de la salida de la vélvula
del cilindro cuando abra la valvula.

Las tapas de proteccion para valvulas siempre deben estar
ubicadas correctamente y apretadas a mano cuando los cilindros no
estén en uso o conectados para su uso.

Lea y siga las instrucciones en los cilindros de gas comprimido, en
el equipo asociado y la publicacion P-I de CGA “Precauciones para
un manejo seguro de gases comprimidos en los cilindros”,
disponible de la Compressed Gas Association, 14501 George Carter
Way Chantilly, VA 20151.

A

8.a.

8.b.

8.c.

PARA EQUIPO
ALIMENTADO CON
ELECTRICIDAD.

Apague la energia utilizando el interruptor de
desconexion y la caja de fusibles antes de
trabajar en el equipo.

Instale el equipo de acuerdo con el Cddigo Eléctrico Nacional de
EE. UU., todos los cadigos locales y las recomendaciones del
fabricante.

Haga tierra en el equipo de acuerdo con el Cédigo Eléctrico
Nacional de EE. UU., todos los codigos locales y las
recomendaciones del fabricante.

Consulte
http://www.lincolnelectric.com/safety
para obtener informacion de seguridad
adicional.
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PISTOLA DE CARRETE MAGNUM® PRO PREMIUM 150 A

INSTALACION

ESPECIFICACIONES TECNICAS -
PISTOLA DE CARRETE MAGNUM®PRO PREMIUM 150 A

(modelo K5471-1)

ESPECIFICACIONES GENERALES

Marca/modelo  |Pistola de carrete Magnum® PRO Premium
150 A, modelo K5471-1

Proceso de GMAW de aluminio (MIG), polaridad positiva

soldadura de electrodo de CC con 100 % de gas de

proteccion de argon.

Aleaciones del

Solo aluminio: aleaciones 4043 o 5356

nominal y ciclo de
trabajo

alambre

Tamarios de Alambre sélido de 0.030 o 0.035 pulgadas
alambre (0.800.9 mm)

(diametros)

Tamafio del 1 |b de peso, carrete nominal de 4 pulgadas
carrete de diametro

Corriente de

soldadura

150 amperios al 100 % durante 10 minutos

Peso general

3.5 |b con cable pero sin estuche ni carrete

Longitud del 15.0+ 0.2 pies

cable

Tamafio total En pulgadas: 15.75 de largo x 10.50 de alto x
(caja 4.25 de espesor max., sin estuche ni cable de
delimitadora) pistola

Mgtodo .d,e Semiautomatico (guiado manualmente)
orientacion

Metgdo.de Enfriado por aire

enfriamiento

FIGURA AA1

PRECAUCIONES DE SEGURIDAD

Solo el personal cualificado debe instalar, utilizar o

reparar este equipo.

ADVERTENCIA

DESEMPAQUE DE LA PISTOLA DE CARRETE

La pistola de carrete se ensambla y prueba en la fabrica y, luego, se
empaca en su propio estuche acolchado. Se envia completamente
equipada para soldar con alambre de aluminio de 0.035 pulgadas de
diametro. Después de abrir la caja, verifique que contenga los siguientes
articulos (consulte la figura A.1):

1. Una pistola de carrete K5471-1 totalmente ensamblada.

2. Un resorte de compresion conico T11862-65 para usar con
alambre de aleacion 5356 (el carrete no esta incluido).

3. Un carrete de alambre de aleacion de aluminio 4043 de
0.035 pulgadas.

4. Tres puntas de contacto S19726-3.
5. Un manual de instrucciones.
6. Un arnés eléctrico M21182 con interruptor de palanca.

No intente utilizar este equipo hasta que haya leido detenidamente el

manual del fabricante del motor suministrado con esta pistola de
soldar. Este incluye importantes precauciones de seguridad e
instrucciones detalladas de arranque de motor, operacion y

mantenimiento y listas de partes.

Las DESCARGAS ELECTRICAS pueden ser

mortales.

*  Corte la alimentacion en la fuente de poder de
soldadura antes de la instalacion o de cambiar

los rodillos alimentadores o las guias.
*  Notoque las partes electrificadas.

¢ Al apretar el gatillo de la pistola, el electrodo y
el mecanismo de propulsion se conectan a la

e i |

\ @

electricidad y la tierra al trabajar, y pueden permanecer
energizados varios segundos después de soltar el gatillo.

A-1



PISTOLA DE CARRETE MAGNUM® PRO PREMIUM 150 A

INSTALACION

LOCALIZACION DE COMPONENTES Y CARACTERISTICAS DE
LA PISTOLA DE CARRETE

Consulte la figura A.2 para ver los puntos 1 a 6.
1. Conjunto de cono de gas y punta de contacto.
2. Conjunto de tubo recto de pistola.
3. Collarin de bloqueo de 1/4 de vuelta.
4. Conjunto del gatillo.

5. Cubierta para carrete: Proporciona un facil y amplio acceso
abierto al carrete y al impulsor de alambre.

6. Perilla de bloqueo: Cautiva en la cubierta del carrete.

FIGURA A.2

Vista lateral izquierda

Consulte la figura A.3 para ver los puntos 7 a 9.

7. Cable integrado de una pieza: El disefio de la pistola de carrete
Magnum PRO® Premium 150 A proporciona una apariencia
prolija y limpia; simplifica el manejo de cables y reduce los
enredos.

8. Abrazadera de alivio de tension duradera estandar.
9. Cuatro tuercas hexagonales cautivas.

FIGURA A3

RO,

Vista lateral derecha

MONTAJE DE ELEMENTOS DENTRO DE LA
PISTOLA DE CARRETE PREMIUM 150 A MAGNUM
PRO®

FIGURA A4

1. El conjunto del forro suministra todos los alambres
especificados.

2. Rodillo alimentador: Este rodillo alimentador proporciona todos
los alambres especificados.

3. Conjunto del rodillo loco: Configuracién de tension no ajustable
para todos los alambres especificados.

4. Guia de alambre entrante: Altamente resistente al desgaste.

5. Cables de control del conector P6: Gatillo y potencia del motor
(consulte la seccion Mantenimiento para obtener més detalles).

6. Conexidn de la maquina de gas de proteccion y alimentacion
de soldadura (sellada con 2 juntas téricas).

7. Perilla de bloqueo: Retiene de manera independiente el carrete
de alambre en el husillo.

8. Conjunto del forro: Incluye un sello de gas con el conector del
cable y es la guia saliente del alambre.

9. Solo 4 subensambles: tubo de la pistola; cable; impulsor de
alambre; gatillo.

10. El resorte conico (no se muestra) sirve como freno del carrete
(Uselo solo con aleacién de aluminio 5356).

A-2
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INSTALACION

/\\ PRECAUCION
MAQUINAS SOLDADORAS

Lea y comprenda el manual de instrucciones de la
soldadora y todas las advertencias de peligro en el %
equipo y en el manual. Use el equipo de proteccion A_

personal adecuado para soldar, incluidos, gafas de

seguridad, proteccion auditiva, ademas de casco, guantes y elementos
de cueros para soldar, entre otros.

7

PISTOLA DE CARRETE
Las DESCARGAS ELECTRICAS pueden ser mortales.

El carrete de alambre puede caerse de la pistola
si la perilla de bloqueo no esta instalada.

*  Las piezas metalicas pueden estar sometidas a
voltaje de soldadura (eléctricamente
"conectadas").

*  Las piezas metalicas permanecen con el voltaje de soldadura
durante varios segundos después de soltar el gatillo. Lea la
etiqueta de advertencia de la pistola.

*  Este producto no debe utilizarse en precipitaciones ni en lugares
humedos o mojados.

MAQUINAS SOLDADORAS RECOMENDADAS ‘

. INSTALACION DEL
NUMERO NU'\SERO ARNES M21182 Y EL
K . INTERRUPTOR
Geiee SELECTOR

NOMBRE DE LA MAQUINA

MAQUINAS DE 4 CLAVIJAS

Power MIG 216 K2816-1 | 11588 NO SE REQUIERE
Soldadora MIG Power MIG 211i K6080-1 | 13214 NO SE REQUIERE
“Sﬂ?gidl%ragi‘“mpmces" Power K4876-1 | 13088 NO SE REQUIERE
Power MIG 210MP K3963-1 | 12630 NO SE REQUIERE
Power MIG 140C K2471-1 | 11255 OBLIGATORIO
Power MIG 180C K2473-1 | 11257 OBLIGATORIO
Power MIG 180 Dual K3018-1 | 11659 NO SE REQUIERE

11658 OBLIGATORIO
SP-140T K2688-1

11501 OBLIGATORIO

11649 OBLIGATORIO
SP-180T K2689-1

11502 OBLIGATORIO

MAQUINAS DE 8 CLAVIJAS ‘

Power MIG 140MP K4498-1 | 12882 NO SE REQUIERE
MIG-Pak 140 K2656-1 | 12104 NO SE REQUIERE
LE3LMP K3461-1 | 12662 NO SE REQUIERE

INSTALACION DEL INTERRUPTOR SELECTOR DE
LA PISTOLA DE CARRETE/IMPULSOR DEL
ALAMBRE

NOTA: No se requiere la instalacion del arnés M21182 ni el interruptor
selector de la pistola de carrete para todas las maquinas. Si hay un
interruptor de pistola de carrete instalado previamente en el compartimiento
del impulsor de alambre, puede ignorar esta seccion.

Instale el adaptador del arnés eléctrico M21182 que viene con la
pistola de carrete segun las siguientes instrucciones.

/\\ ADVERTENCIA

Las DESCARGAS ELECTRICAS pueden ser ®
mortales.
*  Desconecte la fuente de alimentacion de la
maquina.
APERTURA DE LA MAQUINA
1. Retire los dos tornillos hexagonales de 5/16" de la bisagra de
la puerta.

3. Retire los dos tornillos largos de 3/4” de la cubierta.

4. Retire la cubierta.

A-3



PISTOLA DE CARRETE MAGNUM® PRO PREMIUM 150 A INSTALACION

CONEXIONES ELECTRICAS SI LA MAQUINA NO TIENE TEMPORIZADOR DE PUNTOS

Las conexiones del adaptador del amés (6) utilizadas se muestran en la OPCIONAL:

figura A.5 a continuacion, y cada una es Unica. 9a. Desconecte P5 (6 clavijas) de .)5 de la placa (6 clavijas).
FIGURA A5

= ‘ ‘ —

9b. Conecte P5 (6 clavijas) a J8 del arnés (6 clavijas).

9d. Encuentre el par de terminales de la maquina ensamblados
(conectores metalicos 543A y 544A) y desconéctelos. Vaya al
paso 11.

7. Conecte P3 (10 clavijas) a J7 del arés (10 clavijas).

SI LA MAQUINA TIENE TEMPORIZADOR DE PUNTOS

OPCIONAL:
8. Conecte?lP7 del ameés (10 clavijas) a J3 de la placa 10a. Desconecte P5 (6 clavijas) de J9 del amés del temporizador de
(10 clavijas). puntos (6 clavijas).

A4



PISTOLA DE CARRETE MAGNUM® PRO PREMIUM 150 A INSTALACION

14. Este tapdn ya no es necesario. Deséchelo.

10c. Conecte P8 del adaptador del arnés (6 clavijas) a J9 arnés del
temporizador de puntos (6 clavijas).

15. Retire la tuerca de montaje del interruptor. Conserve la
tuerca de montaje para la instalacion.

10d. Encuentre el par de terminales de la maquina ensamblados
(conectores metalicos 543A y 544A) y desconéctelos.

16. Instale el interruptor en el orificio del panel. Asegurese de
que la lengueta de la arandela esté completamente asentada
en el orificio mas pequefio.

11a. Conecte el macho de la maquina (conector 543A) a la hembra del
adaptador del arnés (conector 543A).

17. Vuelva a instalar la tuerca de montaje en el interruptor.
Ajuste con una llave.

11b. Conecte la hembra de la maquina (conector 544A) al macho del
adaptador del arnés (conector 544A).

12. Asegurese de que las lenglietas de bloqueo de todos los
conectores estén cerradas.

-
pa— B P

MONTAJE DEL INTERRUPTOR VUELVA A MONTAR LA MAQUINA DE LA SIGUIENTE MANERA
13. Retire el tapdn del orificio del panel.
20. Vuelva a instalar el tornillo en la manija de plastico (si se

incluye).
21. Vuelva a instalar la cubierta.
22. Vuelva a instalar la puerta.
23. Vuelva a conectar la alimentacion de entrada a la maquina.

A-5
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INSTALACION

PREPARACION DE RUTINA DE LA MAQUINA
SOLDADORA

ADVERTENCIA

Las DESCARGAS ELECTRICAS pueden ser mortales.
. Desconecte la fuente de alimentacion a la

o Y @
maquina.

Configuracion de polaridad de la maquina: Ajuste a la polaridad
positiva del electrodo de CC segun el manual de instrucciones de la
maquina.

Seleccion de gas y flujo: Conecte el suministro de gas argon al 100 %
para soldadura a la valvula solenoide de gas de la maquina. Configure el

regulador de suministro para que proporcione un flujo de gas de 20 a
50 SCFH a través de la pistola de carrete.

Gire el interruptor selector del impulsor de alambre de la maquina (detras de
la puerta de acceso) a “Magnum PRO ® 150A SG”. (Consulte la figura A.5).

FIGURA A5

5

£\, ADVERTENCIA

PREPARACION DEL CARRETE

/™\ ADVERTENCIA

Las DESCARGAS ELECTRICAS pueden ser mortales.
. Desconecte la fuente de alimentacion a la
L - ®
maquina.

El resorte conico se utiliza como freno del carrete solo cuando se utiliza la
aleacion de aluminio 5356 mas fuerte y dura. El resorte conico debe
retirarse de la pistola de carrete siempre que se utilice la aleacién de
aluminio mas blanda 4043.

A-6

CARGA DEL ALAMBRE DE ALUMINIO

1. Retire el cono de gas y la punta de contacto. Retire la cubierta
del carrete desenroscando la perilla de blogueo cautiva.

2. Retire la perilla de bloqueo del perno del husillo
desenroscandola.

3. Seleccione el diametro del alambre (tamafio) y la aleacion
necesaria. La aleacion 4043 de tamafio de alambre de 0.035
se incluye con la pistola de carrete; retire el empaque y la hoja
de datos del carrete de alambre.

4. Extienda aproximadamente 12 pulgadas de alambre del
carrete. Enderécelo; para ello, déblelo hacia atras. Tenga
cuidado de que el alambre no se desenrolle.

12" (30 cm)
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INSTALACION

5. Corte el extremo doblado del alambre para dejar la seccién
recta.

12" (30 cm)

|
M

S
(

6. Para abrir la cubierta del motor, presione la esquina izquierda
de la cubierta en el area de la bisagra; una vez presionada,
levante la lengleta de la cubierta.

7. Tire suavemente para abrir el conjunto del rodillo loco a fin de
exponer la ranura del rodillo alimentador.

8. Guie el alambre enderezado a través de la guia del alambre
de entrada y hacia la ranura del rodillo alimentador.

A-7

9. Mientras mantiene abierto el rodillo loco, deslice el extremo
del alambre a través de la ranura del rodillo alimentador y
hacia el forro del tubo de la pistola.

10. Deslice el alambre en el forro hasta que se extienda
aproximadamente 1 pulgada més allé del extremo del difusor
de gas. Suelte la lengieta del rodillo loco con suavidad para
evitar que golpee.

11a. Aleacion 4043: Vuelva a enrollar el alambre restante en el carrete y
coléquelo en el husillo de la pistola. Instale la perilla de bloqueo y
apriete con la mano. Vaya al paso 11.

11b. Aleacion 5356: Instale el resorte cnico, primero el extremo
pequefio, en el husillo de la pistola (A). Vuelva a enrollar el
alambre restante en el carrete y coldquelo en el husillo de la
pistola. Instale la perilla de bloqueo y apriete con la mano.

Para la aleacién 5356,
instale el resorte
conico.

No es necesario

Parala

(\ @ aleacion 4043



PISTOLA DE CARRETE MAGNUM® PRO PREMIUM 150 A INSTALACION

12. Sujete el extremo libre del alambre en el difusor de gas y it cONEXION DE LA PISTOLA A LA MAQUINA
lentamente aproximadamente entre 12 y 24 pulgadas de SOLDADORA
alambre a través de la pistola de carrete. Solo debe haber de
1 a 2 libras de resistencia. Si la fuerza es superior a 2 libras,
el alambre se atasca en la pistola (consulte también la guia 2. Asegurese de que el tornillo mariposa del impulsor de alambre
de resolucion de problemas). esté aflojado.
3. Inserte completamente la conexién del cable de la pistola en la
maquina. Conecte el conector del gatillo de 8 clavijas a la
parte delantera de la carcasa.

4. Compruebe que el extremo del conector del cable esté
completamente insertado y apriete el tornillo mariposa del
impulsor de alambre.

1. Desconecte la fuente de alimentacion de la maquina.

AN

13. Corte el exceso de alambre de 1 a 2 pulgadas desde el
difusor de gas. Instale la punta de contacto del tamafio
adecuado y ajuste apenas un poco mas que el apriete a
mano. Instale el cono de gas y apriételo a mano.

N /

14. Vuelva a instalar la cubierta del carrete. (1) Coloque la
lenglieta de la cubierta en su lugar en la flecha y sosténgala
con el pulgar. (2) Cierre la cubierta. (3) Apriete a mano la
perilla de bloqueo. (4) Verifique que el ajuste sea uniforme
en toda la cubierta.

A-8
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O P E RAC I O N PROCEDIMIENTOS DE SOLDADURA

Lea y comprenda las medidas de seguridad de soldadura por
Lea y comprenda toda esta seccion antes de operar la arco que se encuentran en todo este manual y en el manual de
maquina. instrucciones de la maquina soldadora. También, para obtener
————————————————————————————————— consejos Utiles sobre soldadura, consulte (LTW1) el manual

Aprenda a soldar que se suministra con la maquina soldadora.

Obtenga y utilice el equipo de proteccién personal adecuado

/™\ ADVERTENCIA para soldar.
Las DESCARGAS ELECTRICAS pueden ser mortales. 1. Conecte el cable de TRABAJO (conexion a tierra) (-) a la
¢ Not ; léctri lectrod pieza que se esté soldando. Asegurese de que la
0 togue piezas elecricas o elecirodos =_e manguera de gas del regulador del cilindro esté conectada

i la piel ni h .
er,nerglzados con. apietni rf)pa (imeda a la ENTRADA de gas del soldador. Abra la valvula de gas
*  Aislese del trabajo y de la tierra. del cilindro.

*  Lleve siempre guantes aislantes secos.

N

Conecte la fuente de alimentacion a la maquina.

3. Presione el interruptor de encendido de la maquina en la
—————————————————————— | ———————— posicion “On” (Encendido). Ajuste la configuracion de la
Los VAPORES Y GASES pueden ser peligrosos. velocidad del alambre y la toma de voltaje segun las tablas

Aunque la eliminacion de las particulas solidas a que se proporcionan al comienzo de esta seccion.
del humo de la soldadura puede reducir el . . -
0 4. Gire el interruptor selector dentro de la maquina a la

requisittl:o de ventilacion, las conc.entraciones de posicion "Magnum PRO Premium 150 a SG". Mantenga
emanaciones y gases de escape incoloros presionado el gatillo durante unos 5 segundos para purgar

pueden ser peligrosos para la salud. Evite respirar la manguera. Asegurese de que el flujo de gas esté
concentraciones de estos vapores y gases. Utilice una ventilacion ajustado entre 20 y 50 SCFH en la pistola de carrete.
adecuada al soldar. Consulte ANSI Z49.1, “Seguridad en soldadura 5. Corte el alambre de aluminio de modo que s extienda

y corte”, publicado por la Sociedad Americana de Soldadura. aproximadamente 1/4 pulgada desde la punta de contacto.

_________________________________ 6. Distancia de la punta de contacto al trabajo (CTWD):

Las CHISPAS DE SOLDADURA pueden - Coloque la pistola de manera que la punta de contacto

provocar incendios o explosiones. quede nominalmente a 3/8 pulgadas de la junta e inclinada
- . con un angulo de empuje hacia ella. El alambre de aluminio

*  Mantenga el material inflamable alejado. no debe entrar en contacto con la pieza de trabajo.

*  No suelde sobre contenedores que hayan (Consulte la figura B.1.)

retenido combustibles.

FIGURA B.1
Los RAYOS DEL ARCO pueden quemar.
*  Use proteccion de ojos, oidos y cuerpo. /
M Distancia entre
————————————————————————————————— la punta de
. . ) contacto y el

NOTA: Des_pue§ de elegir el alambre de soIdadqra adecuado A , trabajo de 3/8" a
para su aplicacion, cargue el alambre de aluminio, conecte la o d "

. e y - = 1/2" (de 10 a
pistola y el cable a la maquina soldadora. (Consulte la seccion Direccion de 12 mm)
Instalacién). desplazamiento

7. Proteja los ojos y accione del gatillo para comenzar a
soldar.

8. Ajuste la velocidad de desplazamiento manual de la pistola
para lograr una soldadura adecuada. El alambre
emergente debe permanecer dentro del charco fundido y
no excederse. Esta velocidad tampoco debe ser tan lenta
que la pieza de trabajo se funda excesivamente o que el
corddn de soldadura se vuelva excesivamente grande.

9. Suelte el gatillo para dejar de soldar.

B-1



PISTOLA DE CARRETE MAGNUM® PRO PREMIUM 150 A OPERACION

DESCRIPCION DEL PRODUCTO ADAPTADOR DE PISTOLA DE CARRETE (CONSULTE LA

La pistola de carrete Magnum®PRO Premium 150 A es un accesorio de FIGURA B.4)

soldadura de aluminio confiable y de bajo precio para soldadores ) L )

principiantes y experimentados. + Sila maquina tiene un conector de 8 pines para el control
Todas las combinaciones de aleaciones de aluminio especificas y del motor y el gatillo, debe utilizar el adaptador incluido en
diametros de alambre pueden suministrarse con el mismo rodillo la bolsa del kit.

alimentador y conjunto del forro. + Conecte el extremo macho de 4 clavijas al extremo

El cable de la pistola integra, de manera compacta, los suministros de hembra del adaptador; luego, coloque el lado de 8 clavijas
corriente de soldadura y gas con las funciones de control de la pistola. en su maquina.

+ Asegurese de que esté lo suficientemente fijo; el apriete
se realiza manualmente.

+ Cuando termine de usarlo, puede volver a colocarlo en el
estuche o dejarlo instalado.

SEGUNDA MANIJA DELANTERA (CONSULTE LA
FIGURA B.2)

+ Accesorio ergondmico extraible que proporciona al
soldador mayor estabilidad.

+ Mejora el agarre gracias al material sobremoldeado. FIGURA B.4

+ Se puede colocar en seis posiciones alrededor de 360°
en la parte delantera de las manijas para adaptarse a los
soldadores diestros y zurdos.

FIGURA B.2

00000

Para instalar la segunda manija delantera:

- Retire la boquilla de gas y el collarin que une ambas manijas.

- Coloque la segunda manija en el angulo deseado. La cara marcada
con una F debe estar orientada hacia afuera.

- Ensamble el collarin asegurandose de girarlo hasta que sienta el
clic, en ese momento quedara asegurado.

- Coloque la boquilla de gas.

Ahora esta listo para soldar.
FIGURA B.3
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ACCESORIOS

ACCESORIOS

JUEGOS Y ACCESORIOS OPCIONALES ‘

PUNTA DE CONTACTO PAQUETE
ALAMBRE DE 0.030 KP2744-030T |he 4o
PUNTA DE CONTACTO PAQUETE

PIEZAS CONSUMIBLES ALAMBRE DE 0.035 KP2744-035T e g
DIFUSOR DE GAS KP3076-1 [ PIEZA
CONJUNTO DE CONOS
o KP3075-1-50-F |1 PIEZA
E,?ngUT'g&DEL TUBODE|ypssost |t piEZA

PIEZAS DE REEMPLAZO

\ CONJUNTO DE RODILLOS

PERIODICO T ADORES KP2529-2 |1 PIEZA

CONJUNTO DEL FORRO |KP2632-1 |1 PIEZA

C-1



PISTOLA DE CARRETE MAGNUM® PRO PREMIUM 150 A

MANTENIMIENTO

MANTENIMIENTO

/™\ ADVERTENCIA

Las DESCARGAS ELECTRICAS pueden ser mortales.
Corte la alimentacién en la fuente de =\ @
poder de soldadura antes de la instalacién
o de cambiar los rodillos alimentadores o
las guias.

*  No toque las partes electrificadas.

* Al apretar el gatillo de la pistola, el electrodo y el mecanismo de
propulsion se conectan a la electricidad y la tierra al trabajar, y
pueden permanecer energizados varios segundos después de
soltar el gatillo.

*  No opere la maquina con ninguna cubierta, tablero o guarda
retirada o abierta.

*  Solo el personal calificado debe realizar los trabajos de
mantenimiento.

LIMPIEZA E INSPECCIONES

Aspire las virutas de aluminio que puedan haberse acumulado
dentro de la pistola. (Consulte el apartado “Correccién de
problemas de virutas de alambre” en esta seccion).

Limpie el polvo y los residuos.

Revise que el tubo de la pistola y su contratuerca estén bien
apretados al conector del cable.

Reemplace cualquier calcomania de advertencia o
identificacion del producto que se haya vuelto ilegible.

ESQUEMA DE PINES DE CONECTORES

MANTENIMIENTO RUTINARIO Y PERIODICO

Herramientas recomendadas:

«  Destornillador Phillips n.° 2

*  Destornillador plano

»  Destornillador de tuercas de 5/16 pulgadas

¢  Llave dinamométrica

*  Pinzas de mordaza ajustables

»  Llave inglesa de extremo abierto de 7/16 pulgadas (difusor de gas)

¢  Llave inglesa de extremo abierto de 9/16 pulgadas (tuerca para tubo
de pistola)

*  Pinzas de soldadura (opcional)

*  Cortadora de alambre

*  Pelacables

¢ Pinzas de punta

*  Herramienta de prensado de terminales

¢ Linterna

*  Medidor de electricidad portatil*

*  Llave Allen métrica de 3.0 mm (tornillo de rodillo alimentador)

»  Cinta métrica o regla de 6 pulgadas

«  Tacémetro

*NOTA: Se utilizan dos medidores para medir simultaneamente el
voltaje y la corriente del motor de accionamiento.

TABLAD.1
N.° DE .| COLOR DEL CONECTOR
CLAVlJA FUNCION DEL CABLE DE LA
PISTOLA

1 Gatillo Blanco
2 Gatillo Blanco
3 +Motor Rojo

4 -Motor Negro

Conector de 4 clavijas

MAESTRA

.
ESQUEMA DE PINES DEL , #
- CONECTOR P6

-

Conector de 8 clavijas

Llave
maestra




PISTOLA DE CARRETE MAGNUM® PRO PREMIUM 150 A

MANTENIMIENTO

REEMPLAZO DEL DIFUSOR DE GAS
Quizas sea necesario reemplazar el difusor de gas si ha acumulado
salpicaduras excesivas y no lo puede limpiar.

1. Retire el cono de gas y la punta de contacto.

2. Sujete con cuidado el tubo de la pistola con pinzas para evitar
que se afloje accidentalmente. El difusor de gas tiene roscas
derechas. Afloje el difusor de gas con una llave inglesa
(consulte la figura D.1).

FIGURA D. 1

3. Instale el difusor de gas y enrosquelo en el tubo de la pistola.
Apriete el difusor a un torque de 41 a 47 pulgadas-libras con
la llave dinamomeétrica.

REEMPLAZO O LIMPIEZA DEL CONJUNTO DEL
FORRO

Los conjuntos de forros de reemplazo estan hechos en fabrica a la
longitud correcta. No se requiere corte. EI mismo forro se adapta a
todos los tamafios y aleaciones de alambre especificados.

1. Retire el cono de gas, la punta de contacto y el difusor de gas
(consulte el apartado “Reemplazo del difusor de gas” en esta
seccidn). Retire la cubierta del carrete.

2. Extraccién del forro: Sujete el forro con pinzas de punta en el
punto A. Con cuidado, pase el forro hacia el conector del
cable hasta que el forro quede suelto. Tenga cuidado de no
raspar el sello hermético del gas del forro (punto B) en el
conector. Retire el forro del tubo de la pistola (flecha C)
(consulte la figura D.2).

FIGURA D.2
AN

3. Limpie el forro viejo soplando con aire baJo presién u obtenga
un nuevo forro de reemplazo.

4. Inserte el forro, con el extremo del sello primero, en el tubo de
la pistola. Sujete el forro con pinzas.
a. Empuje suavemente el forro en el conector.

b. Verifique que el forro pase a través de la ranura en el
alimentador de alambre.

c. Deje de empujar cuando el forro esté a entre 1.00 y

1.25 pulgadas del extremo del tubo de la pistola (consulte
la figura D.3).
FIGURA D.3

- 1.25" @

5. Instale el forro. Consulte el paso 4 anterior.

6. Vuelva a instalar el difusor de gas (consulte la figura D.1) y
enrdsquelo en su lugar. Deje que el difusor empuije el forro
hasta su posicion final. Apriete a un torque de 41 a
47 pulgadas-libras con una llave dinamométrica.

7. Vuelva a instalar la punta de contacto y el cono de gas.

REEMPLAZO DEL RODILLO ALIMENTADOR

El mismo rodillo alimentador se adapta a todos los tamafios y
aleaciones de alambre especificados. Reemplace el rodillo
alimentador si su ranura de alimentacion se ha desgastado o no
puede limpiarse de aluminio desgastado.

1. Para retirar el rodillo alimentador, retire el alambre del
impulsor de alambre. Desbloquee el rodillo alimentador
girando el bloqueo giratorio en cualquier direccién (consulte
las figuras D.4 y D.5).

2. El bloqueo giratorio se gira a la posicion de bloqueo, lo que
asegura el rodillo alimentador en su lugar.

 FIGURA D4

'Bloqueo 7/

3. Elbloqueo giratorio se gira a la posicion desbloqueada, lo que
permite retirar el rodillo alimentador.

FIGURA D 5

D-2



PISTOLA DE CARRETE MAGNUM® PRO PREMIUM 150 A

MANTENIMIENTO

4. El rodillo alimentador puede retirarse con pinzas, como se
muestra en la figura D.6. Puede ser (til aliviar la tension del
rodillo loco durante este paso.

FIGURA D.6

5. Limpie la ranura del rodillo alimentador u obtenga un nuevo
rodillo alimentador de reemplazo (si es necesario).

6. Instale el rodillo alimentador invirtiendo los pasos anteriores
del 1 al 7. Cualquiera de los lados del rodillo alimentador
puede estar boca arriba.

REEMPLAZO DEL CONJUNTO DEL RODILLO LOCO

Reemplace si se degrada por el uso; por ejemplo, se esta
desgastando con depésitos de aluminio.

1. Retire el rodillo alimentador. (Consulte la seccion
Mantenimiento).

2. Retire los tornillos y arandelas de retencién del conjunto del
rodillo loco (consulte la figura D.7).

Tornillos y
arandelas de
retencion

3. Con las pinzas de punta, tire lentamente del conjunto del
rodillo loco para retirarlo del impulsor de alambre ejerciendo
presion de manera equitativa sobre ambos lados del resorte
del rodillo loco con lenglietas.

4. Inserte el nuevo conjunto de rodillo loco en el impulsor de

alambre con la orientacion correcta (consulte las figuras D.8 y

D.9).

a. Orientacion correcta: Tenga en cuenta que el resorte
inferior no es visible en el orificio del cojinete del rodillo
loco en la flecha.

Correcto

b. Orientacion incorrecta: Tenga en cuenta que el resorte
inferior es visible en el orificio del cojinete del rodillo loco en la
flecha.

Incorrecto

6.Con pinzas de punta, empuje el nuevo conjunto de rodillo loco
en el impulsor de alambre hasta que esté completamente
asentado.

7.Vuelva a instalar los tornillos de retencion y las arandelas. No
utilice los tornillos para colocar el rodillo loco en su lugar.
Vuelva a instalar el rodillo alimentador y el alambre en el
impulsor del alambre.

REEMPLAZO DEL CONJUNTO DEL TUBO DE LA
PISTOLA

Reemplazar si se degrada por el uso; por ejemplo, su tubo aislante
se esta rompiendo.

1. Retire el conjunto del forro.

2.Retire el lado izquierdo del mango. Afloje la tuerca del tubo de
la pistola con una llave inglesa. La tuerca tiene rosca derecha.
Utilice pinzas ajustables en la placa de montaje del tubo de la
pistola para evitar que el montaje del cable gire en la manija
de la pistola (consulte la figura D.10).

FIGURA D.10

3. Obtenga un nuevo tubo de pistola de repuesto (si es
necesario). Retire la contratuerca del tubo de la pistola
anterior e instalelo en el tubo de la pistola nuevo. La tuerca
debe estar completamente enroscada y apretada con la mano
contra el tubo aislante.

D-3



PISTOLA DE CARRETE MAGNUM® PRO PREMIUM 150 A MANTENIMIENTO

4. Deslice las roscas externas del tubo de la pistola a través de la

placa de montaje del tubo de la pistola y enrosque el tubo de  REEMPLAZO DEL CONJUNTO DEL GATILLO
la pistola manualmente en el conector del cable hasta que la

tuerca fire de la placa de montaje contra el conector. No hay piezas que requieran servicio o mantenimiento dentro del

5. Apriete la tuerca y la placa de montaje al conector con una gatillo.
llave dinamometrica de 10 a 12 pies-libras. 1. Retire la cubierta del carrete y el lado izquierdo del mango.
6.Ensamble la pistola nuevamente. Tenga cuidado de no 2. Deslice el gatillo fuera de la mitad derecha del mango.
pellizcar ningun conector metalico entre las mitades del Desconecte ambos cables blancos del gatillo. Tenga cuidado
mango de la pistola. para evitar dafios en los cables eléctricos y los terminales
(consulte la figura D.12).

~ FIGURA D.12

EXTRACCION E INSTALACION DEL CONJUNTO
DEL IMPULSOR DEL ALAMBRE

No hay piezas que requieran servicio 0 mantenimiento dentro del
impulsor del alambre.

1. Retire el conjunto del forro (consulte las figuras D.2 y D.3 de la
seccion Mantenimiento).

2. Retire el lado izquierdo del mango.

3. Desconecte los enchufes negro y rojo del motor de propulsion.
Tenga cuidado para evitar dafios en las lenglietas eléctricas
de conexion rapida del motor.

4. Deslice el impulsor del alambre hacia fuera de la mitad
derecha del mango.

5. Cuando vuelva a instalar el impulsor del alambre, observe la
conexion correcta de los conectores del motor en la figura. v
Vuelva a conectar el conector rojo del motor al terminal 3. Conecte ambos cables blancos al nuevo gatillo. Cualquiera de

positivo (+), marcado con un punto rojo en la flecha. Vuelva a los cables puede conectarse a cualquiera de los pines de
conectar el conector negro al otro terminal del motor (consulte gatillo (conexiones no polarizadas).

la figura D.11).

4. Inserte el gatillo nuevo en su lugar y vuelva a montar la
FIGURA D.11 pistola. Tenga cuidado de no pellizcar ningiin conector
/ metalico entre las mitades del mango de la pistola.

“+” Punto rojo
terminal

Conector negro

6. Ensamble la pistola nuevamente. Tenga cuidado de no
pellizcar ningun conector metélico entre las mitades del
mango de la pistola.
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MANTENIMIENTO

REEMPLAZO DEL MONTAJE DEL CABLE DE
SOLDADURA

Por lo general, no hay piezas que requieran servicio 0
mantenimiento, excepto por ambas juntas téricas en el conector de
alimentacion y gas de la maquina; dichos sellos pueden
reemplazarse. Sin embargo, hay opciones:

* Los dafios a los cuatro cables de control calibre 22 en el
extremo de la maquina soldadora del cable de la pistola
(enchufe P6) pueden repararse sin retirar o reemplazar todo
el cable de la pistola. Los cables pueden empalmarse y
soldarse nuevamente juntos, y luego volver a aislarse con
tubo termorretractil. Consulte la Tabla D.1 en la seccién
Mantenimiento para obtener una descripcién de las
conexiones.

* De lo contrario, se puede reemplazar el cable de la pistola
dafiado.
1. Retire el conjunto del forro (consulte la seccion Mantenimiento).

2. Retire el conjunto del tubo de la pistola (consulte la seccidn
Mantenimiento).

3. Retire el conjunto del impulsor del alambre (consulte la seccién
Mantenimiento).

4. Desconecte el gatillo. Utilice pinzas ajustables para retirar el alivio
de tension del cable de la mitad derecha del mango (consulte la
figura D.13).

FIGURA D.13

Ty

5. Extraiga el cable dafiado de la mitad derecha del mango. El
conector del cable encajara a través de la abertura de alivio de
tension. Marque el cable nuevo en un punto de 4.750 a
4.813 pulgadas desde el extremo del conector del cable (consulte
la figura D.14).

FIGURA D.14
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6. Coloque el alivio de tensién en el cable nuevo sobre la marca,
como se muestra en la figura D.15.

FIGURA D.15

B

1

7. Instale el nuevo cable de la pistola. Pase el conector del cable a
través de la abertura en la manija derecha, asiente el alivio de
tension en su lugar y, luego, verifique que el cable no esté
retorcido entre el alivio de tension y el conector. Vuelva a
ensamblar la pistola invirtiendo los pasos 2 a 5.

CORRECCION DE PROBLEMAS DE VIRUTAS DE
ALAMBRE

Si la entrada del conjunto de forro esta generando virutas del
alambre de aluminio (el alambre generalmente se desprende en
virutas rizadas) durante la alimentacion, las lineas centrales de
alimentacion de impulsor del alambre y el propio forro pueden
desalinearse.

» Esta desalineacion puede ocurrir siempre que se reemplacen
los conjuntos de tubo de la pistola, del impulsor del alambre
0 del cable de soldadura.

* Hay una cantidad limitada de ajuste disponible en el montaje
del tubo de la pistola para eliminar posiblemente el problema
de generacion de las virutas.

1. Compruebe visualmente si el alambre esta centrado en la
abertura de entrada del forro. Pase el alambre a través de la
pistola de carrete y observe en qué lado parece ocurrir la
generacion de virutas.

2. Retire el lado izquierdo del mango. Consulte la figura D.10,
Reemplazo del tubo de la pistola. Afloje ligeramente la tuerca del
tubo de la pistola como se muestra.

3. Deslice el tubo de la pistola en el orificio de la placa de montaje
para volver a alinear el alambre y, luego, vuelva a apretar la
tuerca como se muestra. Vuelva a armar la pistola.

4. Repita los pasos del 2 al 4 hasta que no se generen mas virutas.
También se permite una ligera acumulacion de polvo fino
después de proporcionar 1/4 de un carrete durante el uso de
soldadura.
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COMO UTILIZAR LA GUIA DE SOLUCION DE PROBLEMAS

/™ ADVERTENCIA

El servicio y las reparaciones deben ser realizados por el
personal de Lincoln Electric capacitado en la fabrica. Las
reparaciones no autorizadas realizadas en este equipo pueden
ser peligrosas para el técnico y el operador de la maquina e
invalidara la garantia de fabrica. Por su seguridad y para evitar
descargas eléctricas, aplique todas las notas y precauciones
de seguridad detalladas en este manual.

Esta guia de diagnostico y resolucion de problemas le ayudara a localizar
y reparar posibles averias en la maquina. Simplemente, siga el
procedimiento de tres pasos que se indica a continuacién.

Paso 1. LOCALICE PROBLEMA (SINTOMA).

Busque debajo de la columna denominada “PROBLEMA (SINTOMAS)'".
Esta columna describe los posibles sintomas que la maquina puede
presentar. Encuentre el concepto que mejor describa el sintoma que
presenta la maquina.

Paso 2. CAUSA POSIBLE.

En la segunda columna, denominada “CAUSA POSIBLE", se
enumeran las posibles causas externas evidentes que podrian
contribuir al sintoma de la maquina.

Paso 3. ACCION RECOMENDADA.

Esta columna indica la accion correspondiente a la causa posible; por lo
general, se recomienda ponerse en contacto con el Centro de Servicio de
Campo Autorizado de Lincoln local.

Si no entiende o no puede realizar el Curso de accion recomendado de
forma segura, pongase en contacto con su Centro de servicio en campo
local autorizado de Lincoln.

/N ADVERTENCIA

*  Corte la alimentacion en la fuente de poder de - @
soldadura antes de la instalacion o de cambiar los
rodillos alimentadores o las guias.

*  No toque las partes electrificadas.

. La fuente de alimentacion de la soldadura debe conectarse a la tierra
del sistema segun el Codigo Eléctrico Nacional o cualquier cédigo local
aplicable.

*  Solo el personal calificado debe realizar los trabajos de mantenimiento.

Observe todas las directrices de seguridad adicionales que se
detallan en este manual.

Si por algiin motivo no entiende los procedimientos o no puede llevar a cabo el mantenimiento o las reparaciones de forma

segura, pongase en contacto con el Centro de servicio autorizado de Lincoln y solicite asistencia técnica de diagnéstico y
resolucion de problemas antes de proceder.
WWW.LINCOLNELECTRIC.COM/LOCATOR
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PISTOLA DE CARRETE MAGNUM® PRO PREMIUM 150 A MANTENIMIENTO
Lea todas las directrices de seguridad detalladas en este manual.
PROBLEMAS CAUSA POSIBLE ACCION
(SINTOMAS) RECOMENDADA

No hay alimentacién de alambre cuando
se aprieta el gatillo de la pistola.

1. La maquina esta apagada o
desenchufada.

1. Encienda o enchufe la maquina.

2. Se agoto el alambre.

2.Instale el carrete completo del alambre
especificado

3. La punta de contacto se retroquema.

3. Remplace la punta de contacto.

4. Forro de pistola total o parcialmente
bloqueado.

4. Retire y limpie o reemplace el forro de la
pistola (consulte la seccion
Mantenimiento). Verifique la alineacion
adecuada del alambre y su resistencia
mecanica.

5. Nudo.

5. Corte el nudo, vuelva a cargar el alambre
y revise la alineacion correcta del alambre
y su resistencia mecanica.

6. El interruptor selector de palanca de la
méaquina no esta configurado en modo de
pistola de carrete.

6. Gire el interruptor a la posicién de
funcionamiento adecuada.

7. Gatillo defectuoso (contactos abiertos o
sucios).

7. Reemplace el conjunto del gatillo.

8. Circuito del gatillo defectuoso en la
pistola.

8. Desconecte la pistola de la maquina y
compruebe la continuidad del circuito del
gatillo.

9. Motor de la pistola de carrete dafiado.

9. Comuniquese con LASF para un posible
reemplazo del motor.

10. Sin voltaje o corriente del motor de la
maquina.

10. Consulte la seccién de Resolucién de
problemas en el manual de instrucciones
de la maquina soldadora o del
alimentador de alambre.

11. Tamafio de la punta de contacto
demasiado pequefio para el diametro de
alambre utilizado.

11. Sustituya la punta de contacto con una
del tamafio correcto.

Alimentacion de alambre lenta cuando se
aprieta el gatillo.

1. El rodillo alimentador esta gastado o
desgastado por el aluminio.

1. Limpie el rodillo alimentador de todo
aluminio o reemplacelo.

2. El ajuste de velocidad de alimentacion del
alambre de la maquina es demasiado
bajo.

2. Aumente la velocidad de alimentacion de
alambre.

3. El alambre esta obstruido en algun punto
alo largo de la trayectoria de
alimentacion del alambre en la pistola.

3. Revise si hay obstrucciones: Elimine las
virutas de alambre; retire el alambre
retorcido; retire y limpie o reemplace el
forro de la pistola.

4. Bajo voltaje del motor.

4. Consulte la seccion de Resolucién de
problemas en el manual de instrucciones
de la maquina soldadora.

Si por algiin motivo no entiende los procedimientos o no puede llevar a cabo el mantenimiento o las reparaciones de forma
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segura, pongase en contacto con el Centro de servicio autorizado de Lincoln y solicite asistencia técnica de diagnéstico y
resolucion de problemas antes de proceder.
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PISTOLA DE CARRETE MAGNUM® PRO PREMIUM 150 A

DIAGNOSTICO Y SOLUCION DE PROBLEMAS

Lea todas las directrices de seguridad detalladas en este manual.

PROBLEMAS
(SINTOMAS)

CAUSA POSIBLE

ACCION
RECOMENDADA

El rodillo alimentador gira en sentido
inverso.

1. Los enchufes del motor estan conectados
invertidos.

1. Conéctelos correctamente (consulte la
seccién Mantenimiento).

Alimentacion de alambre intermitente
cuando se aprieta el gatillo.

1. El alambre se entrelaza mecénicamente a
lo largo de su trayectoria de alimentacion
dentro de la pistola.

1. Compruebe que el alambre esté
correctamente alineado dentro de la
pistola.

2. El rodillo alimentador se ha aflojado en el
cubo y el eje de salida.

2. Compruebe que el rodillo alimentador
esté bien sujeto en su lugar mediante el
tornillo de cabeza hueca; reemplace el
cubo y el bloqueo giratorio si esta
desgastado.

3. El rodillo alimentador se ha desgastado
por el aluminio.

3. Retire y luego limpie o reemplace el
rodillo alimentador (consulte la seccion
Mantenimiento).

4. El alambre esté retorcido a lo largo de su
trayectoria de alimentacion.

4. Jale manualmente el alambre con lentitud
por la pistola hasta que salga un alambre
no doblado.

5. El conjunto del rodillo loco esta instalado
hacia atras.

5. Instalelo correctamente (consulte la
seccién Mantenimiento).

6. El conjunto del forro genera virutas de
alambre.

6. Compruebe que el alambre esté
correctamente alineado en la entrada del
forro; vuelva a alinear el tubo de la pistola
con el impulsor del alambre (consulte el
apartado “Correccion de problemas de
virutas de alambre”, en la seccién
Mantenimiento).

Retroquemaduras frecuentes en la punta de
contacto.

1. Pardmetros o técnica de soldadura
inadecuados (por ejemplo: la longitud
libre del electrodo es demasiado corta).

—_

. Consulte la documentacion del alambre
de soldadura para conocer los ajustes
adecuados.

2. Es posible que se esté suministrando
alambre de manera intermitente.

2. Consulte los sintomas en la alimentacién
de alambre intermitente o lenta.

Mal aspecto del corddn de soldadura
(porosidad o superficie oxidada gris
opaca).

1. Sin flujo de gas.

1. Consulte el sintoma “Flujo de gas bajo o
nulo”.

2. Flujo de gas bajo.

2. Consulte el sintoma “Flujo de gas bajo o
nulo”.

3. Gas de proteccién inadecuado o
contaminado.

3. Verifique que la etiqueta del suministro de
gas indique argén al 100 %. Utilice
temporalmente un suministro de gas
alternativo conocido y verifique la mejora
de la apariencia.

4. Soldadura en un entorno ventoso.

4. Coloque un protector contra el viento o
muévase a un lugar sin viento antes de
soldar.

Si por algiin motivo no entiende los procedimientos o no puede llevar a cabo el mantenimiento o las reparaciones de

E-3

forma segura, péngase en contacto con el Centro de servicio autorizado de Lincoln y solicite asistencia técnica de
diagnéstico y resolucién de problemas antes de proceder.
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PISTOLA DE CARRETE MAGNUM® PRO PREMIUM 150 A

DIAGNOSTICO Y SOLUCION DE PROBLEMAS

Lea todas las directrices de seguridad detalladas en este manual.

PROBLEMAS
(SINTOMAS)

CAUSA POSIBLE

ACCION
RECOMENDADA

5. Polaridad incorrecta del electrodo.

5. Vuelta a conectar la salida de soldadura
de la maquina a la polaridad positiva del
electrodo.

6. Parametros o técnica de soldadura
inadecuados.

6. Consulte la seccion Operacién, para
obtener informacion.

Flujo de gas de proteccion bajo o nulo.

1. Sin gas.

1. Verifique que haya un suministro de gas
adecuado.

2. El suministro de gas esta apagado o
desconectado.

2. Verifique que todas las valvulas de
suministro de gas estén abiertas.

3. El regulador del flujo de suministro de gas
esta mal ajustado.

3. Verifique que el flujo de gas esté
configurado entre 20 y 50 SCFH.

4. La valvula solenoide de gas de la
maquina ha fallado.

4. Consulte el manual de instrucciones de la
maquina.

5. Bloqueo en la pistola a lo largo de la
trayectoria del gas.

5. Sople suavemente para retirar los
residuos del tubo central.

6. Cable de la pistola doblado o aplanado.

6. Intente enderezar el cable o reemplacelo
(consulte la seccion Mantenimiento).

7. Bloqueo debido a acumulacion excesiva
de salpicaduras en el cono de gas o
difusor de gas.

7. Limpie o reemplace el cono de gas o el
difusor de gas.

8. Fuga excesiva de gas del suministro.

8. Encuentre y repare todas las fugas.

9. Fuga de gas en la pistola entre el
conjunto del forro y el conector del cable.

9. Reemplace el conjunto del forro (consulte
la seccion Mantenimiento).

10. Fuga de gas en la conexidn de la pistola
al alimentador.

10. Juntas téricas dafiadas: reemplace
ambos sellos. El conector de la pistola no
esta completamente insertado en la
maquina (consulte la seccion Instalacion).

El alimentador de alambre funciona o
comienza a suministrar alambre sin
presionar gatillo de la pistola.

1. Gatillo defectuoso (contactos cerrados).

1. Reemplace el gatillo (consulte la seccién
Mantenimiento).

2. Circuito de gatillo defectuoso (cerrado) en
la maquina soldadora.

2. Consulte el manual de instrucciones de la
maquina.

3. Elllos conductores(s) del gatillo dentro del
cable de la pistola estan en cortocircuito
entre si 0 cominmente en cortocircuito
con circuitos de soldadura o de motor.

3. Cables de control dafiados entre el
conector P6 de la maquina y el cable;
reparelos si es posible. De lo contrario,
reemplace el cable de la pistola (consulte
la secciéon Mantenimiento para ambos
€asos).

Si por algiin motivo no entiende los procedimientos o no puede llevar a cabo el mantenimiento o las reparaciones de
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forma segura, péngase en contacto con el Centro de servicio autorizado de Lincoln y solicite asistencia técnica de
diagnéstico y resolucién de problemas antes de proceder.

WWW.LINCOLNELECTRIC.COM/LOCATOR
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PISTOLA DE CARRETE MAGNUM® PRO PREMIUM 150 A DIAGRAMA DE CABLEADO

INTERCONEXION DE LA PISTOLA DE CARRETE: DIAGRAMA DE
CABLEADO

ADVERTENCIA
‘ « No opere con la cubierta retirada.

« Desconecte la alimentacion de entrada
desenchufando el cable de
alimentacion antes de realizar el
mantenimiento.

« No toque las partes eléctricamente

vivas

ElI ALTO VOLTAJE | * Solo el personal cualificado debe
puede matar. instalar, utilizar o reparar este equipo.
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® Do not touch electrically live parts or | ® Keep flammable materials away. @ Wear eye, ear and hody protection.
W A R N I N G electrode with skin or wet clothing.
@ Insulate yourself from work and
ground.
Spanish ® No toque las partes o los electrodos | ® Mantenga el material combustible | @ Protéjase los ojos, los oidos y el
AVISO D E bhajo carga con la piel o ropa moja- fuera del area de trabajo. cuerpo.
da.
PRECAUCION @ Aislese del trabajo y de la tierra.
French @ Ne laissez ni la peau ni des véte- ® Gardez a I'écart de tout matériel @ Protégez vos yeux, vos oreilles et
ments mouillés entrer en contact inflammable. votre corps.
ATT E NTI o N avec des pieces sous tension.
® [solez-vous du travail et de la terre.
German @ Beriihren Sie keine stromfilhrenden | @ Entfernen Sie brennbarres Material! | @ Tragen Sie Augen-, Ohren- und Kor-
Teile oder Elektroden mit Ihrem perschutz!
WA R N U N G Korper oder feuchter Kleidung!
@ [solieren Sie sich von den
Elektroden und dem Erdboden!
Portuguese ® Nao toque partes elétricas e elec- ® Mantenha inflamaveis bem guarda- | @ Use protecdo para a vista, ouvido e
~ trodos com a pele ou roupa molha- dos. corpo.
da.
ATENGAO @ [sole-se da peca e terra.
Ja"a“fse EEHNBABE. NimHice |®BAPTVLOORTOBENER |0 B. BERUSHIEHEELTT
,i =r $ IE IXRhERTHRAENC &, BBRFICLTREVERA, &L,
T B O HIMPT —AH 5 BEFIER &
NTUVBRICLTTFEL,
Chinese
o BN REYY NESSETRUR o B—YI S MY A BRITIEEA. ORWIR, HERENSEHRIERR.
2% 4 e,
= H (R CHBENT 468,
Korean
o MEHL 2HES e &y w= | oAU SFE FZ AFIX oK. | e, FY Bol ESHIE
o| &1 oz ol M&X OHIAIR. HESHIAIL.
"r' = ® ZAfel MX|E HEZX| ohUAIR.
Arabic
& S U g A 1 aY) puali Y @ | e lSe (B JlaEN ALY gl pa @ il s e Aty ety o il pa @
“ o pupl) sl 29 SOV i (L 4 By
J:i-\“ sl AU kel
aad) P daa e Ve pa @

READ AND UNDERSTAND THE MANUFACTURER’S INSTRUCTION FOR THIS EQUIPMENT AND THE CONSUMABLES TO
BE USED AND FOLLOW YOUR EMPLOYER’S SAFETY PRACTICES.

SE RECOMIENDA LEER Y ENTENDER LAS INSTRUCCIONES DEL FABRICANTE PARA EL USO DE ESTE EQUIPO Y LOS
CONSUMIBLES QUE VA A UTILIZAR, SIGA LAS MEDIDAS DE SEGURIDAD DE SU SUPERVISOR.

LISEZ ET COMPRENEZ LES INSTRUCTIONS DU FABRICANT EN CE QUI REGARDE CET EQUIPMENT ET LES PRODUITS A
ETRE EMPLOYES ET SUIVEZ LES PROCEDURES DE SECURITE DE VOTRE EMPLOYEUR.

LESEN SIE UND BEFOLGEN SIE DIE BETRIEBSANLEITUNG DER ANLAGE UND DEN ELEKTRODENEINSATZ DES HER-
STELLERS. DIE UNFALLVERHUTUNGSVORSCHRIFTEN DES ARBEITGEBERS SIND EBENFALLS ZU BEACHTEN.
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@ Keep your head out of fumes.

@ Use ventilation or exhaust to
remove fumes from breathing zone.

@ Turn power off before servicing.

e

@ Do not operate with panel open or
guards off.

WARNING

@® Los humos fuera de la zona de res-
piracion.

@ Mantenga la cabeza fuera de los
humos. Utilice ventilacion o
aspiracion para gases.

@ Desconectar el cable de ali-
mentacidn de poder de la maquina
antes de iniciar cualquier servicio.

@ No operar con panel abierto o
guardas quitadas.

Spanish

AVISO DE
PRECAUCION

B g Ty duiy e @
EIAU glaal ki Slea ol 4 eedl) Jarivd @
A padini A dBhil) e Gl sag S

Aila G 2L J8 AL g8 LAl plill @

® Gardez la téte a I'écart des fumées. | ® Débranchez le courant avant I'entre- | @ N’opérez pas avec les panneaux French
@ Utilisez un ventilateur ou un aspira- tien. ouverts ou avec les dispositifs de
teur pour dter les fumées des zones protection enlevés. 'rr
de travail. A ENTION
@ Vermeiden Sie das Einatmen von @ Strom vor Wartungsarbeiten @ Anlage nie ohne Schutzgehause German
Schweibrauch! abschalten! (Netzstrom vollig off- oder Innenschutzverkleidung in
@ Sorgen Sie fiir gute Be- und nen; Maschine anhalten!) Betrieb setzen!
Entliftung des Arbeitsplatzes! WA R N U NG
@ Mantenha seu rosto da fumaga. ° gﬁol‘?ﬂefe com as tampas r:m?vidas. ® Mantenha-se afastado das partes | Portuguese
@ Use ventilagéo e exhaustéo para ® Desligue a corrente antes de fazer moventes. ~
remover fumo da zona respiratéria. Servigo. . ® Nao opere com os paineis abertos ATE NQAO
@ Nao toque as partes elétricas nuas. ou guardas removidas.
OL1—LDPOHERTEICLT @ ALFF LR - H—ERICEYH @ NFNRHAN—ERUNLEEE Japanese
Taw, PERCIR, ETBEXI v F % TRERFELEVTTEL, o =r I
O MATHBIC+AHELTT &L, BFEGP>TTFTEL, / 'E‘
o HHAMER. o HFEMTNER. emEBITMALARL AnFsy | Chinese
© 70 0R I i A3 3 R ok L 2RISR A %®. X H
= =
Korean
o UZTRHE BEIIAE Y2(SHHAIR.| @ E5Ho| MHUS XCHIAAIR. o Edo| ¥zl Mejz ZHEX|
® SEX|¥o2RE BY/IAE oRAIR. (@) _-_._I
M| {8l ZHARAZIG I o
E2I|E AIBSHIAIR. I [
Arabic

Lhay) cils 13l a1 Jadi Y @
e Gl 48 gl Lyayaall

L

Judad

LEIA E COMPREENDA AS INSTRUGOES DO FABRICANTE PARA ESTE EQUIPAMENTO E AS PARTES DE USO, E SIGA AS
PRATICAS DE SEGURANGCA DO EMPREGADOR.

FEIBBOBHOA-H—DIETEBEL(HES. STERBLTTEV. TLTRHORERELE>TFE L,

A RALEFNERRHONPAUREZEANRESE, ERETRANFEFHRERE.
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POLITICA DE SERVICIO AL CLIENTE

El negocio de Lincoln Electric es la manufactura y venta de
equipo de soldadura, sistemas de soldadura automatizados,
consumibles y equipo de corte de alta calidad. Nuestro desafio
es satisfacer las necesidades de nuestros clientes, quienes son
expertos en sus respectivos campos, y superar sus
expectativas. En ocasiones, los clientes pueden solicitar
informacion a Lincoln Electric o informacion técnica sobre el uso
de nuestros productos. Nuestros empleados responden a las
consultas lo mejor que pueden con base en la informacién y
especificaciones que les proporcionan los clientes y en el
conocimiento que pueden tener con respecto a la aplicacion.
Sin embargo, nuestros empleados no estan en la posicién de
verificar la informacién proporcionada, de evaluar ni de
proporcionar asesoria de ingenieria con respecto a los
requisitos de ingenieria de un proyecto de soldadura en
particular. Por eso, Lincoln Electric no garantiza ni asume
ninguna responsabilidad con respecto a dicha informacién o
comunicaciones. Ademas, la expresion de dicha informacion o
informacion técnica no crea, expande ni altera ninguna garantia
sobre nuestros productos. Cualquier garantia expresa o
implicita que pudiera surgir de la informacion o informacion
técnica, incluida cualquier garantia implicita de comerciabilidad
o cualquier garantia de idoneidad para el propdsito particular de
un cliente se rechaza especificamente.

Lincoln Electric es un fabricante responsable, pero la definicion de
especificaciones, asi como la seleccion y el uso de los productos
especificos vendidos por Lincoln Electric estan unicamente dentro
del control del cliente y son de su exclusiva responsabilidad.
Muchas variables que estan fuera del control de Lincoln Electric
afectan los resultados obtenidos al aplicar estos tipos de métodos
de fabricacion y requisitos de servicio.

EQUIPO DE CONTROL DE HUMOS DE SOLDADURA

La operacion del equipo de control de vapores de soldadura se ve
afectada por distintos factores que incluyen el uso y la colocacion
apropiados del equipo, el mantenimiento del equipo y el
procedimiento especifico de soldadura, ademas de la aplicacién
involucrada. El nivel de exposicion del trabajador sera revisado al
momento de la instalacion y periddicamente después de eso para
estar seguros de que se encuentra dentro de los limites
aplicables de la OSHA PEL y de ACGIH TLV.

ELECTRIC

THE LINCOLN ELECTRIC COMPANY
22801 St. Clair Avenue * Cleveland, OH ¢ 44117-1199 « EE. UU.
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