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OBRIGADO POR SELECIONAR.
UM PRODUTO DE QUALIDADE
DA LINCOLN ELECTRIC.

EXAMINE IMEDIATAMENTE A CAIXA
E O EQUIPAMENTO QUANTO A DANOS.

Quando o equipamento for remetido, o titulo passa para

o comprador no ato do recebimento pela transportadora.
Consequentemente, as reclamacdes referentes a material
danificado na remessa devem ser efetuadas pelo comprador
diretamente a empresa de transporte no momento em que
a remessa é recebida.

A SEGURANGA DEPENDE DE VOCE

0 equipamento de soldadura em arco e corte da Lincoln foi
projetado e construido pensando na seguranca. No entanto,

a sua seguranca geral pode ser ampliada com uma instalagéo
adequada...e a operacao apropriada da sua parte. NAO
INSTALE, OPERE OU FACA REPAROS ESTE EQUIPAMENTO

SEM LER ESTE MANUAL E AS PRECAUGOES DE SEGURANCA
CONTIDAS NA iNTEGRA. E, principalmente, pense antes

de agir e seja cuidadoso.

/\\ ADVERTENCIA

Esta declaragéo aparece nos pontos em que as informagdes
precisam ser seguidas rigorosamente para evitar ferimentos
graves ou morte.

/™ CUIDADO

Esta declaragé@o aparece nos pontos em que as informagdes
devem ser seguidas para evitar ferimentos menos graves ou
danos a este equipamento.

-l-—l—_\_
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MANTENHA SUA CABECA AFASTADA
DOS VAPORES. .

NAO se aproxime demais do arco.
Use lentes corretivas se necessario
para se manter a uma distancia
razoavel do arco.

LEIA e siga o Ficha de Dados de
Seguranca (SDS) e a etiqueta de
adverténcia exibida em todos o0s
recipientes de material de soldagem.

TENHA UMA VENTILAGAO
SUFICIENTE ou um exaustor no arco, ou ambos, para afasta
vapores e gases da zona de respiracdo e da area geral.

EM UMA SALA GRANDE 0U AREA EXTERNA, a ventilagéo natural
pode ser adequada se vocé mantiver a sua cabeca fora dos
vapores (veja abaixo).

USE CORRENTES NATURAIS ou ventiladores para manter os
vapores afastados do seu rosto.

Se vocé apresentar sintomas incomuns, consulte seu
supervisor. Talvez a atmosfera de soldagem

e o sistema de ventilacdo devam ser verificados.

USE PROTECAO ADEQUADA PARA
OLHOS, OUVIDOS E CORPO.

PROTEJA seus olhos e face com um capacete para
uso em soldagem devidamente ajustado a vocé

e com o tipo apropriado de placa de filtro

(Veja a ANSI Z49.1).

PROTEJA seu corpo de respingos de soldadura do
arco elétrico com roupas de protecao, incluindo roupa

&

de I3, avental a prova de chamas, luvas, perneiras de

couro e botas altas.

% PROTEJA as outras pessoas de respingos, faiscas e
luz escandescente com telas protetoras ou barreiras.

EM ALGUMAS AREAS, pode ser recomendével ter protecéo

contra ruido.

CERTIFIQUE-SE DE QUE o equipamento protetor esteja em

boas condigdes.

Use também dculos de protecao %

SEMPRE QUE ESTIVER NA AREA

DE TRABALHO.

SITUAGOES ESPECIAIS

NAO SOLDE OU CORTEcontéineres ou materiais que tenham

estado em contato com substancias perigosas, a menos

que eles tenham sido devidamente limpas. Isso

é extremamente perigoso.

NAO SOLDE 0U CORTE pecas pintadas ou galvanizadas, a menos

que tenham sido tomadas precaucdes especiais com ventilagao.

Elas podem liberar vapores ou gases altamente toxicos.

Medidas de precaucao adicionais

PROTEJA cilindros de gas comprimido de calor excessivo,

choques mecanicos e arcos; aperte os cilindros de forma que eles

nao possam cair.

CERTIFIQUE-SE DE QUE os cilindros nunca sejam aterrados ou

facam parte de um circuito elétrico.

REMOVA todos os riscos de incéndio em potencial da area

de soldagem.

SEMPRE TENHA 0 EQUIPAMENTO DE COMBATE AO INCENDIO

PRONTO PARA USO IMEDIATO E SAIBA COMO UTILIZA-LO.
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SEGURANCA

SECAO A:

AVISOS

65 AVISOS DA PROPOSIGAO DA CALIFORNIA

AVISOS Respirar 0 gas de escape de motores
a diesel expde vocé a produtos quimicos
reconhecidos no Estado da California como
agentes causadores de cancer, defeitos congénitos
e outros defeitos reprodutivos.

e Sempre dé partida e opere o motor em uma area
bem ventilada.

e Se estiver em uma area exposta, direcione
0 exaustor para uma area externa.

¢ Nao modifique ou adultere o sistema do exaustor.
* Nao coloque 0 motor em marcha lenta, a menos
que seja necessario.

Para mais informacaoes, visite
www.P65 warnings.ca.gov/diesel

AVISOS Este produto, quando utilizado para solta
ou corte, produz vapores e gases que contém
produtos quimicos conhecidos no Estado da
Califérnia por provocarem defeitos congénitos

e, em alguns casos, a morte. (Lei de Seguranca

e Saude da Califérnia § 25249.5 et seq.)

AVISOS Cancer e Problemas Reprodutivos
www.P65warnings.ca.gov

A SOLDAGEM A ARCO PODE SER PERIGOSA. PROTEJA

VOCE E OS OUTROS DE POSSIVEIS FERIMENTOS
GRAVES OU MORTE. MANTENHA LONGE DAS

CRIANCAS. USUARIOS DE APARELHOS MARCA-PASSO

DEVEM CONSULTAR SEUS MEDICOS, ANTES DE
OPERAR ESTA MAQUINA.

Leia e entenda as seguintes informacdes de seguranca. Para
informacodes adicionais de seguranca recomenda-se que Vocé
compre um exemplar do livreto a “Safety in Welding & Cutting

- ANSI Standard Z49.1” da Anerican Welding Society, P.0. Box
351040, Miami, Flérida 33135 ou CSA Standard W117.2-1974.
Um exemplar gratis do livreto E205 “Arc Welding Safety” (Seguranca
em Soldagem a Arco) pode ser obtido na Lincoln Electric Company,
22801 St. Clair Avenue, Cleveland, Ohio 44117-1199.

CERTIFIQUE-SE DE QUE TODA A INSTALAGAO,
OPERAGAO, MANUTENGAO E PROCEDIMENTOS
DE REPAROS SAO EFETUADOS APENAS POR
INDIVIDUOS QUALIFICADOS.

1.c.

1.d.

1.e.

11

1.0.

1.h.

N&o abasteca perto de chamas, arcos de
solda ou com o motor em funcionamento.
Pare o motor e deixe que esfrie antes de
reabastecer o combustivel, para evitar que
respingos de combustivel vaporizem em
contato com partes quentes do motor, e peguem fogo. Nao espirre
combustivel durante o abastecimento. Caso aconteca de entornar
combustivel, limpe-o e ndo dé a partida no motor até que os
vapores tenham sido eliminados.

Mantenha todas as protegoes, tampas

e dispositivos do equipamento em posicéo
e em bom estado de funcionamento.
Mantenha as maos, cabelo, roupas

e ferramentas longe de engrenagens,
ventiladores e outras pegas moveis
durante a partida, operagdo ou reparos do equipamento.

Em alguns casos, pode ser necessario remover as protecdes de
seguranca para efetuar a manutengéo necessaria. Remova as
protecdes apenas quando necessario e substitua-as quando

a manutengdo que requer sua remogao estiver concluida.

Tome sempre 0 maior cuidado quando trabalhar perto de

pegas moveis.

Nao aproxime suas maos do ventilador do motor. Nao tente
contornar o controle do regulador ou da marcha lenta, pressionando
as hastes de controle da borboleta com o motor funcionando.

Para evitar dar partida acidental nos motores a gasolina, quando
girar o motor ou 0 gerador do soldador, durante um trabalho de
manutencao, desconecte os cabos das velas de ignicéo, o cabo
do distribuidor ou o cabo do magneto, o que for mais apropriado.

‘\\

Evite se queimar, ndo remova a tampa de pressao
do radiador, enquanto o motor estiver quente.

& PARA EQUIPAMENTOS
ACIONADOS POR MOTOR.

1.a. Desligue o motor antes dos trabalhos de
resolucédo de problemas e de manutencéo,
a menos que tais trabalhos exijam
especificamente o motor ligado.

A
k)

1.b. Opere os motores em locais abertos e bem ventilados, ou ventile
0s gases de exaustdo para o ambiente externo.

& CAMPOS ELETRICOS

2.a.

2.b.

2.c.

2.d.

E MAGNETICOS PODEM
SER PERIGOSOS.

A corrente elétrica que flui por todos os condutores produz
campos magnéticos e elétricos (EMF) localizados.

A corrente de soldagem produz EMFs em torno dos cabos

e maquinas de soldagem.

0s campos EMF podem interferir com alguns aparelhos marca-
passo, e operadores de soldagem que usem marca-passo devem
consultar seu médico, antes de executarem operacoes de soldagem.
A exposicdo a EMFs na soldagem podera ter outros efeitos sobre
a saude, que ainda sdo desconhecidos.

Todos os soldadores deveriam seguir os procedimentos a seguir
para minimizar sua exposi¢éo aos EMFs gerados pelo circuito

de soldagem:

2.d.1. Passe os cabos da peca de trabalho e do eletrodo juntos -
Prenda-os com fita, sempre que possivel.

Nunca enrole a ponta do eletrodo em torno de seu corpo.
Nao coloque seu corpo entre os cabos do eletrodo e da
peca de trabalho. Se o cabo do eletrodo estiver de seu

lado direito, 0 cabo da peca de trabalho também deve
ser colocado do seu lado direito.

Conecte o cabo da peca de trabalho no ponto da peca de
trabalho mais proximo possivel do local a ser soldado.

Nao trabalhe perto da fonte de alimentagdo de soldagem.
Seguranca, 02 de 04 - 16/5/2018

2.d.2.
2.d.3.

2.d.4.

2.d.5.



A

3.a.

3.b.

3.c.
3.d.

3.e.

3.f.

3.0.
3.h.

3.

CHOQUE ELETRICO
PODE MATAR.

0Os circuitos de eletrodo e operacéo (ou

terra) ficam eletricamente “quentes”

quando o soldador estiver ligado. Nao toque nessas pecas
“quentes” sem protecdo ou com roupas molhadas. Use luvas
secas e sem furos para isolar as maos.

\ e

Isole-se da operagdo e do aterramento usando um
isolamento seco. Certifique-se de que o isolamento seja
grande o suficiente para cobrir a area inteira de contato
fisico com a operagao e o aterramento.

Além das precaucdes normais de seguranca, se
a soldagem tiver que ser realizada em
condi¢coes de risco elétrico (em locais umidos
ou com roupas molhadas; em estruturas
metalicas como pisos, grades ou andaimes; em
posicoes apertadas como sentado, ajoelhado
ou deitado, se houver risco elevado de contato
inevitavel ou acidental com a peca de trabalho
ou o terra), use o seguinte equipamento:

¢ Soldador (fio) de tensdo constante CC semiautomatico
e Soldador de manual CC (vara).
¢ Soldador de CA com controle de tensdo reduzido.

Em soldagem de fios automatica ou semiautomatica,

o eletrodo, a bobina do eletrodo, a cabeca de soldagem,
0 bocal ou a pistola de soldagem semiautomatica também
sdo eletricamente “quentes”.

Sempre assegure-se de que o cabo de operacdo faca uma
boa conexdo elétrica com o metal sendo soldado. A conexao
deve estar o mais perto possivel da area que esta

sendo soldada.

Aterre a peca ou 0 metal a ser soldado em um bom fio terra
elétrico (terra).

Mantenha o suporte de eletrodo, grampo de trabalho, cabo
de soldagem e maquina de soldagem em boas condigoes
de operacgdo segura. Troque o isolamento danificado.

Nunca mergulhe o eletrodo na agua para resfriar.

Nunca toque simultaneamente nas partes “quentes” dos
suportes de eletrodos conectados a dois soldadores porque
a tensdo entre os dois pode ser o total da tensdo de circuito
aberto dos dois soldadores.

Ao trabalhar acima do nivel do piso, use um cinto de
seguranca para se proteger de uma queda se vocé
sofrer um choque.

Veja também os Itens 6.c. e 8.

A

4.a.

4.b.

4.c.

SEGURANGA
RAIOS DO ARCO
PODEM QUEIMAR. 3?/42

Use uma protecdo com o filtro adequado e placas de
cobertura para proteger os olhos das faiscas e dos raios do
arco ao soldar ou observar a soldagem do arco aberto.
Protecdo de capacete e lentes de filtros devem estar em
conformidade com os padrdes ANSI Z87. Padrdes .

Use roupa adequada de material resistente a chamas
duravel, para proteger sua pele e a de seus auxiliares
dos raios de arco.

Proteja outras equipes préximas com blindagem adequada
e ndo inflamavel e/ou avise para eles ndo olharem para

0 arco ou ndo se exporem aos raios do arco ou

a respingos de metal quente.

A

5.a.

VAPORES E GASES

PODEM SER L4
PERIGOSOS. = 0

A sondagem pode produzir vapores e gases perigosos para

a salde. Evite respirar esses vapores e gases. Ao soldar,
mantenha a sua cabeca fora dos gases. Tenha ventilago e/ou
exaustdo adequada no arco para manter os vapores e gases
distantes da area de respiragdo. Quando estiver
soldando em revestimentos (veja as instrucoes
no contéiner ou SDS) ou no aco cadmiado ou
chumbado e em outros metais ou revestimentos
que produzem vapores altamente téxicos,
mantenha o nivel de exposi¢cdo o mais baixo
possivel e dentro dos limites aplicaveis de OSHA
PEL e ACGIH TLV usando a exaustao local ou
ventilacdo mecanica, a menos que as avaliagées
de exposicao indiquem o contrario. Em espacos
confinados ou em algumas circunstancias, em
areas externas, um respirador pode ser
necessario. Também é preciso tomar as
medidas de precaucao necessarias ao

soldar em ac¢o galvanizado.

5. b. A operagdo do equipamento de controle de vapor de

5.c.

5.d.

5.e.

5.1.

soldagem ¢é afetada por diversos fatores, incluindo o uso
inadequado e o posicionamento do equipamento,

a manutencdo do equipamento e o procedimento de
soldagem especifico e a aplicacdo envolvida. 0 nivel de
exposicdo do trabalhador deve ser verificado na instalagao
e periodicamente para assegurar que ele esteja dentro dos
limites OSHA PEL e ACGIH TLV aplicaveis.

Nao solde em locais proximos de vapores de hidrocarboneto
clorado provenientes de operacoes de desengordurante,
limpeza e borrifamento. O calor e os raios do arco podem reagir
com vapores de solvente para formar fosgénio, um gas
altamente toxico, e outros produtos que provocam irritagéo.

0Os gases de protecdo usados para soldagem em arco pode
provocar deslocamento de ar e causar ferimentos e morte.
Sempre assegure que haja ventilagdo suficiente, especialmente em
areas confinadas, para assegurar que o ar respirado seja seguro.
Leia e entenda as instrugdes do fabricante para esse
equipamento e consumiveis a serem usados, incluindo a Ficha
de Seguranca dos Dados (SDS) e siga as praticas de seguranca
do funcionario. Os formularios SDS sdo fornecidos pelo
distribuidor de sondagem ou pelo fabricante.

Também veja item 1.b.
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SEGURANGA

A

6.a.

6.b.

6.c.

6.d.

6.e.

6.f.

6.9.

6.h.

6.1

6.

SOLDAGEM E
FAISCAS DE CORTE
PODEM PROVOCAR
INCENDIO OU
EXPLOSAO.

Remova os perigos de incéndio da area de soldagem. Se ndo
for possivel, cubra-os para evitar que as faiscas da
soldagem provoquem um incéndio. Lembre-se de que as
faiscas de soldagem e materiais quentes da soldagem
podem facilmente passar por pequenas frestas e aberturas
para as areas adjacentes. Evite a soldagem proxima das
tubulagdes hidraulicas. Prepare o extintor de incéndio.

NE

Quando gases comprimidos forem utilizados no local de
trabalho, precaugdes especiais devem ser adotadas para
evitar situacoes de risco. Consulte “Seguranca em Soldagem
e Corte” (ANSI padrdo Z49.1) e as informagdes de operagéo
para o equipamento usado.

Quando ndo estiver soldando, garanta que nenhuma parte do
circuito de eletrodos esteja tocando na parte de operagdo ou
aterramento. Contato acidental pode provocar
superaquecimento e criar um risco de incéndio.

N&o aqueca, corte ou solde tanques, tambores ou
contéineres até etapas adequadas terem sido tomadas para
garantir que tais procedimentos nao provoquem vapores
toxicos ou inflamaveis causados por substancias internas.
Eles podem provocar uma explosdo, embora tenham sido
“limpos”. Para informagdes, compre “Praticas de Seguranga
Recomendadas para a Preparacdo para Soldagem e Corte de
Contéineres e Tubulacdo que Tenha Mantido Substéncias
Perigosas”, AWS F4.1 da American Welding Society

(veja 0 enderego acima).

Ventile fundi¢des ocas ou contéineres antes de aquecer,
cortar ou soldar. Eles podem explodir.

0 arco de soldagem produz centelhas e faiscas. Use roupas
protetoras sem 6leo na composicdo, como luvas de couro,
camisa pesada, calgas sem bainha, sapatos altos e um
capuz protegendo seus cabelos. Use protetores de ouvido

ao soldar fora da posi¢ao correta ou em espagos confinados.
Sempre use oculos de prote¢do com protetor lateral quando
estiver na area de soldagem.

Conecte o cabo de operagdo a operagdo o mais perto da
area de soldagem possivel. Os cabos de operacgao
conectados a estrutura do edificio ou a outras localizagoes
fora da area de soldagem aumentam a possibilidade da
corrente de soldagem passar por correntes de suspenséo,
cabos de guindaste ou outros circuitos alternativos. Isso
pode gerar riscos de incéndio ou superaquecer 0s cabos ou
as correntes de suspensao até eles apresentarem falhas.

Veja também o item 1.c.

Leia e siga o NFPA 51B “Standard for Fire Prevention During
Welding, Cutting and Other Hot Work”, disponivel do NFPA, 1
Batterymarch Park, PO box 9101, Quincy, MA 022690-9101.

N&o use a fonte de alimentagdo da sondagem para degelo
de tubulagéo.

A

7.a.

7.b.

7.c.

7.d.

7.e.

7.1,

7.9.

CILINDRO PODE EXPLODIR
SE DANIFICADO.

Use apenas cilindros de gases
comprimidos contendo o gas de protecdo
correto para o processo usado

e reguladores que estejam operando
corretamente projetados para o gas

e a pressdo usados. Todas as mangueiras,
conexoes, etc. devem ser adequadas para
a aplicacdo e mantidas em boas
condigoes.

Sempre mantenha os cilindros em uma posicéo reta
encadeados com seguranga a um suporte fixo ou chassi.

Cilindros devem estar posicionados:

° Fora das areas em que eles possam ficar presos ou
sujeitos a danos fisicos.

° Uma distancia segura das operagdes de soldagem por
arco ou corte e qualquer outra fonte de calor, faiscas
ou chamas.

Nunca permita que um eletrodo, suporte de eletrodo ou
qualquer outra peca eletricamente “quente” toque em
um cilindro.

Mantenha a sua cabeca e face afastados da saida da valvula
do cilindro ao abrir a valvula do cilindro.

As tampas de protecdo das vélvulas devem estar sempre no
lugar e ser apertadas manualmente, exceto quando o cilindro
estiver em uso ou conectado para uso.

Leia e siga as instrugdes sobre cilindros de gas comprimido,
equipamento associado e a publicacdo CGA P-I, “Precautions
for Safe Handling of Compressed Gases in Cylinders,”
fornecida pela Compressed Gas Association, 14501

George Carter Way Chantilly, VA 20151.

A

PARA EQUIPAMENTOS -__e
ELETRICOS.

8.a. Desligue a for¢a usando a chave de

8.b.

8.c.

desconexao na caixa de fusiveis antes
de trabalhar no equipamento.

Instale o0 equipamento de acordo com as Normas Elétricas
Nacionais dos Estados Unidos, todas as normas locais
e as recomendacdes do fabricante.

Aterre 0 equipamento de acordo com as Normas Elétricas
Nacionais dos Estados Unidos e as recomendacoes
do fabricante.

Consulte

http://www.lincolnelectric.com/safety

para informacdes adicionais de
seguranca.
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STATIFLEX® 200-M

SEGURANCA

Como regra geral, para muitos eletrodos de aco macio, se 0 ar esta
visivelmente limpo e vocé se sente bem, entdo a ventilag&o geralmente
é adequada para o seu trabalho. O meio mais preciso para determinar
se a exposicdo do trabalhador ndo excede o limite de exposicéo
aplicavel para os compostos nas fumacas e gases é pedir a um
higienista industrial que retire e analise uma amostra do ar que esta
sendo respirado. Isto é particularmente importante se estiver soldando
com ago inoxidavel, produtos com revestimento contra desgaste, ou de
Ventilacdo Especial. Toda a Ficha de Dados de Seguranca da Lincoln
possuem uma diretriz que indica o nimero maximo de fumagas. Se a
exposicao as fumagas totais for mantida abaixo deste nimero, a
exposicéo a todas as fumagas do eletrodo (ndo revestimentos ou
chapeamento no trabalho) estara abaixo do TLV.

Existem passos que vocé pode tomar para identificar substancias
perigosas em seu ambiente de soldagem. Leia a etiqueta do produto e a
folha de dados de seguranca do material para o eletrodo informado no
local de trabalho ou no eletrodo ou recipiente de fluxo para ver quais
fumacas podem ser esperadas razoavelmente com o uso do produto, e
assim determinar se é necessaria uma ventilagao especial. Em segundo
lugar, saiba qual é o metal de base e determine se existe qualquer tinta,
chapeamento, ou revestimento que poderiam expor vocé a fumagas
toxicas e/ou gases. Retirar do metal que esta sendo soldado, se
possivel. Se vocé comecar a se sentir desconfortavel, tiver tonturas, ou
nauseas, existe uma possibilidade de que vocé esté sofrendo exposicao
excessiva a vapores e gases, ou que esta sofrendo deficiéncia de
oxigénio. Parar de soldar e respirar ar fresco imediatamente. Notifique o
supervisor e colegas para que a situagéo possa ser corrigida e outros
trabalhadores possam evitar o perigo. Certifique-se de que esta
seguindo essas praticas seguras, as indicacdes na etiqueta do
consumivel e Ficha de Dados de Seguranca para melhorar a ventilagdo
em sua area. N&o continue a soldagem até que a situacao seja
corrigida.
NOTA: A Ficha de Dados de Seguranga para todos os consumiveis da Lincoln esta
disponivel na pagina da Lincoln: www.lincolnelectric.com

Antes de passarmos aos métodos disponjveis para controlar a
exposicéo de fumagas de soldagem, vocé deve entender alguns termos
basicos:

A ventilagao natural é o movimento do ar através do local de
trabalho causado por forgas naturais. Do lado de fora, isto é
geralmente o vento. Em ambientes fechados, pode ser o fluxo de
ar através de janelas abertas e portas.

A ventilagéo mecanica ¢ a circulacdo de ar através do ambiente
trabalho causado por um dispositivo elétrico como um ventilador
portatil ou ventilador permanentemente instalado no teto ou na
parede.

Extragdo de Origem (Exaustdo Local) é um dispositivo mecénico
utilizado para capturar as fumagas de soldagem em ou perto do
arco e filtrar os contaminantes para fora do ar.

A ventilagdo ou exaustdo necessdria para a sua aplicagdo depende de
muitos fatores tais como:

e \olume da érea de trabalho

o Configuracdo da area de trabalho

* Niimero de soldadores

0 processo de soldagem e corrente

* Consumiveis utilizados (ago macio, revestimento contra desgaste,
aco inoxidavel, etc.)

* Niveis admissiveis (TLV, PEL, etc.)
o Material soldado (incluindo a pintura ou revestimento)
* Fluxo de ar natural

A sua érea de trabalho possui ventilagio adequada quando existe
ventilagéo suficiente e/ou exaustdo para controlar a exposi¢ao do
trabalhador a materiais perigosos das fumagas de soldagem e gases
para que os limites aplicaveis para esses materiais nao seja excedido.

Consulte a tabela de TLV e PEL para ingredientes tipicos do eletrodo, a
OSHA PEL (Limite de exposicdo permitido), e a diretriz recomendada, a
ACGIH TLV (Valor limite), para muitos dos compostos encontrados nas
fumacas de soldagem.

Ventilacao

Existem muitos métodos que podem ser selecionados pelo usuario para
fornecer a ventilago adequada para a aplicacdo especifica. A secdo a
sequir fornece informagdes gerais que podem ser Uteis na avaliagéo de
que tipo de equipamento de ventilagéo pode ser adequado para a sua
aplicacdo. Quando o equipamento de ventilagao estiver instalado, vocé
deve confirmar que a exposicéo do trabalhador esté controlada dentro
da OSHA PEL e/ou ACGIH TLV aplicavel. De acordo com os
regulamentos da OSHA, quando soldar e cortar (aco macio), a ventilacao
natural & normalmente considerada suficiente para satisfazer os
requisitos, desde que:

1. 0 local ou a area de soldagem tenha pelo menos 10.000 pés
clbicos (cerca de 22" x 22" x 22") para cada soldador.

2. Aaltura do teto ndo é inferior a 16 pés.

3. AVentilagdo transversal néo esta blogueada por divisorias,
equipamentos ou outros obstaculos estruturais.

4. A Soldagem n#o € feita em um espaco confinado.

Espacos que ndo satisfazem estes requisitos devem ser equipados com
equipamentos de ventilagdo mecénica que expele pelo menos 2000
CFM de ar para cada soldador, exceto onde forem utilizados exaustores
locais ou cabines de exaustdo, ou respiradores integrados.

Nota de Seguranca Importante:

Quando soldar com eletrodos que exigem ventilacdo especial
como o aco inoxidavel ou revestimento contra desgaste
(consulte as instrugées no recipiente ou Ficha de Dados de
Seguranca) ou em aco revestido de chumbo ou de cadmio e
outros metais ou revestimentos que produzem vapores
perigosos, manter exposicao tao baixa quanto possivel e
abaixo dos valores-limite de exposicéo (PEL e TLV) para
materiais na fumaca usando exaust3o local ou ventilacao
mecanica. Em espacos confinados ou em algumas circuns-
tancias, por exemplo, do lado de fora, um respirador pode ser
necessario caso a exposicao nio possa ser controlada
conforme PEL ou TLV. (Consulte a Ficha de Dados de
Seguranca e grafico de TLV e PEL para ingredientes tipicos
do eletrodo.) Precaugoes adicionais também sao necessarias
ao soldar em ac¢o galvanizado.
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ANSI 787.1, Practice for Occupational and Educational Eye and Face
Protection, American National Standards Institute, 11 West 42nd Street,
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Arc Welding and Your Health: Um Manual de Informagéo de Saude para a
Soldagem. Publicado por The American Industrial Hygiene Association,
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NFPA Standard 51B, Cutting and Welding Processes, National Fire
Protection Association, 1 Batterymarch Park, P.0. Box 9146, Quincy, MA
02269-9959.

OSHA General Industry Standard 29 CFR 1910 Subpart Q. OSHA Hazard
Communication Standard 29 CFR 1910.1200. Disponivel em
Administragdo de Seguranga Ocupacional e Satide em at http://www.
osha.org ou contate seu escritdrio local de OSHA.

As publicagdes a seguir foram publicadas por The American Welding
Society, P.0. Box 351040, Miami, Florida 33135. As publicagdes AWS
podem ser compradas na Sociedade Americana de Soldagem, em
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ANSI, Standard Z49.1, Safety in Welding, Cutting and Allied
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http://www.aws.org.

AWS F1.1, Method for Sampling Airborne Particulates Generated by
Welding and Allied Processes.

AWS F1.2, Laboratory Method for Measuring Fume Generation Rates
and Total Fume Emission of Welding and Allied Processes.

AWS F1.3, Evaluating Contaminants in the Welding Environment: A
Strategic Sampling Guide.

AWS F1.5, Methods for Sampling and Analyzing Gases from Welding
and Allied Processes.

AWS F3.2, Ventilation Guide for Welding Fume Control.

AWS F4.1, Recommended Safe Practices for the Preparation for

Welding and Cutting of Containers and Piping That Have Held
Hazardous Substances.

AWS SHF, Safety and Health Facts Sheets. Disponivel de forma
gratuita no website da AWS em http://www.aws.org.

INGREDIENTES CAS No. TLVmg/m* PEL mg/m*
Aluminio e/ou ligas de aluminio (as Al)***** 7429-90-5 1.0 15
Oxido de aluminio e/ou Bauxita***** 1344-28-1 1.0 5**
Compostos de bario (como Ba)***** 513-77-9 0.5 0.5
Cromo e ligas ou compostos de cromo (como Cr)***** 7440-47-3 0.5(b) 0.5(b)
Cromio Hexavalente (Cr VI) 18540-29-9 0.05(b) .005(b)
Emanag6es de Cobre 7440-50-8 0.2 0.1
Cobalt Compounds 7440-48-4 0.02 0.1
Fluoretos (como F) 7789-75-5 2.5 25
Ferro 7439-89-6 10* 10*
Pedra calcaria e/ou carbonato de célcio 1317-65-3 10* 15
Compostos de Litio (como Li) 554-13-2 15 10*
Magnesita 1309-48-4 10 15
Magnésio e/ou ligas ou compostos de magnésio (como Mg) 7439-95-4 10* 10*
Manganés e/ou ligas ou compostos de manganés (como Mn)***** 7439-96-5 0.02 5.0(c)
Silicatos minerais 1332-58-7 5** 5**
Ligas de molibdénio (como Mo) 7439-98-7 10 10
Niquel***** 7440-02-0 0.1 1
Silicatos e outros ligantes 1344-09-8 10* 10*
Silicone e/ou ligas ou compostos de silicone (como Si) 7440-21-3 10* 10*
Compostos de estroncio (como Sr) 1633-05-2 10* 10*
Ligas ou compostos de zirconio (como Zr) 12004-83-0 5 5

Informacées adicionais:

(*) Néo listado. Valor maximo nocivo é de 10 miligramas por metro
cubico. Valor PEL para o éxido de ferro é de 10 miligramas por
metro cubico. Valor TLV do 6xido de ferro é de 5 miligramas por
metro cubico.

**) Como poeira respiravel.
p p

(*****) Sujeito as exigéncias de informacao das Sec¢des 311, 312 e
313 do Plano de Emergéncia e Comunidade da Lei do Direito
de Saber de 1986 e de 40CFR 370 e 372.

(b) O PEL para o cromo (VI) é de .005 miligramas por metro cubico
como tempo médio ponderado de 8 horas. O TLV para o cromo
soltvel em agua (V1) é de 0.05 miligramas por metro cubico. O
TLV para o cromo insolavel (V1) & de 0.01 miligramas por metro
cubico.

(c) Os valores séo para fumacgas do manganés. STEL (Limite de
Exposicédo de Curto Prazo) € de 3.0 miligramas por metro
cubico. OSHA PEL é um valor teto.

(****) Nao ha valor listado para compostos de bario insolaveis. O
TLV para compostos de bario soluveis é de 0.5 mg/m3.

Valores TLV e PEL s&o de Abril de 2006. Sempre verifique a Ficha
de Seguranca dos Dados (FDS) com o produto ou no site da
Lincoln Electric em http://www.lincolnelectric.com
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ESPECIFICACOES TECNICAS -

K1654-4 - Unidade de Base de Braco Unico
K1654-5 - Unidade de Base de Braco Duplo
K1654-6 - Unidade de Base de Brago Unico de Alta Eficiéncia

AREA DE SUPERFICIE DO FILTRO

BRACO UNICO 90 LBS (41 KGS) 538 PES: (50 M-)
BRACO DUPLO 102 LBS (46 KGS) -
CONDIGOES DO AMBIENTE
CAPACIDADE OPERACIONAL TEMPERATURA MINIMA 41°F (5°C)
TIPO DE EXTRATOR VACUO BAIXO: VOLUME ALTO NONINAL 68 F 20°C)
TEPERATURA A ¥ 45
STATIFLEX zgl\?l-cl\g(/HE) BRAGO | ax. 735 GFM (1.250 MYH UMIDADE RELATIVA MAXIMA 80%
] MAX. 1.200 CFM (2.040 M¥/H) EM
STATIFLEX 200-11 DE BRAGO | iL1zA RO SIMULTANEA DE DOIS
SF2400

CARTUCHO DE FILTRO DESCARTAVEL

STATIFLEX 200-M UNICO/ 1) ey e DE GELULOSE COM PRE-

UNIDADE DE BASE BRAGO DUPLO:

REVESTIMENTO
STATIFLEX 200-M/HE UNIDADE | FILTRO DESCARTAVEL LONGLIFE
.y DE MISTURA
DE BASE BRAGO UNICO: CELULOSE/POLIESTER

CLASSE DE FILTRO (DE ACORDO COM A NORMA ASHRAE 52,2)

SEM TRATAMENTO: MERV 11
TRATADO: MERV 14

STATIFLEX 200-M BRAGO UNICO/DUPLO

STATIFLEX 200-M/HE BRAGO UNICO MERV 16
DIMENSOES
| 5.12 pol. (130 mm)
25.20 pol.
(640 mm)
35.43 pol
(900 mm)
@7.67 pol.
s (9195 mm)
_ A
' ©6.10 pol.
y (@155 mm)
/ | — - A
~<—1 5.12 pol. (130
‘ 31.89 pol. ‘ pol. (130 mm)
(810 mm) [<«—— 28.74 pol. (130 mm) —|

A-1
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DESCRICAO GERAL
Este manual de instrugdes descreve trés unidades base:

e K1654-4 Statiflex 200-M Unidade de filtro estacionaria de brago
tnico com Cartucho de filtro descartavel - classe de filtro MERV
11 (ndo tratado); MERV 14 (tratado)

e K1654-5 Statiflex 200-M unidade de filtro estacionario de braco
duplo com Cartucho de filtro descartavel - classe de filtro MERV
11 (no tratado); MERV 14 (tratado)

e K1654-6 Statiflex 200-M / HE Unidade de filtro estacionaria com
braco tnico com Cartucho de filtro descartavel de alta eficiéncia
- classe de filtro MERV 16

STATIFLEX 200-M(/HE) BRAGO UNICO

A unidade de filtro instalada na parede K1654-4 Statiflex 200-M e
K1654-6 Statiflex 200-M/HE de braco unico possui filtragem para
uso com um brago de extracdo e um ventilador.

STATIFLEX 200-M DE BRAGO DUPLO

A unidade de filtro instalada na parede K1654-5 Statiflex 200-M
de brago duplo proporciona filtragem para uso com dois bragos de
extracéo e dois ven.

STATIFLEX 200-M BRAGO UNICO/DUPLO

0 Statiflex 200-M possui um pré-filtro de aluminio e um cartucho
do filtro quadrado de celulose descartavel LongLife. Este cartucho
de filtro LongLife é fornecido com um pré-revestimento
(ExtraCoat) para prolongar a vida util e aumentar a eficiéncia
operacional inicial do filtro.

0 Statiflex 200-M é usado para filtragem de fumacas liberadas
durante os processos mais comuns de soldagem, tais como:

¢ MIG/MAG arame solido (GMAW)

e  MIG/MAG arame tubular (FCAW)

e Soldagem TIG (GTAW)

e Soldagem com Eletrodo (MMA ou SMAW)
e Soldagem Autogena

0 Statiflex 200-M foi desenvolvido para servigo de leve a médio,
aplicacoes de soldagem intermitente listadas acima.

0 sistema Statiflex 200-M de brago tnico é recomendado para
uso de consumo anual de aproximadamente *;

e 1500 Ibs (700 kg) GMAW ou FCAW ou GTAW
¢ 1100 Ibs (500 kg) MMA ou SMAW ou autbgeno

0 sistema Statiflex 200-M de brago Duplo é recomendado para
uso de consumo anual de aproximadamente *;

e 750 Ibs (350 kg) GMAW ou FCAW ou GTAW
¢ 550 Ibs (250 kg) MMA ou SMAW ou Autdgeno
* Variaveis tais como revestimentos (por exemplo, 6leo), material

de base, processo de soldagem, umidade, e procedimentos de
soldagem podem afetar a vida (til do filtro e desempenho.

Quantias ndo especificadas e tipo de cheiros e odores, por
exemplo o 0zonio (03), podem ser capturadas com o filtro
opcional de carvdo ativado utilizado dentro da unidade Statiflex
200-.

STATIFLEX 200-M/HE BRAGO UNICO

0 Statiflex 200-M/ele possui um pré-filtro de aluminio e um
cartucho de filtro LongLife de celulose / poliéster descartavel de
alta eficiéncia.

0 Statiflex 200-M/ele é usado para filtragem de fumacas liberadas
durante os processos mais comuns de soldagem, tais como:

e MIG/MAG arame solido (GMAW)

¢ MIG/MAG arame tubular (FCAW)

e Soldagem TIG (GTAW)

¢ Soldagem com Eletrodo (MMA ou SMAW)
e Soldagem Autogena

0 Statiflex 200-M/HE foi desenvolvido para servico de leve a
médio, aplicagbes de soldagem intermitente listadas acima.

0 sistema Statiflex 200-M/HE de brago Unico é recomendado para
uso de consumo anual de aproximadamente *:

e 500 Ibs (250 kg) GMAW ou FCAW ou GTAW
e 385Ibs (175 kg) MMA ou SMAW ou autégeno

* Variaveis tais como revestimentos (por exemplo, 6leo), material
de base, processo de soldagem, umidade, e procedimentos de
soldagem podem afetar a vida dtil do filtro e desempenho.

Quantias ndo especificadas e tipo de cheiros e odores, por
exemplo o 0zdnio (0%, podem ser capturadas com o filtro opcional
de carvéo ativado utilizado dentro da unidade Statiflex 200-M/HE.

A-2
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COMPONENTES

A caixa do Statiflex 200-M(/HE) de Brago Unico e Duplo consiste
dos seguintes componentes principais e recursos (consulte a
Figura A.1):

A. Abertura de Saida (2) B. Tampa do Filtro
Placa da tampa do filtro

Pré-filtro

Cartucho do filtro LongLife

Trava (3)

Caixa Inferior

Indicador de manutencéo do filtro
Abertura de admissdo (2)

Suporte de montagem na parede

ST Zemmoo

/\ ATENGCAO

federais, estaduais e locais.

¢  Antes de furar, verificar instalagdes de gas, 4gua ou
conduites elétricos existentes.

¢ O instalador é responsavel por seguir os
codigos de seguranca e regulamentos A

Visao Frontal

DESEMBALANDO

Verifique se a embalagem do produto esta completa. A embalagem deve
conter:

STATIFLEX 200-M(/HE) BRAGO UNICO

¢ (1) Unidade de filtro completa com pré-filtro e cartucho de filtro
instalado

e (1) Suporte de Montagem

o g)qungueira de Conexdo de 8 polegadas de didmetro, comprimento
,9 pés.

* (2 Bragadeiras de mangueira de 8 polegadas de didmetro

2) Parafusos

1) Anel de Vedagdo

1) Redutor

3) Parafusos para chapa metélica

1) Manual de instrugdes

(
(
*
(
(

STATIFLEX 200-M DE BRACO DUPLO

* (1) Unidade de filtro completa com pré-filtro e cartucho de filtro
instalado

e (1) Suporte de Montagem

* (2) Mangueiras de ligacdo de 8 polegadas de didmetro, comprimento
4,9 pés.

*  (4) Bragadeiras de mangueira de 8 polegadas de didmetro
2) Valvulas de retencdo de 8 polegadas de didmetro

2) Redutores

2) Anéis de Vedagéo

2) Parafusos

12) Parafusos para chapa metdlica

e (1) manual de instrucdes

Se pecas estiverem faltando ou danificadas, entre em contato com
o Servigo de automacao Lincoln Electric no telefone 888-935-3878.

(
(
*
(
(

FIGURA A.1 Visiao Posterior -
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INSTALAG AO FIGURA A.3\

Para obter informacdes sobre a instalacao do
(s) braco (s) de extracao de fumacas e do (s)
ventilador (es) de extracao, consulte

0sS manuais correspondentes.

NOTA: Instale o Statiflex 200-M, ventilador de extragdo(s) e braco
de extracdo de fumagcas(s) 0 mais proximo possivel da fonte de
soldagem.

/\ ATTENTION
ENTRADA DA CAIXA

para instalar a unidade, adequadas para o tipo INFERIOR
de parede. Lembre que o peso da unidade L )
quando desembalada é de aprox. 66 Ibs (30 3. Usando uma serra de poténcia multiusos, corte e abra uma das

kg). Conforme o filtro fica saturado o peso aumenta. duas saidas da cobertura do filtro Consulte a Figura A.4. A saida
-— deve estar no mesmo lado da entrada, na base Ver Figura A.3.

STATIFLEX 200-M(/HE) BRAGO UNICO FIGURA A4

NOTA: Na configuragdo padrao do sistema de brago Unico Statiflex
200-M(/HE), a unidade do filtro esta posicionada no lado direito do
ventilador. No entanto, pode ser instalada em qualquer dos lados,
sempre que a mangueira de ligacdo alcance a partir da saida do
ventilador até a entrada do Statiflex 200-M(/HE).

Passos da instalacao:

/\ CUIDADO

Se a base nao for completamente desmontada, pode ser
possivel que alguns residuos de plastico fiquem presos
no filtro apés a etapa 1.

1. Solte as travas e remova a tampa do filtro. Consulte a Figura A.2.

FIGURA A.2 4. Fixe o suporte de montagem na parede. Consulte a Figura A.5.
Fixadores nao incluidos.

TRAVA , TAMPA DO FILTRO 5. Prenda a caixa inferior no suporte de montagem. Consulte a

Figura A.5.
FIGURA A.5

SUPORTE DE
MONTAGEM

FIXADORES
(NAQ INCLUIDOS)

2. Usando uma serra de poténcia multiuso, faga um corte através
da marca tragada na entrada esquerda (ou direita) da caixa INFERIOR
inferior; 8 poleg. (200mm). Veja a Figura A.3. Se utilizar uma
mangueira de 6 poleg. de didmetro, faca o corte através da
marca tragada no lado de 6 poleg. da entrada esquerda (ou
direita) da caixa inferior.

CAIXA

A-4
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NOTA: A instalagdo pode se tornar permanente instalando dois 9. Deslize a mangueira de ligagdo 8 poleg. de didmetro sobre o
parafusos através da parte inferior da caixa contra o suporte anel de vedagao no lado da admissédo colocando a mangueira
de montagem. Consulte a Figura A.6. completamente sobre o anel de vedacgao. Prenda com uma

FIGURA A.6 bragadeira de mangueira de 8 poleg. de didmetro. Consulte a
Figura A.8.

FIGURA A.8

. Coloque a tampa do filtro e aperte as travas.

7. A Mangueira de 8 poleg. fica presa do lado do redutor com a
bracadeira da mangueira. Entdo o lado de 6,4" do redutor vai
para a saida do ventilador e é fixada com 3 parafusos de
metal. Consulte a Figura A.7

FIGURA A7

~ MANGUEIRA DE LIGAGAO 8 POLEG. DE DIAMETRO

\MANGUEIRA DE CONE> & ATTENTION

DE 8 POLEG. DE DIAM

SAIDA DO
VENTILADOR

Se a unidade de filtro for instalada na

BRACADEIRA DAMANGUEIRAT - agquerda do ventilador SF2400, o SF2400

estara na posicao inversa, resultando no

nao alinhamento dos pontos centrais da

saida do ventilador e da entrada do Statiflex 200-M(/HE).
Isso nao ira afetar o desempenho do sistema.

NOTA: Quando instalar em combinacé&o com o ventilador SF4200,
primeiro monte a saida flexivel com as buchas de aco
(incluindo o pacote do ventilador SF4200) na caixa do
ventilador.

8. Instale o anel de vedac&o de 8 poleg. no lado da entrada da
mangueira.
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STATIFLEX 200-M DE BRAGO DUPLO
NOTA: O Statiflex 200-M de brago duplo deve ser instalado entre

dois ventiladores de extragéo SF2400.
Instalacao Steps:

/A\ ATENGCAO

O SF 2400 que é montado na direita da
unidade de filtro do Statiflex 200-M estara &
na posicao inversa, resultando no nao

alinhamento dos pontos centrais da saida
do ventilador e da entrada do filtro. Isso nao ira afetar o
desempenho do sistema.

FIGURA A.9

5 pés (1525 mm)
Minimo

***** 0] g J 0
E E 9 pés
8.5 pés §745 mmg .
ecomendada
(2600 mm) 38-43,5.poleg. 10. poleg.

Recomendado | \ 965-1105 (mm) (250 mm)
9.06 poleg.
(230 mm)

7 VY

1. Solte as travas e remova a tampa do filtro. Consulte a figura

A10.

FIGURA A.10

TAMPA DO FILTRO

2. Usando uma serra elétrica multifuncional corte através das
marca tragadas as duas entradas da caixa inferior; os recortes
devem ser de @ 8 pol. (200 mm). Veja a Figura A.11. Se estiver
usando uma mangueira de 6 pol. de diametro, corte-a através da
marca tracada no lado de 6 pol. das entradas da caixa inferior

FIGURA A.11

ENTRADA DA
CAIXA
INFERIOR
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INSTALAGAO

3. Usando uma serra de poténcia multiusos, corte e abra ambas as
saidas da tampa do filtro. Consulte a figura A.12.

FIGURA A.12

ABERTURA DE
SAIDA

4. Fixe o suporte de montagem na parede. Consulte a figura A.13.
Fixadores ndo incluidos.

FIGURA A.13

5. Prenda a caixa inferior no suporte de montagem. Consulte a
figura A.13.

NOTA: A instalag&o pode ser permanente instalando dois parafusos
através da parte inferior da caixa contra o suporte de montagem
(consulte a figura A.13).

Coloque de volta a tampa do filtro e aperte as travas.

Instale os anéis de vedacéo de 8 poleg. nas duas entradas da
base.

8. Aplicar as mangueiras de conexdo de 8 poleg. sobre 0s anéis de
vedagdo nas entradas e fixe-0s com uma bragadeira da
mangueira de 8 poleg.. Consulte a figura A.14.

A-7

FIGURA A.14

9. Aplicar as outras extremidades das mangueiras de ligacdo de 8
poleg. de didmetro sobre as valvulas de retencao de 8 poleg. de
didmetro (Consultar o esquema da pagina F-7) e prendé-los com
uma bragadeira da mangueira de 8 poleg. de didmetro. Consulte a
figura A.15

FIGURA A.15

BRACADEIRA DA
MANGUEIRA

A\ Y, MANGUEIRA DE CONEXAO DE 8 POLEG. DE DIAMETRO

" VALVULA DE RETENGAO DE 8 POLEG. DE DIAMETRO

NOTA: Observe a direcéo do fluxo de ar do ventilador para a unidade
de filtro. Se as valvulas de retengao forem instaladas ao
contrario, o fluxo de ar sera bloqueado. Consulte a figura F-7

10. Encaixe o lado de 8 poleg. do redutor da vélvula de retengdo e
prenda com 3 parafusos de metal. Deslize o lado de 6.4 poleg.
do redutor sobre a saida do ventilador e anel de vedagéo, e
depois prenda com 3 parafusos de metal. Consulte a figura A.16

FIGURA A.16

REDUTOR 6.3 — 8 POLEG.

VALVULA DE RETENGAO DE
8 POLEG. DE DIAMETRO

VENTILADOR
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OPERACAO

OPERACAO

Precaucoes de Seguranca

O fabricante nao aceita qualquer responsabilidade por
danos ao produto causados por uma falha em seguir as
instrucoes de seguranca e outras instrucées neste
manual, modificaces feitas no equipamento ou por
negligéncia durante a instalacao, utilizacao, manutencao
e reparacao do equipamento mencionado nas paginas
de seguranca deste documento e quaisquer acessérios
correspondentes.

Condicoes de trabalho especificas ou acessorios
utilizados adicionais podem exigir instru¢ées de
seguranca adicionais. Entre em contato imediatamente
com o seu fornecedor se vocé detectar um potencial de
risco ao utilizar o produto.

O funcionamento do equipamento de controle de

fumacas de soldagem é afetado por diversos

fatores incluindo o uso adequado e o posicio- &
namento do equipamento, manutencao do

equipamento, e o procedimento de soldagem especificos
e uso envolvido. O nivel de exposicao do trabalhador
deve ser verificado apés a instalacao e depois periodi-
camente para ter certeza de que esta dentro dos

regulamentos e diretrizes federais, estaduais e/ou locais
(ex. limites OSHA PEL e ACGIH TLV nos EUA).

Se 0 produto for utilizado em combinagdo com produtos ou
maquinas referidas na introducéo deste manual, as instruges de
seguranca na documentacdo destes produtos também se aplicam.

e Examine periodicamente o produto e verifique se ha danos.

e Use 0 senso comum. Fique alerta e mantenha a sua atencéo
em seu trabalho. No utilize o produto quando estiver sob a
influéncia de drogas, alcool ou medicamentos.

e (Certifique-se de que 0 mecanismo esta sempre suficien-
temente ventilado; isto se aplica especialmente para espagos
confinados.

¢ Nunca instale o produto em frente a entradas e saidas que
devem ser utilizadas pelos servigos de emergéncia.

e (Certifique-se de que o local onde o equipamento esta
instalado contém um ndmero suficiente de extintores de
incéndio.

e Ar contendo gases e particulas conforme OSHA define
produtos quimicos perigosos, se reciclado, deve ser testado
em conformidade com as normas, regulamentos locais,
estaduais e federais aplicaveis, como OSHA PEL.

/\ ATENCAO
FUMACAS e GASES podem
0 4

ser perigosos.
A solda pode produzir fumacas e gases
perigosos para a saude. Evite respirar
esses gases e fumacas.

Quando soldar, mantenha a cabeca fora das fumacas.
Use ventilacao suficiente e/ou exaustéo no arco para
manter as fumacas e gases longe da zona de respirac¢ao.
Quando soldar com eletrodos que exigem ventilacao
especial como o acgo inoxidavel ou com revestimento
contra desgaste (consulte as instru¢des no recipiente ou
Ficha de Dados de Seguranca) ou em aco revestido de
chumbo ou de cadmio e outros metais ou revestimentos
que produzem fumacas altamente téxicas, manter a
exposicao tao baixa quanto possivel e dentro dos limites
aplicaveis OSHA PEL e ACGIH TLv utilizando exaustao
ou ventilacdo mecénica local. Em espac¢os confinados ou
em algumas circunstancias, em ambientes externos, um
respirador pode ser necessario. Precaucoes adicionais
também sao necessarias quando soldar em aco
galvanizado.

O funcionamento do equipamento de controle de
fumacas de soldagem é afetado por diversos fatores
incluindo o uso adequado e o posicionamento do
equipamento, manutencao do equipamento, e o proce-
dimento de soldagem especificos e uso envolvido. O
nivel de exposicao do trabalhador deve ser verificado
apos a instalacao e depois periodicamente para ter
certeza de que esta dentro da OSHA PEL e ACGIH TLV
aplicaveis.

/\ ATENCAO

Perigo de incéndio!

Nunca use o produto para filtragem de

sélidos, particulas ou liquidos inflamaveis, // v
incandescentes, ou queimando. Nunca use o /
produto para filtragem de fumacas reativas

(como o acido cloridrico) ou particulas

pontiagudas.

/\ ATENCAO

e Evite usar o produto para a filtragem de particulas

de p6 que sao liberadas ao soldar 'j

superficies tratadas com primer.

¢ Nunca utilize o produto sem pré-filtro e
cartucho de filtro LongLife.
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OPERACAO

Utilize o produto apenas para os processos de
soldagem descritos na Descricdo Geral. Evite &
usar o produto para extrair e/ou filtrar as

fumacas e gases que sao liberados durante os
seguintes processos (soldagem):

e oxicorte de combustivel

e corte a laser de aluminio

¢ metal tratado com é6leo

e goivagem arco-ar

e névoa de 6leo

e névoa de tinta

e névoa de 6leo pesado em fumacas de soldagem

e gases quentes (mais de 40 °C/100 °F continuamente)

e gases agressivos (por exemplo, de acidos)
e corte de plasma

e esmerilhar aluminio e magnésio

e pulverizacao de chama

e extracao de cimento, p6 de serra, p6 de madeira,
etc.

e succao de cigarros, charutos, tecidos com éleo, e
outras particulas em queima, objetos e acidos

e em todas as situac6ées onde podem ocorrer
explosoes

(Esta lista nao inclui tudo.)

Se o produto for utilizado nas situacdes acima pode
resultar em possivel risco de incéndio, incumprimento

dos regulamentos locais, e reducédo no desempenho do

produto e a vida util.

OPERACAO

A descrigdo de funcionamento abaixo se aplica a todas as versoes
da unidade base. O ar que contém as fumacas de soldagem é
capturado, extraido, e filtrado, e o ar filtrado pode ser reciclado ou
ventilado para fora.

USUARIOS

Este produto deve ser usado somente por usuarios autorizados,
treinados, e qualificados.

UTILIZAGAO PREVISTA

0 produto foi concebido exclusivamente para a filtragem de
fumacas liberadas durante os processos de solda comuns. A

utilizagdo do produto para outros fins é considerada contrério ao

uso a que se destina. A Lincoln Electric ndo aceita qualquer
responsabilidade por quaisquer danos resultantes de tal uso.
Utilize o produto apenas em bom estado mecéanico em
conformidade com a utilizagdo a que se destina e as instrugdes
estabelecidas no manual do usurio.

MODIFICAGOES
Modificacdes deste produto, além das especificadas neste

manual, ndo sdo permitidas. ModificagGes irdo invalidar a garantia

do produto.

Em primeiro lugar, a fumacas de soldagem séo extraidas
através de um ou dois bragos de extracdo de fumagas por um
ou dois ventiladores de extragdo externos.

Em segundo lugar, a unidade de ventilacdo extrai a fumaca
de soldagem através de uma mangueira ou duto na unidade
de filtro Statiflex 200-M.

Em terceiro lugar, conforme a fumaca de soldagem entra na
unidade Statiflex 200-M, ela passa pelo pré-filtro no centro
do cartucho do filtro LongLife. O pré-filtro separa particulas,
detritos e faiscas maiores antes que a fumaca de soldagem
entre no filtro LongLife.

Em quarto lugar, a fumaca de soldagem passa pelo cartucho
do filtro LongLife (estabilizado).

Em quinto lugar, depois de passar pelo filiro LongLife, o ar
filtrado sai do Statiflex 200-M através da abertura (s) de saida
na parte superior da unidade. Se desejar, e 0s regulamentos
locais ou federais permitirem, o ar filtrado pode ser
recirculado de volta ao ambiente de trabalho ou extraido para
fora do prédio.
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OPERACAO

COMBINAGCOES DE PRODUTO
STATIFLEX 200-M(/HE) BRAGO UNICO

A fim de operar o Sistema de Brago Unico Statiflex 200-M(/HE) a
selecéo dos seguintes produtos é necesséria:
e K1656-9 (1) SF2400 ventilador de extracdo necessario

e K1655-8 (1) LFA 3.1. braco de extracéo de 10 pés; ou

e K1655-9 (1) LFA 4.1 brago de extracéo de 13 pés; ou

e  K1655-12 (1) LFA 2.0 brago de extragdo de 6.5 pés; ou

e K1655-13 (1) LFA 4.1-LC Brago de extracéo de teto baixo de
13 pés; ou

e K1655-10 (1) LTA 2.0 brago telescopico de extragdo; ou

e K1655-14 (1) LTA 2.0-CW brago telescopico de extragdo
necessario

e K1494-2 (1) interruptor de arranque/ sobrecarga para
ventilador SF2400 (ndo é necessario se utilizar o opcional
K1669-4 Kit de 1ampada com Sensor de arco)

e K1657-1 (1) Suporte de Montagem (para bracos de extracio
LFA3.1 e 4.1); 0u

e K1657-2 (1) Suporte de Montagem (para bragos de extracéo
LFA2.0.LTA2.0 e LFA 4.1-LC)

STATIFLEX 200-M BRAGO DUPLO

A fim de operar o sistema de Braco Duplo Statiflex 200-M, a

selecdo dos produtos a seguir é necessaria:

e K1656-9 (2) SF2400 ventilador de extracdo necessario

e  K1655-8 (2) LFA 3.1 brago de extracao de 10 pés; ou

e K1655-9 (2) LFA 4.1 braco de extracéo de 13 pés; ou

e K1655-12 (2) LFA 2.0 brago de extracdo de 6.5 pés; ou

e K1655-13 (2) LFA 4.1-LC Brago de extracéo de baixo teto de
13 pés; ou

e K1655-10 (2) LTA 2.0 braco de extracdo telescopico; ou

*  K1655-14 (2) LTA 2.0-CW braco de extragdo telescopica
necessario *

e K1494-2 (2) interruptor de partida / sobrecarga para
ventilador SF2400 (nao necessario se estiver usando kit de
lampada opcional K1669-4 com sensor de arco)

e K1657-1 (2) Suporte de montagem (para bragos de extragio
LFA3.1e4.1)ou

e K1657-2 (2) Suporte de montagem (para Bracos de extracéo
LFA2.0.LTA2.0 e LFA 4.1-LC)

* Dependendo da aplicagdo especifica e dos requisitos de
trabalho, podem ser utilizadas varias combinagdes de bragos
de extragdo - exemplo. (1) K1655-9 LFA 3.1 brago e (1)
K1655-10 LFA 2.0 brago.

Uso

O nivel de exposicao do trabalhador deve

ser verificado apos a instalacao e periodi- i’
camente posteriormente para garantir

esta dentro dos regulamentos e diretrizes

federais, estaduais e/ou locais aplicaveis

(ou seja, os limites OSHA PEL e ACGIH TLV nos EUA).

0 Statiflex 200-M(/HE) deve ser usado com o (s) brago(s) de
extragdo e ventilador (es) da Lincoln Electric. Para obter
informac6es sobre 0 uso desses produtos, consulte os manuais de
instrugbes do brago e / ou ventilador correspondente.

INDICADOR DE MANUTENGAO DO FILTRO

0 Statiflex 200-M (/ HE) é fornecido com um indicador de
manutenc&o de filtro (veja a Figura B.1). Ao usar a unidade de
filtro, verifique regularmente o Indicador de manutencao do filtro
quando o ventilador estiver funcionando. O indicador passa
lentamente de verde para vermelho conforme o cartucho de filtro
fica saturado ou entupido.

FIGURA B.1

!

\ Y
Y

i
Y

Quando o indicador de manutencéo do filtro estiver vermelho,
substitua o cartucho do filtro LongLife®. Consulte Substituicdo do
filtro para descricéo.

O Indicador de manutencao do filtro sé funciona

/N ATTENTION
quando o ventilador (es) esta em operacao e o

sistema esta configurado corretamente. _ __
/\ ATENCAO

A saturacao ou obstrugao do cartucho do filtro

resulta em uma diminuicao da capacidade de "
extracao que pode resultar em uma maior

concentracao localizada de fumacas de

soldagem.

Quando o Indicador de manutencéo do filtro estiver inteiramente
vermelho enquanto um ventilador estiver em operago, substitua o
cartucho do filtro LongLife. A substituicéo do filtro é descrita na se¢éo de
manutencao.
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ACESSORIOS

ACESSORIOS

0s seguintes produtos podem ser obtidos como uma opgao:
e K1656-4 SF4200 no lugar do SF2400

¢ K1669-4 Kit de sensor de arco + lampada para ventilador
SF2400

e K1669-10 Kit de sensor de arco + lampada para ventilador
SF4200

e K1494-10 chave de partida / sobrecarga para ventilador
SF4200 (nao é necessario se

e usar o kit opcional K1669-10 Kit de sensor de arco +
lampada)

e K1671-3 EC 2 - Grua de extensdo 7 pés
e K1671-4 EC 4 - Grua de extensdo 14 pés
e KP1852-1 Filtro de carvéo ativado

e Unidades de ventilagdo SF4200 usadas apenas no pacote
padréo com Configuracéo do guindaste de Extenséo.
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MANUTENGAO

MANUTENCAOQ
. A ATENGAO |

Usar somente pessoal qualificado para realizar trabalho de
manutencao. Desligue a alimentacao antes de trabalhar no
interior da maquina. Em alguns casos, pode ser necessario
remover as protecoes de seguranca para executar a
manutencao necessaria. Remova as protecdes apenas
quando necessario e coloque de volta no lugar quando a
manutencao que exigiu sua remocao tiver sido concluida.
Tome sempre muito cuidado quando estiver trabalhando
proximo a pecas em movimento.

Se um problema nao puder ser corrigido seguindo as
instrucées, leve a maquina ao Centro de Assisténcia
Técnica Lincoln mais préximo.

O CHOQUE ELETRICO pode matar.
¢ Nao toque partes energizadas ou o
eletrodo com a pele ou roupa molhada.

¢ |sole-se do trabalho e do solo.
e Sempre use luvas isolantes secas.

FUMACAS E GASES podem ser

perigosos.
e  Utilize em areas abertas, bem ventiladas,
ou com ventilacao de exaustao externa.

As PECAS EM MOVIMENTO podem ferir.
¢ Fique longe de pecas em movimento. |\

0 4
Nao opere com as portas abertas ou sem
as protecoes.
/\ ATENCAO
A Utilizacao do equipamento com filtros

-~
e  Parar antes de fazer manutencao. x
S\
: o com| A
entupidos pode causar um incéndio. )

NOTA: Este manual faz claramente uma distingéo entre trabalhos de
servico, de reparacdo e de manutencdo que devem ser realizados
pelo usudrio r e aqueles que devem ser exclusivamente realizados
por engenheiros de servico bem treinados e autorizados.

ELIMINAGAO

Apés a vida til do produto, descarte o produto de acordo
com os regulamentos federais, estaduais ou locais.

Nao use ar comprimido ou pulverizador de agua
de alta pressao para limpar o cartucho do filtro
LongLife, pré-filtro ou filtro opcional de carvao

ativado.

0 produto foi criado para funcionar com o0 minimo de manutengao A
fim de garantir o melhor nivel de desempenho, manutengdo periddica
e atividades de limpeza s&o necessarias e descritas nesta secéo.

Os intervalos de manutencéo podem variar de acordo com as
condicbes de trabalho especificas, tais como as condigdes do
ambiente, consumiveis de soldagem e processo(s), material de base,
revestimentos no material de base e procedimento do operador.
Consequentemente, é necessario que a inspecéo regular do sistema
inteiro seja realizada. E recomendada uma inspe¢éo completa do
sistema pelo menos uma vez por ano.

Observe os intervalos de manutencao indicados
neste manual.

Manutengao vencida pode levar a custos adicionais para a reparagéo
e revisoes e pode deixar a garantia nula e sem efeito.
Sempre use ferramentas, materiais, lubrificantes e técnicas de
servigo que tenham sido aprovadas pelo fabricante.

e Nunca use ferramentas desgastadas e ndo deixe ferramentas
dentro ou sobre o produto.

e Limpe ou substitua regularmente o pré-filtro.
e Substitua o cartucho do filtro LongLife dentro do prazo.
e  Limpe periodicamente a carcaga interna e externa.

MANUTENCAO PERIODICA

As atividades de manuten¢do na Tabela D.1 indicadas por [*] podem
ser efetuadas pelo usuario; outras atividades sdo estritamente
reservadas para engenheiros de servico bem treinados e autorizados.

Quando fizer a limpeza de equipamento ou
troca do filtro use equipamentos de protecao
individual (EPI) como luvas, mascaras respi-
ratérias e vestuario de protecao para ’
proteger contra a exposicao a particulas. E
recomendado que um aspirador de p6 ou métodos
molhados sejam usados para limpar quaisquer particulas
soltas que estao presentes no braco de extracao. E
necessario usar um aspirador de p6 com filtro HEPA de
filtracdo nominal.

=y
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TABELA D.1 - MANUTENGAO PERIODICA

COMPONENTE AGAO MENSAL | SRS
Indicador de manutencéo do A menos que o cartucho do filtro LongLife esteja limpo, verifique se o indicador se move para X[
filtro cima apds a partida do ventilador(s). Se ndo ocorrer, consulte a se¢o de solugdo de problemas.
E(r)?]g:_lgg ecglr;[rlécgg g:rcggo Verifique se ha danos, entupimento e a saturacéo. Se estiver danificado, entupido X
ativado opcional ou saturados, consulte Substitui¢ao do filtro.
Limpe o interior com um aspirador industrial que atenda as diretrizes da OSHA X
para o servigo de limpeza Cr6e remova a poeira do compartimento do filtro.
gampg do filiro e a parte inferior Limpe a parte externa com um detergente suave. X[
a caixa
Verifique se ha rachaduras ou furos. Se estiver danificado, consulte a secéo de X[
solugéo de problemas.
Pré-filtro Substituir em cada mudanca de filtro ou limpar com um aspirador industrial que X
atende as diretrizes da OSHA para o servigo de limpeza Cr6.
. ~ Verifique se ha rachaduras, furos ou deformidades. Se estiver danificado, consulte "
Mangueira de Conexao (s) a sec¢do de solucéo de problemas. X1
Valvulas de retencdo (apenas Verifique as abas da borboleta para verificar movimento livre, deformidades e acumulagéo X
versoes de Brago Duplo) de particulas ou detritos. Se estiver danificado, consulte a se¢éo de solugdo de problemas.
TROCA DO FILTRO Passos para troca:

& ATENQ AO Consulte a figura D.1 para os passos 1a 8.
1. Desligar o ventilador de extragdo(s) da poténcia de entrada.
Tome as precaucdes necessarias para que 2. Solte as travas (A) e remova a tampa do filtro (B).
voceé e os seus colegas de trabalho nao

sofram exposicao excessiva as particulas. mmy Iges:cz_il?araguse a porca serrilhada (C) e remova a placa da tampa
Use equipamento de protecao pessoal g o filtro (D).

adequado, tais como luvas, respirador, 4. Levante o cartucho do filtro LongLife (E) para cima e para fora da
6culos de protecdo, e vestuario de protecdo unidade de filtragdo. N&o é necessario remover o pré-filtro (F) a
quando descartar o filtro e particulas. menos que ele precise ser trocado.

Verificar com a gestio de residuos local ou a agéncia 5. Se exigido pelos regulamentos e orientacdes estaduais, federais,
local(s) para obter assisténcia na eliminacéo do filtro. Se o e/ou locais, colocar o filtro no saco apropriado, por exemplo,
filtro tiver coletado certos tipos de particulas que as saco plastico.

agéncias locais definem como residuos perigosos, o filtro 6 |impar o pré-filtro e compartimento do filtro com um aspirador
pode ser classificado como residuos perigosos e devera ser industrial que cumpra as diretrizes da OSHA para servico de
eliminado em conformidade com os regulamentos locais, limpeza Cr6.

estaduais e federais - que podem variar de Estado para , .

Estado e entre municipios no estado. 7. Instale um novo cartucho do filtro LongLife.

"~ 8. Coloque de volta as pecas desmontadas na ordem inversa.

CARTUCHO DO FILTRO LONGLIFE ;
Substituir o cartucho do filtro LongLife: PRE-FILTRO

¢ Quando o indicador de manutengdo do filtro (veja a Figura B.1) Substituir o pre-.flltro: . 3 )
mostrar que o cartucho do filtro esta saturado ou entupido; ou * Quando estiver saturado ou entupido e nao puder ser limpo

*  Quando o fluxo de ar é reduzido até o ponto em que o usando um aspirador de po; ou
desempenho de extragdo j& ndo é satisfatdrio; ou *  Quando tiver sido danificado.

e Quando tiver sido danificado. NOTA: Se o pré-filtro tiver sido danificado, é recomendado substituir o
cartucho do filtro LongLife.
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Passos para troca: FIGURA D.1

Consulte a figura D.1 para os passos 1a 9.
1. Desligar o ventilador de extracao(s) da poténcia de entrada.
2. Solte as travas (A) e remova a tampa do filtro (B).

3. Desaparafuse a porca serrilhada (C) e remova a placa da tampa
do filtro (D).

4, Levante o cartucho do filtro LongLife (E) para cima e para fora da
unidade de filtrago.

Remova o pré-filtro (F).

Se exigido pelos regulamentos e orientagOes estaduais, federais,
e/ou locais, colocar o filtro no saco apropriado, por exemplo,
saco plastico.

7. Limpe o compartimento do filtro com um aspirador industrial que
atenda as diretrizes da OSHA para servico de limpeza Cr6.

Instale um novo pré-filtro
Coloque de volta as pecas desmontadas na ordem inversa.

FILTRO DE CARVAO ATIVADO (OPCAO)
Substituir o filtro de carvéo ativado:

¢ Quando a deteccéo de odores e aromas; ou
e (uando tiver sido danificado.

Passos para troca:

Consulte a figura D.1 para os passos 1 a 6.

1. Desligar o ventilador de extracdo(s) da poténcia de entrada.
2. Solte as travas (A) e remova a tampa do filtro (B).

3. Desaparafuse a porca serrilhada (C) e remova a placa da tampa @/

do filtro (D).

Retirar o filtro de carvéo ativado do cartucho do filtro LongLife.
Instale um novo filtro de carvéo ativado.

Coloque de volta as pegas desmontadas na ordem inversa.

D-3



STATIFLEX® 200-M SOLUCAO DE PROBLEMAS

SOLUGAO DE PROBLEMAS

Manutencao e reparacdo s6 devem ser realizadas por equipe treinada na fabrica Lincoln Electric. Reparagdes nio
autorizadas neste equipamento podem resultar em perigo para o técnico e o operador da maquina e invalidarao a
garantia de fabrica. Para sua seguranca e para evitar choque elétrico, observe todas as precaucdes e notas de
seguranca detalhadas em todo este manual.

Este guia de solugdo de problemas é fornecido para ajudar vocé a localizar e reparar
eventuais defeitos da maquina. Basta seguir o processo em trés passos listados
abaixo.

Passo 1. LOCALIZE 0 PROBLEMA (SINTOMA).

Verifique a coluna denominada "PROBLEMAS (SINTOMAS)". Esta coluna descreve
possiveis sintomas que a maquina pode exibir. Encontre o item que melhor descreve
0 sintoma que a maquina esta exibindo.

Passo 2. POSSIVEL CAUSA. ,
A segunda coluna denominada "POSSIVEIS CAUSAS" relaciona as possibilidades
externas obvias que podem contribuir para o sintoma da maquina.

Passo 3. AGAO RECOMENDADA
Esta coluna fornece um curso de agéo para a Possivel Causa, geralmente indica que
vocé entre em contato com o Servigo Lincoln de Assisténcia Técnica local.

Se vocé ndo entender ou ndo puder realizar o curso de acdo recomendado com
seguranga, entre em contato com o Servigo Lincoln de Assisténcia Técnica local.

Servico e Suporte Técnico

Para informag0es sobre ajustes especificos, trabalhos de manutengao e conserto
que ndo foram comentados neste manual, entre em contato com o Departamento de
Automacéo da Lincoln Eletric no telefone 888-935-3877.

Lembre-se de ter os seguintes dados em méos:

- nome do produto

- nimero de série

- ordem de compra (nimero + data) para verificar a garantia

seguranga, entre em contato com o seu Servigo de Assisténcia Técnica Lincoln para obter assisténcia técnica antes de prosseguir.

WWW.LINCOLNELECTRIC.COM/LOCATOR

j Se por qualquer motivo vocé ndo entender os procedimentos dos testes ou ndo estiver capacitado para realizar os testes / reparos com



STATIFLEX® 200-M

SOLUCAO DE PROBLEMAS

Observe todas as orientacdes de seguranca detalhadas ao longo deste manual

PROBLEMA

POSSIVEIS AREAS DE DESAJUSTE(S)

CURSO DE AGAO RECOMENDADO

(SINTOMAS)

Indicador de manutencéo do
filtro incorreta. O Indicador
nao indica o nivel de
saturagéo do pré-filtro e/ou 0
cartucho do filtro LongLife.

Tubos indicadores bloqueados.

Limpe os tubos com ar comprimido.

Indicador vazando.

Substitua o indicador de manutencéo do filtro.

Sucgéo ruim. Saida(s) bloqueada. Remova obstrucdes da abertura de saida(s) e/ou rede de
Statiflex 200-M(HE) ndo dutos conectada.
funciona adequadamente. - ) ) " - .
Cartucho do filtro LongLife entupido (verificar o | Remova obstrugdes da abertura de saida(s) e/ou rede de
indicador de manutencéo do filtro - ver figura | dutos conectada.
B.1).
Pré-filtro entupido. Limpe (veja Manutengao Periodica) ou substitua (consultar
Pré-filtro) o pré-filtro.
Poeira ou fumaga saindo da | Cartucho do filtro LongLife danificado. Substituir o cartucho do filtro LongLife (Consulte cartucho

abertura de saida(s). Poluigéo
da oficina.

do filtro LongLife).

Vedacdo do cartucho do filtro LongLife
danificado.

Substituir o cartucho do filtro LongLife (Consulte cartucho
do filtro LongLife).

Poeira ou fumaga saindo da
abertura de saida(s). Poluigéo
da oficina.

Saida(s) bloqueada.

Remova obstrucdes da abertura de saida(s) e/ou rede de
dutos conectada.

Cartucho do filtro LongLife entupido (verificar o
indicador de manutencéo do filtro - ver figura
B.1).

Substituir o cartucho do filtro LongLife (Consulte cartucho
do filtro LongLife).

Pré-filtro entupido.

Limpe (veja Manutenc&o Periddica) ou substitua (consultar
Pré-filtro) o pré-filtro.

Valvula de retencdo instalada incorretamente.

Instale a valvula de retencdo(s) corretamente.

Poeira ou fumaga saindo de
um brago (apenas versoes de
Brago Duplo). Poluigéo da
oficina.

Valvula de retencdo relacionada foi instalada
incorretamente.

Instale a valvula de retencéo corretamente.

Valvula de retencao relacionada esta
danificada.

Substituir a valvula de retencéo.

Poeira ou fumaga saindo da
parte inferior da caixa.
Poluicdo da oficina.

Rachaduras ou furos na parte inferior da caixa.

Substitua a caixa inferior.

A
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Se por qualquer motivo vocé ndo entender os procedimentos dos testes ou ndo estiver capacitado para realizar os testes / reparos com
seguranga, entre em contato com o seu Servico de Assisténcia Técnica Lincoln para obter assisténcia técnica antes de prosseguir.
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AVISO

R e

o

Do not touch electrically live parts or
electrode with skin or wet clothing.
Insulate yourself from work and
ground.

SE

e

I Keep flammable materials away.

|
AN

Wear eye, ear and body protec-
tion.

Spanish

AVISO DE
PRECAUCION

No toque las partes o los electrodos
bajo carga con la piel o ropa mojada.
Aislese del trabajo y de la tierra.

I Mantenga el material com-
bustible fuera del area de traba-
jo.

I Protéjase los ojos, los oidos y el
cuerpo.

French Ne laissez ni la peau ni des vétements | | Gardez & écart de tout matériel || Protégez vos yeux, vos oreilles
mouillés entrer en contact avec des inflammable. et votre corps.
ATTE NTI 0 N pieces sous tension.
Isolez-vous du travail et de la terre.
German Beriihren Sie keine stromfihrenden | | Entfernen Sie brennbarres I Tragen Sie Augen-, Ohren- und
Teile oder Elektroden mit lhrem Material! Kor-perschutz!
WARNUNG Kérper oder feuchter Kleidung!
Isolieren Sie sich von den
Elektroden und dem Erdboden!
Portuguese Néo toque partes elétricas e electro- | | Mantenha inflamaveis bem I Use protego para a vista, ouvi-
~ dos com a pele ou roupa molhada. guardados. do e corpo.
ATEN G AO Isole-se da peca e terra.
Japanefe OETFOERSSE. NLEHICE OMAXTVHLDODRTOBREEE o H. BERUSHICREEELTT
~i =z $ IE IRBNEFTHALLC &, BRERICLTIREY TR A, &Ly,
T B O BIMPT — 25 5 FHH R X
NTHBHICLTTE L,
Chinese
' o HEHBXM NEWBEBER | @ B BMNABRTIEET. CREE. HREMSHAHDA,
o=
= H © (EiRE T RMERT 468,
Korean
o MEA 2XHEe e sy == | UM ESFE FZ AFIX oM. | eE, MY B ESFHTE
o| & mes ol HE&X ORAR. oL
Tl B£=2 o =Rt MXIE HEX oklAR.
Arabic
. J%ﬂ‘wéﬂﬂ"\kwu“n\.. .%g&édmw@mlé\ﬂ\&h. Aadl g e US‘@‘JW»JQ\J“P.
“ 9 puad) sy 35 K gf (AL ) Basn g
J‘-.l S Slally AL kel

el B dawa e Yle g @

READ AND UNDERSTAND THE MANUFACTURER’S INSTRUCTION FOR THIS EQUIPMENT AND THE
CONSUMABLES TO BE USED AND FOLLOW YOUR EMPLOYER'’S SAFETY PRACTICES.

SE RECOMIENDA LEER Y ENTENDER LAS INSTRUCCIONES DEL FABRICANTE PARA EL USO DE ESTE

EQUIPO Y LOS CONSUMIBLES QUE VA A UTILIZAR, SIGA LAS MEDIDAS DE SEGURIDAD DE SU

SUPERVISOR.

LISEZ ET COMPRENEZ LES INSTRUCTIONS DU FABRICANT EN CE QUI REGARDE CET EQUIPMENT
ET LES PRODUITS A ETRE EMPLOYES ET SUIVEZ LES PROCEDURES DE SECURITE DE VOTRE

EMPLOYEUR.

LESEN SIE UND BEFOLGEN SIE DIE BETRIEBSANLEITUNG DER ANLAGE UND DEN ELEKTRODENEIN-

SATZ DES HERSTELLERS. DIE UNFALLVERHUTUNGSVORSCHRIFTEN DES ARBEITGEBERS SIND
EBENFALLS ZU BEACHTEN.
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| Keep your head out of fumes. I Turn power off before servicing. I Do not operate with panel open
I Use ventilation or exhaust to remove or guards off.

fumes from breathing zone. AVISO
I Los humos fuera de la zonaderes- || Desconectar el cable de alimentacion | 1 No operar con panel abierto o Spanish

piracion. de poder de la maquina antes de ini- guardas quitadas. AVISO D E
I Mantenga la cabeza fuera de los ciar cualquier servicio.

humos. Utilice ventilacion o

aspiracion para gases. P R ECAU C I 0 N
| Gardez la téte a I'écart des fumées. || Débranchez le courant avant I'entre- | | N’opérez pas avec les panneaux | French
| Utilisez un ventilateur ou un aspira- tien. ouverts ou avec les dispositifs de

teur pour oter les fumées des zones protection enlevés.

four pour ATTENTION
I Vermeiden Sie das Einatmen von | Strom vor Wartungsarbeiten abschal- | I Anlage nie ohne Schutzgehéduse | German

Schweibrauch! ten! (Netzstrom véllig 6ffnen; oder Innenschutzverkleidung in
| Sorgen Sie fiir gute Be- und Maschine anhalten!) Betrieb setzen!

EntlGftung des Arbeitsplatzes! WAR N U N G
I Mantenha seu rosto da fumaga. I N&o opere com as tampas removidas. | | Mantenha-se afastado das Portuguese
| Use ventilag&o e exhaustdo para I Desligue a corrente antes de fazer partes moventes. ~

remover fumo da zona respiratoria. Servico. I N&o opere com os paineis aber- ATENG AO

I N&o toque as partes elétricas nuas. tos ou guardas removidas.

ebi-LPSEEBTLSIILT O ALTFUR - H—ERCEYL | @ NEZAPAN—ERYSN L% | Japanese

Ta&L, PRI, ETBEXSvFE TREBREELEVTT &L, Ty - I
O MAPHEIC+IEBLTTEL, BFT>TTFEL, / ,§\
o RBRMES, o HIEAI B oMEIRITHRGAR L ErsRgeqr | Chinese
© 75 0% [ 1 A LSk B LSRR 1E, %, X H=
= =
o UZatE BHIIAE YelsiAIR.| e manol HUS AT o muo| ¥zl Aejz xEx| Korean
® SEX|dozEe 2FIIAE olAlA|R. o ;_I
R3] s TR _I__I o)
EE7IE MSSIMAIR. =
Balt e Tamy dad ) aa) L aldl Arable
A ey dul ) sad @ | L Dlua 4l ALl 08 L < Ll aldl @ Lhady) g 1 jlgall lia Jaii v @
A Al bk s of & ggtl Jasil @ e Cud A gl Laaal) Y,
T pdin ) AWl o6 Glaal) aag ng

LEIA E COMPREENDA AS INSTRUCOES DO FABRICANTE PARA ESTE EQUIPAMENTO E AS PARTES
DE USO, E SIGA AS PRATICAS DE SEGURANCA DO EMPREGADOR.

FEOBBEPBHDOA-H—DIETREEL(HEA, STERLTTEV, TLTRHORERELE >TFE L,
HAOERLEFNEERENNFAURESEANRESH, XFETRINFTRSHRERE.

o] HMZof £ HAXRME ZX[SAIL FAl] ZYX olSElg FEPSIAP| viEhCh

Jaad) caabual £l6 gl clasta adl g Lllaniad g 2 gl g claad) pigd il ahuall cilaslal agdl g caady §8)



POLITICA DE ASSISTENCIA AO CLIENTE

0s negdcios da Lincoln Electric Company sdo a fabricagao e venda
de equipamentos de soldagem de alta qualidade, consumiveis e
equipamento de corte. 0 nosso desafio é atender as necessidades
de nossos clientes e superar suas expectativas. Em algumas
ocasioes, os compradores podem pedir para Lincoln Electric
aconselhamento ou informacdes sobre 0 uso de nossos produtos.
Nds respondemos nossos clientes com base na melhor
informac&o em nossa posse naquele momento. A Lincoln Electric
nao esta em condicdes de garantir ou assegurar tal conselho, e
ndo assume qualquer responsabilidade, com respeito a tais
informacoes ou conselhos. Nds renunciamos expressamente
qualquer garantia de qualquer tipo, incluindo qualquer garantia de
adequacao para uma determinada finalidade de qualquer cliente,
com respeito a tais informacdes ou conselhos. Por uma questéo
de consideraco pratica, nds também n&o podemos assumir
qualquer responsabilidade por atualizar ou corrigir tais
informagoes ou conselhos, uma vez dada, nem o fornecimento de
informagoes ou conselhos cria, amplia ou altera qualquer garantia
com relacdo a venda de nossa produtos.

A Lincoln Electric € um fabricante compreensivo, mas a sele¢éo e
uso de produtos especificos vendidos pela Lincoln Electric esta
dentro do controle, e continua sendo somente a exclusiva respon-
sabilidade do cliente. Muitas variaveis fora do controle da Lincoln
Electric afetam os resultados obtidos na aplicacéo desses tipos de
métodos de fabricacdo e requisitos de servico.

Sujeito a alteragdes - Esta informagéo é precisa de acordo com
nosso melhor conhecimento no momento da impressao. Por favor,
consulte www.lincolnelectric.com para qualquer informacéo
atualizada.

EQUIPAMENTO DE CONTROLE DE FUMACAS DE
SOLDAGEM

A operacao de equipamento de controle de fumacas de soldagem
¢ afetada por diversos fatores, incluindo o uso apropriado e
posicionamento do equipamento, manutencéo do equipamento e
procedimento especifico de soldagem, e uso envolvido. O nivel de
exposicao do trabalhador deve ser verificado na instalacdo e
regularmente apds a mesa, para garantir que esta dentro dos
limites aplicaveis OSHA PEL e ACGIH TLV.

LINCOLN

THE LINCOLN ELECTRIC COMPANY
22801 St. Clair Avenue ® Cleveland, OH ® 44117-1199 o U.S.A.
Phone: +1.216.481.8100 e www.lincolnelectric.com
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